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แผนการอบรมพนักงานประจําปี



1 Basic Fire Training (การดับเพลงิขัน้ตน้) พนักงานใหม่ทกุคน (Staff to Division Manager) ภายใน 30 วันหลังจากเร ิม่งาน กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-SH-CM H-PE-LD

2 Technique Fire Training (เทคนคิการผจญเพลงิ) พนักงาน Operator,Senior Operator and ERS Chief ใหม่ทกุคน
ภายใน 90 วันหลังจากอบรมหลักสตูร Basic Fire Training (การดับเพลงิ
ขัน้ตน้)

NFPA 1001 Standard for Fire Fighter Professional Qualifications Q-SH-CM H-PE-LD

3 Advanced Fire Training (การดับเพลงิขัน้สงู) พนักงาน Operator,Senior Operator and ERS Chief ใหม่ทกุคน
ภายใน 180 วันหลังจากอบรมหลักสตูร Technique Fire Training (เทคนคิ
การผจญเพลงิ) NFPA 1001 Standard for Fire Fighter Professional Qualifications Q-SH-CM H-PE-LD

4 Refresh Basic Fire Training (ทบทวนการดับเพลงิขัน้ตน้) พนักงาน Day Staff (Staff only) 20% ของสว่นงาน ทกุ 5 ปี QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

5
Refresh Advanced Fire and Hazmat SCBATraining  (ทบทวนการดับเพลงิขัน้สงูและการจัดการสารเคมี วัตถอุันตรายและการใชง้าน
อุปกรณ์ SCBA)

พนักงาน Operator, Shift Supervisor และ Shift Manager ทกุคน
Advance Fire ทกุ 1 ปี / Hazmat SCBA  ทกุ 2 ปี (สลับกับ  First aid 
Rescue)

QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

6 Refresh Advanced Fire and First aid Rescue Training  (ทบทวนการดับเพลงิขัน้สงูและการปฐมพยาบาล การชว่ยเหลอื) พนักงาน Operator, Shift Supervisor และ Shift Manager ทกุคน
Advance Fire ทกุ 1 ปี / First aid Rescue ทกุ 2 ปี (สลับกับ Hazmat 
SCBA)

QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

7 Refresh Advanced Fire Training#2 (ทบทวนการดับเพลงิขัน้สงู)
พนักงาน Operator, Shift Supervisor และ Shift Manager อายงุานไม่เกนิ 5 ปี / Grouping into 
advance fire #1

ทกุปี QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

8 Refresh First aid and Fire Training for Technical Staffs 50% ของสว่นงาน (พนักงาน LAB, Innovation และ Warehouse) ทกุปี QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD

9 Fire Command / On Scene Command (การสั่งการดับเพลงิ)
พนักงาน Senior Operator, Shift Supervisor, Shift Manager และ ERS Chief ทีผ่่านการอบรม 
Advanced Fire Training

เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง NFPA 1001 Standard for Fire Fighter Professional Qualifications Q-SH-CM H-PE-LD

10 การชว่ยเหลอืและหนีภัยในอาคารสงูสําหรับ Area Wardens Area Wardens และ คปอ ประจําสํานักงาน ENCO ทกุปี QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD
11 Introduction Emergency Management training for ED, Emergency Duty team, Area wardens ED Duty, Emergency Duty Team, Area Wardens หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง QSE Policy to support emergency and crisis management Q-SH-CM H-PE-LD
12 Crisis Communication for new ED, ED Duty (การสือ่สารในภาวะวกิฤตสิําหรับ Emergency Duty) New ED, ED Duty ทกุปี QSE Policy to support emergency and crisis management C-CB-RL H-PE-LD

13 Crisis Communication Refreshment for ED, ED Duty and related Top Management (การสือ่สารในภาวะวกิฤตสิําหรับผูบ้รหิารระดับสงู) ED, ED Duty, GMC ทกุ 2 ปี QSE Policy to support emergency and crisis management C-CB-RL H-PE-LD

14 IMO Level 1 Operator และ ERS Chief ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ ทกุปี หลักสตูรขององคก์รทางทะเลระหว่างประเทศ (International Maritime Organization: IMO) เกีย่วกับการขจัดคราบนํ้ามัน (IMO OPRC Model Training Courses) Q-SH-CM H-PE-LD

15 IMO Level 2 EM, Emergency Duty Team หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ทีค่วบคมุสั่งการเหต ุOil Spill เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง หลักสตูรขององคก์รทางทะเลระหว่างประเทศ (International Maritime Organization: IMO) เกีย่วกับการขจัดคราบนํ้ามัน (IMO OPRC Model Training Courses) Q-SH-CM H-PE-LD

16 IMO Level 3 Emergency Director (ED), ED Duty ทีท่ําหนา้ทีอ่ํานวยการเหตุ Oil Spill เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง หลักสตูรขององคก์รทางทะเลระหว่างประเทศ (International Maritime Organization: IMO) เกีย่วกับการขจัดคราบนํ้ามัน (IMO OPRC Model Training Courses) Q-SH-CM H-PE-LD
17 Basic Safety Training (พื้นฐานความปลอดภัย) พนักงานใหม่ทกุคน กอ่นเร ิม่งาน กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-MP-SS H-PE-LD
18 Safety Officer for Management Level (เจา้หนา้ทีค่วามปลอดภัยในการทํางาน ระดับบรหิาร-จป.บรหิาร) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย ภายใน 120 วันหลังจากไดร้ับการแตง่ตัง้ กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-MP-SS H-PE-LD
19 Safety Officer for Supervisor Level (เจา้หนา้ทีค่วามปลอดภัยในการทํางาน ระดับหัวหนา้งาน-จป.หัวหนา้งาน) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย ภายใน 120 วันหลังจากไดร้ับการแตง่ตัง้ กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-MP-SS H-PE-LD
20 Safety Committee (คณะกรรมการความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน-คปอ.) คณะกรรมการ คปอ. ทกุคน ภายใน 60 วันหลังจากไดร้ับการแตง่ตัง้ กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-MP-SS H-PE-LD

21 Boiler Operator & Thermal Oil Operator (ผูค้วบคมุหมอ้นํ้าหรอืหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น) ผูข้ ึน้ทะเบียนเป็นผูค้วบคมุหมอ้ไอนํ้าของแตล่ะโรงงาน เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรือ่ง มาตรการความปลอดภัยเกีย่วกับหมอ้นา้ และหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น พ.ศ.2549 &
กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564

Q-MP-SS H-PE-LD

22 Refresh Boiler Operator & Thermal Oil Operator (ทบทวนผูค้วบคมุหมอ้นํ้าหรอืหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น) ผูข้ ึน้ทะเบียนเป็นผูค้วบคมุหมอ้ไอนํ้าของแตล่ะโรงงาน (กฎหมายระบุ สองปีเป็นอยา่งนอ้ย) ทกุปี
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรือ่ง มาตรการความปลอดภัยเกีย่วกับหมอ้นา้ และหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น พ.ศ.2549 &
กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564

Q-MP-SS H-PE-LD

23 Operation in LPG Station (ผูป้ฏบิัตงิานสถานทีใ่ชก้๊าซปิโตรเลยีมเหลว) Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกรมธรุกจิพลังงานเรือ่งหลักเกณฑ ์วธิกีาร การฝึกอบรมเรือ่งก๊าซปิโตรเลยีมเหลวการระวังและการป้องกันอันตรายของบุคลากรเฉพาะทีร่ับผดิชอบดแูล สถานทีใ่ชก้๊าซปิโตรเลยีมเหลว พ.ศ. 2554 
(LPG)

Q-MP-SS H-PE-LD

24 Operation in the Natural Gas Plant (ผูป้ฏบิัตงิานสถานทีใ่ชก้๊าซธรรมชาต)ิ Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง ประกาศกรมธรุกจิพลังงานเรือ่ง การออกใบรับรองวทิยากรฝึกอบรมและการฝึกอบรมผูป้ฏบิัตงิาน พ.ศ. 2550 (NG Gas) Q-MP-SS H-PE-LD
25 Operation in the Natural Gas and Pipeline Transportation (ผูป้ฏบิัตงิานระบบขนสง่ก๊าซธรรมชาตทิางทอ่) Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง ประกาศกรมธรุกจิพลังเรือ่งกําหนดหลักเกณฑ์ แบบคําขอ แบบใบรับรอง แบบบัตรประจําตัว และหลักสตูรการฝึกอบรมของผูฝ้ึกอบรม วทิยากร และผูป้ฏบิัตงิาน พ.ศ. 2559 Q-MP-SS H-PE-LD
26 Operation in Oil Depot and Pipeline Transportation (ผูป้ฏบิัตงิานคลังนํ้ามันและระบบการขนสง่นํ้ามันทางทอ่) Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงคณุสมบัตแิละการฝึกอบรมผูป้ฏบิัตงิานเกีย่วกับการควบคมุนํ้ามันเชือ้เพลงิพ.ศ. 2558 Q-MP-SS H-PE-LD
27 Operation in Oil Storage Facility (ผูป้ฏบิัตงิานสถานีเก็บรักษานํ้ามัน) Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงคณุสมบัตแิละการฝึกอบรมผูป้ฏบิัตงิานเกีย่วกับการควบคมุนํ้ามันเชือ้เพลงิพ.ศ. 2558 Q-MP-SS H-PE-LD
28 Industrial Gas Controller (ผูค้วบคมุก๊าซอุตสาหกรรม) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ (สายงาน Maintenance, Lab, Warehouse) เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรือ่ง หลักเกณฑ์ วธิกีาร การฝึกอบรม การออกหนังสอืรับรองและการขึน้ทะเบียนเป็นคนงานควบคมุ สง่และบรรจุก๊าซประจํา โรงงาน พ.ศ. 2549 Q-MP-SS H-PE-LD
29 Electrical Safety (ความปลอดภัยในการทํางานเกีย่วกับไฟฟ้า) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับไฟฟ้า พ.ศ. 2558 Q-MP-SS H-PE-LD

30 Air Pollution Operator (ผูป้ฏบิัตงิานดา้นมลพษิอากาศ) Senior Operator/Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545

Q-MP-SS H-PE-LD

31 Air Pollution Supervisor (ผูค้วบคมุดา้นมลพษิอากาศ) Plant Technic / วศิวกรสิง่แวดลอ้ม / SHE ทีไ่ดร้ับมอบหมายหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545

Q-MP-SS H-PE-LD

32 Water Pollution Operator (ผูป้ฏบิัตงิานดา้นมลพษินํ้า) Senior Operator/Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545

Q-MP-SS H-PE-LD

33 Water Pollution Supervisor (ผูค้วบคมุดา้นมลพษินํ้า) Plant Technic / วศิวกรสิง่แวดลอ้ม / SHE ทีไ่ดร้ับมอบหมายหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545

Q-MP-SS H-PE-LD

34 Industrial Waste Operator (ผูป้ฏบิัตงิานดา้นมลพษิกากอุตสาหกรรม) Senior Operator/Operator ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545

Q-MP-SS H-PE-LD

35 Industrial Waste Management Supervisor (ผูค้วบคมุมลพษิกากอุตสาหกรรม) Plant Technic / วศิวกรสิง่แวดลอ้ม / SHE ทีไ่ดร้ับมอบหมายหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดชนดิ และขนาดของโรงงาน กําหนดวธิกีารควบคมุการปลอ่ยของเสยี มลพษิ หรอืสิง่ใด ๆ ทีม่ีผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม กําหนด คณุสมบัตขิองผู ้
ควบคมุดแูลผูป้ฏบิัตงิานประจํา และหลักเกณฑก์ารขึน้ทะเบียน ผูค้วบคมุดแูลสําหรับระบบป้องกันสิง่แวดลอ้มเป็นพษิ พ.ศ. 2545

Q-MP-SS H-PE-LD

36 Environmental Manager (ผูจ้ัดการสิง่แวดลอ้ม) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

37 Radiation Safety (ความปลอดภัยในการทํางานกับรังส)ี พนักงานทีป่ฏบิัตงิานเกีย่วขอ้งกับรังสี เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง
- กฎกระทรวงความปลอดภัยทางรังส ีพ.ศ. 2561
- กฎกระทรวงความปลอดภัยทางรังสสีําหรับเครือ่งกําเนดิรังส ีพ.ศ. 2566

Q-MP-SS H-PE-LD

38 Counterbalance Forklift Safety Driving (ลกูจา้งซึง่จะทําหนา้ทีเ่ป็นผูข้ับรถยกประเภท Counterbalance forklift) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD
39 Counterbalance Forklift Safety Driving (ลกูจา้งซึง่จะทําหนา้ทีเ่ป็นผูข้ับรถยกประเภท Counterbalance forklift (อบรมเพิม่เตมิ)) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD
40 Reach truck Forklift Safety Driving (ลกูจา้งซึง่จะทําหนา้ทีเ่ป็นผูข้ับรถยกประเภท Reach Truck Forklift) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD
41 Reach truck Forklift Safety Driving (ลกูจา้งซึง่จะทําหนา้ทีเ่ป็นผูข้ับรถยกประเภท Reach Truck Forklift (อบรมเพิม่เตมิ)) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

42
Safety Stationary Crane 4 duties (ผูบ้ังคับปั้นจั่น ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปั้นจั่น ผูย้ดึเกาะวัสด ุและผูค้วบคมุการใชป้ั้นจั่นชนดิอยูก่ับที่
ประเภทปั้นจั่นเหนือศรีษะ ปั้นจั่นขาสงู หรอืปั้นจั่นทีม่ีลักษณะการทํางานคลา้ยกัน)

พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

43
Safety Stationary Crane (4 duties), Rigging and Signal Man, Crane Supervisor (ผูบ้ังคับปั้นจั่น ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปั้นจั่น ผูย้ดึ
เกาะวัสด ุและ
ผูค้วบคมุการใชป้ั้นจั่นชนดิอยูก่ับทีฯ่, ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปั้นจั่น ผูย้ดึเกาะวัสด,ุ ผูค้วบคมุการใชป้ั้นจั่น)

พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

44 Refresh Crane (ทบทวนการทํางานเกีย่วกับปั้นจั่น) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย และผ่านการอบรม Safety crane ทกุหนา้ที่ ทบทวนทกุ 2 ปี (ภายใน 90 วันกอ่นครบ 2 ปี) กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับเครือ่งจักร ปั้นจั่น และหมอ้นํ้า พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD
45 Confined Space for Approver, Controller, Rescuer and Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับ 4 หนา้ที)่ พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
46 Confined Space for Approver (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับผูอ้นุญาต) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
47 Confined Space for Controller (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับผูค้วบคมุงาน) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
48 Confined Space for Rescuer (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับผูช้ว่ยเหลอื) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
49 Confined Space for Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสําหรับผูป้ฏบิัตงิาน) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
50 Refresh Confined Space Training (ทบทวนความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศ) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย และผ่านการอบรม Confined Space ทกุหนา้ที่ ทบทวนทกุ 5 ปี (ภายใน 30 วันกอ่นครบ 5 ปี) กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางานในทีอ่ับอากาศ พ.ศ. 2562 Q-MP-SS H-PE-LD
51 Scaffolding Installation & Inspection Techniques (เทคนคิการตดิตัง้นั่งรา้นและการตรวจสอบนั่งรา้น) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ เมื่อไดร้ับมอบหมาย กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับนั่งรา้นและคํ้ายัน พ.ศ. 2564 Q-MP-SS H-PE-LD

52 Refresh Scaffolding Installation & Inspection Techniques (ทบทวนเทคนคิการตดิตัง้นั่งรา้นและการตรวจสอบนั่งรา้น)
พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย และผ่านการอบรม Scaffolding Installation & Inspection Techniques 
ทกุหนา้ที่ ทบทวนทกุ 3 ปี P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and bracing Q-MP-SS H-PE-LD

53 Dangerous Goods Regulations (DGR) (การขนสง่วัตถอุันตรายทางอากาศ) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ ทบทวนกอ่นครบอายุ ทกุ 2 ปี พระราชบัญญัตกิารรับขนทางอากาศระหว่างประเทศ พ.ศ. 2558 Q-MP-SS H-PE-LD

54 การบรหิารจัดการสารเคมีและวัตถอุันตราย พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมาย
- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง มาตรการความปลอดภัย เกีย่วกับการจัดการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565
- กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับสารเคมีอันตรายพ.ศ. 2556

Q-EH-OH H-PE-LD

55 ทบทวนการบรหิารจัดการสารเคมีและวัตถอุันตราย พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย ทบทวนทกุ 1 ปี 
- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง มาตรการความปลอดภัย เกีย่วกับการจัดการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565
- กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกับสารเคมีอันตรายพ.ศ. 2556

Q-EH-OH H-PE-LD

56 บุคลากรเฉพาะ (บฉ.) การเก็บรักษาสารเคมีและวัตถอุันตราย พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมาย ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนดใหส้ถานประกอบการวัตถอุันตรายมีบุคลากรเฉพาะรับผดิชอบความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถอุันตรายทีก่รมโรงงานอุตสาหกรรมรับผดิชอบ พ.ศ. 2551 Q-EH-OH H-PE-LD

57 ทบทวนความรูโ้รคจากการประกอบอาชพีและสิง่แวดลอ้ม พนักงานทกุคน ทบทวนทกุ 1 ปี กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐาน ในการบรหิารและการจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2565 Q-EH-OH H-PE-LD

58 ความปลอดภัยในการทํางานกับสารเคมี (Chemical Handling)
พนักงานทีป่ฏบิัตงิานเกีย่วขอ้งกับสารเคมี (ทมี Technic, SHE, CM, Lab & Innovation, 
Warehouse)

เมื่อไดร้ับมอบหมาย P-(TP-PM)-OEMS-002 : Management of Change (MoC) Procedure Q-EH-OH H-PE-LD

59 SSHE Procedure Refresh Training พนักงานทกุสายงาน ทบทวนทกุ 3 ปี IEAT PSM H-PE-TC
60 PSM Internal Auditor พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ PSM internal auditor (มีคําสั่งแตง่ตัง้) เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง IEAT PSM H-PE-TC
61 PSM Awareness พนักงานใหม่ทีท่ํางานในพื้นทีก่ารผลติ กอ่นเร ิม่งาน IEAT PSM H-PE-TC
62 Incident Investigation awareness  course พนักงานและผูป้ฏบิัตงิานใหม่ทีเ่กีย่วขอ้งกับกระบวนการผลติ กอ่นเร ิม่งานและทบทวนทกุ 3 ปี  เป็นอยา่งนอ้ย IEAT PSM H-PE-TC
63 Operating Procedure พนักงานและผูป้ฏบิัตงิานใหม่ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ Operator กอ่นเร ิม่งานและทบทวนทกุ 3 ปี เป็นอยา่งนอ้ย IEAT PSM H-PE-TC
64 Maintenance Procedure พนักงานและผูป้ฏบิัตงิานใหม่ทีไ่ดร้ับมอบหมายใหท้ําหนา้ที่ Maintenance กอ่นเร ิม่งาน และทบทวนทกุ 3 ปี เป็นอยา่งนอ้ย IEAT PSM H-PE-TC

65 Process Overview & Plant Specific SHE
พนักงานใหม่ทีเ่กีย่วขอ้งกับการปฏบิัตกิารกระบวนการผลติ และพนักงานใหม่ทีไ่ดร้ับมอบหมายหนา้ที่
ทีเ่กีย่วขอ้งกับกระบวนการผลติ กอ่นเร ิม่งาน IEAT PSM H-PE-TC

66 PSSR Training พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมาย -IEAT PSM , -P-(Q-TS)-OEMS-003: Pre-Start up Safety Review H-PE-TC
67 PSSR Training (Refresh training) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย ทบทวนทกุ 3 ปี -IEAT PSM , -P-(Q-TS)-OEMS-003: Pre-Start up Safety Review H-PE-TC
68 HAZOP Leader พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมายและผ่านการอบรม HAZOP Study เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง  -IEAT PSM , -P-(Q-TS)-OEMS-005: Hazard and Operability Study (HAZOP) H-PE-TC
69 HAZOP Study พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง -IEAT PSM , -P-(Q-TS)-OEMS-005: Hazard and Operability Study (HAZOP) H-PE-TC

70 การฝึกอบรมฮาลาลภาคบังคับประจําปี คณะทํางานฮาลาล ประจําโรงงาน และคณะทํางานฮาลาล Corporate Function

แผนการจัดอบรม จัดภายในเดอืนมีนาคมของทกุปี จํานวน 7 โรงงาน (3 
ชั่วโมง/โรงงาน )
โรงงานทีข่อการรับรองฮาลาลในปี 2568 จํานวน 7 โรงงาน ประกอบดว้ย 
HDPE1, HDPE2, LDPE, LLDPE, PS, Phenol และ POL

-ขอ้บังคับคณะกรรมการอสิลามประจําจังหวัดระยอง เรือ่ง การบรหิารกจิการฮาลาล ว่าดว้ย การตรวจรับรองระบบการจัดการฮาลาล ฉบับที ่5 พ.ศ. 2566 
-ขอ้บังคับคณะกรรมการกลางอสิลามแหง่ประเทศไทยว่าดว้ยการดําเนนิการตรวจรับรองสถานประกอบการ การตรวจผลติภัณฑแ์ละคา่ธรรมเนียม พ.ศ.2559

Q-MP-SS H-PE-LD

71 Halal Public Training ตัวแทนคณะทํางานฮาลาล ประจําโรงงาน และ Corporate Function
อบรม 3 ครัง้/ ปี (ระหว่างเดอืน มีนาคม, สงิหาคม, พฤศจกิายน)(อบรมครัง้
ละ 1 วัน)

-ขอ้บังคับคณะกรรมการอสิลามประจําจังหวัดระยอง เรือ่ง การบรหิารกจิการฮาลาล ว่าดว้ย การตรวจรับรองระบบการจัดการฮาลาล ฉบับที ่5 พ.ศ. 2566 
-ขอ้บังคับคณะกรรมการกลางอสิลามแหง่ประเทศไทยว่าดว้ยการดําเนนิการตรวจรับรองสถานประกอบการ การตรวจผลติภัณฑแ์ละคา่ธรรมเนียม พ.ศ.2559

Q-MP-SS H-PE-LD

72 ผูร้ับผดิชอบพลังงานสามัญโรงงาน (ผชร.) Plant technic หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดคณุสมบัติ หนา้ที่ และจํานวนของผูร้ับผดิชอบดา้นพลังงานพ.ศ. 2552 T-TE-BC H-PE-LD
73 ผูร้ับผดิชอบพลังงานสามัญอาคาร (ผชอ.) พนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย GC1, GC9, GC13, GC15 หรอือาคารควบคมุ เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดคณุสมบัติ หนา้ที่ และจํานวนของผูร้ับผดิชอบดา้นพลังงานพ.ศ. 2552 T-TE-BC H-PE-LD
74 ผูร้ับผดิชอบพลังงานอาวุโสทฤษฎ ี(ผอส.) Plant technic หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดคณุสมบัติ หนา้ที่ และจํานวนของผูร้ับผดิชอบดา้นพลังงานพ.ศ. 2552 T-TE-BC H-PE-LD
75 ผูร้ับผดิชอบพลังงานอาวุโสปฏบิัต ิ(ผอส.) Plant technic หรอืพนักงานทีไ่ดร้ับมอบหมาย เมื่อไดร้ับมอบหมายหรอืมีการเปลีย่นแปลง กฎกระทรวงกําหนดคณุสมบัติ หนา้ที่ และจํานวนของผูร้ับผดิชอบดา้นพลังงานพ.ศ. 2552 T-TE-BC H-PE-LD

Training Adminลําดับ ชือ่หลกัสูตร กลุม่เป้าหมาย ระยะเวลา อา้งองิกฎหมาย Course Owner
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ตัวอย่างเอกสารการอบรมของพนักงาน



Agenda“ ”

ทบทวน ทบทวน C iti l P dC iti l P dทบทวน ทบทวน Critical ProcedureCritical Procedure

ทบทวน ทบทวน “ SWO ”“ SWO ”

การบริหารจดัการด้านส่ิงแวดล้อมการบริหารจดัการด้านส่ิงแวดล้อม

ทบทวนการบริหารจดัการด้าน ทบทวนการบริหารจดัการด้าน Crisis Crisis 

2

ManagementManagement

Confined Space Confined Space 

PermitPermit

อบุตัเิหตจุากทีอ่บัอากาศ

วันที่ 23 มิ ย 60 เวลา 11 00 น เกดิเหตนักศกึษาหมดสตพิลัดตกบอ่

ตวัอยา่ง case ที ่1 

    วนท 23 ม.ย. 60 เวลา 11.00 น. เกดเหตนุกศกษาหมดสตพลดตกบอ
บําบัดน้ําเสยีและเสยีชวีติ ก่อนทีเ่จา้หนา้ทีส่ ิง่แวดลอ้มผูนํ้าทางจะลงไป
ชว่ยจนจมหายไป จากนัน้พนักงานอกี 3 คน ก็ลงไปชว่ยอกีครัง้...เสยีชวีติ
ท ัง้หมด 5 ราย

    

** Click Play ใน         เพือ่เลน่วดิโีอ **  

      วันที ่26 ม.ค. 60 เวลา 15.30 น. เกดิเหตคุนงานหมดสตแิละเสยีชวีติภายใน
ั ้ ี่ ี ไ ี่ ป็ ่ ั ้ ี

พืน้ทีท่ ีเ่กดิเหตุ
ตวัอยา่ง case ที ่2 

ท่อบําบัดนําทตีลาด เอ.ซ.ีสายไหม กทม. สถานทเีกดิเหตุเป็นชอ่งบําบัดนําเสยี
ขนาดกวา้ง 2 เมตร ลกึ 3 เมตร วันทีเ่กดิเหตมุกีารใหค้นลงไปในท่อเพือ่ลา้งสิง่อดุ
ตัน โดยมลํีาดับเหตกุารณ์ ดังนี้คอื คนงานที ่1 เปิดฝาทอ่เหล็กแลว้ชะโงกหนา้ลง
ไปด ูและเกดิการวบูตกลงไปในชอ่ง คนงานที ่2 หันมาเห็น จงึรบีลงไปชว่ย แตก็่
หมดสตติกลงไปท่ออกีคน คนงานทีเ่หลอือกี 2 คน คดิวา่ไฟดดจงึตัดไฟทัง้ตลาดหมดสตตกลงไปทออกคน คนงานทเหลออก 2 คน คดวาไฟดดูจงตดไฟทงตลาด 
และพยายามลงไปชว่ย แตก็่หมดสตติกตามกนัลงไป..เสยีชวีติท ัง้หมด 4 ราย

พืน้ทีท่าํงานทีเ่กดิเหตุ

บรรยากาศทีป่ลอดภยัสาํหรบังานทีอ่บัอากาศ ตอ้งเป็นไปตามกฎหมายกําหนด ดงันี้

สิง่ทีไ่ดเ้รยีนรูจ้ากท ัง้ 2 เหตกุารณ์

ลกัษณะของทีอ่บัอากาศ (Confined บรรยากาศทปลอดภยสาหรบงานทอบอากาศ  ตองเปนไปตามกฎหมายกาหนด ดงน
1. กา๊ซออกซเิจน ไมน่อยกวา่ 19.5% หรอืไมม่ากกวา่รอ้ยละ 23.5% โดยปรมิาตร 
2. ไมม่กีา๊ซ ไอ ละอองทีต่ดิไฟหรอืระเบดิได ้
3. ไมม่ฝีุ่ นทีต่ดิไฟหรอืระเบดิได ้
4. มคีา่ความเขม้ขน้ของสารเคมแีตล่ะชนดิไมเ่กนิมาตรฐานทีก่าํหนด

(
space)
      มีทางเข้าออกจํากดัและมีการ
ระบายอากาศไม่เพยีงพอทีจ่ะทําให้
อ า ก า ศ ภ า ย ใ น อ ยู่ ใ น ส ภ า พ ถู ก4. มคาความเขมขนของสารเคมแตละชนดไมเกนมาตรฐานทกาหนด ู ู
สุขลกัษณะและปลอดภยั เช่น หอกลั่น 
ถัง ท่อ ไซโล เตา ถ้ํา อุโมงค ์ท่อระบาย 
บ่อ  หอ้งใตด้ิน  ภาชนะ  หรือสิ่งอื่นที่มี
ลกัษณะคลา้ยกนั
** Toxic gas ทีมั่กพบในบอ่น้ําเสยี คอื 
กา๊ซไขเ่น่า (H2S) **

สิง่ทีไ่ดเ้รยีนรู:้
1. เจา้หนา้ทีท่ ีเ่ก ีย่วขอ้งในพืน้ทตีา่งๆ ตอ้งเรยีนรแ้ละตระหนกัในความเสีย่งและอนัตรายของพืน้ที่ เพือ่ควบคมและป้องกันอบัตเิหตที่1. เจาหนาททเกยวของในพนทตางๆ ตองเรยนรแูละตระหนกในความเสยงและอนตรายของพนท เพอควบคมุและปองกนอบุตเหตทุ

อาจเกดิขึน้
2. กรณีมกีารนําผูเ้ยีย่มชมหรือนักศกึษาฝึกงานเขา้พืน้ทีห่วงหา้มตอ้งมกีารใหค้วามรูอ้นัตรายในแตล่ะพืน้ที ่โดยเจา้หนา้ที ่เพือ่ให้

รบัทราบความเสีย่งและอนัตรายในพืน้ที ่รวมทัง้จัดเตรยีมอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคลใหเ้หมาะสมตามพืน้ทีนั่น้ๆ
3.3. ไมอ่นญาตใหผ้เ้ยีย่มชมหรอืนกัศกึษาฝึกงานเขา้พืน้ทีอ่บัอากาศเด็ดขาดไมอ่นญาตใหผ้เ้ยีย่มชมหรอืนกัศกึษาฝึกงานเขา้พืน้ทีอ่บัอากาศเด็ดขาด เนือ่งจากไมไ่ดร้บัการอบรมตามกฎหมายกาํหนด3.3. ไมอนญุาตใหผเูยยมชมหรอนกศกษาฝกงานเขาพนทอบอากาศเดดขาด ไมอนญุาตใหผเูยยมชมหรอนกศกษาฝกงานเขาพนทอบอากาศเดดขาด เนองจากไมไดรบการอบรมตามกฎหมายกาหนด
4. หา้มชะโงกหนา้หรอืกม้เขา้ไปดบูรเิวณปากบอ่หรอื ทอ่โดดเด็ดขาด 
5. หากเกดิอบุตัเิหตใุหแ้จง้เจา้หนา้ที่ๆ เกีย่วขอ้งทันท ีเพือ่ใหค้วามชว่ยเหลอืทีถ่กูตอ้งและเหมาะสม

Confined Space

• ความครบถ้วนของการลงช่ือใน Work permit เช่น Permit 
Supervisor เป็นต้น

ไ ่ ิ ป้ ื ั ี่ ั ั ปิ• ไม่ติดป้ายเตือนอนัตรายทีอบัอากาศหลงัจากเปิด Man hole

• การต่อ Grounding ของอปุกรณ์ระบายอากาศยงัไม่ครบถ้วน

• ไม่มี Ventilation Plan และการประเมินอนัตรายในท่ีอบั
อากาศไมค่รอบคลมุความเส่ียง



 กฎหมายใหมใ่นเดอืนกมุภาพนัธ ์2562 จาํนวน 1 ฉบบั

ที่ รายการกฎหมายใหม่ ประกาศ มผีลใชบ้งัคบั หนว่ยงาน
ผูร้บัผดิชอบ

1 กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ 15 กมภาพันธ์ 2562 15 กมภาพันธ์ 2562 Q-SH-O3,1 กฎกระทรวงกาหนดมาตรฐานในการบรหาร จดการ 
และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 
2562

15 กมุภาพนธ 2562 15 กมุภาพนธ 2562 Q SH O3,
Q-SH-PO

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562

ขอ้a

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ 
และดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 
2547 2562

1 นยิาม
“ทีอ่บัอากาศ” หมายความวา่ ทีซ่ ึง่มทีางเขา้ออกจํากดัและมี
การระบายอากาศไมเ่พยีงพอทีจ่ะทําใหอ้ากาศภายในอยใ่น

นยิาม
1.ทีอ่บัอากาศ” (Confined space) หมายความวา่ ทีซ่ ึง่มี
ทางเขา้ออกจํากดั และไมไ่ดอ้อกแบบไวสํ้าหรับเป็นสถานที่การระบายอากาศไมเพยงพอทจะทาใหอากาศภายในอยใูน

สภาพถกูสขุลกัษณะและปลอดภยั เชน่ อโุมงค ์ถ้ํา บอ่ หลมุ 
หอ้งใตด้นิ หอ้งนริภยั ถังน้ํามัน ถังหมัก ถัง ไซโล ทอ่ เตา 
ภาชนะหรอืสิง่อืน่ทีม่ลีกัษณะคลา้ยกนั

ทางเขาออกจากด และไมไดออกแบบไวสาหรบเปนสถานท
ทํางานอยา่งตอ่เนือ่ง เป็นประจํา และมสีภาพอนัตรายหรอืมี
บรรยากาศอนัตราย เชน่ อโุมงค ์ถ้ํา บอ่ หลมุ หอ้งใตด้นิ หอ้ง
นริภยั ถังน้ํามัน ถังหมัก ถัง ไซโล ทอ่ เตา ภาชนะหรอืสิง่อืน่ทีม่ี
ลกัษณะคลา้ยกนัลกษณะคลายกน
2.“สภาพอันตราย” หมายความวา่ สภาพหรอืสภาวะทีอ่าจทําให ้
ลกูจา้งไดรั้บอนัตรายจากการทํางานอยา่งหนึง่อยา่งใด 
ดงัตอ่ไปนี้
(1)มวีตัถหรอืวสัดทีอ่าจกอ่ใหเ้กดิการจมลงของลกจา้งหรอืถม(1)มวตถหุรอวสดทุอาจกอใหเกดการจมลงของลกูจางหรอถม
ทับลกูจา้งทีเ่ขา้ไปทํางาน

(2)มสีภาพทีอ่าจทําใหล้กูจา้งตก ถกูกกั หรอืตดิอยูภ่ายใน
(3)มสีภาวะทีล่กูจา้งมคีวามเสีย่งทีจ่ะไดรั้บอนัตรายจาก
บรรยากาศอนัตรายบรรยากาศอนตราย

(4)สภาพอืน่ใดทีอ่าจเป็นอนัตรายตอ่รา่งกายหรอืชวีติตามที่
อธบิดปีระกาศกําหนด

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562

ขอ้

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ.

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 
2547

สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2562

2 ขอ้ ๓ ใหน้ายจา้งจัดทําป้ายแจง้ขอ้ความวา่ “ทีอ่บัอากาศ 
อนัตราย หา้มเขา้” ใหม้ขีนาดมองเห็นไดช้ดัเจน ตดิตัง้ไวโ้ดย
ปิ ิ ้ ี่ ั ่

ขอ้ 2 ใหน้ายจา้งจัดทําป้ายแจง้ขอ้ความวา่ “ทีอ่บัอากาศ อนัตราย 
หา้มเขา้” ใหม้ขีนาดมองเห็นไดช้ดัเจน ตดิตัง้ไวโ้ดยเปิดเผยบรเิวณ

้ ี่ ั ่ ํ ั ี่ ั ึ่ ้ ีเปิดเผยบรเิวณทางเขา้ออกของทอีบัอากาศทกุแหง่ ทางเขา้ออกของทอีบัอากาศทกุแหง่ สําหรับทอีับอากาศ ซงึตอ้งมี
อปุกรณ์เฉพาะในการเปิดทางเขา้ออก ใหน้ายจา้งจัดใหม้มีาตรการ
ควบคมุเพือ่ความปลอดภยัในการเปิดทางเขา้ออก และตอ้งตดิ
ป้ายแจง้ขอ้ความดังกลา่วดว้ย

3 ขอ้ 5 ใหน้ายจา้งจัดใหม้กีารประเมนิสภาพอนัตรายในทีอ่บัอากาศ 
หากพบวา่มสีภาพอนัตราย นายจา้งตอ้งจัดใหม้มีาตรการควบคมุ
สภาพอนัตรายเพือ่ใหเ้กดิความปลอดภยัตอ่ลกูจา้ง และใหน้ายจา้ง
เก็บหลกัฐานการดําเนนิการไว ้ณ สถานประกอบกจิการ หรอืสถานที่เกบหลกฐานการดาเนนการไว ณ สถานประกอบกจการ หรอสถานท
ทํางาน เพือ่ใหพ้นักงานตรวจความปลอดภัยตรวจสอบได ้

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562 เปรยบเทยบความแตกตางของกฎหมายป 2547 แล  2562

ขอ้
กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดาํเนนิการ
ดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

เกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2547

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562

4 ขอ้ ๖ ใหน้ายจา้งจัดใหม้กีารตรวจวดั บนัทกึผลการตรวจวดั และ
ประเมนิสภาพอากาศในทีอ่บัอากาศวา่มบีรรยากาศอนัตรายหรอืไม ่
โดยใหดํ้าเนนิการทัง้กอ่นใหล้กูจา้งเขา้ไปทํางานและในระหวา่งที่
ลกูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศ
้ ้ ศ ั ใ ้ ้ ํ ิ

ขอ้ 6 ใหน้ายจา้งจัดใหม้กีารตรวจวดั บนัทกึผลการตรวจวดั และประเมนิ
สภาพอากาศในทีอ่บัอากาศกอ่นใหล้กูจา้งเขา้ไปทํางานและในระหวา่ง
ทีล่กูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศ หากพบวา่มสีภาวะบรรยากาศทีเ่ป็น
อนัตราย
ใ ้ ้ ํ ิ ั ่ ไป ี้ถา้นายจา้งตรวจพบบรรยากาศอนัตราย ใหน้ายจา้งดําเนนิการ 

ดงัตอ่ไปนี้
(๑) นําลกูจา้งและบคุคลทีอ่ยูใ่นทีอ่บัอากาศออกจากบรเิวณนัน้ทนัที
(๒) ประเมนิและคน้หาวา่บรรยากาศอนัตรายเกดิจากสาเหตใุด
(๓) ดําเนนิการเพือ่ทําใหส้ภาพอากาศในทีอ่บัอากาศนัน้ไมม่ี

ใหน้ายจา้งดําเนนิการ ดงัตอ่ไปนี
(1)หา้มบคุคลใดเขา้ไปในทีอ่บัอากาศ
(2)กรณีทีม่ลีกูจา้งอยูร่ะหวา่งการทํางานในทีอ่บัอากาศ ใหนํ้าลกูจา้ง
ออกจากบรเิวณนัน้ทนัที

(3) ประเมนิและคน้หาสาเหตของการเกดิบรรยากาศอนัตราย(๓) ดาเนนการเพอทาใหสภาพอากาศในทอบอากาศนนไมม
บรรยากาศอนัตราย เชน่ การระบายอากาศ หรอืการปฏบิัตติาม
มาตรการอืน่
หากนายจา้งไดดํ้าเนนิการตามวรรคสองแลว้ทีอ่บัอากาศนัน้ยังมี
บรรยากาศอนัตรายอยู ่แตน่ายจา้งมคีวามจําเป็นทีจ่ะตอ้งใหล้กูจา้ง

(3) ประเมนและคนหาสาเหตขุองการเกดบรรยากาศอนตราย 
(4) ดําเนนิการเพือ่ทําใหส้ภาพอากาศในทีอ่บัอากาศนัน้ไมม่บีรรยากาศ
อนัตราย เชน่ การระบายอากาศ หรอืการปฏบิัตติามมาตรการอืน่เพือ่ให ้
เกดิความปลอดภยัในการทํางานแกล่กูจา้ง
ใหน้ายจา้งเก็บบนัทกึผลการตรวจวดั การประเมนิสภาพอากาศ และการู ู

หรอืบคุคลใดเขา้ไปในทีอ่บัอากาศทีม่บีรรยากาศอนัตรายนัน้ ให ้
นายจา้งจัดใหล้กูจา้งหรอืบคุคลนัน้สวมใสห่รอืใชอ้ปุกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัสว่นบคุคลชนดิทีทํ่าใหบ้คุคลดงักลา่วทํางานในทีอ่บั
อากาศนัน้ไดโ้ดยปลอดภยั
ใ ็ ั ึ ั ป

ดําเนนิการเพือ่ใหส้ภาพอากาศในทีอ่บัอากาศไมม่บีรรยากาศอนัตรายไว ้
ณ สถานประกอบกจิการ หรอืสถานทีทํ่างาน เพือ่ใหพ้นักงานตรวจความ
ปลอดภยัตรวจสอบไดอ้ยา่งนอ้ยหนึง่ปี

ใหน้ายจา้งเก็บบนัทกึผลการตรวจวดั การประเมนิสภาพอากาศ และ
การดําเนนิการเพือ่ใหส้ภาพอากาศในทีอ่บัอากาศไมม่บีรรยากาศ
อนัตรายไวพ้รอ้มทีจ่ะใหพ้นักงานตรวจแรงงานตรวจสอบได ้

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562 เปรยบเทยบความแตกตางของกฎหมายป 2547 และ 2562

ขอ้
กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2547

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2547 สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2562

5 ขอ้ ๗ กรณีทีน่ายจา้งใหล้กูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศใหน้ายจา้ง
แตง่ตัง้ลกูจา้งทีม่คีวามรูค้วามสามารถและไดรั้บการฝึกอบรมความ
ปลอดภยัในการทํางานในทีอ่บัอากาศตามขอ้ ๒๑ ใหเ้ป็นผูค้วบคมุ
งานคนหนึง่หรอืหลายคนตามความจําเป็นเพือ่ทําหนา้ที่ ดงัตอ่ไปนี้

ขอ้ 8 กรณีทีน่ายจา้งใหล้กูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศ นายจา้งตอ้งจัดใหม้ี
ลกูจา้งซึง่ไดรั้บการฝึกอบรมความปลอดภยัในการทํางานในทีอ่บัอากาศ
ตามขอ้ 20 คนหนึง่หรอืหลายคนตามความจําเป็นเป็นผูค้วบคมุงาน
ประจําในบรเิวณพืน้ทีทํ่างานตลอดเวลาเพือ่ทําหนา้ที่ ดงัตอ่ไปนี้งานคนหนงหรอหลายคนตามความจาเปนเพอทาหนาท ดงตอไปน

(๑) วางแผนการปฏบิตังิานและการป้องกนัอันตรายทีอ่าจเกดิขึน้จาก
การทํางานและปิดประกาศหรอืแจง้ใหล้กูจา้งทราบเป็นลายลกัษณ์
อกัษร
(๒) ชีแ้จงและซกัซอ้มหนา้ทีค่วามรับผดิชอบ วธิกีารปฏบิตังิาน และ
วธิกีารป้องกนัอันตรายใหเ้ป็นไปตามแผนทีกํ่าหนดไว ้

ประจาในบรเวณพนททางานตลอดเวลาเพอทาหนาท ดงตอไปน
(1) จัดทําแผนการปฏบิัตงิานและการป้องกนัอันตรายทีอ่าจเกดิขึน้จาก
การทํางานและแผนชว่ยเหลอืผูป้ฏบิัตงิานในกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ และปิด
ประกาศหรอืแจง้ใหล้กูจา้งทราบเป็นลายลกัษณ์อกัษร
(2) ชีแ้จงและซกัซอ้มหนา้ทีค่วามรับผดิชอบ วธิกีารปฏบิตังิาน และ
วธิกีารป้องกนัอันตรายใหเ้ป็นไปตามแผนทีกํ่าหนดไว ้วธการปองกนอนตรายใหเปนไปตามแผนทกาหนดไว

(๓) ควบคมุดแูลใหล้กูจา้งใชเ้ครือ่งป้องกนัอันตราย และอปุกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล และใหต้รวจตราอปุกรณ์ดังกลา่ว
ใหอ้ยูใ่นสภาพพรอ้มทีจ่ะใชง้าน
(๔) สัง่ใหห้ยดุการทํางานไวช้ัว่คราว ในกรณีทีม่เีหตซุ ึง่อาจกอ่ใหเ้กดิ

วธการปองกนอนตรายใหเปนไปตามแผนทกาหนดไว
(3) ควบคมุดแูลใหล้กูจา้งใชเ้ครือ่งป้องกนัอันตราย และอปุกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัสว่นบคุคล และใหต้รวจตราอปุกรณ์ดงักลา่วใหอ้ยูใ่น
สภาพพรอ้มทีจ่ะใชง้าน
(4) สัง่ใหห้ยดุการทํางานไวช้ัว่คราว ในกรณีทีม่เีหตซุ ึง่อาจกอ่ใหเ้กดิ( ) ุ ุ

อนัตรายตอ่ลกูจา้งจนกวา่เหตนัุน้จะหมดไป และหากจําเป็นจะขอใหผู้ ้
มหีนา้ทีรั่บผดิชอบในการอนุญาตตามขอ้ ๑๘ ยกเลกิการอนุญาตนัน้
เสยีก็ได ้

( ) ุ ุ
อนัตรายตอ่ลกูจา้งหรอืลกูจา้งแจง้วา่อาจเกดิอนัตราย จนกวา่เหตนัุน้จะ
หมดไป และหากจําเป็นจะขอใหผู้ม้หีนา้ทีรั่บผดิชอบในการอนุญาตตาม
ขอ้ 17 ยกเลกิการอนุญาตใหล้กูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศนัน้เสยีก็ได ้
     ผูค้วบคมุงานตามวรรคหนึง่อาจทําหนา้ทีค่วบคมุการทํางานในทีอ่บั
อากาศหลายจด การทํางานในบรเิวณพืน้ทีเ่ดยีวกนัในคราวเดยีวกนัก็ได ้อากาศหลายจดุ การทางานในบรเวณพนทเดยวกนในคราวเดยวกนกได 
ทัง้นี ้ตอ้งสามารถมาถงึแตล่ะจดุการทํางานไดอ้ยา่งรวดเร็วในทันททีีม่ี
เหตฉุุกเฉนิ

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562 เปรยบเทยบความแตกตางของกฎหมายป 2547 และ 2562

ขอ้
กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2547

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2547 สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2562

6 ขอ้ ๑๖ หา้มนายจา้งอนุญาตใหล้กูจา้งทํางานทีก่อ่ใหเ้กดิความ
รอ้น หรอืประกายไฟในทีอ่บัอากาศ เชน่ การเชือ่ม การเผาไหม ้
การย้ําหมดุ การเจาะ หรอืการขดั เวน้แตจ่ะไดจั้ดใหม้มีาตรการ
ความปลอดภยัทีเ่หมาะสมตามหมวดนี้

ขอ้ 16 หา้มนายจา้งอนุญาตใหล้กูจา้งทํางานตอ่ไปนีใ้นทีอ่บัอากาศ
(1) งานทีก่อ่ใหเ้กดิความรอ้น หรอืประกายไฟในทีอ่บัอากาศ เชน่ 
การเชือ่ม การเผาไหม ้การย้ําหมดุ การเจาะ การขดั หรอืงานอืน่ทีม่ี
ลกัษณะคลา้ยกนัความปลอดภยทเหมาะสมตามหมวดน

ขอ้ ๑๗ หา้มนายจา้งอนุญาตใหล้กูจา้งทํางานทีใ่ชส้ารระเหยงา่ย 
สารพษิ สารไวไฟในทีอ่บัอากาศ เวน้แตจ่ะไดจั้ดใหม้มีาตรการ
ความปลอดภยัทีเ่หมาะสมตามหมวดนี้

ลกษณะคลายกน 
(2) งานทีใ่ชส้ารระเหยงา่ย สารพษิ สารไวไฟ
     มใิหนํ้าความในวรรคหนึง่มาใชบ้งัคับกรณีทีน่ายจา้งไดจั้ดใหม้ี
มาตรการความปลอดภัยตามกฎกระทรวงนี ้ทัง้นี ้ลกูจา้งผูป้ฏบิัตงิาน
อาจปฏเิสธการทํางานในคราวใดก็ได ้ หากเห็นวา่การทํางานในคราวฏ ง ง
นัน้ไมม่มีาตรการรองรับเพือ่ใหเ้กดิความปลอดภยัตอ่ลกูจา้ง



 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562 เปรยบเทยบความแตกตางของกฎหมายป 2547 และ 2562

ขอ้
กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2547

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562

7 ขอ้ ๑๙ ใหน้ายจา้งจัดใหม้หีนังสอือนุญาตใหล้กูจา้งทํางานในที่
อบัอากาศทกุครัง้ และหนังสอือนุญาตนัน้อยา่งนอ้ยตอ้งมี
รายละเอยีด ดงัตอ่ไปนี้
(๑) ทีอ่ับอากาศทีอ่นญาตใหล้กจา้งเขา้ไปทํางาน

ขอ้ 18 ใหน้ายจา้งจัดใหม้หีนังสอือนุญาตใหล้กูจา้งทํางานในทีอ่บั
อากาศทกุครัง้ โดยอยา่งนอ้ยตอ้งมรีายละเอยีด ดงัตอ่ไปนี้
(1) ทีอ่ับอากาศทีอ่นุญาตใหล้กูจา้งเขา้ไปทํางาน
(2) วนั เวลา ในการทํางาน(๑) ทอบอากาศทอนุญาตใหลกูจางเขาไปทางาน

(๒) วนั เวลา ในการทํางาน
(๓) งานทีใ่หล้กูจา้งเขา้ไปทํา
(๔) ชือ่ลกูจา้งทีอ่นุญาตใหเ้ขา้ไปทํางาน
(๕) ชือ่ผูค้วบคมุงานตามขอ้ ๗

่

(2) วน เวลา ในการทางาน
(3) งานทีใ่หล้กูจา้งเขา้ไปทํา
(4) ชือ่ลกูจา้งทีอ่นุญาตใหเ้ขา้ไปทํางาน
(5) ชือ่ผูค้วบคมุงานตามขอ้ 8
(6) ชือ่ผูช้ว่ยเหลอืตามขอ้ 9(2)

่(๖) ชือ่ผูช้ว่ยเหลอืตามขอ้ ๘
(๗) มาตรการความปลอดภยัทีเ่ตรยีมไวก้อ่นการใหล้กูจา้งเขา้ไป
ทํางาน
(๘) ผลการตรวจสภาพอากาศและสภาวะทีอ่าจเกดิอนัตราย
( ) ป ์ ้ ป ั ่ ป ์

(7) อนัตรายทีล่กูจา้งอาจไดรั้บ และวธิกีารปฏบิตัตินและการ
ชว่ยเหลอืลกูจา้งออกจากทีอ่บัอากาศในกรณีฉุกเฉนิและวธิกีารหลกี
หนภียั
(8) ผลการประเมนิสภาพอนัตรายและบรรยากาศอนัตราย
(9) ป ั ี่ ี ไ ้ ่ ใ ้ ้ ้ ไป(๙) อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสวนบคุคล และอปุกรณ์

ชว่ยเหลอืและชว่ยชวีติ
(๑๐) อนัตรายทีล่กูจา้งอาจไดรั้บในกรณีฉุกเฉนิและวธิกีารหลกี
หนภียั
(๑๑) ชือ่และลายมอืชือ่ผข้ออนญาต และชือ่และลายมอืชือ่ผม้ี

(9) มาตรการความปลอดภยัทเีตรยีมไวก้อ่นการใหล้กูจา้งเขา้ไป
ทํางาน
(10) อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล และอปุกรณ์
ชว่ยเหลอืและชว่ยชวีติ
(11) ชือ่และลายมอืชือ่ผข้ออนญาต และชือ่และลายมอืชือ่ผม้หีนา้ที่(๑๑) ชอและลายมอชอผขูออนุญาต และชอและลายมอชอผมู

หนา้ทีรั่บผดิชอบในการอนุญาตตามขอ้ ๑๘
(11) ชอและลายมอชอผขูออนุญาต และชอและลายมอชอผมูหนาท
รับผดิชอบในการอนุญาตตามขอ้ 17
(12) ผลการตรวจสขุภาพของลกูจา้งทีทํ่างานในทีอ่บัอากาศโดยมี
ใบรับรองแพทย์

วาระที ่11 รายงานการตรวจพืน้ทีค่วามปลอดภยัมกีารจัดทําแผนชว่ยเหลอืผูป้ฏบิตังิานในกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิเป็น One page ในแตล่ะพืน้ที่

ไดม้กีารประชมุกบัหน่วยงาน Q-SH-CM 
ในการหารอืจัดทําแผนชว่ยเหลอืผูป้ฏบิตังิานในกรณี
ิ ิเกดิเหตฉุุกเฉนิ 

ทัง้ในงานทีเ่ป็น General และ Critical

คณุสมบติัและการแบง่หน้าท่ีผูร้บัผิดชอบ

ผูเ้ก ีย่วขอ้ง พืน้ทีห่วงหา้ม พืน้ทีค่วบคมุ คณุสมบตั/ิอบรม

*ผอ้นญาต Shift Manger หรอืเทยีบเทา่ ผูค้วบคมุดแูลพืน้ที ่ทีไ่ดรั้บ - อบรมตามกฎหมาย
่ ั ้ ้ ้ผอูนญุาต Shift Manger หรอเทยบเทา มอบหมาย - แตง่ตงัจากผูแ้ทนนายจา้ง

*ผูค้วบคมุงาน ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมาย
ใหค้วบคมุงานทีอ่บัอากาศ

ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมาย
ใหค้วบคมุงานทีอ่บัอากาศ

- อบรมตามกฎหมาย
- แตง่ตัง้จากผูแ้ทนนายจา้ง

ผูป้ฏบิตังิาน ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมายใหเ้ขา้ทํางาน
ในทีอ่บัอากาศ

ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมายใหเ้ขา้
ทํางานในทีอ่บัอากาศ

- อบรมตามกฎหมาย
-ผรม.อบรมเพิม่ที ่PTTGC
-ตรวจสขุภาพ โดยแพทย์
Fit Test (กรณี ใช้ Air line หรอื SCBA )- Fit Test (กรณ ใช Air line หรอ SCBA )

ผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมายใหทํ้าหนา้ที่
เป็นผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ

ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมายใหทํ้า
หนา้ทีเ่ป็นผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ

- อบรมตามกฏหมาย 
  หลกัสตูร “ผูช้ว่ยเหลอื”

่ ่-ผรม.อบรมเพมิท ีPTTGC
-ตรวจสขุภาพ โดยแพทย์
- Fit Test (กรณี ใช ้Air line หรอื SCBA )

Authorized Gas Tester Authorized Gas Tester ใน Work Permit Procedure

ทมีชว่ยเหลอื ERS Team หรอืทมีชว่ยเหลอืของบรษัิทผูรั้บเหมา

*หมายเหต ุ ผูอ้นญุาตและผูค้วบคมุงาน หากจาํเป็นตอ้งเขา้ในทีอ่บัอากาศตอ้งอบรมหลกัสตูร ผูป้ฏบิตังิานเพิม่เตมิ

ข้อกาํหนดด้านความปลอดภยั

 ห้ามผูร้บัเหมาใช้ระบบ Utility เช่น ไฟฟ้า ลม ไนโตรเจน เป็นต้น ของบริษทัฯ หากจาํเป็นต้องใช้ของบริษทัฯ 

จะต้องได้รบัอนุญาตจากผูอ้นุญาตทาํงานในท่ีอบัอากาศก่อนทุกครัง้

 การเปิดทางเข้า(Manhole) ท่ีอบัอากาศจะต้องมัน่ใจว่าผูเ้ปิด Manhole จะไม่ได้รบัอนัตรายจากบรรยากาศท่ีเป็น

อนัตรายภายในท่ีอบัอากาศ เช่น ต้องมีการตรวจวดั %LEL หรือปริมาณออกซิเจน ภายในท่ีอบัอากาศก่อน เป็น

ต้น และเมื่อเปิด Manhole แล้วต้องติดป้ายเตือนว่า “ท่ีอบัอากาศ อนัตราย ห้ามเข้า” ไว้ท่ีทางเข้าท่ีอบัอากาศ 

และมีเคร่ืองป้องกนัไม่ให้ย่ืนศีรษะหรือเข้าไปโดยไม่ตัง้ใจได้

 การใช้อปุกรณ์ไฟฟ้าในท่ีอบัอากาศจะต้องเลือกใช้อปุกรณ์ไฟฟ้าท่ีเหมาะสม และตรวจสอบให้อปุกรณ์ไฟฟ้านัน้มี

สภาพสมบรูณ์และปลอดภยัพร้อมใช้งาน ถ้าท่ีอบัอากาศนัน้มีบรรยากาศท่ีไวไฟหรือระเบิดได้ ต้องเป็นอปุกรณ์

่ไฟฟ้าชนิดท่ีสามารถป้องกนัมิให้ติดไฟหรือระเบิดได้

 ไฟแสงสว่างในท่ีอบัอากาศ ต้องใช้แรงดนัไฟฟ้า ไม่เกิน 50 Volt DC

 อปุกรณ์ไฟฟ้าในท่ีอบัอากาศท่ีใช้แรงดนัไฟฟ้า 220 Volt AC ต้องจดัให้มีระบบป้องกนัไฟดดู(Earth Leakage) 

ยกเว้นตู้เช่ือมไฟฟ้า เพราะไม่สามารถติดตัง้ระบบป้องกนัไฟดดู (Earth Leakage) ได้

ข้อกาํหนดเพ่ือความปลอดภยัการทาํงานภายใต้บรรยากาศกา๊ซเฉ่ือย 

 การเปิดอปุกรณ์ท่ี Blank หรือ Seal ด้วยไนโตรเจนหรือกา๊ซเฉ่ือย ผูป้ฏิบติังานจะต้องสวมอปุกรณ์ส่งผา่นอากาศ

หายใจ (Breathing air) ทกครัง้หายใจ (Breathing air) ทุกครง

 ทวนสอบการตดัแยกระบบ (LOTO/Blind) ก่อนเข้าทาํงานท่ีอบัอากาศ

 มีระบบส่งผา่นอากาศหายใจมากกว่า 1 แหล่ง (Redundant system) ท่ีเป็นระบบท่ีเช่ือถือได้และเป็นอิสระต่อกนั 

้ ั ํ ี ิ ้ ใ ้ ้ ไ ้ ั ใ ้พร้อมกบัระบบอากาศสาํรองกรณีฉุกเฉิน (Auxiliary escape air bottle) พร้อมใช้งาน อากาศต้องได้รบัการทดสอบให้

มัน่ใจว่าบริสทุธ์ิและปลอดภยัสาํหรบัผูใ้ช้งาน

 มีระบบการส่ือสาร (Communication set) ระหว่างผูป้ฏิบติังานในท่ีอบัอากาศและผูช่้วยเหลือภายนอกท่ีเช่ือถือได้

 ผูป้ฏิบติังาน ต้องผา่นการทดสอบสมรรถภาพรา่งกาย (Fit test) ก่อนเข้าทาํงานท่ีอบัอากาศ

 มีทีมช่วยเหลือ (Rescue team) พร้อมอปุกรณ์ช่วยเหลือและติดตัง้อปุกรณ์ช่วยเหลือพร้อมให้การช่วยเหลือได้ทนัที

   ปิดล้อมบริเวณพืน้ท่ีปฏิบติังาน พร้อมติดป้ายเตือน “อนัตราย บรรยากาศไนโตรเจน” ให้เหน็ชดัเจน  ปดลอมบรเวณพนทปฏบตงาน พรอมตดปายเตอน อนตราย บรรยากาศไนโตรเจน  ใหเหนชดเจน

   ห้ามผูไ้ม่มีส่วนเก่ียวข้องอยู่บริเวณโดยรอบอปุกรณ์ท่ีปฏิบติังาน Inert entry ทัง้น้ีผูท่ี้อยู่ใกล้ช่องเปิดหรือทางเข้า Inert      

entry จะต้องสวมอปุกรณ์ส่งผา่นอากาศหายใจ (Breathing air) และ Full body harness

ข้อกาํหนดของทีมช่วยเหลือในงานท่ีอบัอากาศ

ระดบัความเสีย่ง
ของงานทีอ่บั
อากาศ

ประเภทงานทีอ่บัอากาศ ขอ้กาํหนดทมีชว่ยเหลอื ตวัอยา่งงาน

ความเสีย่งสง งานทีอ่บัอากาศทีทํ่าภายใตบ้รรยากาศที่ ●ผร้บัเหมาเป็นผจ้ดัเตรยีมทมี ●Load/unload catalyst ภายใต ้ความเสยงสงู  
(High  risk)

งานทอบอากาศททาภายใตบรรยากาศท
เป็นอนัตราย เชน่ ภายใตบ้รรยากาศกา๊ซ
เฉ่ือย  ความเขม้ขน้ของสารเคมเีกนิคา่
มาตรฐาน เป็นตน้ หรอืงานทีอ่บัอากาศที่

●ผรูบเหมาเปนผจูดเตรยมทม
ชว่ยเหลอืพรอ้มอปุกรณช์ว่ยเหลอื 
● ตดิตัง้อปุกรณ์ชว่ยเหลอืพรอ้มใชง้านได ้
ทันที

●Load/unload catalyst ภายใต 
Inert gas
●Tank maintenance ทีส่ารเคมี
ตกคา้งในถัง 

ผูป้ฏบิตังิานตอ้งใชอ้ปุกรณ์ชว่ยในการ
หายใจ (Breathing Apparatus: BA)

  (ทํา Gas free ไมผ่า่น)

ความเสีย่ง
ปานกลาง

งานทีอ่บัอากาศทีทํ่าในอปุกรณ์ทีใ่ชง้านกบั
สารไฮโดรคารบ์อน/สารเคมี แตไ่ดม้กีารตดั

● ใชท้มีชว่ยเหลอืจากทมี ECC (NPC 
S&E) พรอ้มอปกรณช์ว่ยเหลอื

●งาน PM เตา
งานซอ่มหอกลัน่ ถังทีทํ่า Gasปานกลาง

(Medium risk)
สารไฮโดรคารบอน/สารเคม แตไดมการตด
แยกระบบและขจัดสารอนัตรายออกจากที่
อบัอากาศนัน้ และตรวจวดัไมพ่บบรรยากาศ
ทีเ่ป็นอนัตรายตกคา้งแลว้ เชน่ หอกลัน่ เตา 

S&E) พรอมอปุกรณชวยเหลอ
● ทมีชว่ยเหลอืพรอ้มอปุกรณ์ชว่ยเหลอื 
Standby อยูใ่นพืน้ที ่(ยังไมต่อ้งตดิตัง้
อปุกรณ์ชว่ยเหลอื)

●งานซอมหอกลน  ถงททา Gas 
free ผา่นแลว้

เป็นตน้
ุ )

ความเสีย่งตํา่ 
(Low  risk)

งานทีอ่บัอากาศทีไ่มเ่กีย่วขอ้งกบัสาร
ไฮโดรคารบ์อน/สารเคม ีเชน่ อปุกรณ์ทีอ่บั

ใ ื้ ี่ ่ ้ ป็ ้

●ใชผู้เ้ฝ้าระวงัทีอ่บัอากาศ (Hole 
watch) 

ี ิ ิ ใ ้ ิ ่ ป

ที่อับอากาศที่อยู่ในพื้นที่ก่อสรา้ง 
ไมต่อ้งทํา Gas free

อากาศในพนืทกีอ่สรา้ง เป็นตน้ ●กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิใหต้ดิตอ่ประสานงาน
กบั Fit team/ ECC (NPC S&E) เพือ่
ทาํการชว่ยเหลอื

SCT-Present
Rectangle



หนา้ทีค่วามรบัผดิชอบ (ผูเ้ก ีย่วขอ้ง) Authorized Gas Tester (ผูต้รวจวดัแกส๊)
 ผูต้รวจวดัแกส๊ ตอ้งเป็นพนักงาน PTTGC ทีผ่า่นการฝึกอบรมจากหน่วยงาน SHE
 ตรวจวดั แกส๊ไวไฟ, แกส๊พษิ และ Oxygen และบนัทกึผลในใบอนุญาตทํางาน 
กอ่นเร ิม่งานและระหวา่งปฏบิตังิาน (ทัง้นีส้ามารถรอ้งขอให ้Safety stand by 

ํ รตร ั ไ ้ ตต่ ้ ่ ใต ้ ร A th i d G T t )man ทาการตรวจวดได แตตองอยภูายใตการควบคมุของ Authorized Gas Tester) 
 บนัทกึผลการตรวจวดัแกส๊
 หยดุงาน และยกเลกิใบอนุญาตทาํงาน หากผลการตรวจวดัแกส๊ไมเ่ป็นไปตาม
มาตรฐานฐ

 หากหยดุทํางานต ัง้แต ่1 ชม. ขึน้ไป ตอ้งทําการตรวจวัด gas ซํ้ากอ่นเริม่งาน

AGT เป็นผูบ้นัทกึผล
การตรวจวดัแกส๊

PTW - Work Flow (Communication Process) องคป์ระกอบของการจดุตดิไฟหรอืการระเบดิ ประกอบดว้ย 3 องคป์ระกอบ

่1. สารไวไฟ (Flammable Gas or Material) หรอืสว่นทีเ่ป็นไอระเหยผสมอยูใ่นอากาศ

2. กา๊ซออกซเิจนในปรมิาณทีเ่หมาะสมและเพยีงพอ2. กาซออกซเจนในปรมาณทเหมาะสมและเพยงพอ

3. แหลง่จดุไฟ (Ignition Source) มพีลงังานความรอ้นทีเ่พยีงพอ  เชน่ เปลวไฟ การเกดิ
ประกายไฟหรอืถา่ยเทประจไฟฟ้าสถติ ประกายไฟจากการลดัวงจรไฟฟ้าหรอืจากประกายไฟหรอถายเทประจไุฟฟาสถต ประกายไฟจากการลดวงจรไฟฟาหรอจาก
หนา้สมัผัสสวติซไ์ฟ เป็นตน้

สภาพจดุตดิไฟ (Explosive Atmosphere) 
นยิามการระเบดินยามการระเบด

1. Lower Explosive Limit (LEL) คอื ปรมิาณเปอรเ์ซน็ตข์องสารไวไฟ (Flammable Gas or Material) หรอืสว่นทีเ่ป็นไอระเหย
ขัน้ตํา่ผสมอยูใ่นอากาศ จนมสีว่นผสมทีเ่หมาะสมทําใหเ้กดิสภาพจดุตดิไฟหรอืระเบดิได ้(Explosive mixture) หากมปีรมิาณ
เปอรเ์ซน็ตข์องสารไวไฟหรอืสว่นทีเ่ป็นไอระเหยเจอืปนในอากาศเขม้ขน้หรอืปรมิาณตํา่กวา่คา่นี้ ก็จะไมก่อ่ใหเ้กดิการจดตดิไฟเปอรเซนตของสารไวไฟหรอสวนทเปนไอระเหยเจอปนในอากาศเขมขนหรอปรมาณตากวาคาน กจะไมกอใหเกดการจดุตดไฟ
หรอืระเบดิ

2. Upper Explosive Limit (UEL) คอื ปรมิาณเปอรเ์ซน็ตข์องสารไวไฟ (Flammable Gas or Material) หรอืสว่นทีเ่ป็นไอระเหย
มากทีส่ดผสมอยใ่นอากาศ จนมสีว่นผสมทีเ่หมาะสมทาํใหเ้กดิสภาพจดตดิไฟหรอืระเบดิได้ (Explosive mixture)มากทสดุผสมอยใูนอากาศ จนมสวนผสมทเหมาะสมทาใหเกดสภาพจดุตดไฟหรอระเบดได (Explosive mixture)

3. Flash Point คอื คา่อณุหภมูตํิา่สดุทีทํ่าใหส้ารไวไฟทีม่สีถานะเป็นของเหลวเกดิการระเหยกลายเป็นไอจากน ัน้ผสมอยูใ่น
อากาศในสดัสว่นทีเ่หมาะสมกอ่ในจดุตดิไฟไดบ้รเิวณเหนอืของเหลวชนดินัน้  เราเรยีกของเหลวประเภทนีว้า่ “Flammable 
Liquid” ซึง่จะมี Flash point ตํา่กวา่ 100 °F (37 78 °C) สําหรับของเหลวทีม่ี Flash point สงกวา่ 100 ° F (37 78 °C) เรยีกวา่Liquid  ซงจะม Flash point ตากวา 100 F (37.78 C) สาหรบของเหลวทม Flash point สงูกวา 100 F (37.78 C) เรยกวา 
“Combustible Liquid”

4. Auto-Ignition Temperature คอื อณุหภมูตํิา่ทีส่ดุทีทํ่าใหแ้กส๊ หรอืไอระเหยของสารไวไฟซึง่ผสมอยูใ่นบรรยากาศจะเกดิลกุ
ตดิไฟไดเ้องโดยไมจ่าํเป็นตอ้งมปีระกายไฟในพืน้ทีท่ีม่กีารร่ัวไหลของแกส๊หรอืไอระเหยของสารไวไฟถา้มกีารใชง้านตดไฟไดเองโดยไมจาเปนตองมประกายไฟในพนททมการรวไหลของแกสหรอไอระเหยของสารไวไฟถามการใชงาน
เครือ่งจักรกลหรอือปุกรณไ์ฟฟ้าซึง่ทําใหเ้กดิความรอ้นสงูทีส่ว่นใดสว่นหนึง่ (Hot Spot) โดยความรอ้นทีเ่กดิขึน้นีม้อีณุหภมูสิงูกวา่ 
คา่ Auto-Ignition Temperature ของแกส๊หรอืไอระเหยนัน้ๆ อาจจะทําใหส้ารไวไฟในบรรยากาศเกดิการลกุตดิไฟขึน้เองได ้

5. Vapor Density คอื ความหนาแน่นของแกส๊หรอืไอระเหยของสารไวไฟเมือ่เทยีบกบัอากาศ ถา้คา่ความหนาแน่นของแกส๊หรอื5. Vapor Density คอ ความหนาแนนของแกสหรอไอระเหยของสารไวไฟเมอเทยบกบอากาศ  ถาคาความหนาแนนของแกสหรอ
ไอมากกวา่ 1.0 แสดงวา่แกส๊หรอืไอนีห้นักกวา่อากาศเมือ่เกดิมกีารร่ัวไหล  แกส๊หรอืไอนีจ้ะลอยอยูใ่นระดบัตํา่  แตถ่า้คา่ความ
หนาแน่นของแกส๊หรอืไอนอ้ยกวา่ 1.0 แสดงวา่แกส๊หรอืไอชนดินีเ้บากวา่อากาศ  เมือ่เกดิมกีารร่ัวไหลแกส๊หรอืไอนีจ้ะลอยขึน้สงู

Flammable Gas



หนว่ยของการวดัแกส๊ตดิไฟ % LEL หรอื %Vol (Volume)

การรายงานคา่ของเครือ่งวัดแกส๊ สว่นใหญจ่ะแสดงออกมาใน
รปูแบบของ %LEL แตบ่างครัง้ในบางรุน่ สามารถทีจ่ะรายงาน
่ ป็ ่ %V l ไ ้คา่ออกมาเป็นหน่วย %Vol ได ้

 1-100 %LEL ในเครือ่งวดัจะเป็นสเกลในการแจง้เตอืน Low 
Alarm และ High Alarmg

 %LEL by volume (%Vol) จะเป็นสดัสว่นของแกส๊ทีพ่รอ้มจะ
เขา้สูช่ว่งของการตดิไฟ 

จะเห็นไดว้า่คา่ของการร่ัวไหลของแกส๊มเีทนทีเ่ครือ่งวัดตรวจจับจะเหนไดวาคาของการรวไหลของแกสมเทนทเครองวดตรวจจบ
และแจง้เตอืนจะอยูท่ี ่10%LEL โดยการแจง้เตอืนของเครือ่งวดั
จดุนีจ้ะแจง้เตอืนแบบ Low Alarm และ 20%LEL จะแจง้เตอืน
แบบ High Alarm แตถ่า้คา่ลว่งเลยผา่นมาถงึ 100%LEL ของ
ื่ ั ้ ้ ส่ %LEL b l (%V l) ั ีเครองวัดแลวจะเขาส ู%LEL by volume (%Vol) ทนัท

 
 ยกตวัอยา่งเชน่ แกส๊มเีทนจะเริม่ตดิไฟและระเบดิที ่100 

%LEL = 5 %Vol เรยีกไดว้า่เมือ่เตอืนถงึจดุนีแ้ลว้ พืน้ทีุ่
ดงักลา่วจะเขา้สูก่ารระเบดิหรอืตดิไฟทนัที

หนว่ยของการวดัแกส๊ตดิไฟ % LEL หรอื %Vol (Volume)

ั ั ้ ใ ี่ ั ั่ ไ ใ ป ป็ ไ ี ั ื ไ ื่ ไดงันันในหน่วยของ %Vol ทตีรวจวัดการรัวไหลในปรมิาณตามความเป็นจรงิ อาจเกดิระเบดิจรงิไมม่ตีวัแจง้เตอืนอะไรเผอืไวแ้ลว้ 
โดยเครือ่งวดัแกส๊บางรุน่สามารถวดัในหน่วยนีไ้ด ้แตต่อ้งอาศยัความชาํนาญและระบบความปลอดภยัอยา่งสงูในการตรวจวดั

สิง่ทีเ่ราตอ้งรูแ้ละคํานงึถงึการวดัแกส๊ตดิไฟของแตล่ะชนดิ Sensor ทีม่ขีอ้จํากดัโดยตอ้งเลอืกใหถ้กูตอ้งเพือ่ความปลอดภยั เชน่
่ ่

Methane : 100 %LEL = 5 %Vol

1.    การวดัแกส๊ตดิไฟ ปรกตแิลว้ตอ้งวดัคูก่บัคา่ออกซเิจน แลว้ถา้งานซอ่มบํารงุทีต่อ้งไลแ่กส๊ตดิไฟออกดว้ยแกส๊เฉ่ือย inert gas 
ซึง่จะทําใหไ้มม่อีอกซเิจนเหลอือยูใ่นระบบ เราจะมั่นใจไดอ้ยา่งไรวา่ไมม่ ีGas ตดิไฟเหลอือยูก่อ่นเขา้ทํางาน
2.    ถา้แกส๊ตดิไฟกลุม่ VOCs กลุม่นีร้ะเหยไวมากๆ จะวดัอยา่งไร เครือ่งวดัแกส๊ธรรมดาๆวดัไมไ่ด ้

Sensor วดัแกส๊ตดิไฟ

Sensor วดัแกส๊ตดิไฟทีผู่ผ้ลติเลอืกใชห้ลกัๆทีพ่บเห็นบอ่ยๆ ก็จะมอียู ่2 แบบ ไดแ้ก ่แบบทีใ่ชว้งจรไฟฟ้า (Wheatstone 
bridge) หรอื Catalyst Bead Sensor และแบบทีใ่ชห้ลอดลาํแสง infrared (IR)

1) แบบทีใ่ชว้งจรไฟฟ้า (Wheatstone bridge) หรอื Catalyst Bead Sensor1) แบบทใชวงจรไฟฟา (Wheatstone bridge) หรอ Catalyst Bead Sensor

เมือ่ไดก็้ตามมแีกส๊ตดิไฟระเหยเขา้มากระทบขดลวดความรอ้นแลว้ 
จะเกดิการเผาไหม ้ และเกดิความรอ้นขึน้ระหวา่งชดวดั (Active bead)จะเกดการเผาไหม และเกดความรอนขนระหวางชดุวด (Active bead) 
กบัชดุ Reference โดยอณุหภมูทิ ีส่งูข ึน้จะเป็นสดัสว่นโดยตรงกบั
กระแสไฟฟ้าในวงจร คา่กระแสทีเ่ปลีย่นแปลงจะเอาไปเทยีบคา่และ
แสดงผลออกมาเป็นตวัเลขใหเ้ราทราบ

ขอ้จาํกดั : การเผาไหมจ้ะตอ้งมอีอกซเิจน (O2) ไมน่อ้ยกวา่ 10%

Sensor วดัแกส๊ตดิไฟ

2) แบบ Infrared Short Path Operations (IR)

หลกัการทํางานของ Sensor แบบนีจ้ะอาศยัแหลง่กําเหนดิแสง Infrared พลังงานสงู ยงิไปยงัพืน้ทีต่กกระทบ ผา่นไอระเหย
ของแกส๊ทีถ่กสง่เขา้มาในหอ้ง Chamber ของ Sensor แลว้สะทอ้นแสงกลบัเขา้มายงั Infrared detector ซึง่ความเขม้ขน้ของแกสทถกูสงเขามาในหอง Chamber ของ Sensor แลวสะทอนแสงกลบเขามายง Infrared detector ซงความเขมขน
ของแสงทีล่ดลงจะถกูเปรยีบเทยีบกบัคา่มาตรฐานและแปลงคา่ตามปรมิาณความเขม้ขน้ของแกส๊และแสดงผลออกมา

ขอ้ดอ้ย : ราคาคา่ตวัของ Sensor สงูและมขีนาดใหญ ่ตอ้งอาศัยป๊ัมขนาดเล็กดดูกลุม่แกส๊ตวัอยา่งเขา้มาใน Sensor เพือ่ใหม้ี
ความถกูตอ้งและแมน่ยํา

เครือ่งวดัแกส๊ (Gas Detector)
IR Sensor Catalyst Bead Sensor  

Catal st Bead Senso IR Senso

นอกจาก Sensor วดัแกส๊ตดิไฟแลว้ยังม ีSensor วดัแกส๊พษิ (Toxic Gas) และ Sensor 
วดัสารระเหยเร็วพวก VOCs ทีต่อ้งเขา้ใจและเลอืกวดัใหถ้กูตอ้งดว้ย

Catalyst Bead Sensor IR Sensor 

เครือ่งวดัแกส๊ (Gas Detector)

ทาํการทดสอบวดัคา่ O2 เครือ่ง Altair 5X IRทาํการทดสอบวดัคา่ O2 เครือ่ง Altair 5X

*หมายเหต ุ: เป็นการทดสอบวัดคา่ O2 ที ่Line Purge H/C ดว้ยไนโตรเจน



เครือ่งวดัสารอนิทรยีร์ะเหยงา่ย (VOCs gas monitor ) Sensor วดัสารอนิทรยีร์ะเหยงา่ย (VOCs gas monitor )
ส๊ ิ ี่ ี ส ั ิ ็ V l til i d (VOC ) ํ ป็ ้ ื ใช ้S ี่ ี ั ํ ี่ ี ไแกส๊พษิทมีคีณุสมบัตริะเหยเร็ว Volatile organic compound (VOCs) จําเป็นจะตอ้งเลอืกใช Sensor ทมีหีลกัการทํางานทมีคีวามไว

ในการตรวจจับสงู

Sensor แบบ Photoionization detector (PID)

 ตวัอปกรณ์ภายใน sensor จะประกอบไปดว้ย หลอด UV พลงังานสง ขัว้ Anode/Cathode ตวอปุกรณภายใน sensor จะประกอบไปดวย หลอด UV พลงงานสงู, ขว Anode/Cathode, 
หลอด chamber ในการกอ่ใหเ้กดิการ ionization และวงจรตรวจจับและขยายสญัญาณ 

 หลกัการของ sensor ชนดินีจ้ะอาศยัการยงิแสง UV พลงังานสงู ตอ่แกส๊ที ่Sensor จะ
สามารถวเิคราะหค์า่ได ้เขา้ไปในหลอด ionization chamber โดยพลงังานจากหลอด UV 
จะทาํใหอ้เีล็กตรอนเกดิการแตกตวั อเิล็กตรอนมปีระจลบจะวิง่เขา้หาขัว้ Anode/Cathodeจะทาใหอเลกตรอนเกดการแตกตว อเลกตรอนมประจลุบจะวงเขาหาขว Anode/Cathode 
โดยวงจรจะตรวจจบัและขยายสญัญาณ ทาํการอา่นคา่และเทยีบคา่เพือ่รายงานผล
ออกมาเป็นระดบัการแจง้เตอืนตา่งๆ

Sensor วดัสารอนิทรยีร์ะเหยงา่ย (VOCs gas monitor )

Sensor แบบ Photoionization detector (PID)

ขอ้จาํกดั : ใชพ้ลงังานจากหลอด UV ในการแตกตัวไอออนของสาร หากสารใดตอ้งใชพลงังานสงูกวา่พลงังานทีห่ลอดใหไ้ด ้เครือ่งก็ไม่
สามารถตรวจวดัไดแ้ละอาจทําใหเ้กดิความคลาดเคลือ่นในการตรวจสอบขณะปฏบิัตงิานได ้สามารถตรวจวดไดและอาจทาใหเกดความคลาดเคลอนในการตรวจสอบขณะปฏบตงานได
 ไมค่วรใชง้านในชว่งทีฝ่นตกหรอืมคีวามชืน้ในบรรยากาศสงูมากๆ จะทําใหเ้ครือ่งอา่นคา่ผดิปกติ
 สาร VOCs บางชนดิสามารถเกดิการตดิไฟได ้ยกตวัอยา่ง Methane มคีา่พลงังานการยดึตวั 12.61ev สงูกวา่พลังงานของหลอด UV ทีใ่ห ้
พลงังานแค ่10.6eV ทําใหไ้มส่ามารถทําใหอ้เิลกตรอนแตกตวัได ้จงึตอ้งไปอาศยั Sensor แบบ IR หรอื แบบ Wheatstone bridge circuit 
แทนแทน

J-S-E-A 

J-S-E-A 
เพือ่ใชเ้ป็นเครือ่งมอืในการวเิคราะหง์านหรอืกจิกรรมทีอ่าจจะก่อใหเ้กดิอนัตรายหรอืผลกระทบ

่ ้ ั ่ ่ ้ทางดา้นสิง่แวดลอ้ม โดยการบ่งชีอ้นัตรายและลกัษณะปญัหาสิง่แวดลอ้มทีอ่าจจะเกดิขึน้ในแต่

ละขัน้ตอนการทาํงานและกาํหนดมาตรการในการลดหรอืป้องกนัอนัตรายทีอ่าจจะเกดิขึน้นัน้

สาํหรบัการวเิคราะหง์านเพือ่ความปลอดภยัและสิง่แวดลอ้ม (JSEA) ของงานหรอืกจิกรรมที่สาหรบการวเคราะหงานเพอความปลอดภยและสงแวดลอม (JSEA) ของงานหรอกจกรรมท

เกีย่วขอ้งกบับรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) โดยงานหรอืกจิกรรมทีม่คีวาม

ี่ ไ ไ่ ้ ํ ป็ ป ํ ้ ่เสยีงสงูและไมไ่ดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) จะตอ้งทาํ JSEA ก่อนเรมิงาน 

ไดแ้ก่



งานหรอืกจิกรรมทีม่คีวามเสีย่งสงูและไมไ่ดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) 

้ ิ่ ไ ้

1. งานทีข่อ open flame hot work permit ในเขตหวงหา้ม

จะตอ้งทาํ JSEA ก่อนเรมิงาน ไดแ้ก่

p p

2. งานทีข่อ specific work permit ไดแ้ก่ งานทีอ่บัอากาศ , งานขดุ , งานฉายรงัสี , งานตดิตัง้ รือ้ถอนนัง่รา้น , งาน

ใกลส้ายสง่ไฟฟ้าแรงสงู , งานยกโดยรถป ัน้จัน่ทีม่คีวามเสีย่งสงู (Critical Lift) , งานดาํน้ํา

3 งาน Hot Tapping3. งาน Hot Tapping

4. งานทีเ่กีย่วขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตกจากทีส่งู เชน่ Man lifts กระเชา้ full body harness, บนัได เป็นตน้

5. งานฉดีน้ําแรงดนัสงู

6. งานทดสอบความดนั (Pressure Test)

7. งาน flushing line

8. งาน online stop leak8. งาน online stop leak

9. งานเกีย่วกบัสารโลหะหนกั เชน่ ปรอท เป็นตน้

10. งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพือ่ขนถ่ายสารเคมหีรอืสารไวไฟ

งานอื่นๆ ทีไ่มเ่ขา้ขา่ยงานหรอืกจิกรรมทีม่คีวามเสีย่งสงูและไมไ่ดท้าํเป็นประจาํ 

(Non Routine Job) ตอ้งทาํการประเมนิความเสีย่งของงานโดยใช ้RAM กรณทีี่(Non-Routine Job) ตองทาการประเมนความเสยงของงานโดยใช RAM กรณท

ความเสีย่งของงานอยูใ่นระดบั high หรอื extreme จะตอ้งทาํ JSEA ก่อนเริม่งาน

ตวัอยา่งงานอื่นๆ เชน่ 

1 งานทีเ่คยเกิดอบติัเหตขัน้บนัทึกหรอืเคยมขีอ้รอ้งเรยีนดา้นสิง่แวดลอ้มจากชมชนหรอืโรงงาน

ตวอยางงานอนๆ เชน 

1.งานทเคยเกดอบุตเหตขุนบนทกหรอเคยมขอรองเรยนดานสงแวดลอมจากชมุชนหรอโรงงาน

ขา้งเคยีง

2.งานทีด่าํเนินการโดยผร้บัเหมา ซึง่ไมมี่ความค้นเคยกบัความเส่ียงของโรงงาน2.งานทดาเนนการโดยผรูบเหมา ซงไมมความคนุเคยกบความเสยงของโรงงาน
3.งาน/กจิกรรมใหม ่เครือ่งมอืใหม ่หรอืเปลีย่นแปลงวธิกีารทาํงานใหม ่ซึง่ผูป้ฏบิตังิานไมเ่คยทาํ

หรอืไมม่ี ความชาํนาญ และอาจจะมคีวามผดิพลาดเกดิขึน้ได้ญ

4.งานหรอืกจิกรรมทีม่คีวามซบัซ้อน จาํเป็นตอ้งเขยีนขัน้ตอน/วธิกีารทาํงานใหช้ดัเจน

ตัวอย่าง JSEA (Job Safety Environment Analysis)
ตวัอย่าง JSEA (Job Safety Environment Analysis)

ตวัอย่าง JSEA (Job Safety Environment Analysis)

Electrical Hazards Permit ProcedureElectrical Hazards Permit Procedure

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle
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 ขอบเขต
้ ่ ่ ่1) ระบบอนุญาตทํางานนีค้รอบคลมุการทํางานเกีย่วกบัไฟฟ้า หรอืงานอืน่ๆทีผู่ป้ฏบิตังิานมโีอกาสไดรั้บ

อนัตรายจากไฟฟ้า และครอบคลมุถงึการทํางานเกีย่วกบัไฟฟ้าซึง่อาจมผีลกระทบกบั Plant Reliability

2) การพจิารณาใชร้ะบบใบอนญาตนีใ้หพ้จิารณาจากการประเมนิ SHE RAM โดย RAM Rating ตัง้แต่2) การพจารณาใชระบบใบอนุญาตนใหพจารณาจากการประเมน SHE RAM โดย RAM Rating ตงแต 
Medium ขึน้ไปใหใ้ชร้ะบบใบอนุญาตนี้

3) หากไมส่ามารถประเมนิ RAM ได ้ใหพ้จิารณาใชร้ะบบใบอนุญาตนีสํ้าหรับงาน ตามตารางงานทีม่ี

      ความเสีย่งสงู

 งานไฟฟ้าทีม่คีวามเสีย่งสงู

Jobs ตวัอยา่งงาน
Hazard Severity 

RatingRating
Any work carried out in the area of exposed 
LIVE parts. (จดุทีทํ่างานหรอืบรเิวณขา้งเคยีงไม่
สามารถดบัไฟฟ้าไดทํ้าใหม้โีอกาสโดนไฟฟ้าชอ๊ต
จากการสมัผัส)

- งานทีทํ่าอยูใ่กลอ้ปุกรณ์ไฟฟ้าทีไ่มม่ฉีนวนหุม้และไมส่ามารถดบัไฟฟ้าได ้ทําใหม้โีอกาสโดน
ไฟฟ้าชอ๊ตจากการสมัผัส
- ตดัหญา้บรเิวณ Switchyard
- ลา้งลกูถว้ยไฟฟ้าแรงสงูขณะจา่ยไฟ (Live line washing)

High

่ ่Working nearby high voltage poles  (ทํางานใกล ้
สายสง่แรงสงู)

- ทํางานใกลส้ายสง่แรงสงู เชน่ งานน่ังรา้น, งาน Piping, งานทีใ่ช ้Crane High

Working on high voltage switchgear - งานเปิด Enclosure เพือ่เขา้ไป maintenance main busbar
- งานทีต่อ้ง Isolate HV switchgear ออกมาเพือ่ maintenance circuit breaker, earth 

High
g ,

switch, power cable compartment
- งานทํา Function test ตู ้Spare กอ่นนําไปใชง้าน
- งานดบัไฟเพือ่ตอ่ขยาย HV Switchgear
- งานโครงการทีจ่า่ยไฟใหก้บั HV Switchgear ครัง้แรก (first energized)

Working on transformer - งานทีต่อ้งเปิด Main junction box (high side & low side) เพือ่ Test, inspection หรอืทํา HighWorking on transformer งานทตองเปด Main junction box (high side & low side) เพอ Test, inspection หรอทา 
thermoscan
- งาน Maintenance outdoor termination
- งานโครงการทีจ่า่ยไฟใหก้บั Transformer ครัง้แรก (first energized)

High

Working on high voltage motor - งานทีต่อ้งเปิด HV junction box เพือ่ Test, inspection  หรอืถอดสายเพือ่ยก motor
- งานโครงการทีจ่า่ยไฟใหก้บั HV Motor ครัง้แรก (first energized)

High
งานโครงการทจายไฟใหกบ HV Motor ครงแรก (first energized)

Working on high voltage generator - งานทีต่อ้งเปิด HV junction box เพือ่ Test, inspection  หรอืถอดสายเพือ่ยก generator
- งานโครงการที ่generator เริม่จา่ยไฟครัง้แรก

High

Working on high voltage cable - งาน Test HV cable เชน่ Insulation test (Megger), Hi-Pot test, VLF test 
- งานโครงการทีจ่า่ยไฟใหก้บั HV Cable ครัง้แรก (first energized)

High

Working on LV switchboard busbars or its - ทํางานบรเิวณ Main busbar แรงดนัตํา่ซึง่รับไฟจากหมอ้แปลงโดยตรง เชน่ งานดบัไฟเพือ่ HighWorking on LV switchboard busbars or its 
incoming connections, which are directly fed 
from a transformer (ทํางานบรเิวณ Main busbar
แรงดนัตํา่ซึง่รับไฟจากหมอ้แปลงโดยตรง เนือ่งจาก
จดุนีก้ระแส Short circuit จะสงูมาก)

ทางานบรเวณ Main busbar แรงดนตาซงรบไฟจากหมอแปลงโดยตรง เชน งานดบไฟเพอ 
Maintenance busbar, งานตอ่ขยาย busbar

High

 บทบาทและความรับผดิชอบ
• Qualified Permit RequesterQualified Permit Requester

• จัดเตรยีมขอ้มลูและรายละเอยีดของงานทีจ่ะทํา พรอ้มทัง้กรอกขอ้มลูลงในใบอนุญาตงานไฟฟ้า และมหีนา้ที ่      
     ตดิตอ่กบัผูอ้นุญาตงานไฟฟ้า (Electrical Authorized Person)
• ตดิตอ่ขอ Work permit (Hot or Cold) จากเจา้ของพืน้ที่ (Area Owner) พรอ้มกบัแนบ Electrical•  ตดตอขอ Work permit (Hot or Cold) จากเจาของพนท (Area Owner) พรอมกบแนบ Electrical                   

Hazards Permit ไปพรอ้มกบั Hot/Cold work permit ดว้ย

• PTTGC Job Owner
ป ี่ โ ใ ้ ี ี่ ั ้ ึ้ ไปใ ใ ใ้• ประเมนิความเสยีงของงานโดยใช ้SHE RAM หากพบวา่มคีวามเสยีงตงัแต ่Medium ขนึไปใหใ้ชใ้บอนุญาตงาน

     ไฟฟ้าสําหรับงานนัน้ๆ
• ควบคมุการทํางานใหเ้ป็นไปตามคําแนะนําทีร่ะบใุนใบอนุญาตงานไฟฟ้า
• เก็บสําเนาใบอนุญาตงานไฟฟ้าไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดอืน หลงัจากงานเสร็จ

• Supervisor
• ทําความเขา้ใจในรายละเอยีดและขอ้กําหนดตา่งๆ ทีร่ะบในใบอนญาตงานไฟฟ้า พรอ้มทัง้สือ่สาร   ทาความเขาใจในรายละเอยดและขอกาหนดตางๆ ทระบใุนใบอนุญาตงานไฟฟา พรอมทงสอสาร
   ใหผู้ป้ฏบิตังิานรับทราบ

•    ควบคมุดแูลใหผู้ป้ฏบิตังิานและสภาพการทํางานตามเงือ่นไขและขอ้กําหนดตา่งๆ ทีร่ะบใุนใบอนุญาต
งานไฟฟ้า   งานไฟฟา

•    แขวนใบอนุญาตงานไฟฟ้าบรเิวณพืน้ทีป่ฏบิตังิานในจดุทีส่งัเกตเห็นไดง้า่ย
•    สัง่หยดุงานหากพจิารณาแลว้วา่งานทีกํ่าลงัทํา มคีวามเสีย่งทีจ่ะเกดิอนัตรายกบัผูป้ฏบิตังิาน

 บทบาทและความรับผดิชอบ
• Electrical Authorized Person

Review & confirm Job risk assessment ทีทํ่าโดย Qualify permit requester หรอื PTTGC Job owner• Review & confirm Job risk assessment ททาโดย Qualify permit requester หรอ PTTGC Job owner
• ใหคํ้าแนะนําทางดา้นความปลอดภยัรวมถงึ Plant reliability ในการทํางานเกีย่วกบัไฟฟ้าแกผู่ข้อ Electrical Hazards Permit
• ใหคํ้าแนะนําเรือ่ง PPE แกผู่ข้อ Electrical Hazards Permit ตามความเหมาะสมของแตล่ะงาน เชน่ ถงุมอืกนัไฟฟ้า               

(ถงุมอืยาง, ถงุมอืหนัง), Face shield, รองเทา้, Arc flash PPE, etc.
• จัดทํา High Voltage Switching Plan สําหรับงานทีม่คีวามซบัซอ้นในการ Isolate 
• ระบตํุาแหน่งทีจ่ะตอ้ง Isolate เชน่ ตําแหน่ง Switchgear หรอื Circuit Breaker วา่มทีีตํ่าแหน่งไหนบา้งกอ่นจะอนุญาต          
ใหเ้ขา้ไปทํางาน

• ระบตําแหน่งทีต่อ้งลง Earth ของอปกรณ์ไฟฟ้ากอ่นทีจ่ะเขา้ไปทํางาน เชน่ ลง Earth ที่ Switchgear (Earth switch)• ระบตุาแหนงทตองลง Earth ของอปุกรณไฟฟากอนทจะเขาไปทางาน เชน ลง Earth ท Switchgear (Earth switch),          
ลง Earth ที ่Terminal (JB) ของอปุกรณ์ไฟฟ้าโดยใช ้Earthing cable หรอื Earthing stick

• ระบตํุาแหน่งทีต่อ้ง Lock กญุแจ เชน่ ที ่Circuit breaker, Earthing switch หรอืที ่Local control switch
• ใหคํ้าแนะนําในการกัน้ Barricade และแขวนป้ายเตอืนบรเิวณรอบจดุทํางานทีม่กีระแสไฟฟ้า

่• ตรวจสอบเครือ่งมอื, Testing equipment ตา่งๆวา่อยูใ่นสภาพพรอ้มใชง้าน
• ชว่ย Isolate ทีห่นา้งานหรอืมอบหมายใหผู้ท้ีม่คีวามรู ้ความชํานาญทําหนา้ทีแ่ทน
• อนุมัต ิElectrical Hazards Permit

O ti C t i d• Operation Countersigned
• ชว่ยยนืยันตําแหน่งอปุกรณ์ทีจ่ะตดัแยกวา่ถกูตอ้งตามทีร่อ้งขอในใบอนุญาตและชว่ยตดัแยกระบบไฟฟ้า

• ล็อคกญแจและแขวนป้าย (LOTO) พรอ้มกรอกขอ้มลลงในใบอนญาตงานไฟฟ้าลอคกญุแจและแขวนปาย (LOTO) พรอมกรอกขอมลูลงในใบอนุญาตงานไฟฟา

• ชว่ยดวูา่ขอ้ควรระมัดระวงัหรอืคําแนะนําตา่งๆ ในใบอนุญาตงานไฟฟ้าไดดํ้าเนนิการครบถว้น

• ลงนาม (Countersigned) ใบอนุญาตงานไฟฟ้า

 Authorization of Electrical Personal
• Plant VP or Maintenance VP or Engineering VP is an approver for 

appoint Electrical Authorized Person (Link)appoint Electrical Authorized Person (Link)
• Work scope of Electrical Authorized Person

AEP (Authorized Electrical Person) SAEP (Sr. Authorized Electrical Person)

 Working with line to line voltage <12 kV

 Working with equipment rating <1,000 kVA

 Min. 5 years experienced electrical engineer and technician

i d ith ti & i t f l t i l

 Associate Electrical Engineer (ภาคี)

- working with line to line voltage 12‐36 kV

- working with equipment rating 1,000 – 10,000 kVA
 Professional Engineer ( ั )  experienced with operation & maintenance of electrical

equipment and tools

 experienced with hazardous area classification, explosion proof
equipment and grounding system

 Professional Engineer (สามญ) 

- working with line to line voltage >36 – 115 kV

- working with equipment rating 10,000 – 100,000 kVA

 Min 5 years Experienced electrical engineer
 experienced with relay protection scheme and the functional

role of each relay to protect the equipment

 Min. 5 years Experienced electrical engineer

 experienced with relay coordination and electrical power
system

 can develop and carry out high voltage switching plan



1. Preparation 2. Permit Request

 ขัน้ตอนการขออนุญาตทํางาน

- เจา้ของงานทําการประเมนิความเสีย่งของงานทีจ่ะทําโดยใช ้SHE RAM 
โดย RAM Rating ตัง้แตร่ะดบั Medium ขึน้ไปใหใ้ชใ้บอนุญาตงาน
ไฟฟ้า หากไมส่ามารถประเมนิโดยใช ้RAM ได ้ใหใ้ชง้านทีแ่นะนํา
ในขอ้ 8 5 แทน

- เจา้ของงานหรอืผูข้อใบอนุญาตไปตดิตอ่ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้า 
(Electrical Authorized Person)

- ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้าจะพจิารณาผลการประเมนิความเสีย่งจากผูข้อใบอนุญาต 
หากพบวา่มคีวามเสีย่งจรงิจะใหคํ้าแนะนําตา่งๆ ลงในใบอนญาตเพือ่ใหส้ามารถในขอ 8.5 แทน

- ผูข้อใบอนุญาตกรอกขอ้มลูในใบอนุญาตงานไฟฟ้าพรอ้มทัง้แนบ
เอกสารเพิม่เตมิ (ถา้ม)ี

- หากผูข้อใบอนุญาตไมใ่ชเ่จา้ของงานใหนํ้าใบอนุญาตงานไฟฟ้านัน้
ไปใหเ้จา้ของงานลงนามกอ่น

หากพบวามความเสยงจรงจะใหคาแนะนาตางๆ ลงในใบอนุญาตเพอใหสามารถ
ปฏบิตังิานไดอ้ยา่งปลอดภัย

- ผูข้อใบอนุญาตนําใบอนุญาตงานไฟฟ้าพรอ้มกบั Hot หรอื Cold work permit 
ไปขออนุญาตทํางานกบัเจา้ของพืน้ที่

- เจา้ของงานและผูอ้นุญาตงานไฟฟ้าสือ่สารขัน้ตอนการทํางานใหก้บัหวัหนา้งาน
และผป้ฏบิตังิาน

3. Work Execution 4. Close Electrical Hazards Permit

และผปูฏบตงาน

- ผูข้อใบอนุญาตตดิตอ่ทาง Operation ใหม้าพรอ้มกนัทีห่นา้งาน
- ผอ้นญาตงานไฟฟ้าหรอืผช้ว่ยงานไฟฟ้าตรวจสอบความถกตอ้ง ขัน้ตอนการ

- หลงัจากทํางานเสร็จเรยีบรอ้ยใหผู้ข้อใบอนุญาตไปตดิตอ่ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้า
มาดทีห่นา้งาน พือ่ยนืยนัวา่งานทกอยา่ง สร็จ รยีบรอ้ยพรอ้มทีจ่ะจา่ยไฟฟ้าผอูนุญาตงานไฟฟาหรอผชูวยงานไฟฟาตรวจสอบความถกูตอง ขนตอนการ

ตดัแยกทีร่ะบใุนใบอนุญาตกบัหนา้งานอกีครัง้
- ทําการตดัแยกอปุกรณ์ไฟฟ้าโดย Maintenance, ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้า 

(หรอืผูช้ว่ยงานไฟฟ้า) หรอืโดย Operation ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัขอ้กําหนดเดมิในแตล่ะ
พืน้ที่

- ทําการ Lock-out/Tag-out และบนัทกึขอ้มลูลงในใบอนุญาตงานไฟฟ้า
็

มาดทูหนางานเพอยนยนวางานทกุอยางเสรจเรยบรอยพรอมทจะจายไฟฟา
ใหก้บัอปุกรณ์

- ผูข้อใบอนุญาตตดิตอ่ทาง Operation ใหม้าพรอ้มกนัทีห่นา้งาน จากนัน้ทําการ
จา่ยไฟกลบัใหก้บัอปุกรณ์ไฟฟ้า

- หลงัจากทีป่ลดป้ายเตอืนตา่งๆ หมดแลว้ ใหผู้อ้นุญาตงานไฟฟ้าลงนามปิดงาน
ใ ้ ั ็ ไ ้ ี่ O ti- หลงัจากทํางานตดัแยกเสร็จแลว้ ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้าหรอืผูช้ว่ยงานไฟฟ้า ทดสอบ

เพือ่ยนืยันการตดัแยกอกีครัง้ เชน่ ลอง On Local Control Switch จากนัน้
ใหล้งนามใบอนุญาตงานไฟฟ้าพรอ้มกบัทาง Operation ลงนามในชอ่ง 
Countersigned

- Operation เก็บสําเนาใบอนุญาตงานไฟฟ้าและใหต้น้ฉบบักบัผูข้อใบอนุญาต
หวัหนา้งานสือ่สารรายละเอยีดหรอืขอ้กําหนดเพิม่เตมิจากการตดัแยกใหก้บั

- ใบอนุญาตตน้ฉบบัเก็บไวท้ ีOperation

- หวหนางานสอสารรายละเอยดหรอขอกาหนดเพมเตมจากการตดแยกใหกบ
ผูป้ฏบิตังิานรับทราบและควบคมุดแูลใหผู้ป้ฏบิตังิานและสภาพการทํางานตาม
เงือ่นไขและขอ้กําหนดตา่งๆ ทีร่ะบใุนใบอนุญาตงานไฟฟ้า

- กรณีทีไ่มส่ามารถตดัแยกระบบไฟฟ้าได ้เชน่ การทํางานใกลส้ายสง่แรงสงู 
ใหป้ฏบิตัติามคําแนะนําของผูอ้นุญาตงานไฟฟ้าอยา่งเครง่ครัด
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Incident InvestigationIncident Investigation

Incident Investigation Principle

Principle (หลกัการ) การจดัการอบตักิารณ์

มกีารรายงาน สอบสวน และวเิคราะหอ์บุตักิารณ ์รวมถงึมกีารดาํเนนิการแกไ้ขและป้องกนั เพือ่ใหส้ามารถ
ลดผลกระทบดา้น SSHE ทีเ่กดิขึน้จากอบุตักิารณ์ไดอ้ยา่งทนัทว่งท ีตลอดจนมกีารแลกเปลีย่นการเรยีนรูท้ีไ่ด ้
จากการสอบสวนอบตักิารณ์ เพือ่ลดโอกาสในการเกดิซํา้

Principle (หลกการ) การจดการอบุตการณ

จากการสอบสวนอบุตการณ เพอลดโอกาสในการเกดซา

เรือ A
1 2

3 4
เรือ B
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การเลอืก ทมีสบืสวน : 
1. Lead Incident Investigator ทําการ arrange Investigation Team โดยประสานกบั Incident Owner1. Lead Incident Investigator ทาการ arrange Investigation Team โดยประสานกบ Incident Owner

2. ทมีสบืสวน ตอ้งประกอบดว้ย ดงันี้
 Chairman : Review รายงานการสบืสวน Final Report
 ผร้ก้ระบวนการผลติ ทีเ่กีย่วขอ้งกบั Incident (หรอื Area Owner) ผรูกูระบวนการผลต ทเกยวของกบ Incident (หรอ Area Owner)
 หวัหนา้ของผูป้ระสบ Incident หรอื ผูพ้บเห็น Incident
 ผูเ้ชีย่วชาญการสบืสวน Incident (Lead Incident Investigator) 
 จป วชิาชพี : กรณี Personal Incident
 Central Adviser : กรณี High Severity (Central Adviser เชน่ T-RE, T-II, T-TE, Q-TS, Q-SH)

 จํานวนสมาชิก ทีมสืบสวนฯ Incident
• ขึ้นอยู่กับความรุนแรง และ

ความซับซ้อน ของ Incident 
• ความรู้ และประสบการณ ์ที่เก่ียวขอ้งกับ

์ ี่ ิ ึ้48 hrs.
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เหตุการณทีเกิดขึน



การเลอืก วธิกีารสบืสวน : 
1. การเลอืก Investigation Method ใหพ้จิารณาตาม Severity ของ Incident 

Extreme / High / Medium Severity ใหพ้จิารณาให ้Why Tree เทา่น ัน้ 

es ga o e od Se e y ง c de

/ g / y y
ตาม WI Number W-(Q-TS-IO)-001

Low Severity ใหส้ามารถ เลอืกใชว้ธิอีืน่ๆที ่Simpleได ้
เชน่ 5 Why , Simple Incident Review (SIR) y , p ( )
หรอืจะใช ้ Why Tree ก็ได ้
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ั ่ Wh T

การเลอืก วธิกีารสบืสวน : 

ตวอยาง : Why Tree 
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สาเหต ุหรอื Root Cause ของ Incident : 

1 R C ( ) ใ ้ ํ ่ “ K f ” ไ ้1. Root Cause(s) เราอาจใชคํ้าวา่ “ Key factors ” แทนได ้

การสบืสวน ควรจะเจอ Root Cause(s) หรอื Key Factor ท ัง้ 3 ประเภท ( ) y

 Physical Factor: Usually becomes apparent through observations -
hardware, machines, vessels, etc.

 Human Factor: Acting inappropriately or failing to act, intentional and g pp p y g ,
unintentional behavior, mistakes, lack of awareness, not knowing, etc.

 System cause: Communications,  procedures, training, 
documentation, policies, standards of performance, etc.

57

R t C ( ) ื K f t ้ ใ ้ ึ ร ั S te F il e

สาเหต ุหรอื Root Cause ของ Incident : 

การหา  Root Cause(s) หรอ Key factors ตองใหถง ระดบ System Failure
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การเขยีน Final Report และ ระยะเวลาการออก Final Report : 

2.  Final Report  : 30 วนั  ( นับจากเกดิ Incident ) 

1. Lead Incident Investigator เป็นผูจั้ดทํา Final Report

p ( )
กรณีขยายเวลาตอ้ง Approve โดย Chairman ของ Incident 

3. กรณีที่ Incident น ัน้มผีบ้าดเจ็บ จากIncident3. กรณท Incident นนมผบูาดเจบ จากIncident
ผูบ้าดเจ็บควรได ้ทบทวน หรอื review เอกสาร Final Report ดว้ย

หวัขอ้ ใน Final Report 
1. Problem Statement of the Incident
2. Incident Description (What, Where, When the incident occurred)
3 Incident Category3. Incident Category
4. Consequences of Event (LPO, COI etc.)
5. Actual Severity (Final Severity Ranking by RAM)
6. Potential Severity (Potential Consequence by RAM)

7. All Key Factor(s) and Root cause analysis chart
8. Cause Category
9. System Failures of what PSM or OEMS 
10 Countermeasures assigned to Key Factor(s)
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10. Countermeasures assigned to Key Factor(s)
11. Assign countermeasure, due date & Action Person
12. Lesson Learned

ขอ้กาํหนดดา้น Training & Qualification : 

การจดัการ ดา้น Training

 1. All GC Staff ทกุคน 
 Awareness Course Training และ RCA Method ภายใน 3 เดอืน นับจากวนัเริม่งาน Awareness Course Training และ RCA Method ภายใน 3 เดอน นบจากวนเรมงาน
…โดย BU
 Refresh Training Course ทกุๆ 3 ปี g ุ ๆ
…โดย BU

การจดัการ ดา้น Qualification

2. Lead Incident Investigator
 จะไดรั้บการ Fundamental Lead II Training เกีย่วกบั  

การจดการ ดาน Qualification 

…โดย Corporate Team.

3. การ Qualification สําหรับ Lead Incident Investigator  

60

…โดย Corporate Team



การจดัการดา้น การ Audit : 

1. Corporate Team (Q-TS-IO) 
• จะทําการ audit แตล่ะ BU ตามรอบกบั PSM internal audit
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62Key Performance Indicator, KPI: 

Refer: P‐(Q‐TS)‐OEMS‐004

63การเขา้โปรแกรม  New Incident Software

New Incident Software New Incident Software 

v

จะถกูแทนที ่ดว้ย ู

โดยมี Enhancement สาํคญั :โดยม Enhancement สาคญ : 

1. Single Platform (จากเดมิทีม่ ี2 Platforms)

2. Enterprise License (พนักงาน GC ทกุคนเขา้ได)้

All Plant in GC
• GO‐Live : 27 July 2020

Private & Confidential

3. Interface with HR Web Service

4. Build-in Root Cause Method (Why Tree)
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้ โป N I id t S ft• การเขาโปรแกรม  New Incident Software

Private & Confidential

65การเขา้โปรแกรม  New Incident Software

1  ื  ้ ี่ A li ti  1. กดเลือก เขาที Application 

2. กดเลือก Safety Now

Private & Confidential

66การเขา้โปรแกรม  New Incident Software

N I id t R tNew Incident Report

Work ListWork List

Dashboard

พบเมนู Incident

Private & Confidential

ู

SCT-Present
Rectangle



Environment Procedure
Q-SH-O3

Private & Confidential

SHE PROCEDURESHE PROCEDURE  

ััการรักษาความสะอาดการรักษาความสะอาด
และการจดัการกากของเสียและการจดัการกากของเสียและการจดการกากของเสยและการจดการกากของเสย

Private & Confidential

การจดัการของเสียจากอาคารสาํนักงาน 

ขยะมลูฝอยจากขยะมลูฝอยจาก
คดัแยกประเภทคดัแยกประเภท

ู

การอปุโภค

บริโภค

ู

การอปุโภค

บริโภค
ขยะท่ีย่อยสลายได้ นํามาทาํปุ๋ ย

ขยะท่ีย่อยสลาย

ยาก ไม่คุ้มค่าใน
ฝงักลบตามหลกั

สขุาภบิาล โดยุ

การรีไซเคิล

ุ

เทศบาลมาบตาพดุ

ขยะรีไซเคิลท่ี

สามารถนํา

 สง่ธนาคารขยะ

 นํากลบัมาใชซ้ํ้า 

Private & Confidential

กลบัไปใช้ใหม่

การจัดการของเสียจากกระบวนการผลติ  

การเผาทําลายในเตาเผาส่งขายยังผ้รับซ้ือเพ่ือนําไป การเผาทาลายในเตาเผา

น้ําเสียจากระบบบําบัดที่ปนเปื้อนน้ํามัน/ 
ทรายปนเปื้อน / Activated carbon/ เศษ

สงขายยงผูรบซอเพอนาไป
รีไซเคิล

b  Oil ีี ทรายปนเปอน / Activated carbon/ เศษ
ผ้าปนเป้ือนน้ํามัน/ อิฐทนไฟ/ Insulation

Lube Oil 

เศษไม้ / เศษเหล็ก-โลหะ / เศษ

AK Mechanical จ.ชลบุรีAK Mechanical จ.ชลบุรี

- บ.ปูนซิเมนต์นครหลวง จ.สระบุรี
 ป ซิ ์ไ  ่  ส ี
- บ.ปูนซิเมนต์นครหลวง จ.สระบุรี
 ป ซิ ์ไ  ่  ส ี

อลูมิเนียม /เศษสแตนเลส/เศษ
ทองแดง(สายไฟ) 

หจก. ส.โชคชัย จ.ระยองหจก. ส.โชคชัย จ.ระยอง

- บ.ปูนซเมนตไทย แกงคอย จ.สระบุร- บ.ปูนซเมนตไทย แกงคอย จ.สระบุร

ถังโลหะ/ถังพลาสติกเปล่า TARF จ.สระบุรีTARF จ.สระบุรี

Private & Confidential

ขั้นตอนการนําวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วเข้าจดัเกบ็ในอาคารจดัเกบ็ของเสีย

ตดิตอ่ทมีสิง่แวดลอ้มเพือ่รบัสติก๊เกอร์
่

ุ

วทิยสุ ือ่สารชอ่ง 2 , โทร 6279,6262

ตดิสติก๊เกอรร์ะบายละเอยีด Waste ใหค้รบถว้น

แจง้ทมีสิง่แวดลอ้มเพือ่ตรวจสอบ Waste กอ่นเขา้จดัเก็บ

้ ั ํ W t ั W t ื่ ั ็

ตวัอย่าง Sticker

Private & Confidential

ผรูบเหมานา Waste มายงจดุรวบรวม Waste เพอจดเก็บ

ดแลพืน้ทีป่ฏิบตังิานให้สะอาดอย่เสมอดแลพืน้ทีป่ฏิบตังิานให้สะอาดอย่เสมอดูแลพนทปฏบตงานใหสะอาดอยูเสมอดูแลพนทปฏบตงานใหสะอาดอยูเสมอ

รักษาความสะอาดรักษาความสะอาด

•• ไม่ทาํให้ไม่ทาํให้นํา้มัน และสารเคมีนํา้มัน และสารเคมหีกร่ัวไหลหกร่ัวไหล
•• ห้ามเทห้ามเทนํา้มัน และสารเคมีนํา้มัน และสารเคมีลงบนพืน้ทีป่ฏิบัติงานหรือพืน้ดนิและท่อลงบนพืน้ทีป่ฏิบัติงานหรือพืน้ดนิและท่อหามเทหามเทนามน และสารเคมนามน และสารเคมลงบนพนทปฏบตงานหรอพนดนและทอลงบนพนทปฏบตงานหรอพนดนและทอ
ระบายนํา้ระบายนํา้

•• ทาํความสะอาด ก่อนออกจากพืน้ที่ทาํความสะอาด ก่อนออกจากพืน้ทีป่ฏิบัตงิานปฏิบัตงิานฏฏ

Private & Confidential



ระบบงานด้านภาวะฉกเฉินระบบงานดานภาวะฉุกเฉน

(Emergency Response Plan)
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เสียงสัญญาณฉุกเฉิน

1) ระบบสญัญาณแจ้งเหตฉุุกเฉิน ( GC11)ญญ ุ ุ

สญัญาณเตือนภยั
่• สญัญาณไฟไหม ้สารไวไฟ และก๊าซพษิรัว่ไหล

• สญัญาณอนัตรายจากรงัส ี
 ั ( ี ั ไ )สญญาณอพยพ (เสียงสญญาณไซเรน)

• หมายถงึ ใหผู้ท้ีไ่มม่หีน้าทีเ่กีย่วขอ้งกบัแผนฉุกเฉิน ดาํเนินการอพยพไปยงัจดุรวมพล
สญัญาณเข้าส่ภาวะปกติสญญาณเขาสภูาวะปกต

• หมายถงึ เหตุฉุกเฉินไดส้ิน้สดุลงแลว้ ใหก้ลบัเขา้สูภ่าวะปกต ิ
ทดสอบสญัญาณเตือนภยัทกวนัพธ เวลา 11:30 น. ให้ทาํงานตามปกติญญ ุ ุ

การปฏิบติัตวัเม่ือเกิดเหตฉกเฉินการปฏบตตวเมอเกดเหตฉุุกเฉน

2) การปฏิบติัตวัเมือ่เกิดเหตฉกเฉิน (ได้รบัเสียงสญัณาณอพยพ)2) การปฏบตตวเมอเกดเหตฉุุกเฉน (ไดรบเสยงสญณาณอพยพ)
บริเวณอาคารสาํนักงาน เมือ่ไดย้นิเสยีงสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉินใหป้ฏบิตัดิงัน้ี

• ออกจากหอ้งและปิดประต ู(หา้มลอ็ค)
ไ ีไ• อพยพออกไปตามทางหนีไฟ

• ไปทีจ่ดุรวมพล รายงานตวัต่อหวัหน้างานทนัที
• รอคาํสัง่ตอ่ไปรอคาสงตอไป

บริเวณกระบวนการผลิต เมือ่ไดย้นิเสยีงสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉนิใหป้ฏบิตัดิงัน้ี
• หยดุงานและปิดสวทิซเ์ครือ่งจกัรทนัที

ื้ ีใ่ ิ ิ• อพยพจากพนืทใีนทศิทางขวางทศิทางลม
• ไปทีจ่ดุรวมพล รายงานตวัต่อหวัหน้างานทนัที
• หา้มกลบัเขา้เขตพืน้ทีจ่นกวา่จะไดย้นิสญัญาณสิน้สดเหตฉกเฉินญญ ุ ุ ุ

ระบบงานด้านภาวะฉุกเฉิน ระบบงานด้านภาวะฉุกเฉิน (Emergency Response Plan) (Emergency Response Plan) ุุ
3) หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉิน

เบอรโ์ทรศพัท ์PTTGC11 : 038-976273 – 4, วิทยชุ่อง 3 (Q-SH-CM) ตลอด 24 ชัว่โมง

เบอรต่์อกรณีฉุกเฉิน: 6273, 6274, วิทยชุ่อง 1: Emergency

เบอรต่์อสถานพยาบาลกรณีฉุกเฉิน: 6363

4) จดรวมพลสาํหรบังานซ่อมบาํรงใหญ่ 4) จดุรวมพลสาหรบงานซอมบารงุใหญ 
จดุรวมพลท่ี 1 
            -  บริเวณด้านหน้าอาคาร WH & WS    
 ี่ 2 จดุรวมพลที 2 
            -  บริเวณอาคาร Canteen บริเวณสนามหญ้า 
จดุรวมพลท่ี 3 

้ ้            - บริเวณด้านหน้า Gate 1, LLDPE

จดุรวมพลท่ี 4

            - บริเวณด้านหน้าอาคาร LL MN Office             บรเวณดานหนาอาคาร LL MN Office

จดุรวมพลท่ี 5
            - บริเวณด้านหน้าอาคาร ฝึกอบรมผูร้บัเหมา

จุดรวมพล (Assembly Point)
จุดรวมจุดรวม

พลที่พลที่22

ZONE AZONE AZONE AZONE A

OLEOLE33OLEOLE33

อาคารฝึกอบรมอาคารฝึกอบรมอาคารฝึกอบรมอาคารฝึกอบรม
LDPELDPELDPELDPE

ZONE BZONE BZONE BZONE B

LLDPELLDPE11LLDPELLDPE11

จุดรวมจุดรวม

พลที่พลที่11 LLDPELLDPE22LLDPELLDPE22

MNMN
LLDPELLDPE

MNMN
LLDPELLDPE

่ระบบงานด้านความมัน่คงปลอดภยั

(Security Management System)( y g y )
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ระบบการรักษาความปลอดภยั ระบบการรักษาความปลอดภยั (Security Plan) (Security Plan) 
้พนักงานและผู้รับเหมาทุกท่าน จะต้องให้ความร่วมมอืกบัเจ้าหน้าทีรั่กษาความปลอดภยัโดยเฉพาะเร่ืองดงัต่อไปนี้

หยุดรถ  ลดกระจก และแสดงบตัรผา่นทุกคร้ัง ท่ีผ่านเข้าจุดตรวจ
หยดรถ และเปิดท้ายรถให้ รปภ  ตรวจคน้ท่ีจดผ่านออกนอกพ้ืนท่ีควบคมหยุดรถ และเปดทายรถให รปภ. ตรวจคนทจุดผานออกนอกพนทควบคุม

ตดิบตัรประจาํตวัแสดงใหเ้ห็นตลอดเวลาเม่ืออยูใ่นพ้ืนท่ี

ยานพาหนะท่ีตอ้งการผา่นเขา้พ้ืนท่ีจะตอ้งติดสต๊ิกเกอร์

ผู้มาตดิต่อท่ีจะเขา้ในพื้นท่ีบริษทั ตอ้งติดต่อขอรับบตัรผา่นจากเจา้หนา้ท่ี รปภ. 
ผู้มาตดิต่อท่ีจะเขา้ในเขตหวงหา้ม ตอ้งมีเจา้หนา้ท่ีของบริษทัดูแลอยูต่ลอดเวลา
ี ิ ่ ํ ้ ใ ้ ิ ่ ป ื่ ี ใ ํ ิ่ ํ ้ ( i l l i ) ้ ิ่มสิีงของนาเข้า ใหต้ดตอ รปภ. เพอเขยน ใบสาแดงสิงของนาเข้า ( Material Entry Declaration, MED ) ยกเวน้สงของบาง

รายการ เช่น เส้ือผา้, กระเป๋ามือถือ, เคร่ืองมือประจาํรถ, อุปกรณ์กีฬา, อาหาร, ส่ิงของรางวลั, โทรศพัทมื์อถือ, และกลอ้ง
ถ่ายรูป 

่มส่ิีงของนําออก จะตอ้งเขียนใบนําของออก ( Material Gate Pass, MGP )
ใหค้วามร่วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร้องขอจากเจา้หนา้ท่ี รปภ.

มาตรการรักษาความปลอดภยัจะมกีารปรับตามระดบัของภยัคกคาม มาตรการรกษาความปลอดภยจะมการปรบตามระดบของภยคุกคาม 

ระบบการเตือนภยัด้านความมัน่คง ระบบการเตือนภยัด้านความมัน่คง (Security (Security   Alert State System) Alert State System) 

สถานการณ์ปกติ
ตํ่า

ไดร้บัขา่วสารทีน่่าเชือ่ถอืไดว้า่จะมกีารก่อความไมส่งบ   

การชุมนุมประทว้ง  การขม่ขู ่การวางระเบดิ วางเพลงิ 

ใ ื้ ี่ ิ ั ใ ้ ี ี่ ่ ่ ิ ั

กลาง

ในพนืทบีรษิทั  ใกลเ้คยีงทอีาจสง่ผลกระทบต่อบรษิทัฯ

ไดร้บัการยนืยนัจากหน่วยงานราชการวา่จะมกีารก่อความ
สง

ไมส่งบ การชุมนุมประทว้งยนืยนัการขม่ขู ่พบวตัถุตอ้งสงสยั

วางเพลงิ มกีารละเมดิมาตรการ  รปภ. ในพืน้ทีบ่รษิทัฯใกล้

เคยีงทีส่ง่ผลกระทบต่อบรษิทัฯ

สงู

มกีารก่อความไมส่งบ/เหตุระเบดิ/พบวตัถุระเบดิ/ บุกรุกเขา้

พืน้ที/่มกีารชมนมประทว้งในพืน้ที/่วางเพลงิบรษิทัฯ

รนุแรง

พนท/มการชุมนุมประทวงในพนท/วางเพลงบรษทฯ

ตวัอย่างประเภทบตัรผา่นส่วนบคุคล

ประเภทบัตร /ลกัษณะบัตร ผู้ถือบัตร

บตัรพนกังานบริษทั พนกังานของกลุ่มบริษทั 
ท่ีปรึกษา บริษทั พีทีทีโกบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  

บตัรพนกังานบริษทัในเครือ พนกังานสงักดั NPC S&E, NPC SG , PTTME

บตัรนกัศึกษาฝึกงาน นกัศกึษาฝึกงาน

ตวัอย่างประเภทบตัรผา่นส่วนบคุคล

ประเภทบัตร /ลกัษณะบัตร ผู้ถือบัตร

บตัรผูม้าติดต่อ บุคคลภายนอกท่ีมาติดต่อหรือพบญาติ รวมทั้งผูม้าเยีย่มชม 
ประชม สมัมนา ประชุม สมมนา 

บตัรผูรั้บเหมา ผูรั้บเหมาทาํงานพ้ืนท่ีควบคุม

บตัรผูรั้บเหมา ผู้ รับเหมาทํางานพืน้ท่ีควบคมุและเขตพืน้ท่ีหวงห้าม

ตวัอย่างประเภทบตัรผา่นส่วนบคุคล

ประเภทบัตร /ลกัษณะบัตร ผู้ถือบัตร

บตัรผูรั้บเหมา ผูรั้บเหมาทาํงานพ้ืนท่ีควบคุมและเขตพ้ืนท่ีหวงหา้ม ในกรณี
พิเศษ เช่น  บตัรปฏิบติังานช่วง Plant Shut Down/พเศษ เชน  บตรปฏบตงานชวง Plant Shut Down/ 
Turn Around

บตัรผูรั้บเหมา บตัรผูรั้บเหมา Safety Competency

บตัรอนุญาตชัว่คราว ผู้ รับเหมา เข้ารับการอบรมก่อนเร่ิมปฏิบติังานในพืน้ท่ีโรงงาน

ตวัอย่างประเภทบตัรผา่นส่วนบคุคล

ประเภทบัตร /ลกัษณะบัตร ผู้ถือบัตร

บตัรอนุญาตชัว่คราว ผูรั้บเหมาเขา้ทาํงานไม่เกิน 3 วนั

่บตัรอนุญาตชัว่คราว ผูรั้บเหมาเขา้ทาํงานไม่เกิน 3 วนั

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle



ประเภทของ ประเภทของ StickerSticker  ยานพาหนะยานพาหนะ

ประเภทสติ๊กเกอร์ การใช้งาน
Management Team (VP up) -ใชส้าํหรับรถยนตส่์วนกลางระดบัฝ่ายข้ึนไป

-เพ่ือแสดงสิทธ์ิจาํเป็นเฉพาะในการเขา้จอดพ้ืนท่ีจอดรถสาํหรับ
ผูบ้ริหารเท่านั้น

Restricted Area (สีแดง) -ใชส้าํหรับรถยนตดี์เซลเขา้เขตหวงหา้ม
-ใชส้าํหรับพ้ืนท่ี PTTGC6 เท่านั้น
-อนุมติัสต๊ิกเกอร์โดย Plant Managerุ g

่Service Area (สีชมพู) -ใชส้าํหรับรถยนตส่์วนกลางทัว่ไปของบริษทั
-หากจะเขา้พ้ืนท่ี Service Area ผูใ้ชร้ถส่วนกลางตอ้งขอ
อนุญาตผา่นท่ี

PTTGC6PTTGC6
‐อนุมติัสต๊ิกเกอร์โดยคุณเสขสิริและคุณวจิิตรเท่านั้น

ประเภทของ ประเภทของ StickerSticker  ยานพาหนะยานพาหนะ
ประเภทสติ๊กเกอร์ การใช้งาน

Admin Area (สีฟ้า) -ใชส้าํหรับรถยนตแ์ลรถจกัรยานยนตส์าํหรับพนกังาน
PTTGC 

Contractor ทัว่ไป (สีส้ม) -ใชส้าํหรับรถยนตแ์ลรถจกัรยานยนตผ์ูรั้บเหมาประจาํ (รหสั 
9800....) หรือรายปีทัว่ไป

Contractor PTTGC 6 (ส้มฟ้า) -ใชส้าํหรับรถยนตแ์ลรถจกัรยานยนต ์
Direct Hire, Some BSA, TOL, Etc.
‐เขา้เฉพาะพ้ืนท่ี PTTGC6 Admin Complex เท่านั้น

ประเภทของ ประเภทของ StickerSticker  ยานพาหนะยานพาหนะ
ประเภทสติ๊กเกอร์ การใช้งาน

สติ๊กเกอร์รถจกัรยาน -สาํหรับพนกังาน ผูรั้บเหมา ท่ีปฏิบติังานพ้ืนท่ี

บัตรผ่านยานพาหนะช่ัวคราว - สาํหรับ ผูรั้บเหมา ท่ีปฏิบติังานในพ้ืนท่ีชัว่คราว เช่น      
Once off project , งาน Shut Down /           
Turn Around เป็นตน้

การนําวสัดส่ิุงของเข้าการนําวสัดส่ิุงของเข้า--ออก นอกโรงงานออก นอกโรงงาน
ใ ิ่ ํ ้ใบสิงของนําเข้า

1. สิง่ของทีนํ่ามาสง่จะตอ้งมกีารตรวจสอบทีจ่ดุตรวจก่อนอนุญาตใหเ้ขา้พืน้ที่

2 สิง่ของทีนํ่าสง่จะตอ้งมเีอกสารกาํกบัการนําสง่2. สงของทนาสงจะตองมเอกสารกากบการนาสง

3. สิง่ของทีนํ่าสง่จะตอ้งมใีบเอกสารกาํกบัและไดร้บัการตรวจโดย รปภ. ใหต้รงตามรายการทีร่ะบุ

4. สิง่ของผดิกฎหมายทกุชนิดหา้มนําเขา้ในพืน้ที่

5. สิง่ของตอ้งหา้ม เชน่ โทรศพัท ์เครือ่งดื่มชกูาํลงั สรุา ยาเสพตดิ อาวธุ วตัถุระเบดิ เป็นตน้ หา้มนําเขา้ในพืน้ทีห่วงหา้ม ยกเวน้ในสว่น

อุปกรณ์ทีจ่ะทาํใหเ้กดิประกายไฟ เครือ่งมอืสือ่สารทีไ่ดร้บัการตรวจสอบซึง่ไดร้บัอนุญาตสามารถนําเขา้พืน้ทีห่วงหา้มได ้

6. สิง่ของทีไ่มใ่ชข่องของบรษิทัฯ จะตอ้งมกีารบนัทกึเอกสารในใบสาํแดงสิง่ของนําเขา้เพือ่ใชเ้ป็นหลกัฐานการอนญาตนําออก ใบสาํแดง6. สงของทไมใชของของบรษทฯ จะตองมการบนทกเอกสารในใบสาแดงสงของนาเขาเพอใชเปนหลกฐานการอนุญาตนาออก ใบสาแดง

ของนําเขา้ขอไดท้ีจ่ดุตรวจทางเขา้

ใบสีขาว

กาํหนดให้ รปภ. 

็  

ใบสีฟ้า

กาํหนดให้ผูนํ้าของ

้  เกบ เขา 

การนําวสัดส่ิุงของเข้าการนําวสัดส่ิุงของเข้า--ออก นอกโรงงานออก นอกโรงงาน
ใบส่ิงของนําออก

1. การนําสิง่ของของบรษิทัออกนอกพืน้ทีจ่ะตอ้งมใีบอนุญาตการนําออก (Material Gate Pass) โดยไดร้บัการอนุญาตจากผูท้ี่

ี ็ ์ ้ ี ั ิ          มอีาํนาจอนุญาต ตามลายเซน็ตผ์ูม้อีาํนาจอนุมตัิ

2. สิง่ของทีผู่ร้บัเหมาจะนําออกทีจ่ดุตรวจใหถ่้ายรปูสิง่ของไวเ้ป็นหลกัฐาน

3. สิง่ของของบรษิทัทีนํ่าออกและจะตอ้งนํากลบั (Return) ตามขอ้ 1-3 ในใบสาํแดงของออก เชน่นําไปทาํงานขา้งนอก, นําไป( )

          ซ่อม , ใหย้มื ใหป้ฏบิตัดิงัน้ี

 ใหผู้ท้ีนํ่าสิง่ของกลบัมาพรอ้มสาํเนาการนําออก สฟ้ีา มาตรวจสอบกบั สาํเนาใบสชีมพ ูใหต้รงกนัแลว้แจง้ผูท้ีนํ่าสิง่ของ

ั ้ ํ ไปใ ้ ้ ็ ั ้ ํ ้ ั ้ ใ ้ ํ ักลบเขา้มา นําเอกสารไปใหผู้ค้วบคมุงาน PTTGC11 เซน็รบพรอ้มสาํเนาการอนุญาตตน้ฉบบ  แลว้ใหนํ้ากลบมา

คนืรปภ.ที ่ประตู G1, G3, Main Gate เพือ่นําสง่อาคารดบัเพลงิต่อไป

 เอกสารใบสขีาว เกบ็ไวท้ีผู่เ้ซน็อนุญาตู ุ

 เอกสารสชีมพ ู เกบ็ไวท้ีเ่จา้หน้าทีร่ปภ.เพือ่ใชเ้ทยีบรายการกบัใบ สฟ้ีา ของผูนํ้าสิง่ของเขา้ 

 เอกสารใบสฟ้ีา  สง่คนืผูนํ้าสิง่ของออก เพือ่นํามาแสดงเวลานําของกลบัคนืโรงงาน

4 ใบสาํแดงสิง่ของนําเขา้ใชเ้ป็นหลกัฐานการนําออกได้ 30 วนั หากเกนิ 30 วนัจะตอ้งใชป้ระกอบกบัใบอนญาตการนําออก 4. ใบสาแดงสงของนาเขาใชเปนหลกฐานการนาออกได 30 วน หากเกน 30 วนจะตองใชประกอบกบใบอนุญาตการนาออก 

          โดยใหผู้ม้อีาํนาจเซน็อนุญาตนําออก

เอกสารใบอนุญาตนําส่ิงของออกนอกเอกสารใบอนุญาตนําส่ิงของออกนอก

โโโรงงาน โรงงาน (MGP)(MGP)

ใบสีขาว 

สาํหรบัผู้

  ใบสีฟ้า 

สาํหรบัผูนํ้าส่ิงของออก

ใบสีชมพ ู 

สาํหรบั รปภ. ู

อนุญาต 

ู

SCT-Present
Rectangle

SCT-Present
Rectangle
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การดําเนินการในโรงงาน สิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอันตราย ผลกระทบทีÉอาจเกิดขึÊน หมายเหตุ 

NODE 1 Catalyst 

Dissolution Reactor (R-

301) 

 

ř.Ŝ. อัตราการไหลของ <แม็คนีเซียม
คลอไรด์> ทีÉ เติมเข้าในถังปฏิกรณ์ R-

śŘř สูงขึÊน ทาํให้เกิดผง  <แม็คนีเซียม
คลอไรด์>ทีÉกักตัวไวก้ับไอลอยขึÊนไป
กบัไอ สู่คอนเดนเซอร์ C-śŘř ทาํให้เกิด
การอุดตนัในท่อและคอนเดนเซอร์ C-

301 

ř.Ŝ.ř แรงดนัสูงในถงัปฏิกรณ์ R-301 

ř .Ŝ .Ś  อุณห ภู มิ สูงในถังป ฏิกรณ์  R-śŘř 
เนืÉองจากมีปฏิกิริยาคายความร้อนมากขึÊน 

ř.Ŝ.ś ความเข้มข้นสูงในถงัปฏิกรณ์ R-śŘř 
ทาํให้เกิดการตกผลึกของ <แม็คนีเซียมคลอ
ไรด์> เกิดเสียหายของการทดลอง ทาํให้ตอ้ง
ใช้สารเคมีมากขึÊนทัÊงในการละลายและการ
ทาํความสะอาด(ค่าใชจ้่ายประมาณ <10,ŘŘŘ 
บาท) 

HAZOP 

 ř.ŝ.อุณหภูมิแจ็คเก็ต R-śŘř และสาย
การถ่ายโอนลดลงตํÉากว่าอุณหภูมิการ
ตกผลึกของสารละลาย ทาํให้เกิดความ
เสียหายต่อท่อทางออกหรือปัËม PU-śŘř 
เนืÉองจากการตกผลึกของ MgCl2 

ř.ŝ.ř. เป็นไปไดว้่าความชืÊนทีÉแผ่ไปทีÉระบบ 
Vent Recovery และใน ทีÉ สุดกลับไปทีÉ ถัง
ปฏิกรณ์  
เป็นไปไดว้่าความชืÊนจะทาํให้ความสามารถ
ของตวัเร่งปฏิกิริยาลดลง และอตัราการผลิต
ลดลง 

HAZOP 

 1.6 CV-301 ทาํงานผิดปกติโดยการปิด
วาล์ว  นําไป สู่การไม่มีการไม่ มีการ
ปล่อยความดนัส่วนเกินไปสู่ scrubber. 

1.6.1 เกิดความดนัสูงใน R-301. HAZOP 

 1.10 เติม <เอทานอล> เขา้สู่ R-301 มาก
ขึÊน นาํไปสู่การเติมสารมากเกินไป และ
ทาํให้มีอตัราการไหลเขา้สู่ scrubber 

มากขึÊน อาจทาํให้เกิดการรัÉวไหลสู่
บรรยากาศและสัมผสักบัผูป้ฏิบตัิงาน 

1.10.1 <เอทานอล> รัÉวออกสู่บรรยากาศ อาจ
ทาํให้เกิดไฟไหม ้

 

1.10.2 <เอทานอล> รัÉวออกสู่บรรยากาศ อาจ
สัมผสักับผูป้ฏิบัติงาน อาจเกอดการระคาย
เคืองดวงตา 

HAZOP 

 ř.řř ระบบการถ่ายโอนผงสารเคมี
ทาํงานผิดปกติโดยเติม <แมก็นีเซียม
คลอไรด>์ เขา้สู่ถงั R-śŘř มากเกินไป  
นาํไปส่การทีÉมี <แมก็นีเซียมคลอไรด>์

บางส่วนไม่ละลายใน <เอทานอล> 

อา้งอิงขอ้ 1.4.1, 1.4.2 และ 1.4.3 

 

1.11.1 เกิดไฟฟ้าสถติยร์ะหว่างกระบวนการ
เติมสาร 

HAZOP 
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 ř.řŚ มีอตัราการไหลของไอระเหยเขา้สู่
ระบบการนาํกลบัของไอระเหยมากขึÊน 
เนืÉองจากมีการเติม <แมก็นีเซียมคลอ
ไรด>์ เขา้สู่ถงั R-śŘř มากขึÊน ซึÉงทาํให้
มีความร้อนทีÉเกิดจากการทาํปฏิกิริยาทีÉ
มากขึÊน 

อา้งอิงขอ้ ř.Ŝ.ř, ř.Ŝ.Ś และ ř.Ŝ.ś HAZOP 

 ř.řś อตัราการไหลของ<เอทานอล>ทีÉ
ควบแน่นจาก C-śŘř ไปสู่ V-śŘř มีมาก
ขึÊนเนืÉองจากมีไประเหยจาก R-śŘř มาก
ขึÊน 

ř.řś.ř มีการการควบแน่นของ <เอทานอล> 

มากเกิน และมีอตัราการไหลสู่ scrubber มาก
เกินไป อาจทาํให้เกิดการรัÉวสู่บรรยากาศและ
ทาํให้เกิดไฟไหม ้

HAZOP 

 1.14 อตัราการไหลของสารละลาย 
<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ทีÉเขา้สู่ถงั R-

401 มากขึÊน เนืÉองจากวาลว์ CV-402 

ทาํงานผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

ř.řŜ.ř อุณหภูมิในถงั R-ŜŘř สูงขึÊน อาจส่งผล
ให้การทดลองเสียหายและผลิตภัณฑ์ไม่ได้
คุณภาพ 

ř.řŜ.Ś มีอตัรการไหลของไอระเหยจากถงั R-

ŜŘř เขา้สู่ระบบการนาํไอระเหยกลบัมากขึÊน 

ř.řŜ.ś เกิดการหยุดชะงักของกระบวนการ
ผลิต 

HAZOP 

 ř.řŝ สารผสมในถงัไหลยอ้นเขา้ไปสู่
ระบบการถ่ายโอนผง <แมก็นีเซียมคลอ
ไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม เนืÉองจากความดนัใน
ถงั R-śŘř มากกว่าในระบบการถ่าย
โอนผง<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ 

1.15.1 ผ ง  <แม็ ก นี เซี ย ม ค ล อ ไรด์ > ทํ า
ปฏิกิริยากบัสารผสม อาจทาํให้ท่อเกิดการอุ
ตันและเกิดปฏิกิริยาในถังเก็บผง <แม็กนี
เซียม> นาํไปสู่การมีอุณหภูมิและความดนัทีÉ
สูงขึÊนภายในท่อถ่ายโอนผงสารเคมี 

HAZOP 

 ř.řŞ ก๊าซไนโตรเจนไหลยอ้นกลบัเขา้
ไปสู่ระบบการถ่ายโอนสาร <แมก็นี
เซียมคลอไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม 

1.16.1 ถงับรรจุ <แม็กนีเซียมคลอไรด์> เกิด
ความดนัเกิน 

HAZOP 

 1.21 CV-ŜŘŚ เสียแบบปิด ทาํให้เกิด
ความดนัมากเกินในปัÊ ม PU-śŘř ฝัÉงขา
ออก 

1.21 ท่อแตก สารละลาย <แม็กนีเซียมคลอ
ไรด>์ รัÉวออกสู่บรรยากาศ 

 

 ř.ŚŚ ความดนัตํÉาในถงั R-śŘř เนืÉองจาก
ของเหลวถูกดูดออก 

1.22.1 มีการเกิดไอระเหยของ <เอทานอล> 

เพิÉมมากขึÊนเนืÉองจากความดนัตํÉาในถงั สงผล
ให้ เกิดการตกผลึกของ<แม็กนี เซียมคลอ
ไรด>์เนืÉองจากมีความเขม้ขนัสูงขึÊน  
1.22.2 ถงับุบเนืÉองจากสภาวะสุญญากาศ 

HAZOP 
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NODE 2 Catalyst 

Synthesis Reactor (R-

401) 

2.4 CV-401 ทาํงานผิดปกติโดยการปิด
วาลว์ ทาํให้ไม่มีการปล่อยความดนัไปสู่ 
scrubber   

2.4.1 เกิดความดนัสูงทีÉ R-401. HAZOP 

 Ś.Ş ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจาก
กระบวนการตกตะกอนเกิดการอดุตนั
ในระหว่างกระบวนการ adduct 

formation 

2.6.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย 

2.6.2 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลา
เพิÉมขึÊนเป็น 4-8 ชัÉวโมง และอาจทาํให้เกิดไฟ
ไหม้ระหว่างกระบวนการทําความสะอาด
เนืÉองจากมีการใช้สารเคมีทีÉติดไฟได้เองใน
ระบบ   30wt% DEAC 

HAZOP 

 2.8 ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจาก
กระบวนการตกตะกอนเกิดการอดุตนั
ในระหว่างกระบวนการ titanation 

2.8.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย 

2.8.2 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลา
เพิÉมขึÊนเป็น 4-8 ชัÉวโมง และ อาจทาํให้เกิด
กลุ่ ม ค วัน ก รดไฮโด รคลอ ริกระห ว่ าง
กระบวนการทาํความสะอาด 

HAZOP 

 Ś.řŘ ท่อดูดผลิตภณัฑต์วัเร่งปฏิกิริยา
เกิดการอุดตนั 

Ś.řŘ.ř กระบวนการผลิตหยุดชะงักอาจใช้
เวลาเพิÉมขึÊนเป็น Ŝ-Š ชัÉวโมง 

HAZOP 

 Ś.řŠ อตัราการไหลของไอระเหยกรด
ไฮโดรคลอริกมากขึÊนจาก V-ŜŘř ไปสู่ 
scrubber เนืÉองจาก CV-ŜŘř ทาํงาน
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

2.18 ประสิทธิภาพการทาํงานของ scrubber 

ตํÉาลงเนืÉองจากมีอัตราการไหลของไอกรด
ไฮโดรคลอริกเพิÉมมากขึÊน. อาจเป็นสาเหตุทีÉ
ทาํให้เกิดการกดักร่อนในระยะยาวในระบบ
เตาเผา   Flare header, flare knock-out drum 

และ flare stack 

HAZOP 

 2.26 LT-402 ทาํงานผดิปกติโดยไม่ทาํ
การปิดปัÊ ม นาํไปสู่การเกิดสภาวะ
สุญญากาศในถงั 

2.26.1 ถัง บุ บ เนืÉ อ งจากใช้ งาน ใน ระบบ
สุญญากาศ ส่งผลให้สารเคมีรัÉว 

HAZOP 

 2.27 LT-ŜŘŚ ทาํงานผดิปกติโดยปิดปัÊ ม 
PU-ŜŘř ในระดบัของเหลวทีÉสูงกว่าค่าทีÉ
กาํหนดส่งผลในมีระดบัของเหลว คง
คา้ง ทีÉสูงใน R-ŜŘř มีความเป็นไปไดท้ีÉ
จะนาํไปสู่การเติม<เฮปเทน>ทีÉมาก
เกินไปในการลา้งตวัเร่งปฏิกิริยาในครัÊ ง
ต่อไป 

2.27.1 การเติม<เฮปเทน>มากเกินไปส่งผล
ให้สารละลายในถงั R-401 ไหลยอ้นกลบัไป
ทีÉ ท่ อ เติ มส าร เค มี ตัÊ งต้น ข าเข้ า สู่  R-401 

(DEAC, ไทเทเนียมเตตระคลอไรด์, เฮปเทน, 

เฮกเซน) และระบบนาํกลบัไอระเหย อาจเป็น
สาเหตุให้เกิดการรัÉวไหลของสารเคมีทีÉเติม
มากเกินไปและเกิดไฟไหมไ้ด ้

HAZOP 

                                                                                                                 แบบบญัชีรายการสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอนัตราย 
   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś  
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การดําเนินการในโรงงาน สิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอันตราย ผลกระทบทีÉอาจเกิดขึÊน หมายเหตุ 

 2.28 LT-ŜŘŚ ทาํงานผดิปกติโดยไม่สัÉง
คาํสัÉงหยดุปัÊ ม PU-ŜŘř. อาจเป็นสาเหตุ
ทาํใหป้ัÊ มทาํงานโดยทีÉไม่มีของ
เหลวไหลผา่นส่งผลใหเ้กิดสภาวะ
สุญญากาศใน R-401. 

2.28.1 ถัง บุ บ เนืÉ อ งจากใช้ งาน ใน ระบบ
สุญญากาศ ส่งผลให้สารเคมีรัÉว 

HAZOP 

NODE 3 Heating/Cooling 

Skid for R-301 
 

ś.ś สารละลาย<แมก็นีÉเซียมคลอไรด>์ 

รัÉวเขา้สู่ jacket ของนํÊามนัถ่ายเทความ
ร้อนของถงั R-śŘř และท่อถ่ายโอนสาร  
อาจทาํให้ HE-řŘř อุดตนั 

อา้งอิงขอ้ 3.1.1 และ 3.1.2 

3.3.1 สูญสียนํÊามนัถ่ายเทความร้อนเนืÉองจาก
มีการปนเปืÊ อน 

3.3. ปัÊ ม PU-101A หรือ PU-101B เสียหาย 

3.3.3 เกิดความดนัสูงทีÉปัÊ ม PU-101A/B ฝัÉงขา
ออกเนืÉองจากความดนัฝัÉงขาออกของปัÊ มมีค่า
มากทีÉสุดในกรณีทีÉมีการปิดปัÊ ม 

HAZOP 

 3.11 TT-řŘŜ ทาํงานผดิปกติโดยการทาํ
ให้ความเยน็ของนํÊามนัถ่ายเทความร้อน
ลดลงตํÉากว่าอุณหภูมิทีÉกาํหนด 
(<40°C). 

อา้งอิง 1.5.1, 1.5.2 HAZOP 

 3.12 PRV-ŚŘř ทาํงานผิดปกติโดยการ
เปิดวาลว์ 

4.11.1 TA-201 มีแรงดันมากเกินเนืÉ องจาก
แรงดนัของก๊าซไนโตรเจน 

อาจทาํให้เกิดการปนเปืÊ อนของนํÊ ามนัถ่ายเท
ความร้อน (อุณหภูมิสูงสุดของการใชง้านคือ 
120°C) 

HAZOP 

 3.14 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการ
ปิดวาลว์ 

3.14.1มีความเป็นไปไดท้ีÉจะทาํให้เกิดระบบ
สุญญ ากาศขึÊ น ในถัง  TA-101 เนืÉ อ งจาก
อุณหภูมิของนํÊ ามันถ่ายเทความร้อนลดลง 
และอาจส่งผลให้ถังบุบและนํÊ ามันถ่ายเท
ความร้อนรัÉวออกสู่ภายนอก 

HAZOP 

 3.17 ท่อของ HE-101 แตก ทาํใหน้ํÊามนั
แลกเปลีÉยนความร้อนทีÉอยูฝ่ัÉงเชลล์
รัÉวไหลเขา้สู่นํÊาหล่อเยน็ทีÉอยูฝ่ัÉงทอ่
ระดบัของเหลวใน TA-101 ตํÉา 

3.17.1 ระบบนํÊ าหล่อเยน็เกิดการปนเปืÊ อนกบั
นํÊ ามัน ส่งผลให้เครืÉ องมือแลกเปลีÉยนความ
ร้อนของแพล้น  LLDPE ทีÉ มีประสิทธิภาพ
ลดลงเนืÉองจากใชน้ํÊ าหล่อเยน็ตวัเดียวกนัเป็น
ตวัแลกเปลีÉยนความเยน็ 

3.17.2 PU-101A/B ทํ างาน โด ยไม่ มี ข อ ง
เหลวไหลผา่น อาจส่งผลให้ปัÊ มเสียหาย 

HAZOP 
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รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

ไม่มีการไหล  1.1. เกิดการอดุตนัในท่อเอทานอล 1.1.1. ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา
1.2. <แมค็นีเซียมคลอไรด>์ โดนความชืÊนหรือออกซิเจนทีÉ
รัÉวไหลเขา้ในระบบทาํให้เกิดการจบัตวัเป็นกอ้นและอดุตนั
ในท่อและกรวยนาํส่งสาร

1.2.1. ไม่เกิดปฏิกิริยาในถงัปฏิกรณ์ R-301 1.2.1.1. เปิดรับไนโตรเจนเพืÉอกาํจดัความชืÊนและ
ออกซิเจน

1.2.1 จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบติังานและ
รายการตรวจสอบเพืÉอป้องกนัความชืÊนและ
ออกซิเจนรัÉวไหลเขา้สู่ระบบการถา่ยโอนผง

2 1 2 1

1.3. ระบบถา่ยโอนผงทาํงานผิดปกติไม่มีการเติม <แมค็นี
เซียมคลอไรด>์ เขา้ในถงัปฏิกรณ ์R-301

1.3.1. ไม่เกิดปฏิกิริยาในถงัปฏิกรณ์ R-301 1.3.1.1. ตัÊงค่าให้ XV-305 หากเกิดความผิดพลาดให้ปิด 2 1 2 1

1.4. อตัราการไหลของ <แมค็นีเซียมคลอไรด>์ ทีÉเติมเขา้ใน
ถงัปฏิกรณ ์R-301 สูงขึÊน ทาํให้เกิดผง  <แมค็นีเซียมคลอ
ไรด>์ทีÉกกัตวัไวก้บัไอลอยขึÊนไปกบัไอ สู่คอนเดนเซอร์ C-301
 ทาํให้เกิดการอดุตนัในท่อและคอนเดนเซอร์ C-301

1.4.1 แรงดนัสูงในถงัปฏิกรณ์ R-301
1.4.2 อณุหภูมิสูงในถงัปฏิกรณ ์R-301 เนืÉองจากมี
ปฏิกิริยาคายความร้อนมากขึÊน
1.4.3 ความเขม้ขน้สูงในถงัปฏิกรณ ์R-301 ทาํให้เกิด
การตกผลกึของ <แมค็นีเซียมคลอไรด>์ เกิดเสียหาย
ของการทดลอง ทาํให้ตอ้งใชส้ารเคมีมากขึÊนทัÊงในการ
ละลายและการทาํความสะอาด
(ค่าใชจ่้ายประมาณ <10,000 บาท)

1.4.1 การเชืÉอมต่อระบบควบคุม LCC-301 เพืÉอปิด 
XV-304
1.4.2 TIAHH-301 แจง้สัญญาณเตือนอณุหภูมิสูง-สูง

2 2 4 2

1.5.อณุหภูมิแจ็คเก็ต R-301 และสายการถา่ยโอนลดลงตํÉากวา่
อณุหภูมิการตกผลกึของสารละลาย ทาํให้เกิดความเสียหาย
ต่อท่อทางออกหรือปัËม PU-301 เนืÉองจากการตกผลึกของ 
MgCl2

1.5.1. เป็นไปไดว้า่ความชืÊนทีÉแผไ่ปทีÉระบบ Vent 
Recovery และในทีÉสุดกลบัไปทีÉถงัปฏิกรณ ์
เป็นไปไดว้า่ความชืÊนจะทาํให้ความสามารถของตวัเร่ง
ปฏิกิริยาลดลง และอตัราการผลติลดลง

1.5.1 TCU-1 ถกูออกแบบให้สามารถควบคุม jacket 
ของถงั R-301 และ ท่อขาออก

1.5.2 จดัให้มี TIALL-สัญญาณเตือนอณุหภูมิ  low low 
104 ทีÉ TCU-1.

1.5.3 มีการหุ้มฉนวนทีÉถงั R-301

1.5.1 มีกลไลการปิดวาลว์  XV-306 และปิดปัÊ ม  
PU-301 เมืÉอ TIALL-301 และ TIALL-302 มีอณุหภูมิ
 low low 

1.5.2 เพิÉม  Temperature transmitter เพิÉมเติมบนท่อ
หมายเลข . 419-P-1"-SS.  ซึÉ ง TT ตวัใหม่จะตอ้งมี
กลไลทีÉไม่เปิดวาลว์ XV-306 และ XV-307 เมืÉอ
อณุหภูมิของ jacket มีค่า low low
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1.6 CV-301 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ นาํไปสู่การไม่มี
การไม่มีการปลอ่ยความดนัส่วนเกินไปสู่ scrubber.

1.6.1 เกิดความดนัสูงใน R-301. 1.6.1 PT-301

1.6.2 จดัให้มีท่อ Bypass.

1.6.3 PSV-301 set@ 5.1 kg/cm2g.

1.6.1 เพิÉมกระจกมองสารบนท่อหมายเลข
309-P-1"-SSPTFE, 311-P-1"-SSPTFE และ 
312-P-1"-SSPTFE เพืÉอใชส้ังเกตการไหลของ
ของเหลว

1.6.2 เพิÉมเกจวดัความดนัฝัÉงขาออกจาก  rupture disc
 RD-301.
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1.7 ปลายท่อจุ่มเกิดการอfุดตนั เนืÉองจาก<แมก็นีเซียมคลอ
ไรด>์สัมผสักบัไอระเหยของ <เอทานอล> ภายในถงั R-301 
ระหวา่งเกิดปฏิกิริยา

1.7.1 ไม่เกิดปฏิกิริยาในถงั R-301.

1.7.2 เกิดการหยดุของกระบวนการทาํความสะอาดท่อ
จุ่ม

1.7.1 LCC-301

1.7.2 ความดนัของ PTS จะตอ้งรักษาให้มีค่ามากกวา่
ความดนัทีÉใชใ้นการทาํงานของถงั R-301  โดยมี
ค่าประมาณ 1kg/cm2g.
ความแตกต่างของความดนัระหวา่งระบบการถา่ยโอน
ของผงสารเคมีและถงั R-301 ควรให้สามารถสังเกตุค่า
ไดที้É  PT-301 และ PT-303.

1.7.1 เพิÉมสัญญาณเตือนเมืÉอไม่มีการเปลีÉยนแปลง
นํÊาหนกัของ <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ระหวา่งการ
เติมสาร

1.7.2 เพิÉมท่อชะโดยใชก๊้าซไนโตรเจน ระหวา่ง PTS
 และถงั R-301. ปลายท่อถกูออกแบบให้สามารถชะ
ดว้ยไนโตรเจนแบบเป็นจงัหวะ 
ทาํการหารือกบัผูจ้ดัจาํหน่าย PTS ในระหวา่งการ
ออกแบบรายละเอียดทางวศิวกรรม
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1.8 ไม่มีอตัราการไหลของสารละลาย<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ 
เขา้สู่ R-401 เนืÉองจากปัÊ ม PU-301 สะดุด ท่ออดุตนัและวาลว์ 
CV-402 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์

1.8 ไม่เกิดปฏิกิริยาในถงั R-401. 1.8.1 PI-308

1.8.2 มีสัญญาณเตือนเมืÉอ PU-301 สะดุด

2 1 2 1

อตัราการไหลลดลง 1.9 PTS ทาํงานผิดปกติโดยการเติมสาร <แมก็นีเซียมคลอ
ไรด>์เขา้สู่ถงั R-301 นอ้ยลง

1.9.1 สารละลายไม่ไดคุ้ณภาพ อาจนาํไปสู่การทดลอง
เสียหายและสูญเสียสารเคมี

1.9.1 LCC-301 1.9.1 เพืÉอแผนการทาํ PM 

1.9.2 เปลีÉยนสัญลกัษณ์จาก  LC-301 ไปเป็น 
WT-301และจาก LCC-301 ไปเป็น WC-301

2 1 2 1
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อตัราการไหลเพิÉมขึÊน 1.10 เติม <เอทานอล> เขา้สู่ R-301 มากขึÊน นาํไปสู่การเติม
สารมากเกินไป และทาํให้มีอตัราการไหลเขา้สู่ scrubber มาก
ขึÊน อาจทาํให้เกิดการรัÉวไหลสู่บรรยากาศและสัมผสักบั
ผูป้ฏิบติังาน

1.10.1 <เอทานอล> รัÉวออกสู่บรรยากาศ อาจทาํให้เกิด
ไฟไหม้

1.10.2 <เอทานอล> รัÉวออกสู่บรรยากาศ อาจสัมผสักบั
ผูป้ฏิบติังาน อาจเกอดการระคายเคืองดวงตา

1.10.1 LTCHH-304 มีสัญญาณเตือนระดบัของเหลว 
high high

1.10.2 LIAHH-302

1.10.1 เพิÉมวาลว์แบบเปิด-ปิด บนท่อหมายเลข
306-HTF-1/2"-SS เพืÉอตดัการจ่ายหรือเติม <เอ
ทานอล> เมืÉอระดบัของเหลวในถงั R-301 อยูใ่น
ระดบั high high

1.10.2 ท่อระบายความดนัส่วนเกินควรถกูออกแบบ
แบบระบบปิด ถา้ตอ้งการเปิดสู่บรรยากาศภายนอก
ควรถกูปลอ่ยไปทีÉพืÊนทีÉปลอดภยั
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1.11 ระบบการถา่ยโอนผงสารเคมีทาํงานผิดปกติโดยเติม 
<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ เขา้สู่ถงั R-301 มากเกินไป  นาํไปส่
การทีÉมี <แมก็นีเซียมคลอไรด>์บางส่วนไม่ละลายใน <เอ
ทานอล>

อา้งอิงขอ้ 1.4.1, 1.4.2 และ 1.4.3

1.11.1 เกิดไฟฟ้าสถติยร์ะหวา่งกระบวนการเติมสาร

อา้งอิงขอ้ 1.4.1 และ 1.4.2 1.11.1 กระจกมองสารดา้นบนและไฟส่องสังเกต
สารถกูติดตัÊงเพืÉอสังเกตุการละลายของ <แมก็นี
เซียมคลอไรด>์

1.11.2 พจิารณาให้มีการต่อสายกราวดร์ะหวา่งท่อทีÉ
เชือมต่อกนั เช่นทีÉ หนา้แปลนทีÉเชืÉอมต่อกนั

2 2 4 2

1.12 มีอตัราการไหลของไอระเหยเขา้สู่ระบบการนาํกลบัของ
ไอระเหยมากขึÊน เนืÉองจากมีการเติม <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ 
เขา้สู่ถงั R-301 มากขึÊน ซึÉ งทาํให้มีความร้อนทีÉเกิดจากการทาํ
ปฏิกิริยาทีÉมากขึÊน

อา้งอิงขอ้ 1.4.1, 1.4.2 และ 1.4.3 อา้งอิงขอ้ 1.4.1 และ 1.4.2 2 2 4 2

1.13 อตัราการไหลของ<เอทานอล>ทีÉควบแน่นจาก C-301 
ไปสู่ V-301 มีมากขึÊนเนืÉองจากมีไประเหยจาก R-301 มากขึÊน

1.13.1 มีการการควบแน่นของ <เอทานอล> มากเกิน 
และมีอตัราการไหลสู่ scrubber มากเกินไป อาจทาํให้
เกิดการรัÉวสู่บรรยากาศและทาํให้เกิดไฟไหม้

1.13.1 LIAHH-302

1.13.2 LIAH-302

1.13.1 เปลีÉยนสัญลกัษณ์รูปสีÉเหลีÉยมขนมเปียกปูน
ในสีÉเหลีÉยมจตุัรัสเป็นรูปวงกลมในรูปสีÉเหลีÉยมจตุัรัส
 สาํหรับสัญลกัษณ์ของเครืÉองมือตรวจวดัทีÉส่ง
สัญญาณไป PLC และโปรแกรม software ทุกตวั

1.13.2  ลบสัญญาณเตือน  HH และ LLของ LT-302
ออก เนืÉองจากไม่มีกลไลการทาํงานต่อเนืÉองจาก
สัญญาณดงักลา่ว

2 3 6 2
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1.14 อตัราการไหลของสารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ทีÉ
เขา้สู่ถงั R-401 มากขึÊน เนืÉองจากวาลว์ CV-402 ทาํงาน
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์

1.14.1 อณุหภูมิในถงั R-401 สูงขึÊน อาจส่งผลให้การ
ทดลองเสียหายและผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ

1.14.2 มีอตัรการไหลของไอระเหยจากถงั R-401 เขา้สู่
ระบบการนาํไอระเหยกลบัมากขึÊน

1.14.3 เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

1.14.1 FQI-401

1.14.2 TT-401

1.14.1 เพิÉมกลไกการปิดปัÊ ม PU-301 เมืÉอ 
TIAHH-401ถกูเปิดใชง้าน

1.14.2 เปลีÉยน CV-402 เป็นวาลว์แบบเปิด-ปิด

1.14.3 ปรับเปลีÉยนระบบการควบคุมการไหลของ
การเติมสารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ เขา้สู่ถงั 
R-401 ให้ถกูตอ้งแม่นยาํ
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อตัราการไหลเพิÉมขึÊน 1.15 สารผสมในถงัไหลยอ้นเขา้ไปสู่ระบบการถา่ยโอนผง 
<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม เนืÉองจากความดนัในถงั 
R-301 มากกวา่ในระบบการถา่ยโอนผง<แมก็นีเซียมคลอไรด>์

1.15.1 ผง <แมก็นีเซียมคลอไรด>์  ทาํปฏิกิริยากบัสาร
ผสม อาจทาํให้ท่อเกิดการอตุนัและเกิดปฏิกิริยาในถงั
เก็บผง <แมก็นีเซียม>  นาํไปสู่การมีอณุหภูมิและความ
ดนัทีÉสูงขึÊนภายในท่อถา่ยโอนผงสารเคมี

1.15.1 PT-301

1.15.2 PT-303

1.15.3 มีกลไลการปิดวาลว์ XV-304 and XV-305 เมืÉอ
มีความแตกต่างของความดนัทีÉ PT-301 และ PT-303

1.15.1 อพัเดท P&ID ทีÉแสดงกลไลการปิดวาลว์ 
XV-304 และ XV-305 เมืÉอมีความแตกต่างของความ
ดนัระหวา่ง PT-301 และ PT-303

1.15.2 มีการปิดวาลว์ภายใน PTS แบบอตัโนมติัเมืÉอ
มีความแตกต่างของความดนัระหวา่ง PT-301 และ 
PT-303

1.15.3 ระบุรายละเอียดแผนผงัของ PTS บน P&ID

2 2 4 2
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมนิความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จาํลอง เหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

1.16 ก๊าซไนโตรเจนไหลยอ้นกลบัเขา้ไปสู่ระบบการถา่ยโอน
สาร <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม

1.16.1 ถงับรรจุ <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ เกิดความดนั
เกิน

1.16.1 PT-301

1.16.2 PT-303

1.16.3 ติดตัÊงระบบการปิดวาลว์XV-304 and XV-305 
เมืÉอมีความแตกต่างของความดนัทีÉ PT-301 และ PT-303 

1.16.4 PSV-302

2 2 4 2

1.17 ก๊าซไนโตรเจนไหลยอ้นกลบัเขา้ไปสู่ระบบการเติม <เอ
ทานอล>

1.17.1 อาจส่งผลให้เกิดการปนเปืÊ อนของสารผสมเขา้สู่
ระบบการเติม<เอทานอล>

1.17.1 เพิÉมวาลว์กนักลบัทีÉท่อหมายเลข  
306-HTF-1/2"-SS หลงัวาลว์ HV-318

2 1 2 1

อณุหภูมิสูง 1.18 ไม่มีนํÊาหลอ่เยน็เขา้สู่ C-301 ส่งผลให้ไม่มีการควบแน่น
ของไอระเหย

1.18.1 ความดนัสูงขึÊนในถงั  R-301 เนืÉองจากเกิดการ
สะสมของไอระเหย

1.18.1 PI-305

1.18.2 LT-302

1.18.1 เพิÉมตวับ่งชีÊอณุหภูมิทีÉท่อหมายเลข
02-CHWR-1 1/2"-CS

2 1 2 1

1.19 อา้งอิงขอ้ 1.4 อตัราการไหลของ <แมก็นีเซียมคลอไรด>์
มากขึÊน 

อณุหภูมิตํÉา 1.20 อา้งอิงขอ้ 1.5,  Jacket และท่อถา่ยโอนสารของถงั R-301
 มีอณุหภูมิต ํÉาลง
ไม่มีสาเหตุอืÉนเพิÉมเติม



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมนิความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จาํลอง เหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ความดนัสูง 1.21 CV-402 เสียแบบปิด ทาํให้เกิดความดนัมากเกินในปัÊ ม 
PU-301 ฝัÉงขาออก

1.21 ท่อแตก สารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ รัÉว
ออกสู่บรรยากาศ

1.21.1 PI-308

1.21.2 FQI-401

1.21.1 เพิÉมกลไลการปิดปัÊ ม PU-301 เมืÉอ 
FQIALL-401 ถกูเปิดใชง้าน

1.21.2 จดัให้มี PSV เพิÉมเติมทีÉฝัÉงขาออกของ  PU-301
 หลงัวาลว์กนักลบั  CK-301 เพืÉอปลอ่ยของเหลวกลบั
เขา้สู่ปัÊ มฝัÉงท่อขาเขา้

2 3 6 2

ความดนัตํÉา 1.22 ความดนัตํÉาในถงั R-301 เนืÉองจากของเหลวถกูดูดออก 1.22.1 มีการเกิดไอระเหยของ <เอทานอล> เพิÉมมากขึÊน
เนืÉองจากความดนัตํÉาในถงั สงผลให้เกิดการตกผลึก
ของ<แมก็นีเซียมคลอไรด>์เนืÉองจากมีความเขม้ขนั
สูงขึÊน 

1.22.2 ถงับุบเนืÉองจากสภาวะสุญญากาศ

1.22.1 PT-301

1.22.2 R-301 ถกูออกแบบให้สามารถใชง้านไดที้É
ระบบสุญญากาศแบบสมบูรณ์

1.23.3 LT-301

1.22.1 ติดตัÊงท่อเพิÉมเติม และ/หรือ nozzle เพิÉมเติม
สาํหรับก๊าซไนโตรเจนทีÉถงั R-301 เพืÉอเติมก๊าซ
ไนโตรเจนเขา้สู่ถงัโดยตรง (ระบบปกคลมุดว้ยก๊าซ
ไนโตรเจน) 
1.22.2 เพิÉมวาลว์บลอ็ค และวาลว์ทีÉค่อยๆปลอ่ยความ
ดนัสาํหรับ pressure transmitters และ pressure 
gauges

2 3 6 2

ระดบัของเหลวสูง 1.23 อา้งอิงขอ้ 1.10 อตัราการไหลมากขึÊนของ<เอทานอล>
ไม่มีสาเหตุอืÉนเพิÉมเติม
1.24 อา้งอิงขอ้ 1.13 อตัราการไหลมากขึÊนของ<เอทานอล>ทีÉ
ควบแน่น
ไม่มีสาเหตุอืÉนเพิÉมเติม

ระดบัของเหลวตํÉา ไม่มีอนัตรายระบุ
การปนเปืÊ อน ไม่มีอนัตรายระบุ
การเปลีÉยนแปลง
องคป์ระกอบ

ไม่มีอนัตรายระบุ

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมนิความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จาํลอง เหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

วสัดุไม่เหมาะสม ไม่มีอนัตรายระบุ
การรัÉว ไม่มีอนัตรายระบุ
การปัÉนผสม 1.25 ขาดการปัÉนกวนเนืÉองจาก AG-301 ทาํงานไม่ดี 1.25 <แมก็นีเซียมคลอไรด>์บางส่วนไม่ละลาย ทาํให้

ผลติภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลองเสียหาย
ไม่มีการป้องกนัทีÉมีอยูแ่ลว้ 1.25.1 จดัให้มีสถานะสัญญาณเตือนการทาํงานของ

 AG-301
2 1 2 1

การเกิดปฏิกิริยา 1.26 ปริมาณของ <แมก็นีเซียมคลอไรด>์นอ้ยกวา่ทีÉตอ้งการ
เนืÉองจาก <แมก็นีเซียมคลอไรด>์บางส่วนคา้งอยูใ่นท่อ 
308-P-1"-SS

1.26 ความเขม้ขน้ตํÉาลงทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ
และการทดลองเสียหาย

1.26.1 LCC-301 1.26.1 เพิÉมท่อ<ไนโตรเจน>ทีÉใชช้ะสารหลงั XV-304
 เพืÉอชะ<แมก็นีÊ เซียมคลอไรด>์ทีÉคา้งอยูใ่นท่อเติมสาร
ทาํการหารือกบัผูจ้ดัจาํหน่าย PTS  ในระหวา่งการ
ออกแบบรายละเอียดทางวศิวกรรม

2 1 2 1

การทาํงานผิดขัÊนตอน
 (เวลา)

ไม่มีอนัตรายระบุ

สถานทีÉผิด ไม่มีอนัตรายระบุ



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

ไม่มีอตัราการไหล 2.1 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของ DEAC

2.2  ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของ <เฮปเทน>

2.3  ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของไอระเหย

2.4 CV-401 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ ทาํใหไ้ม่มี

การปล่อยความดนัไปสู่ scrubber

2.4.1 เกิดความดนัสูงทีÉ R-401. 2.4.1 PT-401

2.4.2 PSV-401 set p. @ 5.1 kg/cm2g

2.4.3 PI-402

2.4.4 มีการติดตัÊง Bypass line

2.4.1 เพิÉมสัญญาณเตือนเมืÉอเกิดความดนัสูงทีÉ PT-401

2.4.2 PSV-401 ปลายทางทีÉปล่อยความดนัควรจะเป็น

ระบบปิด เช่น ถงับาํบดัของเสียทีÉเกิดจากการทาํ

ปฏิกิริยา extraction & neutralization vessel ทีÉ OSBL

2 3 6 2

2.5 ปัÊ ม PU-401 หยดุชะงกั ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา

2.6 ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจากกระบวนการ

ตกตะกอนเกิดการอุดตนัในระหวา่งกระบวนการ adduct

 formation

2.6.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย

2.6.2 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลาเพิÉมขึÊน

เป็น 4-8 ชัÉวโมง และอาจทาํใหเ้กิดไฟไหมร้ะหวา่ง

กระบวนการทาํความสะอาดเนืÉองจากมีการใชส้ารเคมี

ทีÉติดไฟไดเ้องในระบบ   30wt% DEAC

2.6.1 PI-405

2.6.2 LT-402

2.6.1 เพิÉมท่อทีÉใชช้ะลา้งเฮปเทนระหวา่ง HV-415 

และ HV-422 เพืÉอชะลา้งเฮปเทนไปยงัถงั R-401

2.6.2 มีการติดตัÊงตวักรองทีÉปลายท่อของท่อจุ่ม

2.6.3 ออกแบบความดนัของปัÊ ม PU-401 ฝัÉงท่อขา

ออกใหค้รอบคลุมความดนัขาออกของปัÊ มทีÉมากทีÉสุด

กรณีปิดปัÊ ม

2 3 6 2

2.7  ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของ  <ไทเทเนียมเตตระคลอไรด>์

2.8 ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจากกระบวนการ

ตกตะกอนเกิดการอุดตนัในระหวา่งกระบวนการ 

titanation

2.8.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย

2.8.2 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลาเพิÉมขึÊน

เป็น 4-8 ชัÉวโมง และ อาจทาํใหเ้กิดกลุ่มควนักรด

ไฮโดรคลอริกระหวา่งกระบวนการทาํความสะอาด

2.8.1 PI-405

2.8.2 LT-402

อา้งอิงขอ้ 2.6.1 และ 2.6.2, 2.6.3

2.8.1 พิจารณาจดัทาํแผน CM ในกรณีทีÉมี สารละลาย

ไทเทเนียมรัÉวไหลและทาํใหเ้กิดควนักรดไฮโดรคลอ

ริก

2 3 6 2

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

2.9 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของ <เฮกเซน>

2.10 ท่อดูดผลิตภณัฑต์วัเร่งปฏิกิริยาเกิดการอุดตนั 2.10.1 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลาเพิÉมขึÊน

เป็น 4-8 ชัÉวโมง

2.10.1 PI-404 2.10.1 พิจารณาการออกแบบ XV-402 เพืÉอป้องกนั

การอุดตนั

2 2 4 2

2.11 ปัÊ ม PU-402 หยดุชะงกั ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา

2.12 XV-402 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ อา้งอิง ขอ้ 2.10

อตัราการไหลลดลง 2.13 อา้งอิงตามสถานการณ์จาํลองไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไป

ไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการไหลของ เฮปเทน, DEAC, 

ไทเทเนียมเตตระคลอไรด,์ เฮกเซน และไอระเหย

อตัราการไหลเพิÉมขึÊน 2.14 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ DEAC ทีÉเพิÉมมากขึÊน

2.15ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ<เฮปเทน> ทีÉเพิÉมมากขึÊน

2.16 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ <ไทเทเนียมเตตระคลอไรด>์ทีÉเพิÉมมากขึÊน

2.17 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ <เฮกเซน> ทีÉเพิÉมมากขึÊน

2.18 อตัราการไหลของไอระเหยกรดไฮโดรคลอริก

มากขึÊนจาก V-401 ไปสู่ scrubber เนืÉองจาก CV-401 

ทาํงานผิดปกติโดยการเปิดวาลว์

2.18 ประสิทธิภาพการทาํงานของ scrubber ตํÉาลง

เนืÉองจากมีอตัราการไหลของไอกรดไฮโดรคลอริกเพิÉม

มากขึÊน. อาจเป็นสาเหตุทีÉทาํใหเ้กิดการกดักร่อนใน

ระยะยาวในระบบเตาเผา  Flare header, flare knock-out

 drum และ flare stack

2.18.1 PI-402 2.18.1 มีการวางแผนการทาํ PM สาํหรับ CV-401

2.18.2 จดัใหมี้สัญญาณเตือนปริมาณของคลอไรด์

บริเวณฝัÉงขาออกของ scrubber เพืÉอใหแ้น่ใจวา่มี

ปริมาณคลอไรดใ์นก๊าซทีÉถูกปล่อยออกมานอ้ยกวา่

ปริมาณค่าควบคุม 

2.18.3 พิจารณาใหมี้การเพิÉมการออกแบบอตัราการ

ไหลของ scrubber เพิÉมขึÊนอีก 1 เท่าตวั
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รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

2.19 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ ท่อดูดของเหลวทีÉเกิดจากกระบวนการตกตะกอนทีÉ

เพิÉมมากขึÊน

2.20 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ ท่อดูดผลิตภณัฑที์ÉเพิÉมมากขึÊน

อตัรการไหลยอ้นกลบั อา้งอิงขอ้บกพร่อง ระดบัของเหลวสูง

อุณหภูมิสูง 2.21 อุณหภูมิสูงจากปฏิกิริยา adduct formation อา้งอิง

จากขอ้ 1.14 อตัราการไหลของสารละลาย <แมก็นี

เซียมคลอไรด>์มากขึÊน

2.22 TT-401 ทาํงานผิดปกติโดยอ่านค่าอุณหภูมิสูง

ขณะทีÉสารละลายในถงัอยูใ่นอุณหภูมิบรรยากาศ 

นาํไปสู่การปิดวาลว์ CV-402

2.22 อาจทาํใหเ้กิดการทดลองผิดพลาดและผลิตภณัฑ์

ไม่ไดคุ้ณภาพ เนืÉองจากมีปริมาณสารละลาย<แมก็นี

เซียมคลอไรด>์นอ้ยเกินไปเมืÉอนาํไปทาํปฏิกิริยาใน 

R-401

2.22.1 FQI-401 2 1 2 1

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อุณหภูมิตํÉา 2.23 TT-401 ทาํงานผิดปกติโดยอ่านค่าอุณหภูมิตํÉา

ขณะทีÉสารละลายในถงักวนอยูใ่นอุณหภูมิบรรยากาศ

ระหวา่งขัÊนตอน adduct formation

2.22 อาจทาํใหเ้กิดการทดลองผิดพลาดและผลิตภณัฑ์

ไม่ไดคุ้ณภาพเนืÉองจากการเติมสารละลาย<แมก็นีเซียม

คลอไรด>์เร็วเกินไป นาํไปสู่การมีผลึกหรือโครงสร้างทีÉ

เปลีÉยนไปของตวัเร่งปฏิกิริยา

2.23.1 FQI-401 2 1 2 1

2.24 TT-401 ทาํงานผิดปกติโดยอ่านค่าอุณหภูมิตํÉา

ขณะทีÉสารละลายในถงักวนอยูใ่นอุณหภูมิบรรยากาศ

ระหวา่งขัÊนตอน titanation

2.24.1 มีการเกิดไอระเหยของ <เฮปเทน> เพิÉมมากขึÊน

เขา้สู่ระบบการนาํกลบัของไอระเหย นาํไปสู่

องคป์ระกอบของสารละลายในถงัทีÉเปลีÉยนแปลงไป, 

กระบวนการผลิตล่าชา้ และทาํใหใ้ช<้เฮปเทน>เพิÉม

มากขึÊน ( มีการเพิÉมขึÊนของจาํนวนครัÊ งของการลา้ง

ตวัเร่งปฏิกิริยาโดยใช<้เฮปเทน>)

2.24.1 TT-404 2 1 2 1

ความดนัสูง 2.25 ความดนัสูงในกระบวนการเกิดผลิตภณัฑเ์พิÉมเติม

อา้งอิงจากขอ้ 1.14 อตัราการไหลของสารละลาย<แมก็นี

เซียมคลอไรด>์มากขึÊน

ความดนัตํÉา 2.26 LT-402 ทาํงานผิดปกติโดยไม่ทาํการปิดปัÊ ม 

นาํไปสู่การเกิดสภาวะสุญญากาศในถงั

2.26.1 ถงับุบเนืÉองจากใชง้านในระบบสุญญากาศ ส่งผล

ใหส้ารเคมีรัÉว

2.26.1 PT-401

2.26.2 มีการปกคลุมถงัดว้ยก๊าซไนโตรเจน

2.26.3 R-401ถูกออกแบบใหส้ามารถใชง้านในระบบ

สุญญากาศ

2.26.1 เพิÉมกระจกมองของเหลวในท่อฝัÉงขาเขา้ของ

ปัÊ ม PU-401 เพืÉอสังเกตอตัราการไหล

2.26.2 เพิÉมสัญญาณเตือนเมืÉอความดนัตํÉาทีÉ PT-401

2.26.3 เพิÉมกลไกการทาํงานของ PT-401 เมืÉอความดนั

เป็นแบบ low low โดยใหปั้Ê ม  PU-401 และ PU-402 

หยดุการทาํงาน (trip)

2 3 6 2



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ระดบัของเหลวสูง 2.27 LT-402 ทาํงานผิดปกติโดยปิดปัÊ ม PU-401 ใน

ระดบัของเหลวทีÉสูงกวา่ค่าทีÉกาํหนดส่งผลในมีระดบั

ของเหลว คงคา้ง ทีÉสูงใน R-401 มีความเป็นไปไดที้Éจะ

นาํไปสู่การเติม<เฮปเทน>ทีÉมากเกินไปในการลา้ง

ตวัเร่งปฏิกิริยาในครัÊ งต่อไป

2.27.1 การเติม<เฮปเทน>มากเกินไปส่งผลให้

สารละลายในถงั R-401 ไหลยอ้นกลบัไปทีÉท่อเติม

สารเคมีตัÊงตน้ขาเขา้สู่ R-401 (DEAC, ไทเทเนียมเตตระ

คลอไรด,์ เฮปเทน, เฮกเซน) และระบบนาํกลบัไอระเหย

  อาจเป็นสาเหตุใหเ้กิดการรัÉวไหลของสารเคมีทีÉเติมมาก

เกินไปและเกิดไฟไหมไ้ด้

2.27.1 LIAHH-403 มีสัญญาณเตือนทีÉระดบัของเหลว 

high high

2.27.1 ทบทวนประเภทของ LT-401. ไม่แนะนาํใหใ้ช้

เซ็นเซอร์วดัระดบัของเหลวแบบเรดาร์คลืÉนนาํทาง

สาํหรับถงัทีÉมีใบกวนและเป็นกระบวนการผลิตแบบ

ทีÉเป็นของผสมระหวา่งของแขง็ทีÉไม่ละลายกบั

ของเหลว โดยอา้งอิงจากบทเรียนของทาง GC

2.27.2 พิจารณาใหเ้ปลีÉยนปลายทางของท่อระบาย

ความดนัจาก scrubber ใหไ้ปทีÉถงับาํบดัของเสียทีÉเกิด

จากการทาํปฏิกิริยา Extraction & Netralization 

Vessel 

2.27.3 เพิÉมวาลว์กนัสารไหลกลบัทีÉทุกท่อเติมสาร 

(DEAC, ไทเทเนียม, เฮปเทน, เฮกเซน)

2 3 6 2

ระดบัของเหลวตํÉา 2.28 LT-402 ทาํงานผิดปกติโดยไม่สัÉงคาํสัÉงหยดุปัÊ ม 

PU-401. อาจเป็นสาเหตุทาํใหปั้Ê มทาํงานโดยทีÉไม่มีของ

เหลวไหลผา่นส่งผลใหเ้กิดสภาวะสุญญากาศใน R-401.

2.28.1 ถงับุบเนืÉองจากใชง้านในระบบสุญญากาศ ส่งผล

ใหส้ารเคมีรัÉว

2.28.1 PT-401

2.28.2 มีการปกคลุมถงัดว้ยก๊าซไนโตรเจน

2.28.3 R-401ถูกออกแบบใหส้ามารถใชง้านในระบบ

สุญญากาศ

อา้งอิงขอ้ 2.27.1 และ 2.27.2

2.28.1 จดัใหมี้แผนการบาํรุงรักษาสาํหรับ LT-402

2 3 6 2

การปนเปืÊ อน

การเปลีÉยนแปลง

องคป์ระกอบ

ไม่มีสาเหตุเพิÉมเติม

วสัดุไม่ถูกตอ้ง ไม่มีอนัตรายระบุ

การรัÉว ไม่มีอนัตรายระบุ

การปัÉนผสม ไม่มีอนัตรายระบุ

การเกิดปฏิกิริยา ไม่มีสาเหตุเพิÉมเติม อา้งอิงขอ้บกพร่องอตัราการไหล

มากขึÊน

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

การทาํงานผิดขัÊนตอน

 (เวลา)

2.29 การเติม<เฮกเซน>แทนการเติม<เฮปเทน>เป็น

สาเหตุใหเ้กิดความดนัสูงใน R-401.

2.29.1 เกิดอตัราการไหลของไอระเหยเพิÉมมากขึÊนจาก 

R-401 ไปสู่ระบบการนาํกลบัของไอระเหย

2.29.1 PT-401 2 1 2 1

สถานทีÉผิด ไม่มีอนัตรายระบุ



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

ไม่มีอตัราการไหล 3.1 ปัÊ ม PU-201A สะดุด 3.1.1 ไม่มีตวักลางแลกเปลีÉยนความร้อนเขา้ไปสู่ R-301

 ส่งผลใหเ้กิดการละลายของ<แมก็นีÉเซียมคลอไรด>์ ไม่

สมบูรณ์ และเกิดการตกผลึกอีกครัÊ งของ <แมก็นีเซียม

คลอไรด>์ ในอีกรูปร่าง ซึÉ งเป็นเหตุใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ได้

คณุภาพและการทดลองเสียหาย  สามารถอา้งอิงไดจ้าก

ขอ้ 1.5 

3.1.2 เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

3.1.1 ติดตัÊงปัÊ มสาํรอง PU-101B 

3.1.2 LG-101

3.1.3 PI-103 

3.1.4 PI-104

3.1.5 XY-101A

3.1.1 แสดง NC สาํหรับการปิดวาลว์เพืÉอบ่งชีÊสภาวะ

การดาํเนินการปกติขิงวาลว์ (ขอ้แนะนาํโดยทัÉวไป) 

3.1.2 ใหมี้การเริÉมทาํงานของปัÊ มสาํรองโดยอตัโนมติั

เมืÉอปัÊ มหลกัทีÉใชง้านเกิดการสะดุด

2 1 2 1

3.2 Strainer ST-101 และ ST-102 เกิดการอุดตนั อา้งอิงขอ้ 3.1.1 และ  3.1.2 อา้งอิงขอ้ 3.1.1, 3.1.2, 3.1.3, 3.1.4 and 3.1.5 3.2.1 จดัใหมี้การทาํ PM สาํหรับการตรวจสอบและ

ทาํความสะอาด strainer

2 1 2 1

3.3 สารละลาย<แมก็นีÉเซียมคลอไรด>์ รัÉวเขา้สู่ jacket 

ของนํÊามนัถ่ายเทความร้อนของถงั R-301 และท่อถ่าย

โอนสาร  อาจทาํให ้HE-101 อุดตนั

อา้งอิงขอ้ 3.1.1 และ 3.1.2

3.3.1 สูญสียนํÊามนัถ่ายเทความร้อนเนืÉองจากมีการ

ปนเปืÊ อน

3.3. ปัÊ ม PU-101A หรือ PU-101B เสียหาย

3.3.3 เกิดความดนัสูงทีÉปัÊ ม PU-101A/B ฝัÉงขาออก

เนืÉองจากความดนัฝัÉงขาออกของปัÊ มมีค่ามากทีÉสุดใน

กรณีทีÉมีการปิดปัÊ ม

3.3.1 PI-104

3.3.2 PSV-102 set @ 6 kg/cm2g relef to atm

3.3.1 ออกแบบความดนัของระบบนํÊาหล่อเยน็ของ 

LLDPE plant ทีÉค่า 12 kg/cm2g. 

ทบทวนเรืÉองการออกแบบความกนัฝัÉงท่อของ 

HE-101 ซึÉ งจาํเป็นจะตอ้งครอบคลุมค่าการออกแบบ

ความดนัของระบบนํÊาหล่อเยน็

2 2 4 2

3.4 TCV-201 หรือ TCV-202 ทาํงานผิดปกติโดยทาํ

การปิดวาลว์

3.4.1 ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนตามมา

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

3.5 XV-307 ทาํงานผิดปกติโดยการปิด 3.5.1 ไม่มีตวักลางใหค้วามร้อนเขา้สู่ท่อถ่ายโอนสาร 

ส่งผลใหเ้กิดการตกผลึกอีกครัÊ งของ<แมก็นีเซียมคลอ

ไรด>์  

ท่อถ่ายโอนสารเกิดการอุดตนั อา้งอิงขอ้ 1.5

อตัราการไหลลดลง ไม่มีสาเหตุเพิÉมเติม อา้งอิงขอ้บกพร่องไม่มีอตัรการไหล

อตัราการไหลเพิÉมขึÊน 3.6 อตัราการไหลเพิÉมขึÊนเนืÉองจาการรัÉวไหลของ

สารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ เขา้สู่ระบบนํÊามนั

ถ่ายเทความร้อน

อา้งอิงขอ้ 3.3

อตัรการไหลยอ้นกลบั ไม่มีอนัตรายระบุ



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อุณหภูมิสูง 3.7 EH-201 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊน

3.7.1 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนเกิดการระเหยทาํใหเ้กิด

ความดนัสูง

3.7.2 <เอทานอล>ในถงั R-301 มีการระเหยกลายเป็น

ไอมากขึÊน ส่งผลใหเ้กิดความเขม้ขน้ของสารละลาย

มากขึÊน และ<แมก็นีÉเซียมคลอไรด>์ เกิดการตกตะกอน

อีกครัÊ ง 

 ซึÉ งเป็นเหตุใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลอง

เสียหาย

3.7.3  เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

3.7.4 อาจทาํใหร้ะบบการทาํความเยน็ CH-101 ทาํงาน

เกินกาํลงั ส่งผลใหน้ํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูง

3.7.1 TI-102 and TI-103 

3.7.2 TI-104

3.7.3 TI-101

3.7.4 PSV-101 set@ 6 kg/cm2g

3.7.5 PSV-102 set@ 6 kg/cm2g

3.7.6 BPRV-101 set@ 1.3 kg/cm2g

3.7.1 จดัใหมี้การอนุญาตการเริÉมทาํงานของ EH-101

เมืÉอปัÊ ม PU-201A/B กาํลงัทาํงาน

3.7.2 เมืÉอ EH-201 หยดุทาํงาน ก่อนทีÉจะมีการเริÉม

การทาํงานใหม่ค่าสัญญาณควบคุมขาออกควรมีค่า

เป็น 0  (0% MV)

2 1 2 1

3.8 TT-104 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊน

อา้งอิงขอ้ 3.7.1, 3.7.2 และ 3.7.3 อา้งอิง 3.7.1, 3.7.3, 3.7.4, 3.7.5  และ 3.7.6 อา้งอิงขอ้  3.7.1 และ 3.7.2 2 1 2 1

3.9 การสูญสียนํÊาหล่อเยน็ในระบบทาํใหอ้ณุหภมิูของ

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนสูงขึÊน อา้งอิงจากการทบทวน

ความเสีÉยง  HAZOP ของ OSBL

3.10 ชุดทาํความเยน็ CH-101 ทาํงานผิดปกติทาํให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูง

อา้งอิงขอ้ 3.7.1, 3.7.2 และ 3.7.3 อา้งอิงขอ้ 3.7.1, 3.7.2, 3.7.3, 3.7.4, 3.7.5 และ 3.7.6 อา้งอิงขอ้  3.7.1 และ 3.7.2 2 1 2 1

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อุณหภูมิตํÉา 3.11 TT-104 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํใหค้วามเยน็

ของนํÊามนัถ่ายเทความร้อนลดลงตํÉากวา่อุณหภูมิทีÉ

กาํหนด (<40°C).

อา้งอิง 1.5.1, 1.5.2 3.9.1 TI-101

3.9.1 TI-102

3.9.1 TI-103

3.9.1 TI-301 at R-301

3.9.1 TI-302 ทีÉ R-301 ท่อขาเขา้ jacket

อา้งอิงขอ้  1.5.1 and 1.5.2 2 2 4 2

ความดนัสูง 3.12 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 4.11.1 TA-201 มีแรงดนัมากเกินเนืÉองจากแรงดนัของ

ก๊าซไนโตรเจน

อาจทาํใหเ้กิดการปนเปืÊ อนของนํÊามนัถ่ายเทความร้อน 

(อุณหภูมิสูงสุดของการใชง้านคือ 120°C)

3.12.1 PI-101

3.12.2 PI-102

3.12.3 PSV-101 set@ 6 kg/cm2g

3.12.4 BPRV-101 set@ 1.3 kg/cm2g

2 2 4 2

3.13 ความดนัสูงเมืÉอสารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์

 รัÉวเขา้สู่ jacket นํÊามนัถ่ายเทความร้อนของถงั R-301 

และท่อถ่ายโอนสาร

อา้งอิงขอ้ 3.3



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ความดนัตํÉา 3.14 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ 3.14.1มีความเป็นไปไดที้Éจะทาํใหเ้กิดระบบสุญญากาศ

ขึÊนในถงั TA-101 เนืÉองจากอุณหภูมิของนํÊามนัถ่ายเท

ความร้อนลดลง และอาจส่งผลใหถ้งับุบและนํÊามนั

ถ่ายเทความร้อนรัÉวออกสู่ภายนอก

3.14.1 PI-101

3.14.2 PI-102

3.14.1 เปลีÉยน PI-101 เป็น PT-101. จดัใหมี้สัญญาณ

เตือนเมืÉอเกิดความดนัตํÉา

3.14.2 TA-101 จะตอ้งถูกออกแบบใหส้ามารถใช้

งานทีÉระบบสุญญากาศ /การไม่มีความดนัแบบ

สมบูรณ์

3.14.3 จดัใหมี้การติดตัÊงท่อบายพาสทีÉ PRV-101

2 2 4 2

ความดนัตํÉาอา้งอิงจากขอ้บกพร่องไม่มีอตัรการไหล

ไม่มีสาเหตุอืÉนเพิÉมเติม

ระดบัของเหลวสูง 3.15  ระดบัของเหลวสูงใน TA-101 เนืÉองจากสารละลาย

 <แมก็นีเซียมคลอไรด>์รัÉวเขา้สู่ jacket นํÊามนัถ่ายเท

ความร้อนของถงั R-401 และท่อถ่ายโอนสาร 

อา้งอิงขอ้ 3.3

ระดบัของเหลวตํÉา 3.16  ระดบัของเหลวตํÉาใน TA-101 เนืÉองจากนํÊามนั

ถ่ายเทความร้อนรัÉวไหลระบบนํÊาหล่อเยน็ อา้งอิง

ขอ้บกพร่องการรัÉว

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

การรัÉว 3.17 ท่อของ HE-101 แตก ทาํใหน้ํÊ ามนัแลกเปลีÉยน

ความร้อนทีÉอยูฝั่Éงเชลลรั์Éวไหลเขา้สู่นํÊาหล่อเยน็ทีÉอยูฝั่Éง

ท่อระดบัของเหลวใน TA-101 ตํÉา

3.17.1 ระบบนํÊาหล่อเยน็เกิดการปนเปืÊ อนกบันํÊามนั  

ส่งผลใหเ้ครืÉองมือแลกเปลีÉยนความร้อนของแพลน้ 

LLDPE ทีÉมีประสิทธิภาพลดลงเนืÉองจากใชน้ํÊ าหล่อเยน็

ตวัเดียวกนัเป็นตวัแลกเปลีÉยนความเยน็

3.17.2 PU-101A/B ทาํงานโดยไม่มีของเหลวไหลผา่น 

อาจส่งผลใหปั้Ê มเสียหาย

3.17.1 PI-104

3.17.2 PI-105

3.17.3 เครืÉองตรวจจบั Hydrocabon ในนํÊาหล่อเยน็ฝัÉง

ท่อขากลบั

3.17.4 LG-101

3.17.5 LLS-102 หยดุ PU-101A/B

3.17.6 ตรวจสอบคุณภาพนํÊาหล่อเยน็รายวนัวา่ยงั

สามารถใชง้านไดดี้

3.17.1 ทบทวนเรืÉองค่าความดนัทีÉถูกออกแบบของ

ระบบแลกเปลีÉยนความร้อน HE-101

3.17.2 เดินตรวจสอบระดบันํÊามนัถ่ายเทความร้อนทีÉ 

TA-101 ทุกๆ 6 ชัÉวโมง

2 2 4 2

3.18 นํÊายาทาํความเยน็รัÉวสู่ภายนอกจากระบบทาํความ

เยน็ CH-101.

3.18.1 นํÊายาทาํความเยน็รัÉวเป็นสาเหตุใหเ้กิดปัญหา

สิÉงแวดลอ้ม

ไม่มีการป้องกนัทีÉมีอยูแ่ลว้ 3.18.1 แนะนาํใหใ้ชน้ํÊ ายาทาํความเยน็ประเภท R-507

 ซึÉ งปัจจุบนัใชอ้ยูที่É LLDPE plant.

3.18.2 GMM หารือเรืÉองการป้องกนัการรัÉวไหลของ

นํÊายาทาํความเยน็กบัผูจ้ดัการระบบทาํความเยน็

2 1 2 1

การปนเปืÊ น 3.19 สารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ รัÉวเขา้สู่ jacket

 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนของถงั R-401 และท่อถ่ายโอน

สาร

อา้งอิงขอ้ 3.3



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

3.20 ระหวา่งทีÉแพลน้มีการหยดุผลิต นํÊาหล่อเยน็อาจ

รัÉวไหลเขา้สู่ระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนและเกิดการ

ปนเปืÊ อนเนืÉองจากท่อของ HE-101 แตก

3.20.1 เกิดการกลายเป็นนํÊาแขง็ทีÉระบบทาํความเยน็ และ

เกิดการอุดตนั

3.20.2 TCU ไม่สามารถใชง้านได.้ ไม่มีการควบคุม

อุณหภูมิของถงั R-301 ทาํใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ

และการทดลองเสียหาย

3.20.3 เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

3.20.1 PI-105 อา้งอิงขอ้ 3.3.1 2 2 4 2

ขอ้บกพร่องอืÉนๆ 3.21ไม่มีฉนวนหุม้ท่อส่งนํÊามนัถ่ายเทความร้อนทัÊงขา

ไปและกลบั

3.21.1 ช่างเทคนิคอาจสัมผสัพืÊนผิวทีÉร้อนในระหวา่ง

ปฏิบติังานโดยใชโ้หมดทาํความร้อน

3.21.2 เกิดการความแน่นของนํÊาในอากาศทีÉบริเวณท่อ 

เมืÉอปฏิบติังานโดยใชโ้หมดทาํความเยน็

ไม่มีการป้องกนัทีÉมีอยูแ่ลว้ 3.21.1 GMM Pfaudler จดัหาขอ้มูลทางเทคนิคเฉพาะ

ของฉนวนทีÉตอ้งใชง้าน

2 2 4 2

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

ไม่มีอตัราการไหล 4.1 ปัÊ ม PU-201A สะดุด 4.1.1ไม่มีตวักลางทีÉใหค้วามเยน็แก่ถงั R-401 ใน

ระหวา่งขัÊนตอน adduct formation นาํไปสู่การ

เกิดปฏิกิริยาทีÉไม่สามารถควบคุมไดเ้นืÉองจาก

เกิดปฏิกิริยาคายความร้อนรุนแรง  ส่งผลใหเ้กิด

ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.1.2 ไม่มีตวักลางทีÉใหค้วามเยน็แก่ถงั R-401 ระหวา่ง

ขัÊนตอน titanation นาํไปสู่การเกิดผลิตภณัฑไ์ม่ได้

คุณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.1.2 เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

4.1.1 ติดตัÊงปัÊ มสาํรอง PU-201B 

4.1.2 LG-201

4.1.3 PI-203 

4.1.4 PI-204

4.1.5 XY-201A

4.1.2  ใหมี้การเริÉมการทาํงานของปัÊ มสาํรองอตัโนมติั

เมืÉอปัÊ มหลกัเกิดการสะดุด

2 1 2 1

4.2 Strainer ST-201 และ ST-202 เกิดการอุดตนั อา้งอิงขอ้ 4.1.1, 4.1.2  และ 4.1.3 อา้งอิงขอ้ 4.1.1, 4.1.2, 4.1.3, 4.1.4 and 4.1.5 4.2.1 จดัใหมี้การทาํ PM สาํหรับการตรวจสอบและ

ทาํความสะอาด strainer

2 1 2 1

4.3 TCV-201 หรือ TCV-202 ทาํงานผิดปกติโดยทาํ

การปิดวาลว์

4.3.1 ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนตามมา

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อตัราการไหลลดลง 4.4 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวจาก jacket เขา้สู่ถงั R-401. 4.4.1 ผลิตภณัฑเ์กิดการปนเปืÊ อน ผลิตภณัฑไ์ม่ได้

คุณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.4.2 ความดนัสูงใน R-401 เนืÉองจากมีการระเหยของ

<เฮปเทน>ไปทีÉระบบการนาํกลบัของไอระเหยเพิÉม

มากขึÊน

4.4.3 อุณหภูมิสูงใน R-401

4.4.4 มีความเป็นไปไดที้É R-401 จะเกิดการเติมมากขึÊน

หรืออตัราการไหลทีÉมากขึÊนเขา้สู่ระบบการนาํไอ

ระเหยกลบั 

4.4.1 PI-204

4.4.2 LG-201

4.4.3 มี PT-401 ทีÉ  R-401

4.4.4 มี PI-402 ทีÉ V-401

4.4.5 มี TT-401 ทีÉ R-401

4.4.6 LT-402

4.4.7 LT-403

4.4.1 มีการทบทวนประเภทของซีล ของใบกวนเพืÉอ

ป้องกนัการรัÉวของสารผา่นตวัซีลสู่ภายนอก และ

ตอ้งจดัหาขอ้มูลของซีลใหท้าง GC เพืÉอทบทวน

ตรวจสอบ

4.4.2 เปลีÉยน LLS-201 และ HLS-201 เป็น LT-201. 

เพืÉอใหส้ามารถสังเกตุระดบัของเหลวได้

2 1 2 1

อตัราการไหลเพิÉมขึÊน ไม่มีอนัตรายระบุ

อตัรการไหลยอ้นกลบั ไม่มีอนัตรายระบุ

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อุณหภูมิสูง 4.5 EH-201 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊนระหวา่งขัÊนตอน

 adduct formation

4.5.1 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนเกิดการระเหยทาํใหเ้กิด

ความดนัสูง

4.5.2 <เฮปเทน>ในถงั R-401 มีการระเหยกลายเป็นไอ

มากขึÊนและเขา้สู่ระบบการนาํกลบัของไอระเหย

4.5.3 ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.5.4  อาจเกิดปฏิกิริยาทีÉไม่สามารถควบคุมได้

4.5.5  เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

4.5.1 TI-202 and TI-203 voting

4.5.2 TI-204

4.5.3 TI-201

4.5.4 PSV-201 set@ 6 kg/cm2g

4.5.5 PSV-202 set@ 6 kg/cm2g

4.5.6 BPRV-201 set@ 1.3 kg/cm2g

4.5.7 PI-401 ทีÉ R-401

4.5.8 TT-401 ทีÉ R-401

4.5.1 จดัใหมี้การอนุญาตการเริÉมทาํงานของ EH-201

เมืÉอปัÊ ม PU-201A/B กาํลงัทาํงาน

4.5.2 เมืÉอ EH-201 หยดุทาํงาน ก่อนทีÉจะมีการเริÉม

การทาํงานใหม่ค่าสัญญาณควบคุมขาออกควรมีค่า

เป็น 0  (0% MV)

2 1 2 1

4.6 EH-201 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊนระหวา่งขัÊนตอน

 titanation และการลา้งตวัเร่งปฏิกิริยา

อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.2, 4.5.3 และ 4.5.5 อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.2, 4.5.3, 4.5.4, 4.5.5, 4.5.6, 4.5.7 

และ 4.5.8

อา้งอิงขอ้  4.5.1 และ 4.5.2 2 1 2 1

4.7 TT-204 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊน

อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.2, 4.5.3, 4.5.4 และ 4.5.5 อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.3, 4.5.4, 4.5.5, 4.5.6, 4.5.7 และ 

4.5.8

อา้งอิงขอ้  4.5.1 และ 4.5.2 2 1 2 1

4.8 การสูญสียนํÊาหล่อเยน็ในระบบทาํใหอ้ณุหภมิูของ

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนสูงขึÊน อา้งอิงจากการทบทวน

ความเสีÉยง  HAZOP ของ OSBL



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

4.9 ชุดทาํความเยน็ CH-201 ทาํงานผิดปกติทาํให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูง

อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.2, 4.5.3, 4.5.4 และ 4.5.5 อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.3,  4.5.4, 4.5.5, 4.5.6, 4.5.7 และ 

4.5.8

อา้งอิงขอ้  4.5.1 และ 4.5.2 2 1 2 1

อุณหภูมิตํÉา 4.10 TT-401 หรือ TT-204 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํ

ใหค้วามเยน็ของนํÊามนัถ่ายเทความร้อนลดลงตํÉากวา่

อุณหภูมิทีÉกาํหนด

4.10.1 ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.10.2  เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

4.10.1 TI-201

4.10.2 TI-202

4.10.3 TI-203

4.10.4 TI-404 ทีÉ R-401 ท่อ jacket ขาเขา้

2 1 2 1

ความดนัสูง 4.11 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 4.11.1 TA-201 มีแรงดนัมากเกินเนืÉองจากแรงดนัของ

ก๊าซไนโตรเจน

4.11.1 PI-201

4.11.2 PI-202

4.11.3 PSV-201 set@ 6 kg/cm2g

4.11.4 BPRV-201 set@ 1.3 kg/cm2g

2 2 4 2

ความดนัตํÉา 4.12 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ 4.12.1 มีความเป็นไปไดที้Éจะทาํใหเ้กิดระบบ

สุญญากาศขึÊนในถงั TA-201 เนืÉองจากอุณหภูมิของ

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนลดลง และอาจส่งผลใหถ้งับุบ

และนํÊามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวออกสู่ภายนอก

4.12.1 PI-201

4.12.2 PI-202

4.12.1 เปลีÉยน PI-201 เป็น PT-201. จดัใหมี้สัญญาณ

เตือนเมืÉอเกิดความดนัตํÉา

4.12.2 TA-201 จะตอ้งถูกออกแบบใหส้ามารถใช้

งานทีÉระบบสุญญากาศ /การไม่มีความดนัแบบ

สมบูรณ์

4.12.3 จดัใหมี้การติดตัÊงท่อบายพาสทีÉ PRV-201

2 2 4 2

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ระดบัของเหลวสูง ไม่มีอนัตรายระบุ

ระดบัของเหลวตํÉา 4.13 ระดบัของเหลวตํÉาใน TA-201 เนืÉองจากนํÊามนั

ถ่ายเทความร้อนรัÉวไหลเขา้สู่ถงั R-401 อา้งอิง

ขอ้บกพร่องอตัราการไหลตํÉา

การรัÉว 4.14 ท่อของ HE-101 แตก ทาํใหน้ํÊ ามนัแลกเปลีÉยน

ความร้อนทีÉอยูฝั่Éงท่อรัÉวไหลเขา้สู่รํÊ าเยน็ทีÉอยูฝั่Éงเชลล์

ระดบัของเหลวใน TA-201 ตํÉา

4.14.1 ระบบนํÊาหล่อเยน็เกิดการปนเปืÊ อนกบันํÊามนั  

ส่งผลใหเ้ครืÉองมือแลกเปลีÉยนความร้อนของแพลน้ 

LLDPE ทีÉมีประสิทธิภาพลดลงเนืÉองจากใชน้ํÊ าหล่อเยน็

ตวัเดียวกนัเป็นตวัแลกเปลีÉยนความเยน็

4.14.2 PU-201A/B ทาํงานโดยไม่มีของเหลวไหลผา่น 

อาจส่งผลใหปั้Ê มเสียหาย

4.14.1 PI-204

4.14.2 PI-205

4.14.3 เครืÉองตรวจจบั Hydrocabon ในนํÊาหล่อเยน็ฝัÉง

ท่อขากลบั

4.14.4 LG-201

4.14.5 LLS-202 หยดุ PU-201A/B

4.14.6 ตรวจสอบคุณภาพนํÊาหล่อเยน็รายวนัวา่ยงั

สามารถใชง้านไดดี้

4.14.1 ทบทวนเรืÉองค่าความดนัทีÉถูกออกแบบของ

ระบบแลกเปลีÉยนความร้อน 201

4.14.2 เดินตรวจสอบระดบันํÊามนัถ่ายเทความร้อนทีÉ

 TA-201 ทุกๆ 6 ชัÉวโมง

2 2 4 2

4.15นํÊายาทาํความเยน็รัÉวสู่ภายนอกจากระบบทาํความ

เยน็ CH-201.

อา้งอิงขอ้ 3.18

การปนเปืÊ น 4.16 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวเขา้สู่ถงั R-401 อา้งอิงขอ้

 4.4

4.17 ระหวา่งทีÉแพลน้มีการหยดุผลิต นํÊาหล่อเยน็อาจ

รัÉวไหลเขา้สู่ระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนและเกิดการ

ปนเปืÊ อนเนืÉองจากท่อของ HE-201 แตก

อา้งอิงขอ้  3.20



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ขอ้บกพร่องอืÉนๆ 4.18 ไม่มีฉนวนหุม้ท่อส่งนํÊามนัถ่ายเทความร้อนทัÊงขา

ไปและกลบั

อา้งอิงขอ้ 3.21

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอียด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ไม่มีการไหล...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LCC-301 (การเชืÉอมต่อระบบควบคุม เพืÉอใหเ้ปิด XV-304)
-  TIAHH-301 (สัญญาณเตือน และคาํสัÉง interlock)
- TIALL-301 / TIALL-302 (สัญญาณเตือน และคาํสัÉง interlock)
- PT-301, PT-303, PI-308
- PSV-301

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- ระบบความคุมอุณหภูมิของถงั R-301 (TCU-101, TCU-102,TCU-103)
 - XV-305 (ใหมี้คาํสัÉงปิดวาลว์ หากเกิดความผดิพลาด)
- CV-301 และระบบ bypass
- PU-301 (สัญญาณเตือนเมืÉอปัÊ มสะดุด)

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
- ใหป้ฏิบติัตามขัÊนตอน ในการไล่ออกซิเจน และความชืÊนออกจากระบบ ดว้ย
ไนโตรเจนก่อนนาํระบบเขา้ใชง้านการเติมสารตัÊงตน้แมค็นีเซียมคลอไรด์

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

4
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

5

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการใชง้าน PTS
 โดยความดนัของ PTS จะตอ้งรักษาให้มีค่ามากกวา่ความดนัทีÉใชใ้นการทาํงาน
ของถงั R-301

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ไม่มีการไหล...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอียด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…อตัราการไหลเพิÉมขึÊน...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LTCHH-304 (สัญญาณเตือนะดบัของเหลว High high)
- LIAHH-302, LIAH-302
- LCC-301 (การเชืÉอมต่อระบบควบคุม เพืÉอใหเ้ปิด XV-304)
- TIAHH-301 (สัญญาณเตือน และคาํสัÉง interlock)
- FQI-401
- TT-401
- PT-301, PT-303
- PSV-302
-XV-304, XV-305 (มีกลไลการปิดวาลว์ XV-304 and XV-305 เมืÉอมีความแตกต่าง
ของความดนัทีÉ PT-301 และ PT-303 )

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
- ใหป้ฏิบติัตามขัÊนตอน ในการไล่ออกซิเจน และความชืÊนออกจากระบบ ดว้ย
ไนโตรเจนก่อนนาํระบบเขา้ใชง้านการเติมสารตัÊงตน้แมค็นีเซียมคลอไรด์
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการใชง้าน PTS

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...อตัราการไหลเพิÉมขึÊน...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอียด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัสูง...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PI-308
- FQI-401

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
จดัใหมี้ PSV เพิÉมเติมทีÉฝัÉงขาออกของ  PU-301 หลงัวาลว์กนักลบั  CK-301 วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ

อนุมติัก่อนการติดตัÊง
ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ

อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ
ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัสูง...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอียด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PT-301
- LT-301

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

จดัใหมี้อุปกรณ์เพิÉมเติมดงันีÊ
- ติดตัÊงท่อเพิÉมเติม และ/หรือ nozzle เพิÉมเติมสาํหรับกา๊ซไนโตรเจนทีÉถงั R-301 
เพืÉอเติมกา๊ซไนโตรเจนเขา้สู่ถงัโดยตรง (ระบบปกคลุมดว้ยกา๊ซไนโตรเจน) 
-เพิÉมวาลว์บลอ็ค และวาลว์ทีÉค่อยๆปลอ่ยความดนัสาํหรับ pressure transmitters 
และ pressure gauges

วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ
อนุมติัก่อนการติดตัÊง

ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ
อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ

ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัตํÉา...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ไม่มีอตัราการไหล...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PT-401, PI-402, PI-404, PI-405
- PSV-401
- LT-402

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PU-401, PU-402
- ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจากกระบวนการตกตะกอน
- ท่อดูดผลิตภณัฑต์วัเร่งปฏิกิริยา

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ไม่มีอตัราการไหล...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…อตัราการไหลเพิÉมขึÊน...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-CV-401
-PI-402

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

จดัใหมี้สัญญาณเตือนปริมาณของคลอไรดบ์ริเวณฝัÉงขาออกของ scrubber เพืÉอให้
แน่ใจวา่มีปริมาณคลอไรดใ์นก๊าซทีÉถูกปล่อยออกมานอ้ยกวา่ปริมาณค่าควบคุม

วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ
อนุมติัก่อนการติดตัÊง

ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ
อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ

ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...อตัราการไหลเพิÉมขึÊน...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LT-402
- PT-401

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
เพิÉมกระจกมองของเหลวในท่อฝัÉงขาเขา้ของปัÊ ม PU-401 เพืÉอสังเกตอตัราการไหล วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ

อนุมติัก่อนการติดตัÊง
ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ

อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ
ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัตํÉา...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ระดบัของเหลวสูง...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LT-402
- LIAHH-40  (มีสัญญาณเตือน )

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
เพิÉมวาลว์กนัสารไหลกลบัทีÉทุกท่อเติมสาร (DEAC, ไทเทเนียม, เฮปเทน, เฮกเซน) วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ

อนุมติัก่อนการติดตัÊง
ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ

อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ
ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ระดบัของเหลวสูง...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ระดบัของเหลวตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LT-402
- PT-401

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ระดบัของเหลวตํÉา...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ไม่มีอตัราการไหล...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PI-104
- PSV-102

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ไม่มีอตัราการไหล...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…อุณหภูมิตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-TI-101
-TI-102
-TI-103
- TI-301 at R-301
- TI-302 ทีÉ R-301 ท่อขาเขา้ jacket

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...อุณหภูมิตํÉา...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัสูง...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PRV-201
-PI-101
-PI-102
-PSV-101 
-BPRV-101

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัสูง...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PRV-201
-PI-101
-PI-102

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัตํÉา...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…การรัÉว...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PI-104
- PI-105
-LG-101
-LLS-202 หยดุ PU-201A/B

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- เครืÉองตรวจจบั Hydrocabon ในนํÊ าหล่อเยน็ฝัÉงท่อขากลบั

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

3

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-  เดินตรวจสอบระดบันํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนทีÉ TA-101 ทุกๆ 6 ชัÉวโมง
- ตรวจสอบคุณภาพนํÊ าหล่อเยน็รายวนัวา่ยงัสามารถใชง้านไดดี้

พนกังานปฏิบติัการ จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...การรัÉว...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…การปนเปืÊ อน...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PI-105

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...การปนเปืÊ อน...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ขอ้บกพร่องอืÉนๆ...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
จดัใหมี้การหุม้ฉนวนท่อส่งนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนทัÊงขาไปและกลบั วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ

อนุมติัก่อนการติดตัÊง
ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ

อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ
ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

2
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ขอ้บกพร่องอืÉนๆ...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-401
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัสูง...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PRV-201
- PI-201
- PI-202
- PSV-201 
- BPRV-201

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัสูง...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-401
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PRV-201
- PI-201
- PI-202

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัตํÉา...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-401
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…การรัÉว...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PI-204
- PI-205
-LG-201
-LLS-202 หยดุ PU-201A/B

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-เครืÉองตรวจจบั Hydrocabon ในนํÊ าหลอ่เยน็ฝัÉงท่อขากลบั

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

3

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-  เดินตรวจสอบระดบันํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนทีÉ TA-201 ทุกๆ 6 ชัÉวโมง
- ตรวจสอบคุณภาพนํÊ าหล่อเยน็รายวนัวา่ยงัสามารถใชง้านไดดี้

พนกังานปฏิบติัการ จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...การรัÉว...



สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 

         บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś  
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สรุปผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการดําเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 
 

 

 จากการดาํเนินการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงของโรงงานแอลแอลดีพีอี  บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)  สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś  พบว่า  มีอุบตัิภยัร้ายแรง (Major Hazards)  เช่น  การเกิดเพลิงไหม ้การ
ระเบิดและการรัÉวไหลของสารเคมีและวตัถุอนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนไดอ้ยูใ่นแต่ละกระบวนการและกิจกรรม  ซึÉงจากอุบตัิภยั
ร้ายแรง (Major Hazards) ในแต่ละกระบวนการและกิจกรรมทีÉชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงไดน้ัÊน  บริษทั พีทีที โก
ลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś ไดจ้ดัให้มีการออกแบบทางวิศวกรรม  โดยการจดัให้มี
อุปกรณ์ป้องกนัอุบตัิภยัร้ายแรงทีÉจะเกิดขึÊนเป็นอยา่งดี  
 

  เมืÉอพิจารณาผลการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงในทุกกระบวนการและกิจกรรมของบริษทั ฯ  พบว่า  ใน
ทุกกระบวนการและกิจกรรมมีผลประเมินความเสีÉยงเป็นระดับความเสีÉยงยอมรับได้ และไดจ้ัดเตรียมแผนงานบริหาร
จดัการความเสีÉยง โดยจดัทาํเป็นแผนควบคุมความเสีÉยงทัÊงหมด   Ŝ   แผน รวมถึงจดัทาํมาตรการระงบัและฟืÊ นฟูเหตุการณ์
ประกอบดว้ย  

1. ระบบการขออนุญาตทาํงาน (Permit to work system)   

2. การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน  

3. แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต  
4. การเฝ้าระวงั ตรวจวดั วิเคราะห์และประเมิน ระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ  

5. การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน  

6. การฟืÊ นฟู  
7. การรายงานสอบสวน และติดตามผลการแกไ้ข ป้องกนัอุบตัิการณ์ 

8. แผนรักษาความปลอดภยั  
9. ขอ้มูลความปลอดภยัสารเคมี (Safety Data Sheet) 

10. แผนภาพกระบวนการผลิต (Piping and Instrument Diagrams) 
 

ทัÊงนีÊ   รายละเอียดกระบวนการและกิจกรรม จุดหรืออุปกรณ์ทีÉมีความวิกฤตทีÉอาจเกิดอุบัติภัยร้ายแรง  (Major 

Hazards)  ระดบัความเสีÉยงและแผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง ไดแ้สดงไวใ้นทะเบียนความเสีÉยงและแผนงานบริหาร
จดัการความเสีÉยง ดงัต่อไปนีÊ  
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ทะเบียนความเสีÉยงและแผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง 
 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

NODE 1 Catalyst 

Dissolution Reactor (R-

301) 

 

ř.Ŝ. อตัราการไหลของ 
<แมค็นีเซียมคลอไรด>์ ทีÉเติม
เขา้ในถงัปฏิกรณ์ R-śŘř 
สูงขึÊน ทาํให้เกิดผง  <แมค็นี
เซียมคลอไรด>์ทีÉกกัตวัไวก้บั
ไอลอยขึÊนไปกบัไอ สู่
คอนเดนเซอร์ C-śŘř ทาํให้
เกิดการอุดตนัในท่อและ
คอนเดนเซอร์ C-301 

ř.Ŝ.ř แรงดนัสูงในถงัปฏิกรณ์ R-301 

ř.Ŝ.Ś อุณหภูมิสูงในถงัปฏิกรณ์ R-śŘř 
เนืÉองจากมีปฏิกิริยาคายความร้อนมาก
ขึÊน 

ř.Ŝ.ś ความเขม้ขน้สูงในถงัปฏิกรณ์ R-

śŘř ทาํให้เกิดการตกผลึกของ <แมค็นี
เซียมคลอไรด์> เกิดเสียหายของการ
ทดลอง ทาํให้ต้องใช้สารเคมีมากขึÊน
ทัÊ งในการละลายและการทําความ
สะอาด(ค่าใช้จ่ายประมาณ <10,ŘŘŘ 
บาท) 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 

 

ř.ŝ.อุณหภูมิแจค็เก็ต R-śŘř 
และสายการถ่ายโอนลดลงตํÉา
กว่าอุณหภูมิการตกผลึกของ
สารละลาย ทาํให้เกิดความ
เสียหายต่อท่อทางออกหรือ
ปัËม PU-śŘř เนืÉองจากการตก
ผลึกของ MgCl2 

ř.ŝ.ř. เป็นไปไดว้่าความชืÊนทีÉแผ่ไปทีÉ
ระบบ  Vent Recovery และในทีÉ สุด
กลบัไปทีÉถงัปฏิกรณ์  

เป็ น ไป ได้ ว่ าค ว าม ชืÊ น จ ะทํ า ให้
ความสามารถของตัวเร่งป ฏิ กิ ริยา
ลดลง และอตัราการผลิตลดลง 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 1.6 CV-301 ทาํงานผิดปกติ
โดยการปิดวาลว์ นาํไปสู่การ
ไม่มีการไม่มีการปล่อยความ
ดนัส่วนเกินไปสู่ scrubber. 

1.6.1 เกิดความดนัสูงใน R-301. 2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 
 1.10 เติม <เอทานอล> เขา้สู่ 

R-301 มากขึÊน นาํไปสู่การ
เติมสารมากเกินไป และทาํ
ให้มีอตัราการไหลเขา้สู่ 
scrubber มากขึÊน อาจทาํให้
เกิดการรัÉวไหลสู่บรรยากาศ

1 .1 0 .1  <เอ ท าน อ ล > รัÉ ว อ อ ก สู่
บรรยากาศ อาจทาํให้เกิดไฟไหม ้

1 .1 0 .2  <เอ ท าน อ ล > รัÉ ว อ อ ก สู่
บรรยากาศ อาจสัมผสักบัผูป้ฏิบตัิงาน 
อาจเกอดการระคายเคืองดวงตา 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

และสัมผสักบัผูป้ฏิบตัิงาน 
 ř.řř ระบบการถ่ายโอนผง

สารเคมีทาํงานผดิปกติโดย
เติม <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ 

เขา้สู่ถงั R-śŘř มากเกินไป  
นาํไปส่การทีÉมี <แมก็นีเซียม
คลอไรด>์บางส่วนไม่ละลาย
ใน <เอทานอล> 

อา้งอิงขอ้ 1.4.1, 1.4.2 และ 1.4.3 

 

1.11.1 เกิ ด ไฟ ฟ้ าส ถ ติ ย์ ร ะ ห ว่ า ง
กระบวนการเติมสาร 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 ř.řŚ มีอัตราการไหลของไอ
ระเหยเขา้สู่ระบบการนาํกลบั
ข อ ง ไ อ ร ะ เห ย ม า ก ขึÊ น 
เนืÉ องจากมีการเติม <แม็กนี
เซียมคลอไรด์> เข้าสู่ถัง R-

śŘř มากขึÊน ซึÉ งทาํให้มีความ
ร้อนทีÉเกิดจากการทาํปฏิกิริยา
ทีÉมากขึÊน 

อา้งอิงขอ้ ř.Ŝ.ř, ř.Ŝ.Ś และ ř.Ŝ.ś 2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 

 

ř.řś อัตราการไหลของ<เอ
ทานอล>ทีÉควบแน่นจาก C-

śŘř  ไปสู่  V-śŘř  มีมากขึÊ น
เนืÉองจากมีไประเหยจาก R-

śŘř มากขึÊน 

ř.řś.ř มีการการควบแน่นของ <เอ
ทานอล> มากเกิน และมีอตัราการไหล
สู่ scrubber มากเกินไป อาจทาํให้เกิด
การรัÉวสู่บรรยากาศและทาํให้เกิดไฟ
ไหม ้

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 1.14 อั ต ร าก า ร ไห ล ข อ ง
สารละลาย <แม็กนีเซียมคลอ
ไรด์> ทีÉ เข้าสู่ถัง R-401 มาก
ขึÊ น  เนืÉ องจากวาล์ว CV-402 

ทํางานผิดปกติโดยการเปิด
วาลว์ 

ř.řŜ.ř อุณหภูมิในถัง R-ŜŘř สูงขึÊ น 
อาจส่งผลให้การทดลองเสียหายและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

ř.řŜ.Ś มีอัตรการไหลของไอระเหย
จากถัง R-ŜŘř เข้าสู่ระบบการนําไอ
ระเหยกลบัมากขึÊน 

ř .ř Ŝ .ś  เ กิ ด ก ารห ยุ ด ช ะ งัก ข อ ง

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

กระบวนการผลิต 

 ř.řŝ สารผสมในถงัไหลยอ้น
เขา้ไปสู่ระบบการถ่ายโอนผง 
<แม็กนีเซียมคลอไรด์> ผ่าน
ท่อจุ่ม เนืÉองจากความดันใน
ถัง R-śŘř มากกว่าในระบบ
การถ่ายโอนผง<แม็กนีเซียม
คลอไรด>์ 

1.15.1 ผง <แม็กนีเซียมคลอไรด์> ทาํ
ปฏิกิริยากบัสารผสม อาจทาํให้ท่อเกิด
การอุตนัและเกิดปฏิกิริยาในถงัเก็บผง 
<แม็กนีเซียม> นําไปสู่การมีอุณหภูมิ
และความดันทีÉสูงขึÊนภายในท่อถ่าย
โอนผงสารเคมี 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 ř .řŞ  ก๊ าซไนโตรเจนไหล
ยอ้นกลับเข้าไปสู่ระบบการ
ถ่ายโอนสาร  <แม็กนี เซียม
คลอไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม 

1.16.1 ถังบรรจุ  <แม็กนี เซียมคลอ
ไรด>์ เกิดความดนัเกิน 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 1.21 CV-ŜŘŚ เสียแบบปิด ทาํ
ให้ เกิดความดันมากเกินใน
ปัÊ ม PU-śŘř ฝัÉงขาออก 

1.21 ท่อแตก สารละลาย <แม็กนีเซียม
คลอไรด>์ รัÉวออกสู่บรรยากาศ 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

NODE 2 Catalyst Synthesis 

Reactor (R-401) 

 

ř.ŚŚ ความดนัตํÉาในถงั R-śŘř 
เนืÉองจากของเหลวถูกดูดออก 

1.22.1 มีการเกิดไอระเหยของ  <เอ
ทานอล> เพิÉมมากขึÊนเนืÉองจากความ
ดนัตํÉาในถงั สงผลให้เกิดการตกผลึก
ของ<แมก็นีเซียมคลอไรด์>เนืÉองจากมี
ความเขม้ขนัสูงขึÊน  
1.22.2 ถั ง บุ บ เ นืÉ อ ง จ า ก ส ภ า ว ะ
สุญญากาศ 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 2.4 CV-401 ทํางานผิดปกติ
โดยการปิดวาล์ว ทาํให้ไม่มี
ก ารป ล่ อ ยค วาม ดัน ไป สู่ 

2.4.1 เกิดความดนัสูงทีÉ R-401. 2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

scrubber   

 

 

Ś .Ş  ท่ อ ทีÉ ใ ช้ ใ น ก า ร ดู ด
ของเหลวจากกระบวนการ
ตกตะกอนเกิดการอุดตันใน
ระหว่างกระบวนการ adduct 

formation 

2.6.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย 
2.6.2 กระบวนการผลิตหยุดชะงกัอาจ
ใช้เวลาเพิÉมขึÊนเป็น 4-8 ชัÉวโมง และ
อ าจ ทํ า ให้ เ กิ ด ไฟ ไห ม้ ร ะห ว่ า ง
กระบวนการทาํความสะอาดเนืÉองจาก
มีการใช้สารเคมีทีÉ ติดไฟได้เองใน
ระบบ   30wt% DEAC 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 2.8 ท่ อ ทีÉ ใ ช้ ใ น ก า ร ดู ด
ของเหลวจากกระบวนการ
ตกตะกอนเกิดการอุดตันใน
ร ะ ห ว่ า ง ก ร ะ บ ว น ก า ร 
titanation 

2.8.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย 

2.8.2 กระบวนการผลิตหยุดชะงกัอาจ
ใช้เวลาเพิÉมขึÊ นเป็น  4-8 ชัÉวโมง และ 
อาจทาํให้เกิดกลุ่มควนักรดไฮโดรคลอ
ริกระห ว่างกระบวนการทําความ
สะอาด 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 Ś.řŘ ท่อดูดผลิตภัณฑ์ตัวเร่ง
ปฏิกิริยาเกิดการอุดตนั 

Ś.řŘ.ř กระบวนการผลิตหยุดชะงกัอาจ
ใชเ้วลาเพิÉมขึÊนเป็น Ŝ-Š ชัÉวโมง 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 
 Ś.řŠ  อัตราการไหลของไอ

ระเหยกรดไฮโดรคลอริกมาก
ขึÊนจาก V-ŜŘř ไปสู่ scrubber 

เนืÉ อ งจาก  CV-ŜŘř  ทํางาน
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

2.18 ประสิท ธิภาพการทํางานของ 
scrubber ตํÉ าลงเนืÉ องจากมีอัตราการ
ไหลของไอกรดไฮโดรคลอริกเพิÉมมาก
ขึÊน. อาจเป็นสาเหตุทีÉทาํให้เกิดการกดั
กร่อนในระยะยาวในระบบเตาเผา  
Flare header, flare knock-out drum 

และ flare stack 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 2.26 LT-402 ทํางานผิดปกติ
โดยไม่ทาํการปิดปัÊ ม นาํไปสู่

2.26.1 ถงับุบเนืÉองจากใชง้านในระบบ
สุญญากาศ ส่งผลให้สารเคมีรัÉว 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

การเกิดสภาวะสุญญากาศใน
ถงั 

2 

 2.27 LT-ŜŘŚ ทาํงานผิดปกติ
โดยปิดปัÊ ม PU-ŜŘř ในระดบั
ข อ ง เห ล ว ทีÉ สู ง ก ว่ าค่ า ทีÉ
กําห น ด ส่ งผลใน มี ระดับ
ของเหลว คงค้าง ทีÉสูงใน R-

ŜŘř มีความเป็นไปได้ทีÉจะ
นําไปสู่การเติม<เฮปเทน>ทีÉ
มากเกินไปในการล้างตัวเร่ง
ปฏิกิริยาในครัÊ งต่อไป 

2.27.1 การเติม<เฮปเทน>มากเกินไป
ส่งผลให้สารละลายในถงั R-401 ไหล
ยอ้นกลบัไปทีÉท่อเติมสารเคมีตัÊงตน้ขา
เขา้สู่ R-401 (DEAC, ไทเทเนียมเตตระ
คลอไรด,์ เฮปเทน, เฮกเซน) และระบบ
นํากลับไอระเหย  อาจเป็นสาเหตุให้
เกิดการรัÉวไหลของสารเคมีทีÉเติมมาก
เกินไปและเกิดไฟไหมไ้ด ้

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 2.28 LT-ŜŘŚ ทาํงานผิดปกติ
โดยไม่สัÉงคาํสัÉงหยุดปัÊ ม PU-

ŜŘř. อาจเป็นสาเหตุทาํให้ปัÊ ม
ทํ า ง าน โ ด ย ทีÉ ไ ม่ มี ข อ ง
เหลวไหลผ่านส่งผลให้เกิด
สภาวะสุญญากาศใน R-401. 

2.28.1 ถงับุบเนืÉองจากใชง้านในระบบ
สุญญากาศ ส่งผลให้สารเคมีรัÉว 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

NODE 3 Heating/Cooling 

Skid for R-301 

 

ś.ś สารละลาย<แม็กนีÉ เซียม
คลอไรด์> รัÉ ว เข้ า สู่  jacket 

ของนํÊ ามันถ่ายเทความร้อน
ของถัง  R-śŘř  และท่อถ่าย
โอนสาร  อาจทาํให้ HE-řŘř 
อุดตนั 

อา้งอิงขอ้ 3.1.1 และ 3.1.2 

3.3.1 สูญสียนํÊามนัถ่ายเทความร้อน
เนืÉองจากมีการปนเปืÊ อน 

3.3. ปัÊ ม PU-101A หรือ PU-101B 

เสียหาย 

3.3.3 เกิดความดนัสูงทีÉปัÊ ม PU-101A/B 

ฝัÉงขาออกเนืÉองจากความดนัฝัÉงขาออก
ของปัÊ มมีค่ามากทีÉสุดในกรณีทีÉมีการ
ปิดปัÊ ม 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

 3.11 TT-řŘŜ ทาํงานผิดปกติ อา้งอิง 1.5.1, 1.5.2 2 - 1 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

โดยการทําให้ความเย็นของ
นํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนลดลง
ตํÉ าก ว่ าอุณห ภู มิ ทีÉ กําหนด 
(<40°C). 

แผน
ควบคุม 

3 

 3 .1 2  PRV-Ś Ř ř  ทํ า ง า น
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

4.11.1 TA-201 มี แ ร ง ดั น ม าก เกิ น
เนืÉองจากแรงดนัของก๊าซไนโตรเจน 

อาจทาํใหเ้กิดการปนเปืÊ อนของนํÊามนั
ถ่ายเทความร้อน (อุณหภูมิสูงสุดของ
การใชง้านคือ 120°C) 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

 3.14 PRV-201 ทํ า ง า น
ผิดปกติโดยการปิดวาลว์ 

3.14.1มีความเป็นไปไดท้ีÉจะทาํให้เกิด
ระบบสุญญากาศขึÊ นในถัง TA-101 

เนืÉ องจากอุณหภูมิของนํÊ ามันถ่ายเท
ความร้อนลดลง และอาจส่งผลให้ถงั
บุบและนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวออก
สู่ภายนอก 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

 3.17 ท่อของ HE-101 แตก ทาํ
ให้นํÊ ามันแลกเปลีÉยนความ
ร้อนทีÉอยู่ฝัÉงเชลลร์ัÉวไหลเขา้สู่
นํÊ าหล่อเย็นทีÉอยู่ฝัÉงท่อระดับ
ของเหลวใน TA-101 ตํÉา 

3.17.1 ระบบนํÊ าห ล่ อ เย็น เกิ ดก าร
ปนเปืÊ อนกบันํÊามนั  ส่งผลให้เครืÉองมือ
แลกเป ลีÉ ยนความ ร้อนของแพล้น 
LLDPE ทีÉ มี ป ร ะ สิ ท ธิ ภ าพ ล ด ล ง
เนืÉองจากใชน้ํÊาหล่อเยน็ตวัเดียวกนัเป็น
ตวัแลกเปลีÉยนความเยน็ 

3.17.2 PU-101A/B ทํางานโดยไม่ มี
ของเหลวไหลผ่าน อาจส่งผลให้ปัÊ ม
เสียหาย 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

 ś.ŚŘ ระหว่างทีÉแพล้นมีการ
หยุดผลิต  นํÊ าห ล่อ เย็นอาจ
รัÉ วไหล เข้ า สู่ ระบบนํÊ ามัน

3.20.1 เกิดการกลาย เป็ นนํÊ าแข็ ง ทีÉ
ระบบทาํความเยน็ และเกิดการอุดตนั 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

ถ่ายเทความร้อนและเกิดการ
ปนเปืÊ อนเนืÉ องจากท่อของ 
HE-řŘř แตก 

3.20.2 TCU ไม่สามารถใชง้านได.้ ไม่
มีการควบคุมอุณหภูมิของถัง R-301 
ทาํให้ผลิตภณัฑ์ไม่ไดคุ้ณภาพและการ
ทดลองเสียหาย 

3.20.3 เ กิ ด ก า ร ห ยุ ด ช ะ งั ก ข อ ง
กระบวนการผลิต 

3 

 ś .Śřไม่ มีฉนวนหุ้ ม ท่อส่ ง
นํÊ ามันถ่ายเทความร้อนทัÊงขา
ไปและกลบั 

3.21.1 ช่างเทคนิคอาจสัมผสัพืÊนผิวทีÉ
ร้อนในระหว่างปฏิบัติงานโดยใช้
โหมดทาํความร้อน 

3.21.2 เกิดการความแน่นของนํÊ าใน
อากาศทีÉบริเวณท่อ เมืÉอปฏิบตัิงานโดย
ใชโ้หมดทาํความเยน็ 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

NODE 4 Heating/Cooling 

Skid for R-401 

 

4.11 PRV-201 ทํ า ง า น
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

4 .11 .1  TA-ŚŘř  มี แรงดันมาก เกิน
เนืÉองจากแรงดนัของก๊าซไนโตรเจน 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

4 

 4.12 PRV-201 ทํ า ง า น
ผิดปกติโดยการปิดวาลว์ 

Ŝ.řŚ.ř มีความเป็นไปไดท้ีÉจะทาํให้เกิด
ระบบสุญญากาศขึÊ นในถัง TA-ŚŘř 
เนืÉ องจากอุณหภูมิของนํÊ ามันถ่ายเท
ความร้อนลดลง และอาจส่งผลให้ถงั
บุบและนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวออก
สู่ภายนอก 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

4 

 4.14 ท่อของ HE-101 แตก ทาํ
ให้นํÊามนัแลกเปลีÉยนความ
ร้อนทีÉอยูฝ่ัÉงท่อรัÉวไหลเขา้สู่รํÊ า
เยน็ทีÉอยูฝ่ัÉงเชลล ์

Ŝ .řŜ .ř  ระบบนํÊ าห ล่อ เย็น เกิดการ
ปนเปืÊ อนกบันํÊามนั  ส่งผลให้เครืÉองมือ
แลกเป ลีÉ ยนความ ร้อนของแพล้น 
LLDPE ทีÉ มี ป ร ะ สิ ท ธิ ภ าพ ล ด ล ง

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

4 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

ระดับของเหลวใน  TA-201 

ตํÉา 
เนืÉองจากใชน้ํÊาหล่อเยน็ตวัเดียวกนัเป็น
ตวัแลกเปลีÉยนความเยน็ 

4.14.2 PU-201A/B ทํางานโดยไม่มี
ของเหลวไหลผ่าน อาจส่งผลให้ปัÊ ม
เสียหาย 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.42 
รายงานผลการประเมินอันตรายร้ายแรง 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.43 
โครงการอนุรักษ์การได้ยินของโรงงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

  

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 

4. การกาํหนดการดาํเนินการเรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารได้ยนิในสถาน
ประกอบกิจการใหเ้ป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 
- ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

- ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2 ผูจ้ดัการฝ่าย 

- ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3 ผูจ้ดัการส่วน 

- ส่งเสริมและผลักดันให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊ งแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิใหม้ีสภาพแวดลอ้มการทาํงานใหม้ีเสียงดงัไม่เกิน 85 
เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 
12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการไดย้นิ ปฏิบตัิตามกฎระเบียบขอ้บงัคบั
ของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

- ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.4 หน่วยงาน SHE 

- กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

- จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

- จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

- วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

- ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5 ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  
- ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

- ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ/ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

- ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.6 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเขา้รับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทย ์

- พยาบาลอาชีวอนามัยให้ความรู้และให้คาํแนะนํา สําหรับการดูแล การปฏิบัติตนของ
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียง
ดงัตัÊงแต่ 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 

- ชัÉวโมงการทาํงาน 

- พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. ๒๕๕๙กาํหนดให้นายจา้งจดัทาํ
มาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการในกรณีทีÉสภาวะการทาํงานในสถานประกอบกิจการมี
ระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบลเอขึÊนไป ให้
นายจา้งจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการเป็นลายลกัษณ์อกัษรในกรณีทีÉสภาวะการ
ทาํงานในสถานประกอบกิจการมีระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่
แปดสิบหา้เดซิเบลเอขึÊนไป ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งมีรายละเอียดเกีÉยวกบัรายการ ดงันีÊ  

- นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- การเฝ้าระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) 
- การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
- หนา้ทีÉความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2 การเฝ้าระวงัการเสียงดงั (Noise Monitoring) 
การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงานการประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้ง
ตรวจวดัระดับความดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวัด มาเทียบกับค่า
มาตรฐานตามกฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศ
ผลการตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐานอย่างมี
นยัสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการไดย้นิ  และพิจารณาหามาตรการป้องกนัอนัตรายจากเสียง
ต่อไป   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล (Personal Noise Exposure Measurements) 

เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนกังานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดงัเปลีÉยนแปลง 

ตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับสัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํ
การตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับุคคลโดยใช ้noise dosimeter 

เทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนวทางการเลือกใช้เครืÉ องมือ
ตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
5.3.1 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนักงานใหม่  ควรจะได้รับการตรวจการสมรรถภาพได้ยินครัÊ งแรก  การตรวจต้อง
ดาํเนินการภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น 
baseline  ในการเปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    
พนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  
หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       
สมรรถภาพการไดย้ิน  เป็นประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอ
พนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  หรือมีแนวโนม้การผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และ
ทีมแพทย์ จะต้องทาํการทบทวนถึงความเหมาะสม โดยเทียบเคียงกับผลการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินในแต่ละปี สําหรับพนักงานแต่ละบุคคล ความถีÉในการตรวจ
ติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry Frequency 

Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  

> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลง
กระบวนการผลิต 

ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊ ง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการไดย้นิ พนกังานควรงดสัมผสัเสียงดงั อยา่งนอ้ย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด  
เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้ิน หรือ  แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจ
การไดย้นิ และอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซกัประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํใหพ้นกังาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง หากพบความ
ผิดปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 40 เดซิ
เบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉองมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบมาตรฐานประจาํปี มี
เอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยนงานทีÉมี
อนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยดุงาน 3 วนั ติดต่อกนัเนืÉองจากประสบอนัตรายหรือเจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบั
ระบบการไดย้นิ เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํการตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ 
ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซา้ยและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถกูตอ้งตามหลกัวิชาการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบการไดย้ินทีÉเป็น
ขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และผลการ
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบันชัÊนหนึÉ งทีÉได้รับ
ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการอบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ 
หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉทราบ
ผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ  

5.3.2 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์ ( Audiometric 

assessment Testing/Medical Surveillance )ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดง
ในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปี
จะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคน
ปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้นิ  ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การ
ผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้นิทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-6,000 เฮิรตซ์  และ 
ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของหูสาเหตุจาก
อายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะออร์
ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v - shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟ
ทีÉลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉเพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบ
จะตอ้งทาํการติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการ
ไดย้นิ การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตาราง
ทีÉ  3   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 

ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิ
เป็นปกติ 

ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิ ความถีÉ  2000 

,3000, 4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกวา่  10 เดซิ
เบล ขึÊนไป ( STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอ
เทียบกบัผลการตรวจตัÊงตน้ (baseline 

audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉ
เกิดขึÊน หรือ หาขอ้ผิดพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจ
ยนืยนัผลอีกครัÊ งภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคง
เดิม 3 ปี   ควร ทาํการ ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline 

audiogram) ใหม่ 

2. การไดย้นิลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline 

ทุกความถีÉ มากกวา่ 15 dB(A)    ความถีÉ
ใด ความถีÉหนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยนืยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัใน
ปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิลดลง 
ตัÊงแต่ ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง 
และติดตามการรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การ
ผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจก่อนเขา้งาน ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้ง
ใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกวา่ 
อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  
> 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉง
มากกวา่อีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจประจาํปี ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 

dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   

> 20  dB(A)   

นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่ งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การ
ควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณาตามแนวทางตาราง ทีÉ Ŝ   

ตารางทีÉ Ŝ    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level                 

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับุคคล (Personal Noise 

Dose) 
การควบคุม Noise Level 

80 - ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 
80  dB(A)   

- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกวา่ Šŝ dB(A)
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้
PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ 
เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  -     ค่าสูงสุดทีÉยอมใหส้ัมผสัตามทีÉ OSHA 

กาํหนด และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 
0.25 ชม.และตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    

 

  

Inte
rna

l Use O
nlyระดับบคคววาามมดดังเเสีย

e Onuired toOnO
Use Oal Nois

l Use OOe OOOO

ะเภทงานทีÉสัมผสัเสีทงานทีÉสัมผสั
dB((AA) ) 

พนกังานเขา้รับพนกังานเข

l U

Inte--     พพืÊÊนนทีีÉÉมีเสี
กาํหนดกาํห
P

teIn

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหวัหนา้หน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 

4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

5.6 Personal Hearing Protecting Equipment  
อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู ่Ś ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผา่นใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกวา่ปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผา่นเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดบั ความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ řŝ เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ Śŝ เดซิเบล (เอ)การสวมใส่
ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูใหพ้อดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มีเส้นผมหรือ
วสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบัใหม้ากทีÉสุด 
และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.7 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จดัใหม้ีการจดบนัทึก จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิเป็นลายลกัษณ์อกัษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ ŝ ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้นิ จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุดและไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 

1. ไม่พบพนกังานสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 15 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ถา้พบว่าพนักงานได้รับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานเกินทีÉกฎหมายกาํหนด 
จะตอ้งเขา้รับการเฝ้าระวงัเสียงดงัตามโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3. จาํนวนพนกังานทีÉ ตอ้งรับการเฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิด ตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 16 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6 ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)   พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของ
อากาศ ทาํใหเ้กิดการอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ 
ความดนับรรยากาศจึงเกิดการเปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของ
โมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)   เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการ
รับรู้เสียงทีÉตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตราย
ต่อการไดย้นิ ความดงัเสียงขึÊนอยูก่บัความสูงหรือแอมปลิจูด 
(Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วนความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบั
ความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  )  หน่วยวดัความดงัเสียงทีÉใกลเ้คียงกบัการตอบสนองต่อเสียงของ
หูมนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

Noise Reduction Rating (NRR) ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่เกิน
15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภยัเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้นิลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-4000 Hz  

Noise Dosimeter เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 17 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ
กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 

Equivalent continuous sound pressure level  ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A) ตลอดช่วงเวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ
หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมใหส้ัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอใหม้ีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิครัÊ งแรกของพนกังานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของหู
ทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานซํÊา เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 18 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.44 
ระบบสืบค้นข้อมูลความปลอดภัยในการทํางานเก่ียวกับสารเคมี 



ระบบ GC e-SDS (Safety Data Sheet) Online
Link : https://sds-online.pttgcgroup.com/

11 เลือกสาขาที่ต�องการค�นหา SDS
ของสารเคมีที่มีใช�งานในพõ้นที่

22คลิกที่ Search เพõ่อเข�าสู�หน�าการ
ค�นหาของสาขานั้นๆ

สามารถคลิก All เพõ่อค�นหาจาก 
SDS Number, Chemical name,
UN/CAS Number ได�



สามารถ download pdf file ไว�ใช�งานได�



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.45 
แผนการตรวจสอบและบํารุงรักษาเชิงป้องกัน  

(Preventive Maintenance)  
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 



Equipment Tag Maintenance item description

L-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-K-4003 3Y-OVERHAUL
L-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-K-4003 3Y-OVERHAUL

Equipment Tag Maintenance item description

L-2-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-2-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-2-K-4003 3Y-OVERHAUL

Equipment Tag Maintenance item description

L-Y-7001 3M-REGREASE GATE SECTION&ROTARY RCM
L-Y-7001 1M-CLEAN VISCO SEAL RCM
L-Y-7001 3Y-OVERHAUL
L-Y-7001 1.5Y-CHANGE ROTARY JOINT
L-Y-7001 1M-REGREASE ROTARY JOINT

Equipment Tag Maintenance item description

L-2-Y-7001 1.5Y-CHANGE ROTARY JOINT
L-2-Y-7001 1M-CLEAN VISCO SEAL
L-2-Y-7001 3M-REGREASE GATE SECTION & ROTARY JOINT
L-2-Y-7001 3Y-OVERHAUL

PM Compressor (Plant I)

PM Compressor (Plant II)

PM Extruder (Plant I)

PM Extruder (Plant II)
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.46 
เอกสารการตรวจสอบการทํางานของอ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.47 
รายงานการตรวจสอบสภาพท่อที่ใช้ในการขนส่ง 

เม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี ทุกๆ 1.5 ปี 
 
 
 
 



Turning time ตามเข็มนาฬิกา : 1  /  2  /  3  (1: 90◦at bottom, 2 : 180◦at bottom, 3 : 270◦at bottom)

Roughness average, Ra : 5-10 μm *replace new pipeline sinc ANSD Jan'2020 Pressure leak test by Air 4.5 barg

หมนุ/ Diameter
ไมห่มนุ Inch

1 Inlet
2 Outlet 6.556 6.088
3 Inlet
4 Outlet
5 Inlet 6.185 5.264
6 Outlet 6.323 5.688
7 Inlet
8 Outlet

9 Inlet
6 inch 

168.3mm

10 Outlet
7 inch 

193.7mm

11 Inlet
7 inch 

193.7mm

12 Outlet

7 inch 
193.7mm

13 Inlet
7 inch 

193.7mm

14 Outlet
7 inch 

193.7mm

15 Inlet
7 inch 

193.7mm 6.376 6.256

16 Outlet
7 inch 

193.7mm

17 Inlet
7 inch 

193.7mm

18 Outlet
7 inch 

193.7mm

19 Inlet
7 inch 

193.7mm

20 Outlet
7 inch 

193.7mm 4.805 5.327

21 Inlet
7 inch 

193.7mm 6.108 4.794

22 Outlet
7 inch 

193.7mm

23 Inlet
7 inch 

193.7mm

24 Outlet
7 inch 

193.7mm 4.684 5.740

25 Inlet
7 inch 

193.7mm 4.807 5.026

26 Outlet
7 inch 

193.7mm

27 Inlet
7 inch 

193.7mm

28 Outlet
7 inch 

193.7mm 3.912 4.699

29 Inlet
7 inch 

193.7mm

30 Outlet

7 inch 
193.7mm

31 Inlet
7 inch 

193.7mm 5.773 5.359

Date : LLDPE1 ANSD 2026

0◦ 90◦ 180◦ 270◦

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219 0 630 7420C 3 00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

หมนุ

ถา่ยรูปภายใน

หมน

หมนุ

หมนุ

LL-SP07
[Gamma bend]

0SS0219.0.630.7420A.3.01

0SS0219.0.630.7420A.3.01

0SS0219.0.630.7420A.3.01

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

ไมห่มนุ (แนวตั Ѹง)

No. Spool Description Pipe Direction

LL-SP06

LL-SP01

LL-SP02
[Gamma bend]

LL-SP03

LL-SP04
[Gamma bend]

LL-SP05

LL-SP08

LL-SP09

RECORD SHEET FOR PELLET TRANSFER LINE

LL-SP10

LL-SP11

LL-SP12

LL-SP13

LL-SP14

LL-SP15
[Gamma bend]

LL-SP16

ไมห่มนุ (แนวตั Ѹง)

ถา่ยรูปภายใน

6 inch 
168.3mm

หมนุ 6 inch 
168.3mm

ถา่ยรูปภายใน 6 inch 
168.3mm

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

Drawing

0SS0219.0.630.7420A.3.01 6 inch 
168.3mm

หมนุ

ถา่ยรูปภายใน

Plant air 4.5 barg
15 mins

หมนุ/ Diameter
ไมห่มนุ Inch 0◦ 90◦ 180◦ 270◦No. Spool Description Pipe Direction Drawing

32 Outlet
7 inch 

193.7mm

33 Inlet
7 inch 

193.7mm

34 Outlet
7 inch 

193.7mm

35 Inlet
7 inch 

193.7mm

36 Outlet
7 inch 

193.7mm 5.290 4.849

37 Inlet
7 inch 

193.7mm 4.302 4.880

38 Outlet
7 inch 

193.7mm

39 Inlet
7 inch 

193.7mm

40 Outlet
7 inch 

193.7mm

41 Inlet
7 inch 

193.7mm

42 Outlet
7 inch 

193.7mm 4.542 4.474

43 Inlet
7 inch 

193.7mm 5.206 4.075

44 Outlet
7 inch 

193.7mm

45 Inlet
7 inch 

193.7mm

46 Outlet
7 inch 

193.7mm

47 Inlet
7 inch 

193.7mm

48 Outlet
7 inch 

193.7mm 5.334 3.986

49 Inlet
7 inch 

193.7mm 6.671 5.361

50 Outlet
7 inch 

193.7mm

51 Inlet
7 inch 

193.7mm

52 Outlet
7 inch 

193.7mm

53 Inlet
7 inch 

193.7mm

54 Outlet
7 inch 

193.7mm 5.112 5.085

55 Inlet
7 inch 

193.7mm 6.841 5.743

56 Outlet
7 inch 

193.7mm

57 Inlet หมนุ 7 inch 
193.7mm

58 Outlet หมนุ 8 inch 
219.1mm 4.423 4.153

59 Inlet 5.376 5.669
60 Outlet
61 Inlet
62 Outlet
63 Inlet
64 Outlet
65 Inlet
66 Outlet 6.190 3.950
67 Inlet
68 Outlet
69 Inlet 5.609 5.409
70 Outlet
71 Inlet
72 Outlet
73 Inlet
74 Outlet 7.349 5.498
75 Inlet 7.757 7.343

76 Outlet
77 Inlet
78 Outlet

LL-SP38 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP39 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP36 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP37 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP34
[Elbow 49°]

0SS0219.0.630.7420D.3.00 UTM 
measurement

8 inch 
219.1mm

LL-SP35 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP32 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP33 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP30 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP31 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP28 0SS0219.0.630.7420C.3.00 หมนุ

LL-SP29 0SS0219.0.630.7420C.3.00

LL-SP26 0SS0219.0.630.7420C.3.00 หมนุ

LL-SP27 0SS0219.0.630.7420C.3.00 หมนุ

หมนุ

LL-SP25 0SS0219.0.630.7420C.3.00 หมนุ

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

LL-SP24 0SS0219.0.630.7420C.3.00

หมนุ

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

LL-SP22

LL-SP23

LL-SP17

LL-SP18

LL-SP19

LL-SP20

LL-SP21

LL SP16



หมนุ/ Diameter
ไมห่มนุ Inch 0◦ 90◦ 180◦ 270◦No. Spool Description Pipe Direction Drawing

79 Inlet

80 Outlet 6.597 5.751
81 Inlet 7.492 5.448
82 Outlet
83 Inlet
84 Outlet 6.421 5.239
85 Inlet
86 Outlet

*Spool description is refered to Iso drawing

LL-SP42 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP43 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP40 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP41 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

Inspection by

.............................
date:.......................

Approved by

.............................(Supervisor or Engineer)
date:.......................

................................ ............... ............. .......... ............ .................. ............................. ................ .
17/1/2569 21/1/2569

.. .......... ............ ............. ......... ............. .
21/1/2569
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 การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Crisis and Security Management 

 
  

 
 
 

 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 
ERS Supervisor 

 

นาย ธวชัชยั ประดบัสุวรรณ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ Division Manager Q-SH-CM 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 17/06/2020 แกไ้ขเพืÉอใหเ้ป็นปัจจุบนั นาย เกรียงไกร คาระวุคห์ 
1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/

Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

2 05/04/2022 เพิÉมเติมเนืÊÉอหาในขอบเขต 

เพิÉมคาํในรายละเอียดการ
ดาํเนินงาน 

เพิÉมคาํจาํกดัความ 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 

2 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

3 21/08/2023 แกไ้ขความเชืÉอมโยงของ
เอกสาร 

นาย จาํเนียร แสงอรุณ 

4 21/10/2024 แกไ้ขเนืÊอหาเพิÉมเติม นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH SHE Management 

OLE Olefins 

ARO Aromatics 

REF Refinery 
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รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 

S-RC-RM Corporate Risk Management 

T-RE Reliability and Engineering 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

Q-TS Technical Safety and PSM 

O-MN1 Olefins Maintenance 1 

R-MN-CS Control System Maintenance 

E-MN-MP Maintenance Planning 

Q-SH-O1 SHE - Olefins I 

Q-SH-A1 SHE - Aromatics I 

P-HD2-OP Plant Operation 

Q-SH-PO SHE - Polymers 

E-GC-OP1 Plant Operation I 

Q-SH-EO SHE - EO-Based Performance 

E-MN-CS Control System Maintenance 

O-P1-OP2 Plant Operation II 

PHN Phenol and Derivatives 

Q-SH-PH SHE - Phenol 

OE-OE-QSE Quality, Safety, Occupational Health and Environment 

OE-OP-PM Product Movement 

R-RM-OP Refinery Movement Operation 

U-CM-OP Aromatics/Olefins Movement Operation 

UTY Utilities 

U-TM-CM Chemical Movement and Dispatching Maintenance 

O-MN2-MP Maintenance Planning 

E-PO-OP Plant Operation 

T-LB Laboratory Operation Services 

Q-SH-A2 SHE - Aromatics II 

Q-SH-OP SHE - GCO/GCP 

Inte
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รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

IntCM)CM)--0030nte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 7 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 8 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 34 
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................................ .

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกัด 

(มหาชน) กาํหนดขึÊนเพืÉอเป็นมาตรฐานและใชเ้ป็นแนวทางปฏิบตัิในการควบคุมเหตุฉุกเฉินทีÉอาจเกิดขึÊนใน
พืÊนทีÉปฏิบตัิการของโรงงานและสาํนกังานในพืÊนทีÉจงัหวดัระยอง 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหน้าทีÉ
และการปฏิบตัิของผูบ้ริหาร พนกังานฝ่ายปฏิบตัิและผูเ้กีÉยวขอ้งในการควบคุมเหตุการณ์ ติดต่อประสานงาน
เพืÉอใหไ้ดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉตอ้งใชใ้นการระงบัเหตุและควบคุมภาวะฉุกเฉินใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้หน่วยงานในองค์กรยึดถือโครงสร้างการปฏิบตัิตาม
แนวทางในขัÊนตอนการดาํเนินการฉบบันีÊ จนกว่าผูบ้ญัชาการเหตุฉุกเฉินจะประกาศ “เหตุการณ์กลบัสู่ภาวะ
ปกติ” 

การใช้ทรัพยากรป้องกันและบรรเทาอันตรายต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพย์สิน ผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชนใกลเ้คียง โดยในการระงบัเหตุฉุกเฉินใหพ้ิจารณาตามลาํดบัตามความเร่งด่วน ดงันีÊ  

1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขภาพอนามยัของผูท้ีÉไดร้ับผลจากเหตุฉุกเฉิน 

2) ปกป้องคุม้ครองสิÉงแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน 

3) ปกป้องทรัพยส์ินของบริษทั 

4) ดาํเนินการใหพ้ืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั 

5) ฟืÊ นฟูสาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสู่สภาวะปกติ 

6) ฟืÊ นฟูการปฏิบตัิการของโรงงานใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 2 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินนีÊ ใชใ้นการเตรียมการรับภาวะฉุกเฉินซึÉ งอาจ
เกิดขึÊนในสถานทีÉเกีÉยวเนืÉองกบัการดาํเนินงานของ PTTGC GROUP 

ภาวะฉุกเฉินอนัอาจเกิดขึÊนจาํแนกออกเป็นประเภท ดงันีÊ  
1) ก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้หรือการระเบิด 

2) ก๊าซพิษรัÉว 

3) สารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ 

4) รังสีรัÉวไหล 

5) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉอาจส่งผลกระทบต่อภาพลกัษณ์ชืÉอเสียงทีÉดีของบริษทั 

6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

7) นํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล 

8) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉทาํใหต้อ้งอพยพคนออกจากอาคารและพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

9) เหตุฉุกเฉินจากสาธารณภยั  เช่น นํÊาท่วม แผนดินไหว พาย ุ การประทว้ง และภยัพิบตัิอืÉน ๆ  

10) ภยัคุกคามดา้นไซเบอร์ในอุปกรณ์หรือระบบควบคุมและรวมถึงระบบป้องกนัเหตุฉุกเฉิน (DCS & 

ESD System) ของโรงงาน หรือเรียกรวมกันว่าระบบเทคโนโลยีเชิงปฏิบัติงาน  (Operation 

Technology) ซึÉ งเป็นภยัคุกคามทีÉเกิดจากการโจมตีจากโปรแกรมไม่พึงประสงค์ต่างๆ เช่น ไวรัส
คอมพิวเตอร์ หรือ Malware เป็นตน้ เพืÉอตอ้งการขอ้มูลความลบั, เรียกค่าไถ่หรือสร้างความเสียหาย
ต่อกระบวนการผลิต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแนวทางในการควบคุมเหตุฉุกเฉินทัÉวไป
ในการระงบัเหตุแต่ละเฉพาะเหตุการณ์อาจดาํเนินการโดยพิจารณาดาํเนินการร่วมกบัแผนเผชิญเหตุ / แผน
ระงบัเหตุ ทีÉมีการจดัทาํเตรียมไว ้(Pre-Incident Plan / Pre-Fire Plan) หรือใชแ้ผนเฉพาะทีÉจดัทาํขึÊน เช่น การ
ควบคุมเหตุกรณีเหตุนํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล (Oil Spill Contingency Plan) 

ในกรณีมีเหตุผิดปกติซึÉ งไม่ใช่เหตุฉุกเฉิน เอกสารฉบบันีÊ ได้ให้แนวทางการปฏิบตัิเพืÉอการสืÉอสารกบั
หน่วยงานภายในและภายนอกไวด้ว้ย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 3 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ED (Emergency Director) 
ทาํหนา้ทีÉโดย EVP /SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือ VP 

โรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 อาํนวยการการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 กาํกบัดูแลใหม้ีการสนบัสนุนการปฏิบตัิหนา้ทีÉของ EM, OC และทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

 ประเมินผลกระทบต่อการดาํเนินธุรกิจ 

 กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

หมายเหตุ  กรณีประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ  3 ให้ ED มอบหมายตัวแทนไปให้ข้อมูลและ
ประสานงานกบัศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.)  หรือหากเป็นผูไ้ปให้ขอ้มูล
เองใหม้อบหมายผูท้าํหนา้ทีÉแทนทีÉ ECC ในระหวา่งทีÉ ED และ ED Duty ไม่อยูอ่าํนวยการทีÉ ECC  

3.2 ED Duty (Emergency Director Duty)  
ทาํหนา้ทีÉโดยผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉตามตารางเวร Duty Rota มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบหนา้ทีÉให ้ED หรือ VP โรงงาน
ทีÉเกิดเหตุ 

 ทาํหนา้ทีÉ ED เมืÉอ EVP หรือ VP โรงงานไม่อยู ่
 อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

3.3 EM (Emergency Manager) 
ทาํหนา้ทีÉโดย Shift Manager หรือ DM Plant Operation ของพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุมีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เป็นผูบ้ญัชาเหตุการณ์ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 กาํหนดเป้าหมายและการใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

 กาํหนดระดบัภาวะฉุกเฉิน 

3.4 OC (On Scene Commander) 
ทําหน้าทีÉโดย Shift Supervisor หรือ Sr.Operator หรือ Qualified Persons ของพืÊนทีÉ เกิดเหตุหรือ

พนกังาน Q-SH-CM ไดร้ับมอบหมายจาก ED มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

 เลือกเทคนิคการระงบัเหตุร่วมกบั EM 

 กาํหนดแผนปฏิบตัิร่วมกบัทีมระงบัเหตุ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 4 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.5 FIT (First Intervention Team) 
ทาํหนา้ทีÉโดยพนกังานกะของหน่วยปฏิบตัิการซึÉงไดร้ับมอบหมายจากหัวหนา้กะให้ทาํหนา้ทีÉ  FIT 

มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 ไปรายงานตวัต่อ OC ณ ทีÉเกิดเหตุ หรือทีÉ OC กาํหนด 

 เขา้ระงบัเหตุตามคาํสัÉงของ OC 

3.6 Emergency Duty Team 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่มผูบ้ริหารและพนกังานตามตารางการจดั Emergency Duty Rota มีหนา้ทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั Ś, 3 

 รายงานตวัขึÊนตรงต่อ ED  

 ประสานงานการใหก้ารสนบัสนุนควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

3.7 Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 
ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม VP และ Division Manager ทีÉรับผิดชอบโรงงานทีÉเกิดเหตุ มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เดินทางมาสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินและรับหน้าทีÉแทน Emergency Duty Team (ถา้มา
ได)้ 

 สนบัสนุนดา้นการปฏิบตัิการและควบคุมเหตุฉุกเฉิน(ดูรายละเอียดเพิÉมเติมในขอ้ 5.5.2) 

3.8 VP1 Group 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม ผูบ้ริหารระดบัผูจ้ดัการฝ่ายทีÉเขา้เวรอาํนวยการ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น 

C-SR, C-CB, H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, C-EX, H-GA เป็นตน้ มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เดินทางมาสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอไดร้ับการร้องขอ หรือ  

 สัÉงการบุคลากรของหน่วยงานใหส้นบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินแลว้แต่กรณี 

3.9 Emergency Response Team 

ผูท้ ําหน้าทีÉ Emergency Response Team (ERT) หมายถึง Plant ERT, Emergency Duty Team, EM 
และ OC ใหก้าํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตามตาราง Emergency Response Team ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผู้ทําหน้าทีÉ Emergency Response Team  

                   ผู้มีหน้าทีÉตาม  
                  ลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

Emergency Director 

รหสัวิทย ุED 

1. EVP / SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

2.VP Plant ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

1.ผูบ้ริหารระดบั VP ทีÉทาํหนา้ทีÉ
เวรอาํนวยการ 

Emergency Manager 

รหสัวิทย ุEM 

1.Shift Manager 

2.DM Plant Operation หรือ Day Manager 

3.H-GA-FS (พืÊนทีÉ RO) 

4.DM of I-CI-FR /AC (for ISI Lab incident) 

5 DM Lab Operation (for Lab Center incident)  

ไม่มี 

On Scene Commander 

รหสัวิทย ุOC 

1.Shift Supervisor 

2.Senior Operators 

3.Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ

Ŝ.พนกังานของ Q-SH-CM ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก ED 

5.ERS Chief RO พืÊนทีÉ RO และ ISI 

ไม่มี 

Mutual Aid Coordinator 

รหสัวิทย ุMC 

1.DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor ประจาํพืÊนทีÉ (MC2) 

4.Senior / ERS Chief (MC3) 

1.ER Duty 

 

Operation Coordinator 

รหสัวิทย ุOperation Co. 

1.DM Plant Operation ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ

2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager  

1.Operation Co. Duty 

  

SHE Coordinator 

รหสัวิทย ุSHE Co. 

1.SHE Engineers ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ 1.SHE Co. Duty  

Maintenance Coordinator 

รหสัวิทย ุMaintenance Co. 

1. DM Maintenance   ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ

 

1. Maintenance Co. Duty  

Services Coordinator 

รหสัวิทย ุService Co. 

1.หวัหนา้หน่วยงาน Services ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ 1. Services Co. Duty 

C-SR Coordinator ไม่มี 1.C-SR Co. Duty  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                   ผู้มีหน้าทีÉตาม  
                  ลําดับ 

ตําแหน่งในทมี 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

รหสัวิทย ุC-SR Co. 
 

C-CB Coordinator 

รหสัวิทย ุC-CB Co. 

 

ไม่มี 1.C-CB Co. Duty 

HR Coordinator 

รหสัวิทย ุHR Co. 
 

1.DM HR Partner ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ 1.HR Co. Duty  

Marines Coordinator 

รหสัวิทย ุMarines Co. 

 

1.R-RM-DM 

2.R RM-OP (Day Manager) 

1.Marines Co. Duty  

P-T Coordinator 

รหสัวิทย ุP-T Co. 

1.GPC Interconnecting Pipeline and Truck Loading 

Supervisor 

1. P-T Co. Duty  

 

หมายเหต ุCo. หมายถึง  Coordinator 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

  

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SCCB /ศูนยส์ืÉอสารตรวจสอบ  

ผลการตรวจสอบ 

1.แจง้หัวหนา้กะฝ่ายผลิต 

2.Clear สัญญาณแจง้เหตุ 

3.แจง้ MN ตรวจสอบแกไ้ข 

แจง้หัวหนา้กะ
ฝ่ายผลิต /หน่วย 
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

จริง  ไม่จริง  
สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารโทรแจง้ 
กนอ.  และส่งแฟกซ์แจง้ใน 
10 นาที และให้ส่ง SMS  

แจง้กลุ่มทีÉกาํหนด 

สัÉงการ OC, FIT เขา้ระงบัเหตุ  

ผลการระงบัเหต 

สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง 
SMS แเจง้ กลุ่มทีÉกาํหนด  
และโทรแจง้ กนอ. 

ระงบัเหตุได ้ 

1.หนา้กะประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1* 

2.ให้สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินและอพยพ 

3.สัÉงการให้ OC, FIT ในกะเขา้ระงบัเหตุ 

4.สัÉงให้ศูนยเ์รียก Plant Buddy และ ECC 

ระงบัเหตุไม่ได ้ 
EM สัÉงศูนย์ สส. 
1.โทรแจง้ กนอ.ทนัทีและส่งแฟกซ์แจง้ กนอ.ใน 10 นาที และส่งแฟกซ์แจง้ ปตท. 
2.โทรแจง้โรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

3. โทรแจง้ C-SR ให้แจง้ประธานชุมชุม กรรมการชุมชน 

4. โทรแจง้ รพ. และ ตร.ทอ้งทีÉ กรณีมีเหตุทีเกีÉยวขอ้ง 
5. ส่ง SMS แจง้กลุ่ม* (1): Duty Team, Plant ERT, GMC, C-SR Team, C-CB Team,  

   F-CF Team, C-CG Team, C-EX Team, CEO-RR, H-SC-ER, C-LE-LC,  

   C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 (VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, H-GA)  

ผลการระงบัเหตุ ระงบัเหตุไม่ได ้ ระงบัเหตุได ้ 

1.EM ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2* 

2.ให้ศูนย ์สส. ส่ง SMS แจง้... และเรียก Duty 

Team, Plant ERT 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก FIT B (CM) 

EM แจง้สถานการณ์ต่อ ED 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 1  

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2  

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ ระงบัเหตุไม่ได ้ 

1.EM แจง้ ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3* 

2.ให้ศูนย ์สส. ส่ง SMS แจง้และเรียก Duty    
   Team, Plant ERT, FIT C operation 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก NPC ECC และ All CM 

4.แจง้ขอความช่วยเหลือจากเทศบาล /EMAG  

5.แจง้ กนอ.ให้ทราบการยกระดบั 

6. EVP/SVP เขา้มาทาํหนา้ทีÉ ED และพิจารณาเสนอ  
    CEO ประกาศภาวะวิกฤต 

ผอ.กนอ. จะมาเป็น ED ร่วมกบั ED ของ
บริษทัฯ และนายยกเทศมนตรีเทศบาล
มาบตาพุดจะมาเป็น IC (ผู ้บัญชาการ
เหตุการณ์) 

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ 

EM ให้ OC ตรวจสอบพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
ผูบ้าดเจ็บ และประเมินความ
เสียหายเพืÉอเตรียมการซ่อมบาํรุง 

ประกาศยกเลิกเหตุภาวะฉุกเฉิน 

1. โทรแจง้ กนอ.  
2. แจง้ ปภ. และเทศบาลมาบตาพุด 
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง 
4. แจง้ประธานชุมชน / กรรมการชุมชน 
5. แจง้ รพ. ทอ้งทีÉ 
6. ส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง* (1) 

1. จดัทาํรายงาน Incident Report 
2. สอบสวนหาสาเหตุ และกาํหนดมาตรการ 
    แกไ้ขป้องกนัมิให้เกิดซํÊา 
3. รายงานผลต่อผูบ้ริหารบริษทัฯ และ 
    หน่วยราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4. ดาํเนินการตามแผนฟืÊ นฟู หลงัเกิดเหตุ 

เหตุการณ์สงบ 

และยกเลิก 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 3  

เกิด 

เหตุการณ์ 

ผิดปกติ 

ระบบตรวจจบัส่งสัญญาแจง้เหตุ  ผู้พบเห็นแจง้เหตุโดย- กดสัญญานแจง้เหตุ  
หรือโทรศพัท์แจง้ /วิทยุแจง้ SCCB /ศูนยส์ืÉอสาร 

Inte
rna

Inte
rn

Inte
rn*

และเรียก Du

ร FIT (CMn
nal

 Use O
nlylyy

จริง

e
al U

se
al U

seนา้กะประกาศภาวะ
2 ญญาณแจง้
สังก ให้

e Oระงบัเหต

aaระงบัเหตุงบเหตไม่ม่ได ้ไ

นระดับ บ 1e
na

ly

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 เหตุการณ์ผิดปกติ (Abnormal) 

5.1.1 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉเป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

กําหนดให้หน่วยงาน SHE ของพืÊนทีÉ  ดําเนินการตามขัÊนตอนการดําเนินงานเรืÉ องการ
ติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วม และการใหค้าํปรึกษา (Communication,participation and consultation) 

ตามทีÉกาํหนดไวใ้น EIA แจ้งไปทีÉการนิคมฯ และโรงงานขา้งเคียง กรณีเกิดความผิดปกติในการ
เดินเครืÉองของโรงงาน PTTGC GROUP เช่น งานหยดุซ่อมบาํรุงตามแผน 

5.1.2 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉไม่ไดเ้ป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

กําหนดให้แจ้งเหตุตามแนวทางการสืÉอสารเหตุกรณีเกิด เหตุการณ์ผิดปกติ ซึÉ งแบ่งเป็น            
2 ประเภท ดงันีÊ  

5.1.2.1   การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP  
ให้แจ้งเหตุและรายงานสถานการณ์ ไปยงั EMCC และ/หรือสํานักงานนิคมฯ ตน้

สังกดั ภายใน 10 นาทีหลงัเกิดเหตุการณ์ โดยใช้แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ /ภาวะ
ฉุกเฉิน เบืÊองตน้ ตามทีÉ กนอ. กาํหนดโดยโทรสาร และโทรศพัทย์นืยนั  และใหส้่ง  SMS แจง้
กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้งตามผงัดงันีÊ  

 

 

 

 

 

 

 

                             

 

รูปทีÉ ř ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP  

เหตุผิดปกติภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หวัหนา้กะของพืÊนทีÉอนุมตัิขอ้ความใหศู้นย์
สืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. ภายใน 10 นาที และส่ง SMS 

แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีÉแจง้: Duty Team,  Plant ERT, GMC, C-SR Team,  

C-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, C-EX Team, CEO-RR, 

H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, S-RC, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 

(VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, H-GA) 
*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย C-SR  

,p

เคียง กรณีเคียง กร
มบาํรุงตามแผนรงตามแผ

กาํหนดไว้นด
รสืÉอสารเหตุกรณีเสารเห
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.2.2 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP  

ดาํเนินการโดยใชแ้นวทางตามผงัดงันีÊ  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปทีÉ Ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP 

หมายเหตุ กรณีเหตุผิดปกติเกิดขึÊนพร้อมกนัในหลายโรงงาน ซึÉ งมีผลกระทบต่อภายนอกอย่างกวา้งขวาง 

ขอให้พิจารณาประกาศแผนบริหารจดัการวิกฤตตามเอกสาร P-(Q-SH-CM)-003(TH)  และกาํหนดให้หน่วยงาน C-CB 

พิจารณาออก Press Release / Statement ทนัที   

เหตุผิดปกติ 

ภายนอกบริษทัฯ 

Q-SH / Q-SH-CM Staff 

ประเมินว่าส่งผลกระทบกบักิจการ
ของบริษทัฯ หรือไม ่

ไม่ใช่ 
จบ 

มีผลกระทบ 

ต่อสุขภาพพนกังานในพืÊนทีÉ
โดยตรง  

 

พิจารณาเขา้แผนฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉไดร้ับผลกระทบ 

ตามขอ้ 5.3, 5.4, 5.8.4 

Yes 

Q-SH / Q-SH-CM Staff กาํหนด
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสารบูรพา  

ส่ง SMS 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, 
C-SR Team,  C-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, C-EX Team, 
CEO-RR, H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II,  S-RC, Q-SH, Q-SH-CM,  
VP1 (VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, H-GA)  

Statement Released 

 C-CB subject to advice as requested 

HR Crisis Review Statement for Employee Mail to 

All Users 
   C-CB subject to advice as requested 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 
ประกาศแจง้เหตุโดยเสียงตามสายในเวลาทาํการปกติ 

หรือแจง้ห้องควบคมุการผลิตหากเกิดเหตุนอกเวลาทาํการ 

No 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การกาํหนดระดับภาวะฉุกเฉิน 
ED หรือ EM  เป็นผูร้ับผิดชอบในการประเมินสถานการณ์ร่วมกบั OC  ประกาศระดบัความรุนแรง

ของภาวะฉุกเฉิน  ควบคุมและสัÉงการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉงไดก้าํหนดไวเ้ป็น 3 ระดบั ดงันีÊ  

5.2.1 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานทีÉอยูใ่นกะของพืÊนทีÉโดยใชบุ้คลากร ทรัพยากร
และอุปกรณ์ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

5.2.2  ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 2 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง ตอ้งการการสนบัสนุนทรัพยากรการระงบัเหตุ เพิÉมเติมจากภายในกลุ่มบริษทั GC (Buddy 

Plant) หรือต้องการความช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึÉ งมีพนักงานระดับ
บริหารเป็นผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และมีทีมสนับสนุน การประสานงานด้านต่าง ๆ ทีÉ
จําเป็นเข้ามาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน 

(EMAG)  

5.2.3 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 3  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ
ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพิÉมเป็นจาํนวนมากทัÊงจากภายในบริษทัและ
ทรัพยากรจากหน่วย งานภายนอก เช่น กลุ่ม EMAG หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด  

หน่วยงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัของจงัหวดั ซึÉงจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดบั 1 

ของจงัหวดั เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ ś ตอ้งมีการแจ้งขอรับการสนับสนุนเทศบาลเมือง    

มาบตาพุด แจง้ ปภ.จงัหวดัทราบ และพิจารณาปรับระดบัเขา้สู่แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉิน
และภาวะวิกฤตของบริษทัฯ  

5.3 การปฏิบัติเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
1) ผูพ้บเห็นเหตุการณ์ดาํเนินการให้มีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุสืÉอสาร 

หรือโทรศพัท ์หรือ Intercom ทนัที 

2) เมืÉอได้รับแจ้งเหตุ หัวหน้าปฏิบัติการผลิตหรือหัวหน้าหน่วยของพืÊนทีÉสัÉงการให้มีการ
ตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมินสถานการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3) ผูท้าํหนา้ทีÉ EM ร่วมกบั OC  พิจารณากาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉินระดบัทีÉ 1, 2 

หรือ 3  และกาํหนด ECC หากไม่สามารถใชศู้นย ์ECC ปกติของพืÊนทีÉได ้

4) EM ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระบุระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน และสัÉงการผูม้ีหน้าทีÉ
เกีÉยวขอ้ง ดงันีÊ  
4.1) ประกาศ / สัÉงการทางระบบวิทยุเพืÉอให ้FIT Team และทีมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการระงบัเหตุ

เปลีÉยนไปใชว้ิทยชุ่องฉุกเฉิน และควบคุมสัÉงการเขา้ระงบัเหตุ 

4.2) ประกาศทางวิทยุหรือเสียงตามสายภายในโรงงาน เพืÉอแจ้งให้ผูป้ฏิบตัิงานในพืÊนทีÉ
รับทราบ และสัÉงการ security ปิดกัÊนพืÊนทีÉ /ปิดทางเขา้โรงงานเมืÉอประกาศ ระดบั 2 

4.3) ให้พนักงานสืÉอสารส่งโทรสารแจ้ง กนอ.ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจ้งให้กลุ่ม
ผูเ้กีÉยวขอ้งรับทราบ โดยใชข้อ้ความตามรหสัทีÉ EM กาํหนดให ้

5) การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP ดาํเนินการตามแผนผงั ดงันีÊ  
 

  

เหตุฉุกเฉิน
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืÊนทีÉ อนุมตัิ
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีÉแจง้: Duty Team, Plant ERT, GMC, C-SR Team,  

C-CB Team, F-CF Team, C-CG Team, C-EX Team, CEO-RR,  

H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, S-RC, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 

*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย C-SR 

Emergency 

And Crisis Level  

บนัทึกแบบรายงานแจง้เหตุ กนอ. C-CB 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 

ประกาศแจง้เหตุโดยเสียงตามสาย 

Press Release 

*Approved by: CEO  

or Assigned Person 

จบ 
ไม่ใช่ 

ใช่ 

C-CB 

C-SR 

C-CG 

C-EX 

F-CF 

HR Crisis 

CEO-OC, 
PSD-OC 

-ส่งออกให้สืÉอมวลชนและฝ่ายสืÉอสารองคก์รของ ปตท. 

-ส่งออกให้ชุมชนในพืÊนทีÉ  

-ส่งออกให้ Board of Directors และ CEO PTT 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ภาครัฐ  

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ตลาดหลกัทรัพย ์

 นกัวิเคราะห์หุ้น   ผูถ้ือหุ้น 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้พนกังาน 

-เพืÉอเป็นขอ้มูลส่งให้ office of the President & CEO 

รูปทีÉ ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 12 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 โครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

5.4.1 โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั ř  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปทีÉ Ŝ โครงสร้างองคก์รระงบั เหตุฉุกเฉินระดบั ř 

 

หมายเหต ุ

         *DM Plant Operation, Day Manager ทาํหนา้ทีÉเป็น EM แทน ตามคาํสัÉงทีÉไดร้ับมอบหมาย 

**โรงงานทีÉไม่มี Shift Supervisor ให ้Senior Operator / Qualified Person ทาํหนา้ทีÉ OC 

**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  

EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 
 

  

EM 

(Shift Manager) * 

OC 

(Shift Supervisor / Qualify Person ) ** 

FIT Operation 

(First Intervention Team) 
Security Team 

First Aid Team 

(Ambulance) 

ศูนยส์ืÉอสาร แจง้ 
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.2 โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั 2, 3 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปทีÉ ŝ โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั Ś, ś 
หมายเหตุ 

การแจง้เหตุและการสืÉอสารประสานงานดูขอ้มูลเพิÉมเติมในขอ้ 6.2.1 

*ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM   

**โรงงานไม่ม ีShift Supervisor ให้ Senor Operator  ทาํหนา้ทีÉ OC   
**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

***MC3 จาก ERS Chief GC2 , GCřř ทาํหนา้ทีÉให้คาํแนะนาํ ประสานงานและจดัการทรัพยากรทีÉจุดเกิดเหตุให้กบั OC 

****EMAG เกีÉยวขอ้งเฉพาะ PTTGC2,3,4,5,6,7,8  ทีÉมีการตกลงช่วยเหลือกรณีมีเหตุฉุกเฉิน  

*****เมืÉอ ED ประกาศแผนฉุกเฉินระดบั 3 ให้ใช ้P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

EM 
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OC 
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Team) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.3 สรุประดบัภาวะฉุกเฉิน 

ระดับ สรุปเกณฑ์กําหนดระดับภาวะฉุกเฉินและการปฏิบัติ ทรัพยากร คน และอุปกรณ์ 

1 

 

 

 ใชบุ้คลากรในกะเฉพาะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ และทรัพยากรต่างๆ ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, C-CB Team, F-CF Team, C

CG Team, C-EX Team, CEO-RR,  H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1

ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที 

 ส่งแฟกซ์ (แรก) แจง้ ปตท.โดยศูนยส์ืÉอสาร 

 แจง้ ศูนยบ์ูรพา และให้ ERS Chief GC1 มาทาํหนา้ทีÉสนบัสนุนและจดบนัทึกทีÉ  
ECC ในช่วงแรก 

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ 

 แจง้โรงพยาบาล และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งและตอ้งประสานงาน 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ และอาจมี
การเรียก FIT (Q-SH-CM) จาก Buddy Plant 

 

*Plant ทีÉไม่มี Fire man team และรถดบัเพลิงให้แจง้ 

NPC ECC ทนัที เพืÉอเตรียมความพร้อม 
 

*พนกังานกะหน่วยงาน Q-SH-CM ศูนยบ์ูรพาไป
ช่วยเหลือบนัทึกขอ้มูลทีÉ ECC และประสานงาน
สนบัสนุนการระงบัเหตุฯ 

2  ใชบุ้คลากรในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 เรียกขอการสนบัสนุนจาก NPC ECC ทนัที 

 เรียกขอกาํลงัเสริมจากหน่วย FIT (Q-SH-CM) Buddy Plant หรือโรงงานอืÉนใน GC 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ สารดบัเพลิง และทรัพยากรณ์ภายในบริษทั 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, 

C-CB/C-SR/C-CG/F-CF, VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย C-SR  

 อาจมีการเรียก EMAG ทีÉจาํเป็นบางบริษทั 

 อาจเรียก Standby Teams (เช่น on-call maintenance, warehouse) แลว้แต่กรณี 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที 

 โทรศพัทแ์จง้เทศบาลและปภ.จ.ระยองเพืÉอทราบ 

 ส่งโทรสารแจง้ ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (โดย SHE Co. Duty)  
 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ (โดย SHE Co./C-SR Co.) 
 แจง้โรงพยาบาล,  สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.) และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้ง 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

เรียกขอกาํลงัเสริมจาก NPC ECC และจาก  
FIT (Q-SH-CM) จาก PTTGC อืÉนทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ  
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉ 
เกิดเหตุและอุปกรณ์สารดบัเพลิง ทรัพยากรภายใน
บริษทัและอาจมีการติดต่อรับการสนบัสนุนจาก 

EMAG บางบริษทัตามความจาํเป็น (เฉพาะโรงงานทีÉ
ตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 
 

เรียก Emergency Duty Team และ Plant ERT 

3 

 

 

 เรียกขอความช่วยเหลือระหว่างโรงงานในกะของ PTT GC Group 

 เรียกขอรถดบัเพลิงและพยาบาลจาก PTT GC อืÉน และ NPC 

 เรียกพนกังานกะ off  (FIT-C), เวร Standby/ On-Call Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS เรียกกลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH,              
C-CB/C-SR/C-CG/F-CF, VP1,  

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) ตามทีÉระบุ 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. ให้ทราบการ ปรับระดบัฯ 

 แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด / พร้อมกบัแจง้อาํเภอเมืองระยอง   

และแจง้ ปภ.จงัหวดัให้ทราบตามลาํดบั 

 แจง้โรงพยาบาล, สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.),โรงเรียน, ชุมชน, วดั, โรงงานขา้งเคียง 

เฉพาะทีÉไดร้ับผลกระทบ 

เหตุฉุกเฉินขัÊนสูงสุดของโรงงาน 

-ระดมทรัพยากรระงบัเหตุฉุกเฉินของบริษทัฯ 

-เรียกขอรับการสนบัสนุนจาก EMAG 

(เฉพาะโรงงานทีÉตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาล /และแจง้อาํเภอเมือง
ระยองให้ทราบตามลาํดบั (ระดบั 1 ของจงัหวดั) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากภาครัฐอืÉนๆ ภายในจงัหวดั 

(ระดบั 2 ของจงัหวดั)  

ED เสนอ CEO /COB ผ่าน EVP / SVP 

-พิจารณาประกาศภาวะวิกฤตเพืÉอจดัตัÊง CMC 

ใช ้P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะ
ฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

Inte
rna

l Us
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 15 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.5 บทบาทหน้าทีÉ 
5.5.1 ตารางสรุปบทบาทหนา้ทีÉ 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ผอ.จังหวัด 

 

ผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง ศบก.จ. 

 

ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 2 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตจงัหวดั 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดัเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.อําเภอ นายอาํเภอเมืองระยอง ศบก.อ ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตอาํเภอ 
- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์อาํเภอเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 
ผอ.ท้องถิÉน 

 

นายก ทม.มาบตาพุด ศูนยป์ฏิบตัิ 

การฉุกเฉิน 

ทอ้งถิÉน 

ระดบั 3โรงงาน 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตทอ้งถิÉน 

(ตาํบล/เทศบาล) 
- จดัตัÊงศูนยป์ฏิบตัิฉุกเฉินทอ้งถิÉนเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ED 

 

1. EVP/ SVP สายงานทีÉ
เกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิด
เหตุ หรือ  
2.VP ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายให้
ทาํหนา้ทีÉ ED 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ/ หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต  

ระดบั 3 

 

 

 

ระดบั 2 

- เป็นผูส้ัÉงการสูงสุดของโรงงานในภาวะฉุกเฉินระดบั 2-3โดยจะ
เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลแก่หน่วยงานทีÉมาร่วมปฏิบตัิการ/ผูบ้ญัชา การ
เหตุการณ์ของหน่วยงานราชการและสืÉอมวลชน 

- กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกแผนกลยทุธ์การระงบั
เหตุฉุกเฉินระดบั 2-3ให้ฝ่ายปฏิบตัิ 

-  มาอาํนวยการควบคุมดา้นการปฏิบตัิการของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ
รับหนา้ทีÉ ED ต่อจาก ED Duty /VP Plant 

  - พิจารณาเสนอ CEO /COB ผ่าน EVP / SVP เพืÉอจดัตัÊง CMC เมืÉอ
ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 และเดินทางไป CMC เมืÉอ CEO ให้
จดัตัÊง CMC 

ED Duty 1.ผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉ ED

ตามตาราง Duty Rota 

2.Operation Co. หรือ 

Maintenance Co. (กรณีทีÉ ED 

Duty ยงัมาไม่ถึง)  

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบ
หนา้ทีÉให้  ED หรือ VP โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

- ทาํหนา้ทีÉ  ED เมืÉอ EVP/SVP หรือ VP โรงงานไม่อยู่ 
- อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

-   ED Duty กลุ่ม 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC6(REF) , GC7(BTF) , 
GC4(ARO1) , GC5(ARO2) , GC8(I-17) , Inter connecting , 

GC1(RO) , GC13(บ่อ16), GC15 (Campus) 
-   ED Duty กลุ่ม 2 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1, OLE4) , 

GC3(OLE2,BV) , GC11(OLE3) , GC2 (HDPE2) , 
GC12(HDPE1) , GC17 , GC11(LDPE, LLDPE1, LLDPE2) 

-   ED Duty กลุ่ม 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ PPCL, GCO, GCP, GC16 (EO, 

EG, EA), GGC, GC9 (Lab Center) 

Inte
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 16 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

Emergency 
Duty Team 

ผูท้ีÉทาํหนา้ทีÉตามตาราง 

Duty Rota (ตาม ขอ้ 6.3.1) 
 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2, 3    
และทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุตามหนา้ทีÉ
และตามทีÉ  ED สัÉงการ 

Plant ERT VP, กลุ่ม ผจ.ส่วน , Day 

Manager ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
โรงงานทีÉเกิดเหตุ (ตาม ขอ้ 

6.3.2) 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ / หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต 

ระดบั Ś - 3 - เดินทางมาทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินโดยรับหนา้ทีÉ ต่อจาก Emergency Duty Team เมืÉอมีเหตุ
ฉุกเฉินระดบั 2, 3 (ถา้มาได)้ 

- ช่วยเหลือแนะนาํดา้นกลยทุธ์และประสานงานการสนบัสนุนการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ช่วยเหลือดา้นเทคนิคและการปฏิบตัิการของพนกังานกะเมืÉอเกิด
เหตุฉุกเฉิน 

- ประสานงานหน่วยงานตรวจสอบอุปกรณ์ /วิศวกรรมและ
บาํรุงรักษา / services / warehouse ทีÉ standby  

- จดักาํลงัสับเปลีÉยน EM, OC และ FIT และ Field Operation Shift 

Staff  

- จดักาํลงัเสริมการระงบัเหตุ (FIT-C) กรณีเหตุยืดเยืÊอ 

Operation Co. 1.DM Plant Operation   
2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager   
5.Operation ทีÉอยูเ่วร 
   ตามตาราง Duty Rota 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

(บางกรณีอาจ 

ไปทีÉห้องควบ 

คุมการผลิต) 

ระดบั2-3 - ช่วยเหลือแนะนาํ EM ในการควบคุมการปฏิบตัิการของโรงงานใน
ภาวะฉุกเฉินเพืÉอลดการรัÉวไหล/ หยดุการรัÉวไหล 

 *ติดต่อวิทยุตอบโต้กับ EM เพืÉอรับทราบข้อมูลเหตุการณ์ และ
สถานการณ์ของเหตุภาวะฉุกเฉินและการสนบัสนุนทีÉตอ้งการเพืÉอ
ถ่ายทอดขอ้มูลให้กบั ED และ Emergency Duty Team หรือ Plant 

ERT  

-   ติดต่อเรียกพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ Day Staff หรือ Off-Shift มาทาํ
หนา้ทีÉเป็นกาํลงัสาํรอง (FIT-C) กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3  

 -   แจ้งหน่วยงานในสายงาน MCS ทีÉ เกีÉยวข้องให้ทราบเกีÉยวกับ
ผลกระทบทีÉมีแผนการจดัซืÊอ-จดัส่งผลิตภณัฑ ์ 

SHE Co.  1.SHE Engineers โรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

2.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรของพืÊนทีÉ 
3.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรขา้มพืÊนทีÉ 
 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 -   SHE ทีÉอยูเ่วรตามตาราง เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ให้คาํแนะนาํขอ้มูลดา้นเทคนิคความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม  

- สนบัสนุนอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั 

- ตรวจสอบและประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

- แจง้โรงงานขา้งเคียงกรณีทีÉอาจมีผลกระทบไปถึง 

- แจง้ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (ส่งแฟกซ์แจง้ตามแบบฟอร์ม ขอ้ 6.2.4) 
-   ติดต่อเรียก SHE Duty ทัÊง 3  คน / SHE Engineers ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุฯ หรือจากส่วนกลางให้เขา้มาสนบัสนุนในเรืÉองต่าง ๆ 

ดงันีÊ     
1) ให้ทาํหนา้ทีÉทีÉ Triage Area ตามแผน Medical Emergency Plan 
และแผนพิทักษ์ระยอง  

2) ให้ทาํหนา้ทีÉอืÉน ๆ เช่น ออกตรวจประเมินผลกระทบดา้น
สิÉงแวดลอ้ม  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 17 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

3)  ให้บนัทึกเหตุการณ์บนบอร์ด และ EIMS / electronic form   
MC 

(MC1, MC2, 
MC3) 

 

1.DM SHE (MC1) 
2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor/ ERS 

Chief RO (MC2)  
4.ERS Chief (MC3) 
5.ER ทีÉอยูเ่วรตามตาราง 

Duty Rota,  

DM Q-SH-CM และ Q-SH-
CM Staff ทีÉเรียกเขา้มาเสริม 

 

 

1.ECC ของ 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

2.Contact point  
3.Command Post /
จุดรวม 

อุปกรณ์และ
ทรัพยากรใกล ้

ทีÉเกิดเหตุ  

ทีÉ OC กาํหนด  

ระดบั 1-2-3 - ER ทีÉอยูเ่วรตามตารางให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ทาํหนา้ทีÉเป็น Mutual Aid Coordinator (MC1) และให้คาํแนะการ
จดัการภาวะฉุกเฉินและการระงบัเหตุฯ ทีÉ ECC  

- ประสานงานกบัทีมสนบัสนุนต่าง ๆ ทัÊงภายในและภายนอก ทีÉเขา้
มาสนบัสนุน (MC2) 

- ช่วยเหลือแนะนาํ  EM, OC ในดา้นกลยทุธ์และการควบคุมการ
ปฏิบตัิต่าง ๆ ในการระงบัเหตุ และการใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ 
(MC3) 

- ทาํหนา้ทีÉเป็น Staging officer เพืÉอควบคุม จดัระเบียบอุปกรณ์และ
ทรัพยากรต่าง ๆ ทีÉส่งไปสนบัสนุนยงัทีÉเกิดเหตุ (MC3) 

- จดบนัทึกการรับและจ่ายทรัพยากรให้กบั OC เพืÉอไปใชใ้นการ
ระงบัเหตุ  

- ประสานการปฏิบตัิกบั OC, EM, และ MC1, MC2, MC3 

Maintenance 

Co. 
1.DM Maintenance  

  ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

2.ผูท้าํหนา้ทีÉ Maintenance  
   Coordinator ตามตาราง  

   Duty Rota 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนการซ่อมบาํรุงในดา้นกาํลงัคน 

เครืÉองมือ อุปกรณ์ วสัดุอุปกรณ์เครืÉองจกัรกลในการระงบัเหตุ  
- ประสานงานกบัหน่วยงานวิศวกรรมและ/หรือตรวจสอบอุปกรณ์
เพืÉอให้ขอ้มูลดา้นเทคนิคของเครืÉองจกัร และอุปกรณ์ 

Services Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ Services  

  Coordinator ตามตาราง  
   Duty Rota 

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนดา้นการบริการ (General 

Administration) อาหาร นํÊาดืÉม สถานทีÉ ยานพาหนะ อุปกรณ์
สืÉอสาร / ICT วสัดุอุปกรณ์สํานกังานและอืÉน ๆ ทีÉจาํเป็นสาํหรับ
การสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

HR Co.  1. ผูท้าํหนา้ทีÉ HR  

   Coordinator ตามตาราง 

   Duty Rota /ทีม HR 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการให้ความช่วยเหลือดา้นการบริหารงานบุคคล การ
ให้ความช่วยเหลือ ติดต่อประสานงานกบัญาติผูบ้าดเจ็บ ให้ขอ้มูล
ดา้นบุคคลและสวสัดิการ 

C-SR Co. 

 

1.ผูท้าํหนา้ทีÉ C-SR 

Coordinator ตามตารางDuty 

Rota / ทีม C-SR 

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 -   C-SR Co. ทีÉเขา้เวรให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

- ประสานงานกบัชุมชนต่าง ๆ ทีÉคาดว่าจะไดร้ับผลกระทบเพืÉอ
ติดตามสถานการณ์ แจง้ขอ้มูลและให้คาํแนะนาํอา้งอิง W-(C-SR-
CR1)-002 Communication with community in crisis 

- ประสานงานกบักลุ่ม C-SR ทีÉให้การช่วยเหลือชุมชน และ
ประเมินผลกระทบกบัชุมเพืÉอแจง้ให้กบั ED / ED Duty 

-   ตอ้นรับชุมชน  

C-CB Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ C-CB 

Coordinator ตามตาราง 

Duty Rota  

2.ทีม C-CB ทีÉเรียกเขา้มา
เสริม 

1.ECC ของ 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

2.ศูนยป์ระชา 
สัมพนัธ์ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานดา้นการประชาสัมพนัธ์  
- ตอ้นรับสืÉอมวลชน  

- จดัเตรียมขอ้มูลในการแถลงข่าว 

- รับผิดชอบในการจดัตัÊงศูนยป์ระชาสัมพนัธ์ 
- สรุปคาํถามหรือขอ้มูลทีÉสืÉอสนใจให้กบั ED / ED Duty 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 18 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

-   กาํหนด Company Spokesperson และ Company Representative 
ในการแถลงข่าวอา้งอิง P-(C-CB)-001 

Marines Co. ผูท้าํหนา้ทีÉ Marines 

Coordinator ตามตาราง Duty  
ECC ของ REF 

หรือ BTF  
ระดบั 2-3 - ให้คาํแนะนาํและประสานงานการสนบัสนุนการควบคุมเหตุ

ฉุกเฉินทีÉมีความเกีÉยวขอ้งกบั Jetties และ SPM  

P-T Co. ผูท้าํหนา้ P-T Duty ตาม
ตาราง Duty Rota 

 

1. ECC ของ
โรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

2.จุดทีÉเกิด 

เหตุกรณีทีÉ 
ทีÉเกีÉยวกบัแนวท่อ 

ระดบั 1-2-3 - ให้คาํแนะนาํกบั ED กรณีเหตุฉุกเฉินทีÉเกีÉยวกบั pipeline 

-ประสานงานกบัลูกคา้ เจา้ของรถบรรทุกผลิตภณัฑ์ และชุมชนทีÉอยู่
ใกลจุ้ดเกิดเหตุ 

 

ศูนย์สืÉอสาร
ประจําพืÊนทีÉ 

1. พนกังาน Q-SH-CM 

2. ผูท้าํหนา้ทีÉประจาํศูนย ์

   สืÉอสาร / ECC 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของโรงงาน
 

ระดบั 1-2-3 - รับแจง้เหตุ และติดต่อประสานงานตามทีÉไดร้ับแจง้จาก EM, OC 

และEmergency Duty Team หรือ Plant ERT 

- บนัทึกขอ้มูลเหตุการณ์ และการแจง้เหตุผา่นระบบ EIMS 

-   ส่งแฟกซ์รายงานเหตุการณ์ แจง้ กนอ. และนิคมฯ ตน้สังกดัภายใน 

10 นาทีหลงัจากทีÉรับอนุมตัิขอ้ความจาก EM  

ผู้จดบันทึก 
เหตุการณ์ 

1.พนกังาน Q-SH-CM  

2.เจา้หนา้ทีÉสืÉอสาร / ผูท้าํ
หนา้ทีÉทีÉ ECC ทีÉไดร้ับ
มอบหมาย 

3. SHE Co. / SHE พืÊนทีÉ 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของ 

โรงงาน 

ระดบั 1-2-3 - จดบนัทึกเหตุการณ์ให้ถูกตอ้ง สัÊน กระทดั จดัเจน 

- แจง้ EM, หรือ ED เมืÉอมีเหตุการณ์หรือการเปลีÉยนแปลงทีÉสาํคญั 

- ดูแลและจดบนัทึกขอ้มูลบน Emergency Status Board, EIMS ให้
ถูกตอ้งทนัสมยัตลอดเวลาทีÉเกิดเหตุ 

EM 1.Shift Manager /Plant 

2.DM Plant Operation หรือ   
  Day Manager  

3.ผูท้ีÉไดร้ับหมายสาํหรับ 

  พืÊนทีÉอาคารอาํนวยการ เช่น  

  Building Supervisor,   
H-GA-FS หรือ Q-SH-CM 

ห้องควบคุม 

การผลิต / ECC 
ระดบั 1-2-3 - เป็นผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ของโรงงานหรือพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ 

- ตดัสินใจเลือกระดบัภาวะฉุกเฉิน 

- กาํหนดเป้าหมายและแผนกลยทุก์ารควบคุมเหตุฉุกเฉินร่วมกบั 

OC และสัÉงการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

SM อืÉนๆ   
 

Shift Manager ของโรงงาน
อืÉน ๆ ทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ 

โรงงาน 

ทีÉปฏิบตัิงาน 

ตามปกติ  

ระดบั 1-2-3 - เฝ้าฟังหรือติดตามเหตุการณ์ และแจง้ให้ FIT Team, Fire Truck 
Driver ของโรงงานเตรียมการให้การสนบัสนุนเมืÉอมีการร้องขอ
โดยเร็ว 

OC Shift Supervisor/ Senior 

Operator / Qualified Persons 

ของพืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบ / 

หรือพนกังาน Q-SH-CM 

ไดร้ับมอบหมายจาก ED 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 -   ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงการการช่วยชีวิต 

- เลือกเทคนิคการดบัเพลิงร่วมกบั EM 

- สัÉงการควบคุมการระงบัเหตุ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 19 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

FIT-A /  
FIT Team 

-OC จากหน่วยทีÉเกิดเหตุ 

-Team Leader 

- FIT member 

- Fire Truck Drivers 

ทีÉเกิดเหตุ 

 

ระดบั 1-2-3 - ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงหรืออุปกรณ์อืÉนเขา้ระงบัเหตุ 
- Contain Incident /จาํกดัการลุกลามขยายตวัของเหตุการณ์ 
- ช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ 

- ปฏิบตัิหนา้ทีÉในการระงบัเหตุอืÉนๆ ตามคาํสัÉง OC / EM 
Team Leader / 

Team A, B, C….  
-Team Leader A จากหน่วยทีÉ
เกิดเหตุ (Operator อาวุโส) 

-Team Leader อืÉนเลือกจาก 
FIT ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก 
OC 

- หรือพนกังานหน่วยงาน      
Q-SH-CM 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 รับคาํสัÉงจาก OC และประสานงานกบัทีมปฏิบตัิ นาํทีม 

เขา้ระงบัเหตุตามเป้าหมายทีÉ OC กาํหนด เช่น  

- ช่วยเหลือ/คน้ผูป้ระสบภยั และอพยพคนออกนอกพืÊนทีÉ 
- ฉีดนํÊาหล่อเยน็อุปกรณ์ ควบคุมเปลวไฟป้องกนัความเสียหาย 

- ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงควบคุมเพลิง หรือหยดุการรัÉวไหล 

-   ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงเขา้ดบัเพลิงตามแผนทีÉกาํหนด 

FTD-1  

(Driver 1) 
Fire Truck Driver ของ NPC 
ECC คนัทีÉ 1 

-สถานีดบัเพลิง 

-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ 
- ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 

FTD-2, 3, … 

(Driver 2, 3, …) 
Fire Truck Driver ของ NPC 

ECC คนัทีÉ 2, 3, … 

-สถานีดบัเพลิง/ 
-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ หรือทาํหนา้ทีÉอืÉน
ตามทีÉ OC มอบหมาย  

-   ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 
Field Operators 

On Shift 

พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการทีÉ
ไม่ไดเ้ป็น FIT ขณะทีÉ 
กาํลงัเขา้กะทุกคนทีÉอยูใ่น 

Field  

 

 

 

 

หน่วยปฏิบตัิ 

การตามทีÉได ้

รับมอบหมาย 

ตามปกติ 

ระดบั 1-2-3 - เปิด Fixed Monitor, Water Spray หรือใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํ
ทีÉอืÉนๆ เพืÉอระงบั ยบัยัÊงความรุนแรงของเหตุการณ์ตามความ
เหมาะสมในระยะแรกทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงปิดหรือควบคุมการปิดวาลว์เพืÉอหยุดหรือควบคุมการไหลของ
ผลิตภณัฑไ์ม่ให้ออกไปทีÉจุดทีÉมีการรัÉวไหล 

- ควบคุมอุปกรณ์การผลิตโดยประสานงานกบั Panel Man, หรือ
ตามคาํสัÉงของ OC และ EM ให้เป็นไปตาม Emergency Procedure, 

หรือการตดัแยกระบบ  

- ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์การผลิตให้ปลอดภยั และเสียหาย
นอ้ยทีÉสุด 

- ช่วยเหลือ FIT,ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํทีÉ, ลดการรัÉวไหล 

FIT-B กาํลงัพลภายในกะซึÉงเป็น
พนกังาน NPC ECC, FTD 
และพนกังานของหน่วย งาน 

Q-SH-CM ของพืÊนทีÉอืÉนทีÉ
ไม่ไดเ้กิดเหตุ  

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นกาํลงัพลทีÉช่วยเหลือ FIT-A ทาํหนา้ทีÉ Contain incident 

ช่วยเหลือผูป้ระสบภยั (การ RESCUE ควรทาํในลาํดบัแรกโดย 

FIT-A) กรณีเกิดการบาดเจ็บ / โรงงานไดร้ับความเสียหายมาก ให้ 

FIT-B เป็นลกูทีมให้กบั FIT-A (FIT-A จะทาํหนา้ทีÉเป็น Team 

Leader) และอืÉน ๆ ตามคาํสัÉง OC/ Team Leader 

FIT-C พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ  

กะ off ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 3 - เป็นกาํลงัพลหลกัทีÉมาสนบัสนุน / ทาํหนา้ทีÉแทนหรือสลบั กบั 

FIT-A และ FIT B เมืÉอสถานการณ์มีความรุนแรงในระดบั 3  

- เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECCโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอเรียก 

First Aid Team -ทีมพยาบาลประจาํโรงงาน -ห้องพยาบาล 

-ทีÉรับผูบ้าดเจ็บ 

ระดบัř-2-3 - ให้การปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต คดักรองและส่งต่อผูป้ระสบภยั
ไปยงัโรงพยาบาล 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 20 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

พยาบาล /
รถพยาบาล 

-SHE Engineers ทีÉมา
สนบัสนุนตามแผน Medical 

Emergency Plan 

-Triage Area - ดูแลรักษาเบืÊองตน้และปฐมพยาบาลผูป้ระสบภยั 

- บนัทึกและรายงานขอ้มูลเกีÉยวกบัผูบ้าดเจ็บไปยงั HR Coordinator 

หรือ ECC ทราบโดยทางโทรศพัท ์

-   แจง้ขอ้มูลการส่งต่อผูป้ระสบภยัให้ HR Coordinator ทราบ 

Support 

Teams อืÉน ๆ 

ผูท้ีÉถูกเรียกโดย Duty Team 

หรือ Plant ERT ทีÉเกีÉยวขอ้ง
กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 

ECC หรือ 
สถานีดบัเพลิง 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั3 - เดินทางไปยงัโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอถูกเรียก  

-   รายงานตวัต่อ ED, หรือผูท้ีÉ ED มอบหมาย ทีÉ ECC ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

Area Warden Area Warden ทีÉไดร้ับมอบ
มอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ตรวจสอบพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน / สาํนกังานและห้องต่าง ๆ ทุกห้อง 

ให้ผูท้ีÉอยูใ่นพืÊนทีÉรับผิดชอบอพยพออกจากอาคารให้หมดเมืÉอมี
เหตุฉุกเฉินกบัอาคารหรือเหตุทีÉตอ้งมีการอพยพ  

-   หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Assembly 

Controller 

Area warden อาวุโส / ผู ้ทีÉ
ไดร้ับมอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ควบคุมและจดัระเบียบการปฏิบตัิทีÉจุดรวมพล 

 - ตรวจสอบผลการนับยอดบุคคลของหัวหน้างานแต่ละกลุ่มและ
แจง้ผลสรุปการตรวจนับจาํนวนไปยงั ECC (แจง้ MC1 หรือศูนย์
สืÉอสาร) 

-   ติดตามสถานการณ์/ขอ้มูลภาวะฉุกเฉินและขอ้แนะนาํการปฏิบตัิ 

เพืÉอแจ้งให้ผูท้ีÉอยู่ในจุดรวมพลทราบ หรือดูแลให้อยู่ในอาคาร
ตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Fire Runner Security หรือผูท้ีÉ  
Q-SH-CM Staff /MC 
มอบหมาย 

Contact Point 

 

ระดบั 2-3 - ประสานงานและนาํทีมสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกจาก จุด 

Contact Point  พาเข้าไปรายงานตัวกับ OC ทีÉ จุดเกิดเหตุ หรือ 
MC3 

Security 

(Guards) 
หน.ชุด รปภ.และ 

พนกังาน รปภ. 

จุดควบคุม 

การเขา้ออก 

ทีÉรับผิดชอบ 

ระดบั1-2-3 - ปิดกัÊนทางเขา้พืÊนทีÉเกิดเหตุ ห้ามผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉเกิด
เหตุยกเวน้ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินและผูเ้กีÉยวขอ้ง 

- แนะนาํให้พนักงานและผูร้ับเหมาในพืÊนทีÉเกิดเหตุอพยพออกไป
รวมทีÉจุดรวมพลทีÉปลอดภยั 

- ควบคุมการจราจร / อาํนวยความสะดวกให้รถฉุกเฉิน 

ศูนยบ์ูรพา 
(Central 

Security) 

ERS Chief GC1  ศูนยส์ืÉอสาร RO ระดบั1-2-3 - ส่ง FAX แจ้งต่อกนอ. ภายใน řŘ นาที และเป็น Center หลกัใน
การรับและแจง้เหตุกรณีเกิดเหตุหลายกรณีพร้อมกนั 

- รับและแจ้งขอ้มูลกรณีเกิดเหตุภายนอกโรงงาน รวมถึงการรับ
และแจง้เหตุฯเฉพาะกลุ่มบริษทัลูกทีÉไดร้ับผลกระทบเท่านัÊน 

- รวบรวมข้อมูลสถานการณ์ทัÊ งหมดและอัพเดทข้อมูลให้กับ   

Q-SH-CM, SHE Area Manager, Q-SH-DM, Q-SH ผ่านระบบ 

Line หรือโทรศพัท ์

C-EX C-EX-SE, C-EX-PL ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานติดต่อหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง อาทิเช่น กนอ. 

เทศบาล กรมควบคุมมลพิษ เป็นตน้ 

- อาํนวยความสะดวกต่อหน่วยงานราชการทีÉเขา้มาติดต่อ 
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5.5.2 การทาํหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

  ขอ้ปฏิบตัิในการทาํหนา้ทีÉของ  Emergency Duty Team และ Plant ERT  กาํหนดไวด้งันีÊ  
1) Emergency Duty Team และ Plant ERT จะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3  

2) Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด  24 ชัÉวโมง  ปฏิบัติหน้าทีÉตัÊ งแต่เวลา    
08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึงเวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ในสัปดาห์ต่อไป และตอ้งอยู่ใน
ระยะทีÉสามารถเดินทางมาถึงโรงงานได้ภายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง รายละเอียดตาม
ขอ้กาํหนด บริษทัฯ ว่าดว้ยเรืÉองเงินช่วยเหลือค่ารอเรียกปฏิบตัิงานฉุกเฉิน (On Duty 

และ On Call) พ.ศ. 2556 

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตวัทีÉ ECC เพืÉอรับหนา้ทีÉต่อจาก  Emergency Duty Team 

(หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให ้Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉไม่ใช่
เจ้าของพืÊนทีÉ ส่งมอบหน้าทีÉให้กับ Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant ERT 

จนกวา่สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

ดูรายละเอียดหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT เพิÉมเติมในภาคผนวก 6.3 

5.6 การปฏิบัติของผู้ทีÉไม่เกีÉยวข้องกบัระงับเหตุฉุกเฉิน 

พนกังาน ผูร้ับเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งอืÉนๆ เมืÉอไดย้นิสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินให้ปฏิบตัิ
ดงันีÊ  

 ปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ EM จากการประกาศแจง้ทางวิทยหุรือประกาศเสียงตามสาย  

 กรณีมีคาํสัÉงอพยพ ใหไ้ปยงัจุดรวมพลและรายงานตวัต่อหวัหนา้งานหรือผูค้วบคุมของกลุ่ม 

 ทีÉจุดรวมพล ให้ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของ Assembly Controller และเจา้หน้าทีÉจากทีมระงบั
เหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) ซึÉ งฟังคาํสัÉงจากการประกาศแจ้งทางวิทยุหรือ
ประกาศเสียงตามสายทีÉใหค้าํแนะนาํการปฏิบตัิ  

 ในกรณีทีÉเป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 3 อาจมีความจาํเป็นตอ้งอพยพไปยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั โดยให้
ผูท้าํหนา้ทีÉ Service Co. ทีÉ ECC ทาํหนา้ทีÉประสานงานรถบสัมารับทีÉจุดรวมพลเมืÉอตรวจเช็ค
รายชืÉอเสร็จแลว้ให้ขึÊนรถบสัอพยพไปทีÉศูนยร์าชการจงัหวดัระยองหรือสถานอืÉนตามทีÉศูนย์
ควบคุมเหตุฉุกเฉินกาํหนด  
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5.7 ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 

ให้โรงงานในกลุ่มบริษทัฯ กาํหนดสถานทีÉทีÉใชเ้ป็น ECC ตามความเหมาะสมของแต่ละพืÊนทีÉใน
กรณีทีÉไม่สามารถเขา้ไปใช ้ECC ตามทีÉกาํหนดไวไ้ด ้ให้ผูท้าํหนา้ทีÉ EM เป็นผูพ้ิจารณากาํหนดทีÉตัÊง ECC

โดยพิจารณาผลกระทบจากเหตุการณ์ ความรุนแรงและทิศทางลม  และประกาศแจง้ เมืÉอเป็นภาวะฉุกเฉิน
ระดบัทีÉ 2 หรือ 3   

ECC เป็นศูนยก์ลางในการสัÉงการ ติดต่อประสานงานระงบัเหตุฉุกเฉิน ให้จดัเตรียมอุปกรณ์ต่าง ๆ 

ทีÉจาํเป็นใหม้ีไวพ้ร้อมใชต้ามตารางใน ผนวก 6.10 

ŝ.Š     แนวทางการปฏิบัติเพืÉอควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Generic Strategies and Tactics for Incident Control)  

การควบคุมเหตุการณ์ในช่วงแรกเพืÉอจาํกดัขอบเขตไม่ใหลุ้กลามหรือเสียหายเพิÉมมากขึÊน (Contain 

the Incident) จะควบคุมเหตุการณ์โดย FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

การเตรียมความพร้อมระงบัเหตุฉุกเฉิน ให ้Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ ประสานงานกบัฝ่ายปฏิบตัิการ
ประเมินความเสีÉยง และจัดทําแผนระงับเหตุ (pre incident plan) และจัดให้มีการฝึกซ้อมตามความ
เหมาะสม  โดยพิจาณาใชแ้นวทางการกาํหนดกลยทุธ์และเทคนิคทัÉวไปการระงบัเหตุ ตามความเหมาะสม 

ดงันีÊ  
5.8.1  กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้

1) ฉีดนํÊาหล่อเยน็ป้องกนัโครงสร้าง อุปกรณ์หรือถงัขา้งเคียง 

2) หยดุหรือลดการรัÉวไหลของเชืÊอเพลิง ปิดกัÊน ตดัแยกระบบ หรือ bypass อุปกรณ์ทีÉรัÉว 

3) หากจาํเป็นให้พิจารณา Shutdown ระบบ/ เครืÉองจกัร/อุปกรณ์ ลดความดนัเพืÉอลดการ
รัÉวไหล  

4) ทาํการดบัไฟในกรณีทีÉสามารถดบัได ้โดยใชส้ารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมกบัเชืÊอพลิง 

5) กรณี pool fire ให้ใชโ้ฟมฉีดคลุมผิวหนา้ของสารเชืÊอเพลิง และตดัแยกระบบเพืÉอหยุด
การรัÉวไหล โดยหลีกเลีÉยงการใชน้ํÊาฉีดทาํลาย foam blanket 

6) ในกรณีแก๊สไวไฟรัÉวไหลและติดไฟ เช่น LPG ให้หยุดการรัÉวไหลให้ไดก้่อนการดบั
ไฟ  

7) ใชน้ํÊาฉีดควบคุมเปลวไฟสาํหรับกรณีทีÉเป็น pressure fire 

5.8.2 กรณีทีÉมีการรัÉวไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉห้ามคนเขา้ไปในพืÊนทีÉมี cloud gas และอพยพคนทีÉอยูใ่นแนว vapor cloud 

ออกทนัที 

2) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรัÉวไหล 
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3) แกไ้ขจุดทีÉเป็นเหตุใหร้ัÉวไหลโดยใชว้ิธีการและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั 

4) ใช้นํÊ าฉีดเป็นฝอยเพืÉอเจือจางความเขม้ข้นของก๊าซไวไฟทีÉรัÉวหรือปิดกัÊนไม่ให้สาร
ไวไฟทีÉรัÉวผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหล  

5) หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้ไม่มีเขืÉอนหรือคนักัÊน (Dike /Bund) ให้ควบคุมการไหลของ
สารติดไฟใหอ้ยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดั เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายนํÊา 

6) ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลุม 

7) สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 

5.8.3 กรณีสารเคมีอนัตรายรัÉวไหลหรือหกลน้ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉ  แบ่งโซนพืÊนทีÉอนัตราย /พืÊนทีÉปลอดภยั 

2) ตรวจสอบขอ้มูลสารเคมีทีÉรัÉวไหลหรือหกลน้ 

3) เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันทีÉเหมาะสมกับชนิดของสารเคมี (HAZMAT Suit, SCBA, 

respiratory mask) 

4) ทาํการยบัย ัÊง / หยดุการรัÉวไหล (contain the leak) โดยวิธีทีÉเหมาะสม 

5) จาํกดัขอบเขต ทาํใหก้ลุ่มก๊าซหรือสารเคมีทีÉรัÉวไหล เจือจางดว้ยวิธีการทีÉปลอดภยั 

6) ปฏิบตัิตามขอ้แนะนาํใน SDS หรือเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เก็บกกัและป้องกนัไม่ให้มีการ
แพร่กระจายของสารออกสู่บริเวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน 

7) ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 

หมายเหตุ: ตอ้งดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ซึÉงพิจารณาในดา้น ř) การแพร่กระจายสู่
อากาศ Ś) การแพร่กระจายสู่แหล่งนํÊา ś) การแพร่กระจายสู่ชัÊนดิน 

5.8.4 การควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายนอกและภายในโรงงาน  

ในกรณีทีÉเกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายในโรงงาน หรือไดร้ับผลกระทบจากภายนอก 

ทีมระงบัเหตุตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนัทีÉปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน โดยดาํเนินการ ดงันีÊ  
1) ประกาศให้พนักงานทีÉไดร้ับผลกระทบเขา้ไปอยู่ภายในอาคาร ให้ปิดประตู หน้าต่าง 

ช่องทางทีÉอากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทัÊงเครืÉองปรับอากาศ และสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

2) สวม SCBA หรือหน้ากากป้องกันก๊าซพิษ และใช้เครืÉ องวดัแก๊สในการตรวจสอบ
แหล่งทีÉมาของก๊าซพิษ (Toxic Gas) หรือการเขา้ระงบัเหตุรัÉวไหล /หรือสลายกลุ่มแก๊ส
ให้เจือจางโดยใชน้ํÊ าฉีดเป็นฝอยนํÊ าหรือสร้างม่านนํÊ าดว้ยอุปกรณ์ทีÉใชฉ้ีดนํÊ าเป็น water 

fog หรือ water curtain   

3) เมืÉอเหตุการณ์รุนแรง และยดืเยืÊอใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพไปยงัทีÉปลอดภยั 
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5.8.5 การควบคุมเหตุจากกมัมนัตรังสี 

กมัมนัตรังสีทีÉมีการใชง้านในพืÊนทีÉของบริษทัสําหรับเครืÉองมือวดัแบบใชส้ารกมัมนัตรังสี 

(Nuclear Level Instrument: NLI) และการตรวจสอบโดยไม่ทําลาย (Non-Destructive Testing: 

NDT) ทีÉใช้ในงาน X-Ray หารอยรัÉว หรือความเสียหายของท่อ และอุปกรณ์ต่างๆ กรณีทีÉเกิด
อุบตัิเหตุทาํใหไ้ม่สามารถควบคุมป้องกนัแหล่งกาํเนิดของรังสีได ้ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) ประกาศ แจง้เหตุการณ์ให้ทราบทัÉวทัÊงโรงงาน และพืÊนทีÉภายนอกโรงงานทีÉคาดว่าจะ
อยูใ่นรัศมีของรังสีทีÉจะแผไ่ปถึง  

2) กาํหนดพืÊนทีÉอนัตรายโดยใช ้survey meter ในการตรวจวดั และปิดกัÊนบริเวณหา้มเขา้  
3) แจ้งผู ้ควบคุมรังสีของบริษัทฯ  (PTTGC RSO) และผู ้ดูแลรับผิดชอบหรือเป็นผู ้

ประสานงาน 

4) ปฏิบตัิตาม P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี ขอ้ 5.5 กรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินและต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมตามแผนป้องกันและระงับอันตรายจากรังสีใน
ภาวะการทาํงานปกติ และเหตุฉุกเฉินทางรังสีหรืออุบัติเหตุร้ายแรง อย่างน้อยปีละ        

1 ครัÊ ง 

5) ประสานงานกบัสาํนกังานปรมาณูเพืÉอสันติเขา้มาดาํเนินการ โทร. 089-200-6243, 

065-523-5134 (24 ชม.), สายด่วน: 1296 

5.8.6   การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนกบัโครงสร้างและระบบท่อของบริษทัภายนอกโรงงาน 
ให้ Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉประสานงานกบัหน่วยงาน U-CM-OP และหน่วยปฏิบตัิทีÉ

เกีÉยวขอ้งในการกาํหนดเขตแนวท่อทีÉรับผิดชอบ จดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการประสานงานการ
ระงบัเหตุ โดยประสานความร่วมมือกบัการนิคมฯ หรือหน่วยงานในสังกดัการนิคมฯ  ทีÉเกีÉยวขอ้ง
กบัการดูแลระบบท่อ จดัทาํแผนระงบัเหตุ (Pre Incident Plan) และจดัให้มีการฝึกซ้อมตามความ
เหมาะสม 

ŝ.Š.ş   การควบคุมเหตุอุบตัิการณ์ทีÉเกิดขึÊนกบัการขนส่งผลิตภณัฑท์างรถภายนอกโรงงาน ของแต่
ละสายผลิตภณัฑ์ให้ Q-SH-CM ของพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงานกบัหน่วยปฏิบตัิการทีÉควบคุม
การรับส่งผลิตภณัฑ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกาํหนดขอบเขตความรับผิดชอบและจดัเตรียมแผนและขอ้มูลใน
การประสานงานการระงบัเหตุ โดยประสานความร่วมมือกับหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัให้มีการ
ฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.8.8 การควบคุมเหตุการณ์กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 
กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 25 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 แจ้งเหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉ เกีÉยวข้อง , Shift Manager, ED Duty, Q-SH,       

Q-SH-CM และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมิน 

 ให้ทีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง  และหากประเมินแลว้
เชืÉอวา่เป็นการข่มขู่จริงใหส้ัÉงการอพยพผูอ้ยูใ่นพืÊนทีÉอนัตรายใหไ้ปอยูใ่นทีÉปลอดภยั 

 กรณีเป็นเหตุในพืÊนทีÉโรงงานให้ Shift Manager สัÉงให้มีการอพยพไปอยูใ่นทีÉปลอดภยั 

หากสงสัยวา่เป็นวตัถุระเบิดจริง และเขา้แผนฉุกเฉิน 

 ให้ EM สัÉงเตรียมทีมระงบัเหตุให้อยู่ในระยะทีÉปลอดภยัจากการระเบิดโดยพิจารณา
จากขนาดของวตัถุทีÉสงสัย 

 ปรึกษากับ Q-SH-CM เพืÉอพิจารณาระยะปลอดภัยร่วมกับเจ้าหน้าทีÉ  EOD หรือ
พิจารณาจาก Bomb Threat Standoff Distance Chart ของ NCTC  

 ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ใกล ้

 หลีกเลีÉยงการใชว้ิทยหุรือโทรศพัทเ์คลืÉอนทีÉใกลพ้ืÊนทีÉทีÉสงสัยวา่จะมีวตัถุระเบิด 

 ติดต่อประสานงาน จนท.ของรัฐ (จนท. ตาํรวจหรือหน่วย EOD, Explosive Ordnance 

Disposal) เพืÉอตรวจสอบพืÊนทีÉและเก็บกูว้ตัถุตอ้งสงสัย  

5.8.9 การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนภายนอกเขตพืÊนทีÉหวงหา้ม 

คลงัพสัดุ /พืÊนทีÉเก็บสารเคมี/หอ้ง lab/หรือพืÊนทีÉนอกเขตหวงหา้มอืÉนๆให ้Q-SH-CM ประจาํ
พืÊนทีÉร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งพิจารณาประเมินความเสีÉยงและจดัทาํแผนฉุกเฉินเฉพาะสําหรับ
พืÊนทีÉและแผนระงบัเหตุ (pre incident plan ) และจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.8.10 การควบคุมเหตุการณ์กรณีภยัคุกคามดา้นไซเบอร์บนระบบเทคโนโลยเีชิงปฏิบตัิงาน 

(Operational Technology) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 แจ้งเหตุ X-MN-CS (Plant Control System Maintenance) ของพืÊนทีÉเพืÉอทาํหน้าทีÉใน

การประเมินเบืÊองตน้ 

 แจ้งเหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉ เกีÉยวข้อง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH,       

Q-SH-CM, T-RE-IN และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมินภาพรวม 

 ให้ทีมประเมินร่วมกันประเมินความน่าจะเป็นภยัคุกคามดา้นไซเบอร์จริง และหาก
ประเมินแลว้เชืÉอว่าเป็นภยัคุกคามด้านไซเบอร์จริงให้แจ้ง TF-IT (อา้งอิง P-(S-RC-

RM)-005 แผนการบริหารจดัการภาวะวิกฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ กรณีเกิดภยั
คุกคามดา้นไซเบอร์) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 26 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 หากจาํเป็นให้พิจารณาสัÉงการอพยพผูอ้ยู่ในพืÊนทีÉอนัตรายให้ไปอยู่ในทีÉปลอดภยัและ/

หรือ Shutdown ระบบ / เครืÉองจกัร / อุปกรณ์ หรือ โรงงาน เพืÉอลดความเสีÉยง  

5.9 การปฐมพยาบาล (First Aid) 
ให ้FIT Team หรือทีมทีÉมีหนา้ทีÉ Rescue ช่วยเหลือและเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกจากพืÊนทีÉอนัตราย

ส่งใหห้น่วยพยาบาลเพืÉอเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บมาทีÉจุดคดักรองผูบ้าดเจ็บ (Triage Area) หรือสถานพยาบาล 

เพืÉอทาํการปฐมพยาบาลหรือคดักรองผูบ้าดเจ็บ ในกรณีทีÉไม่สามารถเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บไดจ้าํเป็นตอ้ง
ปฐมพยาบาลใหเ้ลือกจุดทีÉปลอดภยัทีÉใกลท้ีÉสุดโดยพิจารณาร่วมกบั OC    

กรณีมีผูป้ระสบภยัจาํนวนมากให้ SHE Co. Duty  ติดต่อเรียก SHE Engineers ของ Plant ในสาย
งานเดียวกนัหรือจากส่วนกลาง เขา้มาช่วยทีÉจุด Triage  Area ตามแผนปฏิบตัิของทีมพยาบาล (P-(Q-EH-
OH)-013 Medical Emergency Response Plan) และแผนพิทกัษร์ะยองของสํานกังานสาธารณสุขจงัหวดั
ระยอง 

5.10 การอพยพ 

5.10.1 Area Wardens 

ให้ VP ทุกสังกัดมอบหมายพนักงานในสังกัดเป็น  Area Warden ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มี
พนักงานสังกดันัÊนๆปฏิบตัิงานอยู่ และให้ Q-SH-CM จะพิจารณาจดัรายชืÉอผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย
จาก VP มาทาํหนา้ทีÉเป็น Area Warden หลกัและสาํรองประจาํอาคารหรือชัÊนพืÊนทีÉสาํนกังาน  และ
ผูท้าํหน้าทีÉ Assembly Controller โดยจัดหมุนเวียนตามความเหมาะสม รายละเอียดเตามคาํสัÉง
บริษทัฯ ทีÉ ทป.075/2558 และในกรณีพืÊนทีÉอาคารสํานักงานขนาดใหญ่และมีพนักงานส่วนใหญ่
ปฏิบตัิงานนอกสถานทีÉหรือ Work from Home ให้พืÊนทีÉนัÊนจดัเตรียมเจา้หนา้ทีÉอาคารสถานทีÉและ
เจา้หนา้ทีÉรักษาความปลอดภยัทาํหนา้ทีÉ Area Warden เพิÉมเติม 

5.10.2      การปฏิบตัิ 

การอพยพและตรวจนบัยอด เมืÉอมีสัญญาณแจง้เหตุอพยพ ใหป้ฏิบตัิ ดงันีÊ   
 ให้ผูป้ฏิบัติงานหยุดปฏิบัติงาน/ปิดสวิตช์อุปกรณ์เครืÉ องใช้ไฟฟ้า , ถังก๊าซ และ
เครืÉองมือต่าง ๆ ทีÉเปิดใชง้าน  และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือใหไ้ปรวมยงัหอ้งหลบ
ภยัทีÉกาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว ตามทีÉมีการประกาศแจง้ใหป้ฏิบตัิ 

 ให้ Area Wardens ทําหน้าทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉ ทีÉได้รับมอบหมายให้บุคคลหยุด
ปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตช์อุปกรณ์เครืÉองใช้ไฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือต่าง ๆ ทีÉเปิดใช้
งาน  และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือใหไ้ปรวมยงัหอ้งหลบภยัทีÉกาํหนดในกรณีก๊าซ
พิษรัÉว  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 27 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ให ้Assembly Controller หรือ Area Warden อาวุโสทาํหนา้ทีÉควบคุม จดัระเบียบการ
รวมพลและตรวจสอบผลการนับยอดของแต่ละกลุ่ม แจง้สรุปผลการตรวจนับยอด
ไปยงั ECC โดยแจง้ MC1 หรือผูป้ระสานงานของ ECC 

 ให้หัวหน้างานของพนักงานและผูร้ับเหมาตรวจสอบจาํนวนบุคคลในบงัคบับญัชา
ของกลุ่มงาน ตลอดจนผูท้ีÉอยู่ในการดูแล เช่น นักศึกษาฝึกงาน ผูม้าติดต่อ ฯลฯ 

รายงานยอด/ความครบถว้นให ้Assembly Controller ทราบ 

 ให้ ED และ/หรือ EM เป็นผูพ้ิจารณาหากจาํเป็นตอ้งให้ผูอ้พยพเคลืÉอนยา้ยออกจาก
จุดรวมพลภายในโรงงาน  /บริษัทฯ   ไปยังพืÊนทีÉปลอดภัยนอกโรงงานตามทีÉ
เห็นสมควร 

 ให ้Assembly Controller /Area Warden ติดตามสถานการณ์จาก EM กรณีเหตุฉุกเฉิน
ระดบั 1 หรือจาก ECC กรณีฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 เพืÉอใหท้ราบสถานการณ์และการ
ปฏิบตัิสาํหรับผูท้ีÉอยูใ่นทีÉจุดรวมพลโดยติดต่อผา่นศูนยส์ืÉอสาร หรือ MC1 

หมายเหตุ กรณีทีÉตอ้งอพยพประชาชนนอกเขตเพืÊนทีÉโรงงานให้แจง้ผูม้ีอาํนาจตามมาตรา 28 แห่ง
พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ.2550 เป็นผูส้ัÉงอพยพ 

5.11 ศูนย์ประชาสัมพนัธ์  
ให้ SCB และ/หรือ EVP/SVP สายงานทีÉเกิดเหตุ เป็นผูพ้ิจารณากําหนดสถานทีÉตัÊ งของศูนย์

ประชาสัมพนัธ์ทีÉจะใช้เป็นศูนยก์ลางการดาํเนินการเกีÉยวกบังานประชาสัมพนัธ์เหตุฉุกเฉิน  จดัทาํข่าว   

แถลงข่าว และใหก้ารตอ้นรับสืÉอมวลชนและหน่วยงานราชการ  โดยแจง้กบั ED และพนกังานหน่วยงาน 

C-CB ทีÉปฏิบตัิหนา้ทีÉเวรอาํนวยการ ให้ประสานงานกบั Service Co. จดัเตรียอุปกรณ์สืÉอสาร สิÉงอาํนวย
ความสะดวกต่าง ๆ ได้แก่ โทรศพัท์  internet, โทรสาร เครืÉองถ่ายเอกสารและอืÉนๆตามความจาํเป็น
สาํหรับศูนยป์ระชาสัมพนัธ์     

ผูม้ีอาํนาจหน้าทีÉในการแถลงข่าวและรายละเอียดการดาํเนินงานตาม P-(C-CB)-001 คู่มือการ
สืÉอสารในภาวะวิกฤต สําหรับ สายงานกิจการองคก์ร กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 และ CEO ประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและภาวะวิกฤต จะมีการจัดตัÊ งศูนย์บริหารภาวะวิกฤตห้อง CMC ชัÊน 5, RO และห้อง CBC        

(M-1802) ชัÊน 18,  EnCo ตามแผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต  โดย  SCB จะทาํ
หนา้ทีÉเป็นหวัหนา้ทีมสืÉอสารในภาวะวิกฤต สาํหรับแนวทางในการกาํหนด Company Spokesperson และ 

Company Representative ในการแถลงข่าวมีการกาํหนดบุคคลากรไวด้งัต่อไปนีÊ  
5.11.1   ผูบ้ริหารทาํหนา้ทีÉแถลงข่าว (Company Spokesperson) คือ CEO หรือ Delegated Persons 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 28 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11.2   ผูบ้ริหารทาํหนา้ทีÉแถลงข่าวร่วมกบัหน่วยงานราชการ (Company Respresentative) ตามคาํ
ร้องขอตามแผนป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยแห่งหรือแผนจัดการมลพิษทางนํÊ า
เนืÉองจากนํÊามนัและเคมีภณัฑแ์ห่งชาติ ตามแนวทางดงันีÊ  

Emergency Case Crisis Case 
Company 

Representative 
Roles & Responsibilities 

Emergency Level 

1, 2 

- ED Duty / VP Plant • ED Duty เ ป็นผู ้ให้ข่ าวตาม  Press Release ก่อน
เบืÊองตน้ 

• VP Plant เ ป็นผู ้ให้ข่ าวตาม  Press Release หาก
เดินทางมาถึงโรงงาน 

Emergency Level 2, 3  

(เหตุการณ์เกิดขึÊน
ยาวนานต่อเนืÉอง) 

BU Head • กาํหนดให้ BU Head ทาํหน้าทีÉแถลงการณ์ร่วมกบั
หน่วยงานราชการ (อา้งอิงแผนปภ.) 

Emergency Level 2, 3  

(เหตุการณ์เกิดขึÊน
พร้อมกนัหลาย BU) 

CEO, COB, COV • CEO, COB, COV ทําหน้า ทีÉ แถลงการณ์ร่วมกับ
หน่วยงานราชการ (อา้งอิงแผนปภ.) 

Oil Spill Level 1 Oil Spill Level 1 ED Duty / VP Plant • ED Duty เ ป็นผู ้ให้ข้อมูลตาม  Press Release ก่อน
เบืÊองตน้ 

• VP Plant (R-RM) เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลตาม Press Release 

หากเดินทางมาถึงโรงงาน 

Oil Spill Level 2, 3 BU Head or 

Functional Representative 

• กาํหนดให้ BU Head or Related Function ทาํหน้าทีÉ
แถลงการณ์ร่วมกบัหน่วยงานราชการ (อา้งอิงแผน
ชาติกรณีนํÊามนัหกรัÉวไหล) 

Shoreline Clean Up BU Head or 

Functional Representative 

• กาํหนดให้ BU Head or Related Function ทาํหน้าทีÉ
แถลงการณ์ร่วมกบัหน่วยงานราชการ (อา้งอิงแผน
ชาติกรณีนํÊามนัหกรัÉวไหล) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 29 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.12 การติดต่อสืÉอสาร 
แนวทางการดาํเนินการอ้างอิงตามเอกสารหมายเลข W-(Q-SH-CM)-088 แนวทางการติดต่อ 

สืÉอสารกรณีเกิดเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉินของ GC Group 

5.12.1 การสืÉอสารภายในบริษทัฯ แนวทางการติดต่อสืÉอสารภายในบริษทัฯ  

1) วิทยสุืÉอสาร 

2) โทรศพัทฉ์ุกเฉิน 

3) ระบบประกาศเสียงตามสาย (Public Addressing, PA) 

4) Intercom 

5) ระบบแจง้ข่าวสารทางโทรศพัทม์ือถือ (SMS), Lines 

6) VDO Conference ระหว่าง ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ ห้อง  CMC, RO และห้อง 

CBC, ชัÊน 18 EnCo  

5.12.2 การสืÉอสารกบัหน่วยงานภายนอกบริษทัฯ 

1) โทรศพัท ์และ/หรือ แฟกซ์ 
2) วิทยสุืÉอสารของงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั จ.ระยอง 

5.13 การปฏิบัติการร่วมกบัหน่วยงานภายนอก 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 แลว้ ED หรือ EM จะสัÉงการให้พนักงานสืÉอสารขอกาํลงั
สนบัสนุนจากภายนอกไดแ้ก่ กลุ่ม EMAG และหน่วยงานราชการ   กนอ. เทศบาล  และ ปภ.โดยในการ
ปฏิบตัิงานร่วมกบัหน่วยงานภายนอกจะมี MC เป็นผูป้ระสานงาน  และ OC ของบริษทัฯ เป็นผูส้ัÉงการ ณ 

จุดเกิดหตุ และควบคุมการปฏิบตัิร่วมกับ OC ของหน่วยงานภาครัฐฯ โดยหน่วยงานราชการเป็นผูม้ี
อาํนาจตามกฏหมาย 

กรณีภาครัฐจดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.) แลว้ให้ ED (EVP/SVP) 

มอบหมายตวัแทนไปใหข้อ้มูลและประสานงานกบัศูนยฯ์ ของทางราชการ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 30 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.14 การส่งมอบภารกจิ 

เมืÉอผูท้ีÉมีหน้าทีÉตามโครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉินมาถึงยงัพืÊนทีÉรับผิดชอบให้ผูท้ีÉปฏิบตัิ
หน้าทีÉอยู่ก่อนส่งมอบภารกิจและการบงัคับบญัชาตามบทบาทหน้าทีÉเกีÉยวขอ้ง โดยให้มีการชีÊแจงสรุป
ขอ้มูลทีÉจาํเป็นใหท้ราบดงันีÊ  

1) สรุปเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน  ขอ้มูลสารเคมี  ตาํแหน่งของจุดทีÉเกิดเหตุ  สถานการณ์และแผนการ
ปฏิบตัิ  

2) รายละเอียดเกีÉยวกบัคนเจ็บหรือคนทีÉยงัติดอยูใ่นเหตุการณ์  

3) การปฏิบตัิการทีÉดาํเนินการไปแลว้ในช่วงแรกของเหตุการณ์ (Initial Response) 

4) ตาํแหน่งทีÉอยูข่องเจา้หนา้ทีÉชุดปฏิบตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

5) อืÉนๆ ทีÉสาํคญั 

5.15 การยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 

เมืÉอควบคุมสถานการณ์ทัÊงหมดไดแ้ลว้ ให้ OC ประเมินสถานการณ์พืÊนทีÉเกิดเหตุและรายงานไป
ยงั EM  เพืÉอพิจารณาอีกครัÊ งก่อนตดัสินใจยกเลิกภาวะฉุกเฉินหรือรายงานให้ ED พิจารณาสัÉงการยกเลิก
ภาวะฉุกเฉิน  การยกเลิกภาวะฉุกเฉิน ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) EM ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน โดยใชร้ะบบเสียงตามสายหรือทางวิทยุ และสัญญาณเสียง
กลบัสู่ภาวะปกติ 

2) EM แจง้ศูนยส์ืÉอสารใหส้่ง SMS แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบ 

3) EM แจง้ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทีÉมีความจาํเป็นตอ้งเตรียมพร้อมใหอ้ยู ่Stand by 

4) ED ให้ผูป้ฏิบตัิหน้าทีÉใน ECC แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบตามบทบาทหน้าทีÉ  ได ้แก่ EMCC และ
นิคมตน้สังกดั, ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ชุมชน สืÉอมวลชน การสืÉอสารภายองคก์ร และหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้งอืÉน ๆ ทราบ ฯลฯ  และให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Duty Team, Plant ERT, 

GMC, Q-SH-CM+Q-SH, C-CB/C-SR /C-CG/F-CF, VP1 และ ชุมชนใกลโ้รงงาน  

5.16 การเริÉมการผลติหลังภาวะฉุกเฉิน 

ก่อนจะเริÉมเดินเครืÉองใหม่หลงัภาวะฉุกเฉินใหพ้ิจารณาถึงเรืÉองต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งไดแ้ก่ สภาพความ
เสียหายของสถานทีÉเกิดเหตุ การทาํความสะอาดโรงงาน การเคลืÉอนยา้ยสิÉงของและอุปกรณ์ต่างๆ ออก
จากโรงงาน การซ่อมแซม/เปลีÉยนอุปกรณ์หรือเครืÉองจกัรทีÉชาํรุดเสียหาย  ความพร้อมของอุปกรณ์ความ
ปลอดภยั  และความจาํเป็นทีÉตอ้งมีการตรวจสอบสวนพิสูจน์หลกัฐาน  

ารณ์ ์
งเหตุการงเหตุการณ์์ ((IInitia

อบโตภ้าวะฉุกเฉินภาวะฉุก้

ดไไดด้แ้แลว้ ให้้ OC

นตดัสสินนใใจยยกกเลิก
วะฉฉุกกเฉฉิินน ให้ด้าํ ิ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 31 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การตดัสินใจเดินเครืÉองใหม่ในกรณีทีÉเกิดความเสียหายไม่รุนแรงเป็นอาํนาจของผูบ้ริหารสายงาน
ทีÉเกีÉยวขอ้ง เมืÉอไดร้ับขอ้มูลและความเห็นจากหน่วยปฏิบตัิการผลิต  หน่วยบาํรุงรักษา  หน่วยงาน Q-SH 

และหน่วยวิศวกรรม  

5.17 การฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข์หลงัการเกดิเหตุฉุกเฉิน 
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํใหอุ้ปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด

เดินเครืÉอง ส่งผลกระทบกับความต่อเนืÉองในการดาํเนินธุรกิจของบริษทั หรือเป็นเหตุการณ์ทีÉส่งผล
กระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ให้รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและ
แต่งตัÊงคณะกรรมการ หรือคณะทาํงานตามความเหมาะสม เพืÉอฟืÊ นฟูสภาพความเสียหาย ไดแ้ก่ การฟืÊ นฟู
สภาพเครืÉองจกัรอุปกรณ์ การฟืÊ นฟูสภาพแวดลอ้ม การฟืÊ นฟูสภาพจิตใจของพนกังาน และผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง ดู
รายละเอียดแนวทางการฟืÊ นฟูเพิÉมเติมในภาคผนวก ข้อ 8.8 สําหรับประเด็นปัญหาด้านการจัดหา
ผลิตภณัฑใ์ห้กบัลูกคา้ตามสัญญาในช่วงทีÉโรงงานไม่สามารถเดินเครืÉองไดต้ามปกติให้พิจารณาตามแผน
ความต่อเนืÉองทางธุรกิจของสายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  

5.18 การรายงานและการสอบสวน 

เพืÉอใหม้ีการสอบสวนหาสาเหตุของเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอหามาตรการการป้องกนัการเกิดเหตุซํÊ า
ขึÊนอีกและติดตามแกไ้ขปัญหาทีÉเป็นผลกระทบจากเหตุทีÉเกิดขึÊน ให้หัวหน้ากะหรือหัวหน่วยของพืÊนทีÉ
เกิดเหตุดาํเนินการดงันีÊ   

 จดัทาํรายงาน (Incident Report) เพืÉอใหม้ีการดาํเนินการสอบสวน (Incident Investigation) ตาม
กระบวนการ 

 รายงานผูบ้งัคบับญัชาและผูบ้ริหารให้ทราบตามลาํดบัชัÊนและให้ผูบ้ริหารของโรงงาน/พืÊนทีÉทีÉ
เกิดเหตุ เชิญผูเ้กีÉยวขอ้ง  (แลว้แต่กรณี) ร่วมพิจารณารายละเอียดและประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ งอาจ
ตอ้งรายงานหรือชีÊแจงสรุปเหตุการณ์ให้หน่วยงานราชการทราบ หรือเพืÉอเตรียมการสําหรับ
การรับตรวจหรือสอบสวน โดยหน่วยงานภายนอกทีÉอาจเกีÉยวขอ้งดงันีÊ  
1) การชีÊแจงสรุปให ้กนอ. และ/หรือหน่วยงานภาครัฐฯ ทีÉเกีÉยวขอ้งทราบ  

2) การสอบสวนของเจา้หนา้ทีÉตาํรวจในเขตทอ้งทีÉรับผิดชอบ  

3) การสอบสวนและตรวจสอบของบริษทัประกนัภยั  

4) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  

5) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิÉงแวดลอ้ม (กรณีส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม)  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 32 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6) การแจง้การเกิดอุบตัิภยัร้ายแรง หรือลูกจา้งประสบอนัตรายจากการทาํงานตามมาตรา 34 

วรรคสอง แห่งพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ทาํงาน พ.ศ. 2554 ตามแบบ สปร. 5  

7) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงานกระทรวงแรงงาน  

8) อืÉนๆ ทีÉอาจมี 

5.19 การฝึกซ้อม และการฝึกอบรม 

ให้ Q-SH-CM และ H-SC-LS  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัให้มีการฝึกอบรม
ใหก้บัพนกังานเพืÉอเตรียมการรองรับภาวะฉุกเฉิน ดงันีÊ  

5.19.1 พนกังานใหม่  

พนกังานใหม่จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมดบัเพลิงขัÊนตน้ รับการชีÊแจงให้ทราบถึงแนวทาง 

และวิธีการปฏิบตัิในกรณีเหตฉุุกเฉินก่อนการเริÉมทาํงานภายในบริษทัฯ 

5.19.2 พนกังานปฏิบตัิการ  

 พนกังานปฏิบตัิการผลิต/FIT จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง และการ
ดบัเพลิงขัÊนกา้วหน้า และฝึกทบทวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหน้า  อย่างน้อยปีละ1 ครัÊ ง 

และฝึกทบทวน HAZMAT & SCBA ฝึกทบทวน First Aid & Rescue อบรมปีเวน้ปี 

และอ้างอิงหลักสูตรอบรมตามเอกสาร  P-(H-SC-LS)-001 SHE/PSM Mandatory 

Training Management 

 ผูท้าํหนา้ทีÉ OC และ EM จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง การดบัเพลิง
ขัÊนกา้วหนา้ การสัÉงการดบัเพลิง และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้อย่างน้อยปี
ละ 1 ครัÊ ง 

5.19.3 การซอ้มแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งวางแผนและฝึกซ้อมแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้กับผูม้ีหน้าทีÉเกีÉยวขอ้งมีความรู้ความเขา้ใจในแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
ดงันีÊ  

 ในแต่ละปีใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 1 ใหค้รบทุกกะของแต่ละหน่วยผลิต 

 ในแต่ละโรงงานใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 2 อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง 

 จดัใหก้ารฝึกซอ้มดบัเพลิงและอพยพหนีไฟใหส้อดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 จดัให้มีการฝึกซ้อม Tabletop Exercise สําหรับ Emergency Duty Team  เพืÉอฝึกซ้อม
การติดต่อและประสานงานสนบัสนุนการควบคุมภาวะฉุกเฉินตามความเหมาะสม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 33 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 กรณีฝึกซ้อมระดับ 2 ให้จดั Plant ERT ร่วมฝึกซ้อมโดยรับหน้าทีÉต่อต่อ Emergency 

Duty Team โดยใหฝ้ึกปฏิบตัิเสมือนจริง 

5.19.4 การทดสอบสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

ให้ผูม้ีหน้าทีÉรับผิดชอบทาํการทดสอบสัญญาณแจง้เหตุในวนัพุธสัปดาห์ละ 1 ครัÊ งเวลา 
11:30 น. และการประกาศตามแนวทางการปฏิบตัิในแต่ละพืÊนทีÉ  

5.20 การรณรงค์ และการตรวจสอบพืÊนทีÉ 
ให้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ มีหน้าทีÉในการรณรงค์ เพืÉอส่งเสริมการป้องกันหรือลดโอกาส

ไม่ให้เกิด incidents ทีÉทาํให้เกิดการรัÉวไหลของสารเคมี /สารไวไฟ หรือเกิดเพลิงไหม ้  ให้พนกังานไดม้ี
ส่วนร่วม ตระหนกัในการตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอป้องกนัการเกิด incidents เช่น การจดัทาํโครงการ/แผนงาน
ส่งเสริมการตรวจความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSM), การเดินตรวจสอบความปลอดภยั (SWO),  

การจดัทาํกิจกรรม 5 ส. การฝึกอบรมความปลอดภยั,  การจดัทาํสืÉอ Safety News และ Lesson Learn หรือ
การประชุมกลุ่ม เป็นตน้ 

5.21 การปรับปรุงแกไ้ข 

ให ้Q-SH-CM เป็นผูร้ับผิดชอบในการดาํเนินการแกไ้ขปรับปรุงขัÊนตอนการดาํเนินงานการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้ทนัสมยัหากมีขอ้กฎหมายใหม่หรือกรณีทีÉมีการปรับโครงสร้างองคก์รทีÉมี
ผลกระทบถึงภาระหน้าทีÉความรับผิดชอบของหน่วยงานชืÉอหน่วยงาน หรือ ชืÉอตาํแหน่งงาน
หน่วยงานต่างๆ ตอ้งดาํเนินการทบทวนปรับปรุงแกไ้ขเอกสารควบคุมใหแ้ลว้เสร็จภายใน 3 เดือน 

หรือตามบทเฉพาะกาลของบริษทัฯ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 34 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คําจํากดัความ 

กอปภ. กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั   

ผอ.จังหวัด ผูอ้าํนวยการจงัหวดั ในเขตจงัหวดัระยองหมายถึงผูว้า่
ราชการจงัหวดัระยอง 

ผอ.อาํเภอ ผูอ้าํนวยการอาํเภอ ในเขตอาํเภอเมืองระยอง หมายถึง
นายอาํเภอเมืองระยอง 

ผอ.ท้องถิÉน ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÉนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุดหมายถึง
นายกเทศมนตรีมาบตาพุด 

ปภ. ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในจงัหวดัระยองหมายความ
ถึงสาํนกังานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง 

ภาวะฉุกเฉิน สภาวะทีÉเป็นอนัตราย หรือสภาวะทีÉมีอนัตรายแฝงสูงเมืÉอ
เกิดขึÊนไม่สามารถควบคุมไดใ้นทนัที ซึÉงก่อหรืออาจ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคล ทรัพยส์ิน หรือสิÉงแวดลอ้มอยา่ง
ร้ายแรงไดเ้ช่นก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้/หรือการระเบิด ก๊าซ
พิษรัÉวสารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ และรังสีรัÉวไหล 

ศบก.จ/อ. ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดั / อาํเภอ 

ศูนย์ปฏิบัติการฉุกเฉินท้องถิÉน ศูนยป์ฏิบตัิการฉุกเฉินขององคก์ารบริหารส่วนตาํบล/

เทศบาล 

เหตุการณ์ผิดปกติ อุบตัิการณ์ทีÉอาจก่อใหเ้กิดภยัขึÊนภายในโรงงานและส่งผล
กระทบเฉพาะในขอบเขตของโรงงาน ซึÉงไม่ลุกลามและ
สามารถแกไ้ขหรือควบคุมไดใ้นเวลาจาํกดั เช่น เหตุกลิÉน
เหมน็  เสียงดงั ควนัดาํ หรืออุบตัิการณ์อืÉน ๆ (ตามทีÉระบุใน
ประกาศของกนอ.) 

Area Warden ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉเมืÉอเหตุฉุกเฉิน 

Assembly Controller ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและตรวจสอบผล
การตรวจนบัยอดผูอ้พยพ 

CBC 

 

CCB 

ศูนยบ์ริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจและภาวะวิกฤต (Crisis & 

Business Continuity Management  Center  

อาคารควบคุมการผลิต (Central Control Building) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 35 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

CCR หอ้งควบคุมการผลิต(Central Control Room) 

CMC ศูนยบ์ริหารจดัการภาวะวิกฤต (Crisis Management  Center)  

Command Post ทีÉบญัชาการเหตุการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ เป็นพืÊนทีÉทีÉปลอดภยัใกล้
กบัจุดเกิดเหตุซึÉง OC ใชป้ระชุมวางแผนและสัÉงการปฏิบตัิ 

และใชเ้ป็นจุดรวมทรัพยากรใกลจุ้ดเกิดเหตุซึÉง MC3 เป็นผู ้
ประสานงาน 

Contact Point 

 

จุดนดัพบทีÉกาํหนดไวส้าํหรับใหผู้ป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน 

(MC2) รอประสานงานกบัทีมสนบัสนุนจากหน่วยงาน
ภายนอก ก่อนทีÉ Fire Runner จะนาํเขา้ไปทีÉจุดเกิดเหตุ 

CSR หน่วยงานบริหารกิจการเพืÉอสังคม 

Duty Team Emergency Duty Team, ผูบ้ริหารหรือพนกังานทีÉบริษทัฯ ทีÉมี
หนา้ทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการ ประสานงาน และสนบัสนุน
การควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

ECC Emergency Command Center, ศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉิน 

ED ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Director) 

ED Duty ผูบ้ริหารทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

EIMS โปรแกรมรวบรวมขอ้มูลการจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะ
วิกฤต (Emergency Incident Management System) 

EM ผูจ้ดัการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Manager) 

EMAG กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมทีÉตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุฉุกเฉิน 

(Emergency Mutual Aid Group) 

EMCC ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ทีÉตัÊงอยู ่ณ 

สนง.นิคมฯ อุตสาหกรรมมาบตาพุด (Environment 

Monitoring Control Center) 

Emergency Response Team หมายถึง Plant ERT และ Emergency Duty Team 

ER Duty  ผูจ้ดัส่วน SHE, Q-SH-CM และ พนกังาน Q-SH-CM  ทีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉ Emergency Duty Team 

Fire Runner ผูท้าํหนา้ทีÉนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกเขา้ไป
รายงานตวักบั OC หรือ MC3 ทีÉจุดเกิดเหตุ 

FIT ทีมระงบัเหตุเฉิน (First Intervention Team) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 36 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

FIT-A FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ จดัจากกาํลงัพลภายในกะทีÉ
กาํลงัปฏิบตัิงานโดย Shift Manager หรือ Shift Supervisor 

FIT-B FIT Team-Backup จากโรงงานทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุฯ จดัจากกาํลงั
พลภายในกะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานของหน่วยงาน   

Q-SH-CM 

FIT-C FIT Team-Off Shift ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเป็นกาํลงัสาํรองทีÉ
เรียกจากพนกังานกะหยดุ 

FTD Fire Truck Driver 

GEMC ศูนยจ์ดัการเหตุฉุกเฉิน “กลุ่ม ปตท.” (PTT Group 

Emergency Management Center) 

IEAT นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย(Industrial Estate 

Authority of Thailand) 

IEAT-MTP นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (Map Ta Phut Industrial 

Estate) 

MC ผูป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน (Mutual Aid Coordinator) 

MCB อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO1 (Main Control Building) 

MCB-A อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO2 (Main Control Building 

A) 

NPC ECC ทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทั NPC ซึÉงอยู่
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นทีม
สนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทัฯ 

NPC Satellite พนกังานดบัเพลิงของ NPC ประจาํพืÊนทีÉ GC 

OC ผูส้ัÉงการ ณ ทีÉเกิดเหตุ (On Scene Commander) 
Operational Technology  

(OT System) 
เทคโนโลยเีชิงปฏิบัติงาน คือ อาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์ทีÉใช้
ในระบบควบคุมอุตสาหกรรม เช่น DCS, ESD, PLC และ 
SCADA เป็นต้น ซึÉงทาํหน้าทีÉเป็นรากฐานของโครงสร้าง
พืÊนฐานหลักทีÉสาํคัญ 

OSRP Oil Spill Response Plan/Contingency Plan 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 37 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Plant ERT Plant Emergency Response Team เป็นคณะผูบ้ริหารของ
หน่วยปฏิบตัิการทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตภ้าวะฉุกเฉินของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

Q-SH-CM หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน 

RIL นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

RSO เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัทางรังสี (Radiation Safety Officer) 

SM Shift Manager 

SMS ระบบขอ้ความสัÊน (Short Message System) 

SS Shift Supervisor 

Triage Area จุดคดักรองผูบ้าดเจ็บทีÉไดร้ับการช่วยเหลือออกมาจากจุดเกิด
เหตุ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 38 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ข้อมูลสําหรับการสืÉอสาร 

6.2.1 ผงัการสืÉอสารและประสานงาน  

 

  

CEO /COB  

 NPC ECC 

erne
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 39 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 หมายเลขโทรศพัทศ์ูนยส์ืÉอสารและ Emergency Command Center  

ศูนย์สืÉอสาร /หน่วยงาน โทรศัพท์-ศูนย์สืÉอสาร โทรสาร ECC โทรศัพท์ ECC 

CBC, EnCO M1802 8281 (หอ้งควบคุม) ใชโ้ทรสารติดตัÊง  8265 (หอ้งประชุม) 

CMC, RO (ดารารัตน์) 4789 (หอ้งควบคุม) 038-994114 4116 (หอ้งประชุม)  

GC1 RO Security Center 038-994495, 4003, 4402, 4494 - - 
GC1 (ศูนยบ์ูรพา) 5455 - - 
GC2 (ศูนยด์บัเพลิง) 5199 038-975294 5126 

GC3 5755, 5799 038-975779 5755, 5700 

GC4 (I-20) 2222, 2322 038-972094 2257 

GC8 (I-17) 2222, 2322 038-972076 2552 

GC5 (RIL) 3333, 3045 038-973353 3333, 3045, 3352,  

GC6 (REF) 1190,1191 038-971208 1201, 1204, 1206 

GC7 (BTF) 5107, 5108 038-975155 5101, 5150, 5130 

GC11 6274, 6273, 6292 038-9762881 6274, 6273, 6292 

GC12 (BPE) 6868, 6870  038-976884 6934, 6972 

GC17 6868, 6870 (ผา่นศูนยส์ืÉอสาร BPE) 038-976601 6695, 6622 

GC16 7004, 7022 038-977003 7004, 7022 

GC18 (PHN) 038-643807, 3807, Fax: 038-643809 038-643908 038-643885 

GC19 (GCO) 038-975783, 038-975784 (SM, CCR) 
038-977004-5 (ผา่นศูนยส์ืÉอสารไกลคอล) 

- - 

NPC ECC 7799, 7614, 7615 038-687677 7799, 7614, 7615 

กนอ. (EMCC) 038-683933, 081-7323485 033-047041-2  

นิคม RIL 038-937911, 081-7231679 038-915316 - 
นิคม WHA 038-683960, 038-687960, 089-0953603 038-017496 - 
สทร. 038-687810, 098-8452426 038-683176  
เทศบาล 038-685191, 038-608983 - - 
ปภ.จงัหวดั 038-694120, 038-684134 - - 
ปตท. (ศูนยส์ืÉอสาร) 
 

02-5373111, 02-5373222, 02-5373333,   

081-9353134,  3222, 3333, 3444, 35555 

02-5373498-9 - 

ปตท. (SSHE Duty) 089-9696835 - - 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 40 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 กลุ่มการแจง้เหตุ 

กลุ่ม 
เกิดเหตุผิดปกติ 

หรือเหตุฉุกเฉินภายใน 

เกิดเหตุผิดปกติ หรือเหตุฉุกเฉิน
ภายนอกโรงงาน* 

Emergency Duty Team SMS SMS 
Plant ERT Group SMS SMS 

GMC (Group Management Committee) SMS SMS 

Q-SH-CM + Q-SH SMS SMS 

C-CB, C-SR, C-CG, F-CF SMS SMS 

VP1 Group SMS SMS 

Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) แจง้โดย C-SR - 

ศูนยส์ืÉอสาร ปตท.  FAX - 

กนอ. EMCC, RIL, เหมราชฯ, สทร. FAX หรือโทรศพัท ์ - 

พนกังานในโรงงาน ประกาศ PA ประกาศ PA 

พนกังานทีÉอยู ่/ ไม่อยูใ่นสาํนกังาน Email โดย HR(3) Email โดย HR(3) 

สืÉอมวลชน Press Release,โดย C-CB - 

Board of Director Press Release,โดย C-CG - 

Analyst Investor SET Press Release, โดย F-CF - 

Government Authorities Press Release, โดย C-EX - 

หมายเหตุ 

1) SMSโดยใชข้อ้ความมาตรฐานทีÉกาํหนดไวส้าํหรับแต่ละเหตุการณ์ ส่งโดยพนกังานสืÉอสาร 

2) Press Release หมายถึง ขอ้ความสําหรับ press release ทีÉร่างโดย C-CB Duty ซึÉ งได้รับการ
เห็นชอบโดย ED และอนุมตัิโดย CEO หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย 

3) ขอ้ความสําหรับเหตุทีÉเกิดภายในทีÉสืÉอถึงพนักงานผ่าน all mail boxes โดย HR ตอ้งได้รับ
ความเห็นชอบจาก HOE หรือผูท้ีÉได้รับมอบหมาย สําหรับเหตุภายนอกทีÉมีผลกระทบอาจ
ขอให ้C-CB (Duty) ตรวจสอบความเหมาะสมของขอ้ความก่อนการสืÉอสารออกไป 

4) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินภายนอกโรงงานศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉ I-1 จะทาํหน้าทีÉ
ตรวจสอบขอ้มูลและส่ง SMS แจง้เหตุ 

5) VP1 Group ได้แก่ VP กลุ่มทีÉหมุนเวียนการทาํหน้าทีÉ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้งกับการ
สนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (C-SR, C-CB, H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, C-EX, H-

GA, S-RC)  
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6.2.4 แบบรายงานเหตุฉุกเฉินกลุ่ม ปตท. 
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6.2.5 แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ / เหตุฉุกเฉินเบืÊองตน้ของ กนอ. 
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6.3 Emergency Duty Team และ Plant ERT 

6.3.1 Emergency Duty Team  

6.3.1.1 Emergency Duty Team ของ PTTGC ประกอบดว้ยตาํแหน่งต่าง ๆ ดงันีÊ  
1) ED Duty 

2) Operation Duty 

3) SHE Duty 

4) ER Duty   
5) Maintenance Duty 

6) Marines Duty (เฉพาะกลุ่ม Duty ของ Refinery) 

7) P-T Duty 

8) HR Duty 

9) Services Duty 

10) CSR Duty 

11) C-CB Duty 
 

6.3.1.2 PTTGC กาํหนดใหม้ี Emergency Duty Team 3 กลุ่ม โดยกาํหนดพืÊนทีÉรับผิดชอบ
ดงันีÊ  
1) Emergency Duty Team 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ  GC6(REF) , GC7(BTF) , GC4 

(ARO1) , GC5(ARO2), GC8(I-17), Inter connecting, GC1(RO), GC13(บ่อ
16), GC15(Campus) 

2) Emergency Duty Team Ś รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1,OLE4 , GC3 (OLE2, 

BV) , GC11(OLE3)  , GC2(HDPE2, GC12(HDPE1) , GC17(GCS) , GC11 

(LDPE, LLDPE1, LLDPE2) 

3) Emergency Duty Team 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ PPCL, GCO, GCP, GC16 (EO, 

EG, EA), GGC, GC9 (Lab Center)  

6.3.1.3 กําหนดให้  HR Duty, Services Duty, CSR Duty และ  C-CB Duty เป็นบุคคล
เดียวกนัทัÊง Emergency Duty Team กลุ่ม 1, 2 และ 3 โดยรับผิดชอบทุกพืÊนทีÉ 

6.3.1.4 การทาํหน้าทีÉ Emergency Duty Team มีกาํหนดรอบละ ř สัปดาห์ เริÉมตัÊงแต่วนั
ศุกร์เวลา 08:00 น. 

6.3.1.5 ให ้Q-SH-CM เป็นผูป้ระสานงานและดาํเนินการจดัทาํตาราง Duty Rota และแจง้
ใหผู้ท้ีÉจะตอ้งทาํหนา้ทีÉ Emergency Duty Team ทราบ  
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6.3.1.6 สําหรับขอ้กาํหนดเงืÉอนไขการจดัเวรอาํนวยการของ ED และ Emergency Duty 

Team อยู่ในเอกสาร W-(Q-SH-CM)-085 ขอ้กาํหนดการจดัเวรอาํนวยการเหตุ
ฉุกเฉิน 

6.3.1.7 หนา้ทีÉความรับผิดชอบทัÉวไปของ Emergency Duty Team  

 ปฏิบตัิหน้าทีÉตัÊงแต่เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึง เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์
ในสัปดาห์ต่อไป 

 สามารถเดินทางเขา้มายงัโรงงานไดภ้ายในเวลาไม่เกิน 1 ชัÉวโมง 

 ส่งมอบอุปกรณ์สืÉอสาร ได้แก่ โทรศัพท์ วิทยุสืÉ อสาร ยานพาหนะ (ถ้ามี) 

รวมถึงเอกสารแนะนาํแนวทางการปฏิบตัิตามรายการใหค้รบถว้น 

 ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับ Ś , ś ให้ทําหน้าทีÉตามทีÉกําหนดในแผนการ
จดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน ยกเวน้ บางตาํแหน่งทีÉตอ้งเขา้มาตัÊงแต่ระดบั ř 

ไดแ้ก่  ER Duty, SHE Duty และ CSR Duty 

 สัÉงการ ประสานงาน หรือเขา้ร่วมแก้ไขปัญหา และอาํนวยความสะดวกใน
กิจกรรมต่าง ๆ ของบริษทัฯ ทัÊงในวนัทาํการ วนัหยุด และ/หรือ นอกเวลาทาํ
การในหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 

 มีโทรศพัท ์ทีÉแจง้เบอร์ SMS อยูก่บัตวัตลอดเวลาพร้อมทัÊงตรวจสอบโทรศพัท์
ใหพ้ร้อมใชต้ลอดเวลา 

 งดเวน้การดืÉมเครืÉองดืÉมทีÉมีแอลกอฮอลห์รือปริมาณแอลกอฮอลใ์นร่างกายไม่
เกิน 40 มิลลิกรัมเปอร์เซ็น ในระหว่างสัปดาห์ทีÉทาํหน้าทีÉตาม Emergency 

Duty Rota  

 แจ้งกับ Q-SH-CM หรือศูนย์สืÉ อสารของพืÊนทีÉ เมืÉอมีปัญหาในการติดต่อ 

สืÉอสารหรือตอ้งใชโ้ทรศพัทเ์ครืÉองอืÉนชัÉวคราว 

 กรณีมีการตกลงสลบัเปลีÉยนผูท้าํหนา้ทีÉ On Duty ใหแ้จง้ ED Duty, หน่วยงาน 

Q-SH-CM และ Duty team ของสัปดาห์นัÊนทราบดว้ย 

 เมืÉอไดร้ับขอ้ความการทดสอบ  SMS ใหโ้ทรศพัทก์ลบัมาทีÉเบอร์โทรของศูนย์
สืÉอสารซึÉ งแจ้งไวใ้นข้อความ SMS โดยศูนย์สืÉอสารจะทดสอบ SMS เรียก 

Duty Team ทุกวนัศุกร์ เวลา 19.30 น.  
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6.3.2   Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 

Plant ERT ของโรงงานแต่ละโรงงาน / หน่วยการผลิตประกอบดว้ยบุคคลต่าง ๆ ดงัต่อไปนีÊ  
1) VP ของโรงงาน 

2) DM Plant Operations  

3) DM Plant Asset Utilization 

4) DM Plant Technical  

5) Day Manager 

6) DM SHE ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม SHE ประจาํพืÊนทีÉ)  
7) ERS Supervisor ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ) 
8) DM Maintenance ของพืÊนทีÉ 
9) DM HR Partner ของพืÊนทีÉ 

Plant ERT เป็นกลุ่มผูบ้ริหารการปฏิบัติการและการสนับสนุนของหน่วยการผลิตของ
โรงงาน  มีหนา้ทีÉรับผิดชอบในการปฏิบตัิการและสนบัสนุนการปฏิบตัิของแต่ละโรงงานโดยตรง 

(ซึÉงอาจทาํหนา้ทีÉเป็น Emergency Duty Team ดว้ย)  

ในกรณีทีÉ Emergency Duty Teamไม่ไดเ้ป็นผูร้ับผิดชอบการปฏิบตัิการหรือไม่ไดม้ีหน้าทีÉ
สนบัสนุนการปฏิบตัิประจาํพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดโดยตรงหาก Plant ERT อยู่ในพืÊนทีÉหรืออยู่ใน
ระยะทางทีÉสามารถเดินทางมาถึงไดใ้นระยะเวลาทีÉเหตุฉุกเฉินยงัคงดาํเนินอยู่ ให้เดินทางมาทาํ
หน้าทีÉสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินตามหน้าทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งโดยรับหน้าทีÉต่อจาก Emergency 

Duty Team  

ในการจัดกลุ่ม SMS เพืÉอการแจ้งเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินของโรงงานผูบ้ริหารของ
โรงงานอาจกาํหนดให้ศูนยส์ืÉอสารเพิÉมรายชืÉอของผูร้ับแจง้ขอ้ความ SMS ไดต้ามความเหมาะสม
ของแต่ละพืÊนทีÉ 

 

Ş.ś.ś  แนวทางปฏิบตัิหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ให้ Emergency Duty Team และ Plant ERT ปฏิบตัิหน้าทีÉเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินโดยกําหนด
แนวทาง ดงันีÊ  
1)   Emergency Duty Team และ Plant ERT จะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3           

2)  Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง และตอ้งอยูใ่นระยะทีÉสามารถ
เดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง     

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให ้Plant ERT ไปรายงานตวัทีÉ ECC เพืÉอรับหนา้ทีÉต่อจาก Emergency Duty Team 

(หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานด้านเทคนิค ทีÉ
ไม่ใช่เจ้าของพืÊนทีÉส่งมอบหน้าทีÉให้กับ Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant 

ERT จนกวา่สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

6.4     แนวทางปฏิบัติของ Emergency Support Teams  
Emergency Support Teams หมายถึงทีมสนบัสนุนอืÉนๆ นอกเหนือจาก Plant ERT และ Emergency 

Duty Team ทีÉไดร้ับติดต่อขอใหเ้ขา้มาช่วยสนบัสนุนหรือช่วยเหลือการระงบัเหตุฉุกเฉิน 

6.4.1   ขอ้แนะนาํการปฏิบตัิทัÉวไปสาํหรับ Emergency Support Team เมืÉอไดร้ับการเรียก  
 เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเโดยเตรียม PPE มาดว้ย 

 รายงานตวัและบนัทึกชืÉอกบั Emergency Response Team ทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉ ECC 

 เตรียมพร้อมอยู่ทีÉสถานีดบัเพลิงของโรงงานทีÉเกิดเหตุ / หรือสถานทีÉอืÉนตามทีÉได้รับ
แจง้ 

 เตรียมสนับสนุนการปฏิบัติการ การระงับเหตุ หรืองานสนับสนุนอืÉนตามทีÉได้รับ
มอบหมาย 

 จดัให้มีผูบ้นัทึกกิจกรรมและการมอบหมายงานของทีมทีÉมีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง และความ
คืบหนา้ของการปฏิบตัิ 

 จดัเตรียมยานพาหนะพร้อมสาํหรับการสนบัสนุนทีมระงบัเหตุ 

6.4.2   กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือมีเหตุฉุกเฉินต่อเนืÉองใหพ้ิจารณาความจาํเป็นทีÉอาจตอ้งปฏิบตัิ
เพิÉมเติม ดงันีÊ  

 ประสานงานเตรียมกาํลงัพลสําหรับการเสริมกาํลงัและการสับเปลีÉยนทีมปฏิบตัิการ
และทีมสนบัสนุนทีÉตอ้งปฏิบตัิงานต่อเนืÉอง  

 กรณีสถานการณ์ยดืเยืÊอใหเ้ตรียมจดักาํลงัเป็น 2 ชุด (2กะ) พร้อมปฏิบตัิการ 

 ให้ความช่วยเหลือในการเตรียมสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง โฟม  PPE เครืÉองมือกล 

หรืออุปกรณ์การระงบัเหตุอืÉนๆ ทีÉจาํเป็นเพิÉมเติม 

 เตรียมสนับสนุนการระงบัเหตุฉุกเฉินตามบทบาทหน้าทีÉทีÉเป็นงานประจาํ เช่น เปิด
คลงัพสัดุ Workshop, งานบริการด้านสํานักงาน  ยานพาหนะ อาหาร นํÊ า/เครืÉองดืÉม  

Inte
rna

l Use O
nly

ย

นอืÉนๆ นอกเหนือจาๆ นอกเหนื
นหรือช่วยเหลือการอช่วยเหลือก

หรับ Emergency Emerge

วที วท ECC ของโรงงาของโ
บนัทึกชืÉอกบัทึกชืÉอกบั Em

้อมอยู่ทีÉสถานีดบัเพอยู่ทีÉสถานีด

เตรียมสนับสนุนรียมสนับสน
มอบหมายมอบหม
ดให้มีใ

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 47 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จดัเตรียมอุปกรณ์ ICT, อุปกรณ์สืÉอสาร, การจดัพนกังานรับโทรศพัทร์ับเรืÉอง/สอบถาม
ขอ้มูล 

 ประสานใหพ้นกังานในหน่วยงานเตรียมการสนบัสนุนเมืÉอไดร้ับการร้องขอจาก ECC 

 จดัเตรียมทีมสนบัสนุนตามทีÉไดร้ับการร้องขอจาก ECC  

6.5    การประสานงานทําหน้าทีÉ MC 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือ 3 ให้ ER Duty ทาํหนา้ทีÉ MC1 จนกว่า DM SHE ของพืÊนทีÉจะมารับ
หนา้ทีÉ MC1 และใหต้ิดต่อเรียก Q-SH-CM  Group ของพืÊนทีÉมาสนบัสนุนการระงบัเหตุ โดยใหม้าช่วยทาํ
หน้าทีÉ MC (MC1, MC2, MC3) ทาํหน้าทีÉประสานงานการช่วยเหลือภายในกลุ่ม PTTGC, กลุ่ม EMAG 

และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการป้องกนัและระงบัเหตุภาครัฐและเอกชนและทาํหนา้ทีÉ Staging Officer, 

ER Advisor หรือประกอบกาํลงักบัทีมระงบัเหตุ  โดยใหแ้บ่งหนา้ทีÉดงันีÊ  
 ให้  DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-1  เป็นเลขาศูนย ์และ ER Advisor ทีÉ ECC ให้

คาํแนะนาํกบั ED, ECC ในการกาํหนดวตัถุประสงค์ และกลยุทธ์การระงบัเหตุ  ช่วยเหลือใน
การวางแผน/ปรับแผน และประสานงานสนบัสนุนการระงบัเหตุ   

 ให้ ERS Supervisor ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหนา้ทีÉ MC-2  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยระงบัเหตุ
ฉุกเฉินจากภายนอกทีÉจุดทางเขา้ของโรงงาน (Contact Point)   

 ให้ ERS Chief ของพืÊนทีÉเกิดเหตุทาํหนา้ทีÉ MC3  เป็นผูใ้ห้คาํแนะดา้นการระงบัเหตุ OC การใช้
อุปกรณ์ระงบัเหตุ และเป็น Staging Officer  ช่วยเหลือ OC ในการจดัการทรัพยากร ณ ทีÉเกิด
เหตุ  

DM SHE ของพืÊนทีÉอืÉนและ กลุ่ม Q-SH-CM ทีÉไดร้ับการเรียกให้เขา้มาสนับสนุนเพิÉมเติม ให้ MC 

(MC1, MC2 และ  MC3) ประสานงานกันและมอบหมายภารกิจต่าง  ๆ  ตามความเหมาะสมของ
สถานการณ์และแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด โดยอาจกาํหนดใหท้าํหนา้ทีÉ ดงันีÊ   

 ใหจ้ดัทีมทาํหนา้ทีÉทีÉเกีÉยวกบั SHE หรือหนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย  
 ใหท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น FIT Teams/ประสานงานกบัทีมระงบัเหตุ /สนบัสนุนการควบคุมทีมดบัเพลิง 

/ ควบคุมการ operate รถดบัเพลิง ตามแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด 

 ให้ทาํหน้าทีÉประสานงานการปิดกัÊนพืÊนทีÉและควบคุมการจราจรตามแผนทีÉกําหนด /และ
ประสานงานกบัเจา้หนา้ทีÉตาํรวจจราจร 

 ประสานงานกบัหน่วยงานหน่วยงานภายในหรือภายนอกเพืÉอปฏิบตัิภารกิจดา้นการระงบัเหตุทีÉ
กาํหนดตามแผน 

 ประสานงานเรืÉองการจดัหาและจดัการทรัพยากรระงบัเหตุฯ  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 48 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 หนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย 

6.6 การทําหน้าทีÉ SHE Coordinator 

ให้ SHE Engineers /Senior Engineers ปฏิบัติหน้าทีÉ เป็น SHE Coordinator ใน Plant ERT  และ 

Duty Team ตามตาราง Duty Rota ซึÉงจะมีผูท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น Duty Team พร้อมกนั 3 คน  มีหนา้ทีÉดงันีÊ  
 ใหข้อ้มูลและคาํแนะนาํกบั ECC ดา้น SHE    

 สืÉอสารกบั ปตท. (PTT SSHE Duty)  

 แจง้หน่วยงานภายนอกและโรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

 ตรวจวดัและประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม โดยพิจารณาการใชเ้ครืÉอง Photo Ionization 

Detector (PID) และ TO-15 Canister และเก็บตวัอยา่งนาํไปวิเคราะห์ต่อไป 

 ทีม SHE Buddy ระหว่าง Plant มีการแบ่งพืÊนทีÉรับผิดชอบลงพืÊนทีÉชุมชนในรัศมี ŝ กม. เพืÉอ
สนับสนุนทีม SC-SR ในการสืÉอสารทาํความเขา้ใจกบัชุมชน ทัÊงนีÊ ไดก้าํหนดตารางการลง
พืÊนทีÉชุมชนตามตารางดา้นล่าง 

 ประเมินและให้คาํแนะการควบคุมอันตรายด้านความปลอดภัยและสิÉงแวดล้อมในการ
ปฏิบตัิการและการระงบัเหตุ  

 ดูแลตรวจสอบใหค้าํแนะนาํเรืÉองการใชแ้ละเบิก-จ่าย  PPE 

 ช่วยเหลือในการจดัการผูบ้าดเจ็บทีÉจุด Triage การคดักรองและการทาํทะเบียนผูบ้าดเจ็บก่อน
การส่งต่อและแจง้ขอ้มูลผูบ้าดเจ็บให ้ECC (HR Co.) ทราบ        

 ทาํหนา้ทีÉ บนัทึกเหตุการณ์ลงในแบบฟอร์มทีÉกาํหนดและพร้อมแสดงขึÊนจอ  

 แจง้รายงาน /หรือขออนุญาตหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งตามกฏหมาย 
 

หมายเหตุ   เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และระดบั 3 ใหศู้นยส์ืÉอสารส่ง SMS เรียก SHE On Duty ทัÊง 

3 คน และให ้SHE On Duty  ของพืÊนทีÉโทรศพัทเ์รียก SHE ทีÉเป็นเวร On Duty ทัÊง 3 คน ใหม้าช่วยกนัทาํหนา้ทีÉ
ทัÊงกรณีเหตุการณ์จริงและการฝึกซอ้มฯ โดยให ้SHE On duty เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉก่อนจนกวา่ SHE พืÊนทีÉ (Plant 

ERT) จะเขา้มารับหนา้ทีÉ   
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6.7 การสนับสนุนระหว่างโรงงานภายใน PTTGC 

กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติและฉุกเฉินตัÊงแต่ระดบั 2 ขึÊนไป  EM สามารถแจง้ศูนยส์ืÉอสารเรียกขอการ
สนับสนุนจาก NPC ECC และขอการสนับสนุนระหว่างโรงงานโดยขอกาํลงัจากหน่วยงาน  Q-SH-CM จาก
โรงงานอืÉนใน PTTGC ทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ (พนักงานกะของ Q-SH- CM ซึÉ งเป็น Buddy Plant)โดยให้พิจารณาถึง
กาํลงัพล รถดบัเพลิงและอุปกรณ์ทีÉตอ้งการการสนบัสนุนและลกัษณะประเภทของโรงงาน         

การจบักลุ่มใหก้ารสนบัสนุนช่วยเหลือกนัระหวา่งโรงงานช่วงแรกเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั Ś 

รวมทัÊงเหตุการณ์ผิดปกติ กาํหนดไวเ้ป็นแนวทางตามตารางดงันีÊ  

สถานีดบัเพลิงหลกั 

Q-SH-CM FIT Team 

Buddy Plant 

ทีÉใหก้ารสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 2 

Group 1: East FF Support Team 

Resources: 

- GC2 ERS Chief (Shift) 

- GC2 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- Fire Trucks from GC2, GC3, GC4, GC5, 

GC6 

GC1 RO, GC13 (บ่อ16/Innovation), 

GC15(Campus), GC2 (OLE1, OLE4, HD2, UT), 

GC3 OLE2, BV, GC4 ARO1, GC5 ARO2, ATF2, 

GC6 REF/SPM/E-Jetty, GC8 (ATF1), Inter-

Connecting Pipeline, GC12 HD1 

Group 2: West FF Support Team (GC11) 

Resources: 

- GC11 ERS Chief (Shift) 

- GC11 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- GC11 Fire Truck 

GC11 (OLE3, LD, LL1, LL2)/GC14(LL -MN), 

GC7 BTF/W-Jetty, SWRO, GC16, GGC, 

GC19(GCO), GCP, Lab Center, Vencorex*, GC17 

(GCS), GC18(Phenol) 

Group 3: Emergency & Security Team 

Resources: 

- GC1 ERS Chief (Shift) 

- ERS Technician (Shift, NPC) 

Security All Areas,  

Emergency Support for ARO2/ATF2 

NPC ECC ทุกโรงงาน 

หมายเหตุ  

1. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินกาํหนดให้สถานีดบัเพลิงหลกั นาํทีมเขา้สนบัสนุน Buddy Plant ตามตารางตัÊงแตเ่หตุระดบั 2  

2. กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 สามารถเรียกขอการสนบัสนุนไดจ้ากทุกโรงงาน 

3. สาํหรับ Fire man GC3 (I4) เป็นกาํลงัพลสาํรองคอยสนบัสนุนเพิÉมเติม (ถา้จาํเป็น)  

4. (*)   Vencorex สนบัสนุนโดยการส่ง SMS และให้คาํปรึกษา  

Intet FF Support TeamSupport T
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6.8 หลกัเกณฑ์การพจิารณากาํลงัพล FIT-A ในกรณีทีÉไม่เพยีงพอต่อการระงับเหตุฉุกเฉินในพืÊนทีÉ 
สาํหรับโรงงานทีÉมี FIT-A ทีÉไม่เพียงพอต่อการระงบัเหตุฉุกเฉินระดบัทีÉ  ř กาํหนดใหพ้ิจารณาการ
เพิÉมเติมกาํลงัพลดงันีÊ  

1. ขอสนบัสนุนกาํลงัพล FIT-A จากโรงงานทีÉอยู่รัÊ วเดียวกนัตาม Concept Mixed Plant Model 

2. ขอสนบัสนุนกาํลงัพล Fire Man จากโรงงานในพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุและโรงงานจาก GC2, GC3, 

GC11 หรือ NPC โดยพิจารณาเรืÉองเวลาและการเดินทางทีÉเร็วทีÉสุด อาทิเช่น 

a. REF รับการสนบัสนุนจาก Fire Man (GCŚ)   จาํนวน ř คน  
b. ARO1 รับการสนบัสนุนจาก Fire Man (GCŜ) จาํนวน ř คน 

ตาราง Manpower ของ FIT A (Mixed Plant) 

 

 
  

OLE 2
OP1 OP2 OP1+OP2+OP3

Total Manpower per organization 23 11 23 14 7 46 26 6 22 7 7 9
FIT A (ประจํา Plant ทีѷเกดิเหต)ุ 4 4 4 3 4 3 6 3 4 3 4 4

Mixed Plant (Support) 1 1 1 6 - - 3 1 4 4
FIT A + Mixed Plant (Total) 7 7 7 6 7 9 6 - 5 6 8 8

FIT B 1st Response
(Support from GC2)

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 (ERS Chief)
3 (Firemen) -

FIT B 1st Response
(Support from GC11)

- - -

Plant OLE4 Utility HDPE2OLE1

1 (ERS Chief)
2 (Firemen)

1 (Ambulance)
1 (Fire Truck)

1 (ERS Chief)
2 (Firemen)

1 (Ambulance)
1 (Fire Truck)

OLE3 LDPE LLDPE1 LLDPE2

1 (ERS Chief)
2 (Firemen)

1 (Ambulance)
1 (Fire Truck)

ARO1 U-CM 
(ATF1)

-

1

EA EG R-P1 R-RM Jetty A-P2 U-CM (ATF2)
Total Manpower per organization 5 8 6 9 18 30 16 14 26 6 27 8

FIT A (ประจํา Plant ทีѷเกดิเหต)ุ 2 3 2 4 4 8 2 - 6 3 4 2
Mixed Plant (Support) 2 3 - - 4 8 2 - 5 1 4 2

FIT A + Mixed Plant (Total) 5 5 - - 8 10 10 - 7 8 6 6

FIT B 1st Response
(Support from GC2)

- - -
1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 ( Fire Truck)
-

FIT B 1st Response
(Support from GC11)

-

Plant PS BTF&Jetty Phenol BPA

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 (Fire Truck)

1 (ERS Chief)
2 (Firemen)

1 (Ambulance)
1 (Fire Truck)

- -

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

ARO2REFGlycol HDPE1
OP1+OP2

lyละOnlyทีÉเร็วทีÉสุด อ
OnCŚ)   จาํนว
e Oan (

ntnt))
al U4

4 33 44
1 11 1

7 77 66 7

11)
-

Uti E2

1 1 (ERS ChiefChie )
2 2 ((FiremenF )

1 (AmbulanceAmb )
1 1 (Fire Truc

lalalna
nt

nnaal
UU

naterntInza
)

IIn

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 52 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.9 การฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข์  
เพืÉอใหม้ีแนวทางในการดาํเนินการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ใหร้อง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่

สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุฉุกเฉิน พิจารณาดาํเนินการในประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการฟืÊ นฟู
และการบรรเทาทุกข ์ดงันีÊ  

 บ่งชีÊประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวกบัการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์และแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

 กาํหนดนโยบายในการดาํเนินการใหก้บัคณะทาํงานในแต่ละเรืÉอง 

 ใหค้ณะทาํงานจดัทาํแผนฟืÊ นฟู  แผนงาน และดาํเนินการตามแผนทีÉกาํหนด 

 กาํกบัดูแลหรือมอบหมายให้มีผูก้าํกบัและติดตามการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

ประเด็นปัญหาและการแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

     ให้พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊงคณะทาํงานตามแนวทาง ดงันีÊ  
 

ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและการฟืÊ นฟู 
การแต่งตัÊงคณะทาํงานในการฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข ์

หวัหนา้คณะทาํงาน  คณะทาํงาน 

1. สภาพความเสียหายของเครืÉองจกัรอุปกรณ์ 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

2. 
 

ผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

3. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของพนกังาน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

4. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของชมชุนและภายนอก 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

5. 
 

ปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้ลูกคา้ 
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

6. 
 

การช่วยเหลือสงเคราะหผ์ูป้ระสบภยั 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

7. 
 

กฏหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

8. 
 

การสืÉอสารภาพลกัษณ์องคก์ร 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

9. 

 

ประเด็นปัญหาอืÉน ๆ แลว้แต่กรณี 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 
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6.10 แนวปฏิบัติสําหรับการเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อล้นพืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  
6.10.ř   มาตรป้องกนัและเฝ้าระวงันํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  

ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ตรวจสอบคลองบางเบิดและคลองชากหมากในช่วงฤดูแลง้ของ
ทุกปีหากพบสิÉ งกีดขวางทางนํÊ าไหลให้ทําเรืÉ องแจ้งสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
ดาํเนินการแกไ้ขและให้หน่วยงาน Q-SH-CM มีหนา้ทีÉเฝ้าระวงัสถานการณ์นํÊ าในฤดูนํÊ าหลากโดย
ดาํเนินการดงันีÊ  

 ตรวจสอบและเฝ้าระวังระดับนํÊ าคลองชากหมากเมืÉอมีฝนตกหนัก โดย Central 

Security 

 ตรวจสอบบ่อเก็บนํÊ าและทางระบายนํÊ าของโรงงานเมืÉอมีฝนตกหนัก โดย Q-SH-CM 

Plant 

 บริหารจดัการนํÊาในระบบ POC ใหเ้ป็นไปตามการออกแบบของ Plant 

6.10.Ś   การเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานของ Q-SH-CM  
 ให้ทุกพืÊนทีÉเตรียมอุปกรณ์ทีÉต้องใช้ในการแก้ไขสถานการณ์ เช่น Pump, กระสอบ

ทราย  

 ให้ทุกพืÊนทีÉจดัทาํ Pre-Incident Plan หรือแผนเตรียมรับสถานการณ์นํÊ าเอ่อล้นพืÊนทีÉ
โรงงาน รวมถึงภยัธรรมชาติอืÉนทีÉมีความมีความเสีÉยง และทาํการฝึกซอ้ม 

6.10.ś  การแกไ้ขสถานการณ์ (ตาม Work Flow) 

 กรณีนํÊ าเอ่อลน้เขา้ Plant ให้ EM  (Shift Manger) พิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 

2 หาก Operation มีกาํลงัไม่เพียงพอในการแกไ้ขสถานการณ์ และตอ้งการทัÊงกาํลงัคน 

อุปกรณ์ และเงินสดในการแกไ้ขสถานการณ์ โดย Emergency Duty Team และ Plant  
ERT เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉสนบัสนุน 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้กระทบเฉพาะ Admin Area แต่ไม่กระทบ Plant ให ้Q-SH ดาํเนินการ 

6.10.Ŝ  ความตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุน 

 บุคลากรในหน่วยงาน Q-SH และจิตอาสา 
 อุปกรณ์  ไดแ้ก่ เครืÉองสูบนํÊา ท่อสูบนํÊา และท่อส่งนํÊา เป็นตน้ 

 หากประกาศหากประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1 ใหใ้ชเ้งินสนบัสนุนของ Plant  

 กรณีตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุนเพิÉมเติมจากบริษทัในกลุ่ม PTTGC และ/หรือตอ้งการ
ใชเ้งินสดฉุกเฉินให ้Plant ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2  

าน

ากหมมาากกเมมืืÉออมมีฝฝ

บายนนํÊ าาขของโโรงงา

บบ POC PO ใหเ้ป็นไปใหเ้ป็น

นการรณณ์์นนํÊÊ าาเเออ่ออลน้พืÊ
นทีเตตรรียยมออุปปกรณ์

ย
ให้ททุุกกพพืืÊนนททีีÉจัดัทIn ํ
โรงงาน รวมโรงงาน 
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 54 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.10.5   ศูนยต์อบโตภ้ยัพิบตัิธรรมชาติ   

 ใช ้ECC ของ PTTGC Group ทีÉไม่ไดร้ับผลกระทบ  

 ปฏิบตัิตามขัÊนตอนทีÉกาํหนดไว ้ 

6.10.6    Work Flow (ตวัอยา่ง กรณีนํÊาเอ่อลน้) 

 

 
 

หมายเหต ุ สามารถนาํ Work Flow ประยกุตใ์ชก้บัภยัพิบตัิธรรมชาติอืÉน ๆ เมืÉอโรงงานไดร้ับผลกระทบ 
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 55 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.11 รายการอุปกรณ์ประจําศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 
 

ทีÉ รายการ หมายเหตุ 

1 วิทยสุืÉอสาร UHF* (Trunk Radio), VHF* * 

2 โทรศพัท ์  

3 โทรสาร   

4 หมายเลขโทรศพัท ์ฉุกเฉิน หน่วยงานภาครัฐและกลุ่มช่วยเหลือกรณีฉุกเฉิน  

5 ระบบเครือข่าย Internet  

6 Desk Top Computer หรือ Note Book สาํหรับส่ง SMS * 

7 Printer * 

8 LCD Projector & Screen  

9 VDO Conference  

10 โทรทศัน์ หรือสืÉออยา่งอืÉน สาํหรับเฝ้าดูติดตามสถานการณ์การรายงานข่าวของสืÉอมวลชน  

11 ระบบบนัทึกเสียงโทรศพัท ์และเสียงภายในศูนย ์  

12 บอร์ดบนัทึกสถานการณ์   

13 บอร์ดบนัทึกการรายงานตวัของ  Emergency Duty Teams   

14 นาฬิกา  

15 รายการอุปกรณ์หลกัสําหรับระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน  บริษทัในเครือฯ  และ EMAG  

16 รายชืÉอพนกังานทีÉประจาํอยูใ่นพืÊนทีÉ (Staff List)  

17 เอกสารขอ้มูลความปลอดภขัองสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS)  

18 Pre Incident Plan  

19 แบบแปลนแผนผงันิคมอุตสาหกรรมและชุมชนใกลเ้คียง    

20 แผนผงัโรงงานทีÉแสดงตาํแหน่งอุปกรณ์ดบัเพลิง ประตเูขา้-ออกหลกัและประฉุกเฉิน  

21 Process Schematics / P&ID Drawing  

22 CCTV monitors  * 

23 การเชืÉอมโยงสัญญาณ Fire Alarm และ CCTV ไปยงั NPC ECC, ENCO, และ EMCC * 
 

หมายเหตุ   
* ECC บางศูนยท์ีÉใชศู้นยส์ืÉอสารแยกกบั ECC หรือใชศู้นยส์ืÉอสารร่วมกบัโรงงานอืÉนอาจไม่ตอ้งมีอุปกรณ์รายการนัÊนก็ 

ได ้ 
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การฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 



Fire Fighting Highlight Activities Report วนัที่: 27-02-26 Area : LLDPE1/อาคารT2

GC11 Q-SH-CM 

Job Description : ซ้อมแผนฉุกเฉิน Level 2

รายละเอียด : Other :

  ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน Shift C By...ERS Chief  คณุพนม พอ่คา้
 เหตการณ์ :เกิดการรั่วไหลขณะเปลี่ยน TEAL Cylinder ทําให้เกิดการลกติดไฟ

1. ผูร้ว่มฝึกซอ้มแผนเขา้ใจบทบาทหน้าที ่ทาํใหก้ารซอ้มแผนเป็นไปตามวตัถุประสงค์

2  การสือ่สารแต่ละตาํแหน่ง สามารถสือ่สารไดอ้ยา่งเขา้ใจและชดัเจน เหตกุารณ :เกดการรวไหลขณะเปลยน TEAL Cylinder ทาใหเกดการลกุตดไฟ 2. การสอสารแตละตาแหนง สามารถสอสารไดอยางเขาใจและชดเจน

3. การฝึกซอ้มไมม่ผีูไ้ดร้บับาดเจบ็ และ ผา่นพน้ไปไดด้ว้ยความเรยีบรอ้ย
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โครงสร้างทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Crisis Management Organization
SECURITY& FIRE FIGHTINGSECURITY& FIRE FIGHTING  

Division manager

ESR Supervisor

g

Admin

Fire brigade 9 personsSecurity 26 person

ERS chief  A ERS chief  B ERS chief  C ERS chief  D ERS Tech  Day

Fire Team Shift A/Shift

Fire Team B/Shift

Fire Team Shift C/Shift

Fire brigade 9 personsSecurity 26 person
Day 15

Night 11
Day Time

1

Remark: Support team fire fighting
in emergency case

Technical
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วิธีปฏิบัติเกี่ยวกับการรายงาน สอบสวน  

และติดตามผลการแก้ไข ป้องกันอุบัติการณ์ 
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Related KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

1.Incident Investigation Started 

on time  

% of Incidents which 

Investigations have been started 

within period of time. (Refer item 

5.2.1) 

Depend on plant (%) 

2.Incident Final Report on time % of Incidents which 

Investigations have been issued 

the Final Report within period of 

time. (Refer item 5.2.6) 

Depend on plant (%) 

3.Countermeasures closed on 

time 

% of all countermeasures 

(Action) were closed on time 

compared to total 

countermeasures (Action) as 

committed year. 

Depend on plant (%) 

4. High and Extreme Severity 

Incident have been Investigation 

and closed-out on time 

% of High & Extreme Case that 

(Start Investigation On Time)  

or (Final Report On Time)  

or (Action On Time) 

100 % 

5.Number of Recurrence incident The Number of the Incidents 

which are the same Management 

System element failure on the 

same equipment type or similar 

nature that occurred more than 

once in rolling year. Note; It is 

counted based on the Incident 

which its Investigation Report 

was shared and registered in 

Operation Risk Registration. 

0 Case 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

(Refer to clause 5.2.8). It counts 

only if the countermeasures have 

been already implemented. 

 

Related Law 

Law Name 

 

 

Related Documents 

Document ID Document Name 

M-(Q-MP)-GCMS-001 GC Management System Manual 
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P-(T-II)-005 Integrity Management of Pressure Relief Devices 

P-(TP-RE)-001 Safety Instrumented Function (SIF) System Management 

W-(Q-MP)-002 Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 

W-(Q-MP-IO)-001 Incident Root Cause Analysis Technique (Why Tree Method) 
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Document Name 

1. Simplified Incident Review (SIR) Form 

 

InteI))- Inte
rna

l Use O
nlylyOnO

ted DocumentDocum
l U

GC ManagemGC Manaalnมาตรฐามาตรnnnarn
00303 แผerrrr

00505 nte00100In

SCT-Present
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 3    Date: 07/10/2025 
     This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

 only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

Table of Contents 

               Page 

1. Purpose/Objective ...................................................................................................................................... 1 

2. Scope ........................................................................................................................................................... 2 

3. Roles and Responsibility ........................................................................................................................... 9 

4. Workflow .................................................................................................................................................. 14 

5. Detailed Narrative of Workflow ............................................................................................................. 15 

6. Appendix .................................................................................................................................................. 26 

Inte
rna

l Use O
nly.....................................

.............................. .........

..............................

.................................... .

....................................

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 3 Page  1 of 31  Date: 07/10/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

To provide requirements of notification, assessing, investigating, reporting and follow-up of 

recommended actions associated with the incident. Specific requirements for Line Management with 

respective to the current organization structure is highlighted to support this work process. 

1.2 Objective 

To prevent recurrence through understanding and addressing the Key Factors (Root Cause) underlying the 

incident event, it does not seek to punish the offenders and to optimize learning. PTTGC is committed and 

aiming at sustainable prevention through a learning culture in achieving “Zero Accident” and “Zero 

Unplanned Shutdown”. 
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2. Scope 

2.1 Incident Investigation Category 

The requirements as noted are applicable for all incidents which involve any PTTGC’s personnel, 

facilities, contractors, and affected surrounding communities.  

All incidents are to be investigated. This involves both Accidents and Near misses with  the following 

actual or potential consequences; 

1. Process Safety Incident 

2. Injury or illness 

3. Significant environmental impact 

4. Significant property loss or damage 

5. Business interruption  

6. Unfavorable impact on the public 

7. Product quality 

8. Social 

 

 

 

 

Figure 1: Incident scope 

There are illustrated under the following 4 categories; 

1. Plant Production & Reliability   

 Trip/ Shutdown (For Plant or Unit Area) 

 Slowdown/De-rate/De-efficiency (For Plant or Unit Area) 

 Hydrocarbon Loss & Other Loss 

 Product quality off-specification 
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2. Process Safety Incident 

 Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

 Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

 Tier 3a Other LOPC Events 

 Tier 3b Challenges to Safety Systems 

3. Asset, Environment and Social 

 Environmental impact/spill  

 Fire or Explosions or Toxic 

 Properties damage 

 Vehicle damage 

 Security incident 

 Public Complaints 

 None compliance with Law and Regulation 

4. Safety, Health 

 Occupational Illness  

 Fatality   

 Loss Time injury 

 Restrict work 

 Medical Treatment 

 First aid 

In case Equipment failure or malfunction or Emergency stop or Low Performance of Major 

Equipment, which consider according to the Appendix 6.2 Criteria between of RCA Maintenance and 

Incident 
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2.2 Terms and Definitions 

Accident An Incident which has resulted in actual injury or illness and /or damage 

(loss) to people, assets, the environment or reputation  
A cross-functional team   Members include Plant Operation, Plant Technical, Plant Asset, 

Maintenance, Central Advisor, SHE and Contractor. 
Action Person Someone assigned by Investigation Team to execute the actions 

Advisor Someone who are specialized in discipline knowledge or the investigation 

process to ensure the Root causes and Countermeasures are identified and 

correct properly 

 T-II   Department of Integrity and Inspection 

 TP-RE Department of Reliability and Engineering 

 T-TE   Department of Technology 

 Q-SH   Department of SHE Management 

 Q-MP  Department of Technical Safety and PSM 

 U-TM Department of Utilities Technology & Maintenance 

Affected Person  Someone who get effected from incident such as injury persons from 

incident 

All Site Personnel All staff within Business Unit and support function 

Area Owner  Who has knowledge and experienced for area which Incident occurred 

ASAP As soon as possible 

Assigned EVP/SVP An EVP/ SVP assigned by his/ her superior, to be a chairman of 

investigation team 

Business Unit Management  Plant SVP, VP, DM 

Central Advisor (SME)   Someone who are specialized in discipline knowledge or the 

investigation process to ensure the Key Factor ( Root Causes)  and 

Countermeasures are identified and correct properly 

Corporate II Team Incident Investigation System Owner (Q-MP-IO) 
Cost of Incident Total cost resulted from the incident 

Direct Supervisor  The supervisor of affected personnel causing the incident 
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ER and NER Event Related and Non-Event Relate per API RP 754 (ER example : The 

person who got injured during accident occurring)  ( NER example :  The 

person who got injured over time; not related to one specific event) 
EVP Executive Vice President 

GMC Group Management Committee of PTTGC  
Incident An unplanned event or chain of events, which has, or could have caused 

injury or illness and/or damage (loss) to people, assets, the environment or 

reputation 

Incident input form The web-based form for raising Incident  
Incident Investigation Started The delegated person started for the role of collecting and 

preserving the initial evidences, and conducting initial interview of the 

effected personnel immediately after incident occurred. 
Incident Investigation System (IIS) The web-based for record incident information data. 
Incident Owner Division Manager who is responsible for Incident relate to Functional 

Failure, to be considered as initial cause (Refer to Table 2) 
Investigation Final Report   A report issued after an Incident had been investigated in which the 

causal factors, root causes, countermeasures are addressed and assigned to 

Responsible Person 

Key Factor  A circumstance that contributed to or may reasonably be believed to have 

contributed to the SHE event ’s occurrence, even though a clear causal 

connection cannot be found .This circumstance includes human, 

equipment, and operating or managing categories or systems that are 

found to be deficient or otherwise capable of being improved. 

KPI Key Performance Indicator 

Lead Incident Investigator   The qualified person that is assigned by Incident Owner, the person 

that Qualified by Corporate Team 

Life Saving Rules Violation The event that violate Work Permit, Confined Space, Energy Isolation 

and Work at High 

Line Manager  Direct Supervisor of affected personnel 
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LOPC Loss of primary containment. An unplanned or uncontrolled release of any 

material from primary containment, including non-toxic and non-
flammable materials (e.g.steam, hot water, nitrogen, compressed CO2, or 

compressed air) 
LPO Loss Production Opportunity (opportunity loss from incident) which shall 

be calculated with Margin yearly Business plan 

Major Incident An incident classified as Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity 

incident as ranking by RAM 

Near Miss An Incident which could have potentially caused injury or occupational 

illness and / or damage ( loss)  to people, assets, the environment or 

reputation. 
Notification Officially written or verbal information about Incident and notify to 

external or internal department or Party 

OACT Operational Area Core Team comprising of cross functional members 

nominated from various Departments include, but not limit to PU’ s, 

Technical, Operation, Central reliability, Engineering, Area SHE and site 

maintenance 

OACT Secretary Asset Utilization Manager 

Operational Risk Registration  The web-based for used for register operational risks 

Personal Near Miss  The Near miss that have been potential to Personal consequences   

Plant Incident An unplanned event or chain of events which impact the operation of the 

plant as follows; 

 Plant unplanned shutdown or slowdown. 
 The upstream plant cannot supply feedstock or raw material with 

agreed quantity and quality. 
 Plant cannot deliver product to downstream plant with agreed quantity 

and quality including non-compliance to agreement 

 Situation that can lead to additional direct cost from normal operation. 
PRD Pressure relief device 
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Preliminary Report A report that initiated after Incident occurred 

Process Safety Incident An unplanned or uncontrolled release of any material including non-toxic 

and non-flammable materials from a process, or an undesired event or 

condition, that under slightly different circumstances, could have resulted 

in a release of material) .API RP 754( 

Product quality off-specification The finished product from BU Plant that received complain from 

internal or external customers or not complied product specification 

Property  Company property 

Properties damage Property was unexpectedly damaged by unplanned and uncontrolled 

which has sense of incident  
 

PTTGC  PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

  

Q-EH-OH  Division of Occupational Health Management 

Recurrence incident  The Incidents which are the same Management System element failure on 

the same equipment type or similar nature that occurred more than once in 

rolling year. Note; It is counted based on the Incident which its 

Investigation Report was shared and registered in Operation Risk 

Registration. (Refer to clause 5.2.8). It counts only if the countermeasures 

have been already implemented. 

Safety Committee The committee complied with “ Occupational Safety, Health and 

Environment        Act B.E. 2554 (A.D. 2011)” 

Security Incident        An unusual event which is related to security operation including 

trespassing, property loss, complaint to the security service, discovering of 

prohibited items brought into restricted area, and others. (Refer P-(Q-SH-

CM)-002 มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั PTTGC GROUP) 

 

SHE  Division that provides Safety, Health and Environment Service 

SIR  Simplified Incident Review 
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SIS  Safety Instrumented System 

SME  Subject Mather Expert 

SVP  Senior Vice President 

Tier 1 Accident which is considered to meet Tier 1 Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 2 Accident which is considered to meet Tier 2 Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 3a Accident which is considered to meet Tier 3a Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 3b Incident which is considered to meet Challenges to Safety Systems 

Criteria per as A Process Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 

Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 

 

Unplanned Shutdown     An unplanned event which impact to Plant shutdown as PTT definition 

VP  Vice President 
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3. Roles and Responsibility 

Corporate Team and Business Unit Management shall establish the foundation for an effective 
Incident investigation process through leadership and commitment. Management shall. 
 Help ensure that all incident events (i.e., accidents and near misses) are reported. 

 Create an atmosphere of trust and respect that leads to openness in the reporting and 

investigation of incidents and help ensure support for PTTGC core values related to SHE and 

PSM ( including respect for individuals during the investigation, maintaining confidentiality of 
medical information, and demonstrating ethical decision making throughout the investigation 

process). 

 Establish systems and procedures to help ensure that the investigation process is effective and 

efficient. 

 Communicate the value of investigations as a tool to continuously improve SHE/ PSM systems 
and performance, through a learning culture. 

 Provide the resources and priority attention necessary for timely, thorough, and comprehensive 

investigations. 

 Help ensure that draft investigation reports are reviewed for completeness and thoroughness 

prior to issuance as part of the line management approval process. 

 Maintain investigation KPI to demonstrate ongoing performance ( e. g. , open and overdue 

incident reports, recommendations, SHE/ PSM audit findings, and other indicators). 

 Implement systems to help ensure that the learnings and recommendations of an investigation 

are acted on to prevent recurrence, including communicating those learnings and findings to all 

PREREQUISITE: 

Each Business Unit shall have personnel trained on incident investigation process.  

This allows for prompt implementation of the incident investigation process, including interviewing 

witnesses and preserving evidence at the scene prior to forming a formal investigation team. This is 

important because the quality and quantity of relevant information begins to diminish rapidly following 

an incident event. 
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who may benefit to promote sustainable prevention (within the site and across the company.) 

Management of each support function shall own and/or support each Business Unit with the incident 

investigation when requested by the Business Unit. And each shall follow the investigation process when 

assigned as Incident Owner. 

3.1 Incident Investigation Team and staff who involved in the incident 

The roles and responsibilities for Incident Investigation and Key Investigation Processes shall be clearly 

identified in Responsibility Matrix (RACI) as below Table 1 

The roles and responsibilities for Incident Investigation Team shall be clearly identified in Incident 

Investigation Start Classification as below Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 

Staff  
- Report incident to Line/Shift Manager by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours 

from occurrence of incident  

- Input incident with adequate information into Incident Investigation System (IIS)   
- Participate on investigation team as required  

- If assigned a Recommended Action, close the action effectively before due date 

Investigation Team Chairman  
- Participate in investigations as Chairman per Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 
- Oversee the effectiveness of incident investigation meeting. 
- Decision making and review Hypothesis, key factors, recommendations  
- Review and approve the incident final report. 
- Decide on cases where investigation may be extended beyond 30 days 

Incident Owner   
Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) and clearly identified 

as below Table 2 (5.1.3 Identify Incident Owner) 

- Review and Approve Incident Preliminary Report 

- Ensure Incidents are recorded in Incident Investigation System (IIS)  and Investigation 

Reports are maintained per document retention scheme 

- Ensure incident classification is completed in Incident Investigation System (IIS) 
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- Select Lead Incident Investigator as required and update Incident Investigation System (IIS)  
with team member names once provided 

- Incident Owner is responsible for Incident Investigation and accountable for incident closure 

- Ensure investigation and countermeasure are developed 

- Review and approve the incident final report 

- Effectiveness verification and approve of incident completion 

Lead Incident Investigator 

- Plan and organize incident investigation meetings 

- Conduct Incident Root Cause Analysis by using Why Tree, 5 Why, Simplified Incident 

Review (SIR) and coordinate investigation team members. (5.2.4 Root Cause Analysis) 
- Review and submit incident final report, and communicate the final report 

- Input Recommended Action(s) and maintain data quality in the Incident Information System 

(IIS)  
- Follow up and verify the completion of all countermeasures in the Incident Information 

System (IIS) 
- Participate in audit as requested by Corporate Incident Investigation Team 

Note; Lead Incident Investigator assigned by Incident Owner 

Incident Investigation Team   
- Actively engagement to attend Incident Investigation meeting to give knowledge and skill 

helped to find the real root cause 

- Accomplish tasks assigned by Lead Incident Investigator 

- Review the incident final report and incident lesson learned sharing 

Central Advisor/ Subject Matter Expert (SME) for High and Extreme Severity 

- Attend and support incident investigation team to provide technical expert for Root Cause 

Analysis and develop countermeasure  
- Review and advise Incident Final Report  

3.2 Execution of Incident Investigation System and Governance  

Business Unit Management (SVP/VP/DM) 
- Ensure investigations are conducted per requirements of this work process 
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- Ensure Recommended Action process is followed and actions are closed effectively  

- Provide department or functional group resources for investigation teams  

Business Unit Management (Operation Division Manager) 
- Develop the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

- Ensure the effectiveness of incident investigation system include incident status and 

countermeasure in their BU 

- Ensure incident investigation data quality are maintain in Incident Investigation System (IIS) 
Business Unit Management (Asset Utilization Manager) 

- Ensure the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

Line/Shift Manager  

- Share incidents in Routine Meeting/ Shift Meeting 

- Ensure incidents reported by staff by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours from 

occurrence of incident  

- Start to investigate within period and issue draft preliminary report with adequate information 

Reliability Maintenance Manager 

- Ensure the effectiveness of equipment reliability incident data quality maintained in Incident 

Investigation System (IIS) including incident status and countermeasure 

- Provide data analysis and monthly report for equipment reliability incident 

Area SHE Division Manager  

- Ensure Regulatory Authorities, and stakeholders are notified in accordance with notification 

and reporting requirements  

- Ensure injury, illness, fire, spill, hazardous gas release, emission classifications are completed 

in Incident Investigation System (IIS)  
- Provide data analysis and monthly report for PSM and SHE incident 

Corporate II Team (Q-MP-IO) 
- Oversight and audit for quality of Incident Investigation Reports and analyze the trend of 

incident root causes to prevent recurrence incidents and major hazard accidents 

- Provide the governance and consultant functions for Incident Investigation System 
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1 5.1 Incident Notification 

Raise Incident and preserve initial 

evidence in the IIS (Incident report) R A                   
 

    

Review incident information   R A  I                    

Review, Approve and Issue 

Preliminary Report 
   A/R I C   

I 

(H/E)     I I 
 

I I 

2 5.2 

Investigation & 

Countermeasure 

Development 

Gather Evidence & Information     A  I R R                

Set Investigation Plan/ Form Team      A  I R I I            C 

RCA Determine Key Factors and 

Develop Countermeasure 
    A I  R R 

C 

(H/E) 
I C   
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(H/E)  
 

    

Prepare, Review and Submit Final 

Report 
    R I R I R A C I I 
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5.3 

& 

5.4 

Countermeasure 

Implementation, 

Follow Up and Close 

Incident 

Implement and Complete 

Countermeasure 
    A I  C       R     

 
    

Follow up the Incident Status and 

Countermeasure Effectiveness 
   I R I R        I     

 
A   

Change status to incident Closed (All 

Countermeasure Completed)     A/R I C     I   I I 
 

I I 

4 5.5 Incident Completion 
Effective Verification and Approve 

to Incident Completion 
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5 5.6 
Incident Information 

and Data Analysis 

Maintain data quality in the Incident 
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4. Workflow 

Incident Management Workflow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figure 2: Incident Management Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Incident Notification  

5.1.1 Raise Incident in the Incident Information System  
It is everyone’s responsibility to report all Incidents. Notification of an Incident shall be made 

immediately via Line/Shift Manager. The Preliminary Information of Incident shall be factual and avoid 

hearsay, assumptions and preliminary conclusion and shall be submitted to Line/Shift Manager within 24 

hours.  

In case of Major Incident occurred, Shift Manager sends information to ERS Chief or sends SMS to 

relevant GMC as soon as possible (refer to P-(Q-SH-CM)-003: Crisis and Security Management). 

5.1.2 Ensure the completeness of preliminary information of incident 

Once an Incident is raised, Area Line/Shift Manager shall ensure that Preliminary information of 

incident contain details of; 

 Time, place and nature of Incident 

 Immediate consequences of Incident on people, asset, production, environment, and the likely 

longer term consequences 

 Nature of injury/ damage and estimate of severity 

 Immediate corrective action being taken 

 Complete Preliminary report in IIS (Incident Report)  
When any individual is directly involved or effected in the incident, an interview by the Line Supervisor 

shall take place before the end of the Day/Shift. Details of interview shall be documented and made 

available to the Line Management for further action as appropriate of the severity of the incident. 

The Line/Shift Manager should share incident as soon as possible (e.g. shift handover, morning meeting) 
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5.1.3 Identify Incident Owner 

Line/Shift Manager shall submit Incident Preliminary Report to Line Division Manager to confirm or 

reassign Incident Owner base on discussion and then pass the case to Incident Owner.  

Example of Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) 

Initial (Immediate) Cause Incident Owner (Functional) 

People injury in any location Line manager (Division Manager) 

People causes reliability, environment or community 

impact, property loss or damage in any location 
Line manager (Division Manager) 

Equipment Failure clearly caused plant reliability, Process 

Safety impact 

Reliability Maintenance (Division 

Manager) 

Product of specification Plant Technic (Division Manager) 

Plant reliability or process safety impact or property loss or 

damage from unclear causes 

Area Owner e.g. Operation Division 

Manager 

Table 1: Identify Incident Owner Criteria 

5.1.4 Rank the Incident Preliminary Severity 

Incident severity ranking is to assess and determine the level of investigation and root cause analysis 

method will be required. Incident Owner shall use W-(Q-MP)-002 Operational Risk Assessment Matrix 

and its applications to rank the severity, refer to Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident 

Severity 

Incident Owner may coordinate with Central Advisor/SME to review the actual consequence and 

potential consequence to rank the severity level of Incident. 

The Risk Assessment Matrix below is provided as a guideline for rating the severity of Incident 

Accident investigations should select Likelihood as “Likely Row” for first occurrence at the location 

(Plant) and actual consequence shall be used for severity ranking. 

In case of Accident has happened more than once in rolling year at the location (Plant) which is the same 

equipment tag or similar nature the Likelihood level should be increased with one step. 
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Near Miss should select Likelihood as “Possible Row” to be considered basing on the layers of protection 

specific to the case and potential consequence shall be used for severity ranking. 

Personal Near miss and Life Saving Rules Violation shall be followed by SG-(Q-MP)-009 Guideline for 

Personal Safety Near-miss Report. 

 

Process Safety Incident per API RP 754 categorizes as Tier 1 and Tier 2 are High severity and Tier 3a is 

Medium severity as a minimum.  

 

Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident Severity 

5.1.5 Assign Lead Incident Investigator   

Lead Incident Investigator shall be assigned by Incident Owner and the cross functional Lead Incident 

Investigator can be selected by Incident Owner base on discussion. 

5.1.6 Approve and share the Incident Preliminary Report 

Incident Owner shall approve Incident Preliminary Report and share IIS work process. 

Note: In case of High and Extreme Severity Incident, Preliminary report will be sent to various VP plants. 

A review shall be conducted with plant personnel to ensure a similar incident could be prevented in their 

area.  
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5.2 Investigation & Countermeasure Development  
5.2.1 Gather Evidence and Information 

Area Line/Shift Manager shall be responded to start investigation as soon as possible but not later than 48 

hours after incident occurred. If Extreme severity the start investigation shall be started within 24 hours by 

gather evidences e.g DCS/ESD event logs, physical photographs to avoid evidences lost and add to IIS 

(Incident Report). 
Lead Incident Investigator shall be responsible to ensure that information and related evidences are 

available before the investigation meeting. Lead Incident Investigator shall coordinate with relevant team 

member for gathering of additional information. 
Lead Incident Investigator and all team members may apply following practice to gather the evidences; 

 Inspect the location 

 Gather or record physical evidence 

 Interview witnesses 

 Review documents, procedures, and records 

 Request supporting information from relevant departments 

 Conduct specialist studies (as required) 
 Resolve conflicts in evidence 

 Identify missing information  

 Record additional factors and possible underlying causes including human factors 

 Etc. 
All facts and evidences will be useful for the investigation meeting effectiveness and will ease to identify 

root cause. 
 

5.2.2 Set Incident Investigation Plan 

Lead Incident Investigator shall organize and conduct the investigation meeting.  
The investigation team composition will vary depending on the nature of the incident,  

 Extent of injury or damage 

 Potential for injury or damage 

 Potential for repetition 

Inte
rna

l Use O
nly

vid

ormation and relamation and rel

nvestigatorstigator shallh

s may apply follomay apply fo

dencece

s, procedures, androcedures,

porting informationg inform

ecialist studieecialist stu

s in

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 3 Page  19 of 31  Date: 07/10/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

 Department involved 

 Requirement of specialist knowledge 

 Legal requirement such as Safety Committee 

 

5.2.3 Form Incident Investigation Team 

Lead Incident Investigator shall coordinate with Incident Owner to form the investigation team, refer to 

Table 3: Investigation Team  

Investigation team shall have Mandatory members as First-Five list. Others in the list below should be 

included on the team, as the incident event requires. 
 Chairman (Mandatory members) who is chairman to approve investigation report 

 Area Owner (Mandatory members) who has knowledge of Area or Process in incident 

occurred 

 Supervisor of affect person (Mandatory members) who is supervision of affect person in 

incident occurred 

 Lead Incident Investigator (Mandatory members) who individual experienced in incident 

investigation and trained in RCA technique  
 First-hand knowledge of incident (Mandatory members) who has technical knowledge related 

to Incident such as Engineering, Maintenance, Process engineer, Inspector Engineer, Project 

Engineer, T/A Staff, Commercial or research personnel  

 In Case: contractor personnel are affected, Supervisor of contractor shall be Mandatory members 

 In Case: Safety Health categorization or Process Safety categorization, SHE Area staff  shall be 

Mandatory members 

 In Case: Occupational Illness categorization, Q-EH-OH staff is Mandatory members 

 Individuals from areas with input that may be helpful in determining key factors or action to 

prevent recurrence  

 An Environmental Control representative if incident involves a chemical release or spill 

 Other specialists or consultants (e.g., members of internal or external resources)   
 For recordable Event Related (ER) and Non-Event Relate (NER) injuries and illnesses; Tier 1 and 

Tier 2 process safety, distribution, environmental, and fire incidents; and safety incidents with the 
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potential for serious injury, it is mandatory that team membership include representation from 

resource(s) experienced in the SHE competency associated with the nature of the incident  

 

Incident 

Severity 

  Investigation Team  

Mandatory members 
Central 

Advisor 

Asset Utilization 

Manager 

Chairman Area Owner 
Supervisor of 

affect person 

Lead Incident 

Investigator 

First-hand 

knowledge of 

incident 

Extreme C-Level 

assigned SVP 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Division 

Manager 

Staff Required Required  

for High and 

Extreme severity : 

Process safety 

incident and Plant 

Production & 

Reliability impact  

High VP of Incident 

Owner 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Senior Staff 

Staff Required Required  

for High and 

Extreme severity : 

Process safety 

incident and Plant 

Production & 

Reliability impact 

Medium Incident 

Owner 
(Division 

Manager) 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Senior Staff 

Staff - - 

Low Direct 

Supervisor 

Direct 

Supervisor 

Direct Supervisor Qualified Staff Staff - - 

Table 3: Investigation Team 
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Incident Owner can select the cross functional Lead Incident Investigator. 
Mandatory members for High and Extreme severity Central Advisor shall be Subject Matter Expert 
(SME), there will be the Mandatory member of investigation team for High, Extreme severity of incident 

involving functional failure in the following departments; 

 U-TM : related to power supply failure 

 TP-RE : related to plant reliability problem 

 T-II : related to static equipment failure 

 T-TE : related to process problem 

 Q-SH : related to personal safety incident 

 Q-MP : related to process safety incident (LOPC Tier 1, Tier 2) 
Other functional failure, Chairman shall consider to select related Central Advisor 

Incident Owner shall notify the required VP of Central Advisor then VP of Central Advisor shall assign 

Subject Mather Expert (SME) to be the member of investigation team as follow Table 3: Investigation 

Team  

 

NOTE 3: Mandatory members for Process safety incident and Plant Production & Reliability impact for 

High and Extreme severity Asset Utilization Manager shall be member of investigation Team  

   

5.2.4 Root Cause Analysis 

Each incident may be caused by one or more root causes i.e. key factors. To identify and understand what 

these root causes are, and how they cause the incident, a structured approach of root cause analysis shall 

be implemented.  
Lead Incident Investigator and the Investigation Team shall identify root causes covering physical 

factors, human factors, and system factors. 

For All Severity, Why-Tree Methodology shall be applied per W-(Q-MP-IO)-001 Incident Root Cause 

Analysis Technique  
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5.2.5 Develop Countermeasure 

Once the key factors (root causes) identified, the countermeasures shall be developed and consistent with 

root cause and based on the investigation team agreement with prioritized assignment.  
Once the countermeasures assigned to Action Person, the confirmation with their Division Manager shall 

be established before executing the actions. 
For effectiveness of countermeasure development, W-(Q-MP-IO)-001 Incident Root Cause Analysis 

Technique is recommended. Countermeasures shall be developed to address all key factors, especially at 

system level to improve management system:  
 Eliminate or minimize the probability of a similar Incident  
 Minimize personnel exposure from any identified hazards 

 Prevent Incident by increasing or strengthening barriers 

 Mitigate the potential consequences of Incident that occurs. 
Lead Incident Investigator shall define “Quick Win Action” to prioritized action which based on the 

investigation team agreement 

5.2.6 Prepare Investigation Final Report 

After Incident investigation meeting, Lead Incident Investigator shall prepare the Investigation Final 

Report. The Investigation Final Report shall consist of: 
 Problem Statement of the Incident 

 Incident Description  ) What, Where, When the incident occurred( 
 Incident Category 

 Consequences of Event  

 Loss potential (Final Severity Ranking by RAM) 
 Root cause analysis chart 

 All Key Factor(s) 
 System Failures of what PSM or other Management System 

 Operational Discipline Category 

 Countermeasures assigned to Key Factor(s) and Root Causes. 
 Assign countermeasures, due date and Action Person 

 Lesson Learned  
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Note: Physical evidences collected during Investigation shall be kept if government agency is involved.   
5.2.7 Investigation Final Report 

Investigation Final Report shall be reviewed and submitted in the Incident Information System (IIS) 
which agreed by the investigation team and Chairman per Table 3.  
The Investigation Final Report should be released as soon as possible, but not later than 30 days after 

incident occurred. The Incident Investigation Chairman shall decide on cases where investigation may be 

extended beyond 30 days. 
Lead Incident Investigator shall send the Incident Investigation final report that the Key Factor related to 

System Owner e.g. Procurement department (Only incident which fail from equipment or contractor). 
5.2.8 Investigation Final Report and Lesson Learned Sharing  

In case of Accident High and Extreme severity, Lead Incident Investigator shall share the Investigation 

Final Report and Incident lesson learned to various VP Plants and their OACT. 
In case of Incident has an affected personal, the Final Report and Lesson Learned shall communicated 

and reviewed by affected person or line of command of affected person.       

OACT of other plants shall consider lesson learned from shared Investigation Final Report whether the 

incident could occur in their plants. If yes, OACT Secretary brings that risk into OACT meeting and 

registers that risk in Operation Risk Registration to develop and implement countermeasures to prevent a 

similar event occurs in their plants.  
In case of Major Incident (Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity), VP of Incident Owner shall 

report to MC or GMC meeting immediately once arranged the meeting. 
In case of Major Incident, Corporate Team shall develop the incident lesson learned and shared 

throughout organization. 

5.3 Countermeasure Implementation 
5.3.1 Implement and Close out the Countermeasures 

Manager of Action Persons will be notified via Incident Investigation System (IIS) for follow up and 

updating countermeasure status in Incident Investigation System (IIS). 
Action Persons shall be responsible to execute the countermeasures within the due date and report up the 

Line Supervisor to their Division Manager once each countermeasure is completed. 
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In case Accident of Safety Health Categorization that is medical treatment and higher, Q-EH-OH shall 

verify this Accident relate to Occupational Illness or not. 
. 

5.4 Follow Up & Closed out 

5.4.1 Follow Up and verification of the Action 

Incident Owner shall follow up and verify the completion of all countermeasures  

5.4.2 Close out the incident 

If all countermeasures are completed and their verifications are done, Incident Owner shall close the 

incident in Incident Investigation System (IIS)   

5.5 Improvement and verification  
5.5.1 Verify Effectiveness and Approval of Incident Close 

Incident Owner shall verify the effectiveness of the countermeasure results with evidence before closing 

the incident in Incident Investigation System (IIS). 
5.5.2 Verify Effectiveness and Approval of Incident Completed 

Once the incident investigation have been closed by Incident Owner  
In case of Low severity, Incident Owner shall approve on incident completed.  
In case of Medium, High and Extreme severity, VP of Incident Owner shall approve on incident 

completed. 

5.6 Incident Information  

5.6.1 Analyze Incident Data 

Each VP  Plant shall ensure that data analysis is performed by Operation Division Manager in order to 

establish the safety performance and review in OACT monthly meeting or BU MC meeting. 
Corporate Team shall provide quarterly and annual analysis report for PTTGC.  
In case of the root cause of High and Extreme Incident cannot be identified or confirmed, EVP/SVP or 

VP shall review resources needed both technical expertise and financial are adequate to continue pursue 

the causes of problem.   
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5.6.2 Maintain Incident Investigation Report  
Operation Division Manager shall ensure incident investigation data quality are maintain in Incident 

Investigation System (IIS). 
All incident investigation reports are maintained in Incident Investigation System (IIS). They shall be 

maintained for 5 years as minimum.  
NOTE: [Retention of reports shall comply with corporate records retention scheme and aligned with 

Cyclic PHA schedule or related law] 

5.7 Training and Qualification 

5.7.1 All site personnel 

All site personnel shall be trained on this procedure and RCA Method as awareness course within three 

months of initial reporting to work .Subsequent refresher training shall be given at least once every 3 

years .Each BU is responsible for providing both initial and refresher training . 

5.7.2  Incident investigation team 

The investigation team must have adequate training in the Incident investigation method . 

5.7.3  Lead Incident Investigator Qualification 

Lead Incident Investigator shall be trained and qualified in Incident investigation process, Incident 

Investigation System )IIS(, tools, method, information management and qualified by Corporate Team. 

Business Unit shall maintain a listing of competent personnel as Lead Incident Investigator . 

5.8 Auditing of Incident Investigation 

Corporate Team shall conduct audit at Business Unit per PSM internal audit schedule or Performance 

Quality Assurance Assessment. 
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6. Appendix 

6.1 Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 
Tier 1 : LOPC Events of Greater Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 1 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor or subcontractor “days away from work” injury and/or fatality. 
 A hospital admission and/or fatality of a third-party. 
 An officially declared community evacuation or community shelter-in-place including 

precautionary community evacuation or community shelter-in-place. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $100,000 of direct cost (a).  
 An engineered pressure relief ( e. g.  PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in 

Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period, to 

atmosphere whether directly or via a downstream destructive device. 
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in  

Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
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Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities (c) 

Note:  

Refer to ANSI/API RECOMMENDED PRACTICE 754 THIRD EDITION,  AUGUST 2021 Table 1 

Material Release Threshold Quantities 

Us
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Tier 2 : LOPC Events of Lesser Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 2 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor, or subcontractor recordable injury. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $2,500 of direct cost. 
 An engineered pressure relief (PRD, SIS, or manually initiated emergency depressurize) 

device discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in Table 4: 

Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period, to 

atmosphere whether directly or via a downstream destructive device.  
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in Table 4: 

Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
 

Tier 3a : Other LOPC Events 

Process Safety Incident is classified as Tier 3a incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 Loss of Primary Containment (LOPC) with More than or Equal to 4 drops / minute 

(According to Material Release as TRC1 to TRC8 in Table 5: Tier 3a Material Release 

Threshold Quantities) 

 Loss of Primary Containment (LOPC) which measured hydrocarbon content is More than 

or Equal to 20 percent LEL at a point 10 centimeters from the leak source in the direction 

with the highest readings.  

 Loss of Primary Containment (LOPC) with More than or Equal to 10 percent of Tier 2 

Material Release Threshold Quantities (According to Material Release as TRC1 to 

TRC8 in Table 5: Tier 3a Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
 Consequences should reflect potential safety hazards rather than health (e.g. personnel 

exposure limits) or environmental (e.g. fugitive emissions) hazards. 
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Table 5: Tier 3a Material Release Threshold Quantities 
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Tier 3b : Challenges to Safety Systems 

Process Safety Incident is classified as Tier 3b incident by following one or more indicators listed 

below; 

PSE Tier 3b, 
Challenges to 

Safety Systems 
Reporting Criteria 

Responsible 
Person to raise 
incident in IIS 

Thickness 
Allowance 
Inspection 

Primary containment inspection or testing results 
outside acceptable limits in Procedure P-(T-II)-003: 
Static Equipment Integrity Monitoring and Reporting 
Procedure 

Inspector 

Demands on safety systems*; 

Critical IOW  Critical Integrity Operating Window (IOW ) excursions Operation 

Safety 
Instrument 
System (SIS) 

Activation of a safety instrumented system (ESD Trip) Operation 

Mechanical 
shutdown system 

Activation of Mechanical Shutdown e.g. Over speed trip Operation 

PSV Pop up  
(Class S)** 

Activation of a PRD not counted as Tier 1 or Tier 2, 
regardless of the phase of operation (e.g. start-up, 
shutdown, normal, temporary, emergency shutdown, 
regeneration, batch mode) 

Operation 

PSV danger fail 
bench test  
(Class S)** 

Relief that fail bench tests at setpoints as Category 2 
which mention in Procedure P-(T-II)-005: Integrity 
Management of Pressure Relief Devices 

Inspector 

SIF Proof danger 
failure test 

Dangerous failure from SIF Proof Testing & Inspection 
which mention in Procedure P-(TP-RE)-001: Safety 
Instrumented Function (SIF) System Management 

Maintenance 

Table 6: Tier 3b Challenges to Safety Systems Criteria 

Note :  

*A demand resulting from intentional activation is excluded. 

**PSV Class S และ PSV ทีÉ service material TRC1-8 ตาม API RP 754 

 

A demand resulting from intentional activation of the safety system during periodic device testing, 

or manual activation as a part of the normal shutdown process is excluded. 
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6.2 Criteria between of RCA Maintenance and Incident 

There is workflow to consider between RCA Maintenance and Incident as below workflow in Figure 3 : 

Workflow of Criteria between of RCA Maintenance and Incident   

 

 

 

 

Figure 3 : Workflow of Criteria between of RCA Maintenance and Incident 
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Recordable case 2026 (รวม) 

Recordable case target 2026 

 สถติกิารเกดิอบุตัเิหตุของพนกังาน LLDPE  
 

 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec 

Case accumulate 0 0 0 0 0 0       

LWD accumulate (Day) 0 0 0 0 0 0       

Recordable case 2026 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00       

Recordable case target 2026 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09       
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PSM COMMITTEE 
LLDPE Plant

6 November 2025

Agenda Agenda a 1 1 : Leader Sharing 

Agenda a 2 2 : Outstanding Actions from previous Meetings

Agenda a 3 3 : PSM Performance

Agenda a 4 4 : PSM Element Review 

Agenda a 5 5 : PSM Work plan

Agenda a 6 6 : PSM IEAT (PSM Internal & External)

Agenda a 7 7 : People development and Recognition



PSM Element Review Plan

• คูม่อื หรอืขั Ѹนตอนการ
ปฏบิัต ิ(WI) สําหรับ 
Govern & Drive 
PSM ในโรงงาน

• WI สาํหรบั PSM 
Element Leader ใน
การ Drive PSM 
Element"

• PSM Element Leader เขา้ใจ 
PSM Std./ Requirement

• PSM Element Leader 
สามารถ Drive PSM ได้
อยา่ง Independent

• มกีระบวนการทํา MOC-P 
สําหรับ PSM Element 
Leader"

• PSM Chairman ควร
กระตุน้ใหม้กีาร 
Discuss จัดการความ
เสีѷยง หรอืประเด็นขอ้
กังวล

• PSM Element Leader 
มสีว่นรว่ม แสดงความ
คดิเห็น หรอืเสนอแนะ
สิѷงตา่งๆ

หวัใจขับเคลืÉอน ทีÉเข้มแข็ง

• กาํกบัและตดิตามผล 
PSM อยา่งตอ่เนืѷอง

• วเิคราะห ์PSM 
Effectiveness เพืѷอให ้
เกดิการปรับปรงุอยา่ง
ตอ่เนืѷอง



Dimension
Basic (C)

Maturity Level 2.0 
(50-65%)

Intermediate (B)
Maturity Level 2.5

(65-75%)

Strong (A-)
Maturity Level 3.0

(75-95%)

Excellent (A)
Maturity Level 4.0

(95-100%)

Managing & 
Governance

(Conformance)

• มกีารจัดตั Ѹง Plant PSM Committee และประชมุ
ตามวาระทีѷกําหนด อยา่งนอ้ยเดอืนละ 1 ครัѸง

• มกีารกําหนดวาระตดิตาม PSM Lagging & 
Leading indicator/ PSM action plan / PSM 
element review ในการประชมุ Plant PSM 
Committee

• มกีาร Implement Plant PSM Governance 
สอดคลอ้งตามทีѷ Procedure/ WI กําหนด
ครบถว้น

• มกีารวเิคราะหผ์ล PSM Performance (Leading 
indicator/PSM action plan/PSM element 
review) ของโรงงานเพืѷอใหเ้กดิการปรับปรุง
อยา่งตอ่เนืѷองสนับสนุนและปรับปรุงแกไ้ข

• มกีารประเมนิ Effectiveness ของ Plant PSM 
committee ดว้ยตนเอง (e.g. pulse check 
effectiveness)

• มกีารนํา PSM Good Practices /Lesson Learn 
มานําเสนอในทีѷประชมุ เพืѷอใหม้กีารทบทวนและ
พัฒนาอยา่งตอ่เนืѷอง

• มกีารทํา Maturity assessment เพืѷอประเมนิ 
Effectiveness ของ PSM Governance โดย 
Corp. 

• ผล maturity assessment ถกูนํามาตดิตามผล
การปรับปรุงอยา่งจรงิจัง

Technical Model
(Content)

• ม ีGuideline/ Procedure กําหนดหลกัเกณฑ ์
หัวขอ้การบรหิารจัดการการทํางานของ Plant 
PSM Committee

• ม ีWI กําหนดหลกัเกณฑ ์วธิกีาร drive และ 
govern ของ PSM Element Leader ใน Core 
Elements

• ม ีWI กําหนดหลกัเกณฑ ์วธิกีาร drive และ 
govern ของ PSM Element Leader ในทกุ 
Elements

• มกีารทบทวนและปรับปรุง Guideline/ 
Procedure/ WI ใหเ้ป็นปัจจบุนั

• Element Leader มสีว่นร่วม ใหค้ําแนะนําในการ
ปรับปรุง Procedure/WI ใหท้นัสมัยและมี
ประสทิธภิาพ

Capability 
Building

(Deployment)

• PSM Element Leader เริѷมเขา้ใจ PSM 
Standard/ Requirement ทีѷรับผดิชอบ
(>50%)

• PSM Element Leader สามารถตดิตามหรอื
ประสานงานใหม้กีาร deploy PSM governance 
ใน element ทีѷรับผดิชอบ แตย่ังตอ้งการใหท้าง 
SHE Support 

• PSM Element Leader ทกุคนเขา้ใจ PSM 
Standard/ Requirement ทีѷรับผดิชอบ (100%)

• PSM Element Leader ทกุคนสามารถ drive 
การ implement PSM governance ตามบทบาท
หนา้ทีѷทีѷ Procedure/ WI กําหนด

• มกีารใช ้MOC-P ในการจัดการกรณีมกีาร
เปลีѷยนแปลง Element leader

• PSM Element Leader ผา่นการ Qualified เป็น 
PSM Internal Auditor ได ้

• PSM Element Leader สามารถเป็นผูถ้า่ยทอด/
สอน PSM Element ใหก้บัพนักงานในโรงงานได ้

Culture & 
Mindset

• สมาชกิ PSM element Leader เขา้ประชมุ ใน 
plant PSM committee >50% ทกุครัѸง

• PSM Element Leader เริѷมแสดงออกถงึ
บทบาทหนา้ทีѷใน plant PSM committee และ
มสีว่นร่วมในการนําเสนอ/แสดงความคดิเห็นใน
ทีѷประชมุ (>50%)

• PSM element leader เขา้ประชมุ ใน plant 
PSM committee 100% ทกุครัѸง

• PSM Element Leader แสดงออกถงึบทบาท
หนา้ทีѷใน plant PSM committee และมสีว่นร่วม
ในการนําเสนอ/แสดงความคดิเห็นในทีѷประชมุ
(100%)

• PSM Chairman คอยกระตุน้ใหม้กีาร discuss 
จัดการความเสีѷยง หรอื ประเด็นขอ้หว่งกงัวลของ
โรงงานในทีѷประชมุ

• PSM Element Leader เป็น Lead ในการ
นําเสนอ PSM Action Plan, Leading indicator 
ของ Element ทีѷเกีѷยวขอ้ง

• มกีารเตรยีมขอ้มลูกอ่นการประชมุ

• PSM Element Leader มกีารวเิคราะห ์Gaps 
เพืѷอนํามากําหนดเป็น PSM Leading Indicators
และ Action Plan เพืѷอใหเ้กดิการปรับปรุงอยา่ง
ตอ่เนืѷอง

Lagging 
Key Results

• ไมม่ ีPSE Tier 1 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 3 ปี • ไมม่ ีPSE Tier 2 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 3 ปี 
• ไมม่ ีPSE Tier 1 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 5 ปี 

• ไมม่ ีPSE Tier 2 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 5 ปี 
• ไมม่ ีPSE Tier 1 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 7 ปี 

• ไมม่ ีPSE Tier 2 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 7 ปี 
• ไมม่ ีPSE Tier 1 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 10 ปี 

Leading 
Key Results

• มกีารประชมุ Plant PSM Committee 
สอดคลอ้งกบั Guideline/ Procedure (ประชมุ
อยา่งนอ้ยเดอืนละ 1 ครัѸง, หัวขอ้การประชมุ)

• มกีารตดิตามและรายงานผล PSM 
Performance PSE Tier 1-4 ตอ่เนืѷองทกุเดอืน

• PSM EL ใช ้WI สาํหรับ Drive PSM element 
อยา่งนัอย Core elements (3 Elements)

• มกีารระบสุาเหตแุละแนวทางการแกไ้ขทีѷทําให ้
เกดิ PSE Tier 3 และ PSE Tier 4 ทีѷไมไ่ดต้าม 
Target ครบถว้นทกุ cases 100%

• รายการขอ้เสนอแนะ/ขอ้ห่วงกงัวล ถกูนําไป
ตดิตามและแกไ้ข ครบถว้น 100%

• PSM EL ใช ้WI สาํหรับ Drive PSM element 
ครบ 14 elements

• มกีารวเิคราะห ์Trend PSE Tier3/ PSE Tier 4 
ของโรงงานอยา่งนอ้ยทกุปี

• PSM Leading Indicators สอดคลอ้งกบั Gaps/ 
Pain Point ของโรงงาน (ความสอดคลอ้ง 
100%)

• ม ีPSM Action plan ประจําปีทีѷมาจาก Gaps/ 
Pain Point ของโรงงาน

TARGET

PSM IEAT Regulations Timeline

Item Task Frequency 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027

1 Internal Audit ทกุ 1 ปี 8-06-2021 5-07-2022 28-08-2023 7-08-2024 Plan: 10/11 
2025

2 External Audit ทกุ 3 ปี 24-08-2021 4-11-2024

3 การตอ่ใบอนุญาต ทกุ 5 ปี ตอ่แบบไมม่ี
วนัหมดอายุ

4 การประเมนิความเสีѷยง
(HAZOP Revalidation)

30-08-2022

• PSM Internal audit by corporate
• PSM IEAT External Audit
• Revisit HAZOP [Add new Project, Node]

• PSM Internal audit by Plant 
committee 

• Revise HAZOP revalidation plan

• PSM Internal audit by Plant committee
• Revisit HAZOP [Add new Project, Node]
• HAZOP revalidation 
• Recheck-Closed Gap/Recommendation

2022 ไดรั้บใบอนุญาตฉบับ
แบบไมม่วีันหมดอายุ

• Revisit HAZOP [Add new Project, Node]
• HAZOP revalidation 
• Recheck-Closed Gap/Recommendation
• PSM Internal audit by Plant committee
• Reviewed OFI last 3 years
• HAZOP revalidation final report 

• HAZOP revalidation final report 
• PSM Internal audit by corporate
• PSM IEAT External Audit
• Submit document to SC-EX
• Revise HAZOP & Recommend [if any]

Year 2023 Year 2024 Year 2025 Year 2026 Year r 2027

JAN-JUN

JUL - SEP

SEP - DEC

JAN N -- MAR

APR R -- JUL

AUG

SEP P -- DEC
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นาย ศราวธุ สุตมาศ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 02/07/2021 เพิÉมขอ้มูล SDS ใหม้ี Data 

Link กบัระบบ SDS 

(Safety Datasheet) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 30/11/2022 เพิÉมการใชง้าน CA-300 นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 21/03/2023 เพิÉมขัÊนตอนการทาํ 
Analyzer Recalibration 

โดย APC+ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 04/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 22/02/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2024 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-003 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Reactor (Area 4000) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 37 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 1 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

• เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor ในกระบวนการผลิต LLDPE ได้
อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

• เพืÉอใหส้ามารถควบคุมการผลิตไดท้ัÊงในเชิงคุณภาพและปริมาณตามแผนการผลิต 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 2 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Reactor (4000) ของโรงงาน LLDPE Plant ř เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 3 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการควบคุมการเกิด 
Polymerization ทีÉ Reactor และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor โดยประสานงานกบั FO ใน
การควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Reactor Area ตรวจสอบ
สิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 4 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 5 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A. การเตรียมการ 

 1. PPE (Personal Protective Equipment) 

 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  
 

 

 

 2. Safety Equipment 

 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

  3. Control System and Utilities 

  3.1 ระบบ DCS 

  3.2 Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water, Cooling 

Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
  3.3 Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 6 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4. Safety Datasheet Sheet (SDS) 

  4.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ 
ใหฉ้ีดเป็นฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=25&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 7 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=27&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 8 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=12&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 9 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=123&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 10 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 

Foam ผงเคมีแหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=21&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 11 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

  เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจาก
ร่างกายขาดออกซิเจน 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=22&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 12 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.7 Tri-ethyl aluminum (TEAL) SDS: No 10110088 

  เป็นสารทีÉติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบับรรยากาศ (ไอนํÊ าและก๊าซออกซิเจน) และเกิดระเบิดอยา่ง
รุนแรงเมืÉอสัมผสักบันํÊ า ไม่สามารถใชส้ารดบัเพลิงได ้ แต่สามารถใชส้ารดบัเพลิงอยา่งผงเคมีแห้ง ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ เพืÉอดบัเพลิงอุปกรณ์ทีÉติดไฟบริเวณใกลเ้คียงได ้ระบบ Deluge จะเป็นหวั Fog ฉีดนํÊาเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดอุณหภูมิบริเวณ TEAL cylinder (ไม่ไดส้ัมผสักบัสารเคมีโดยตรง) 
  สามารถปล่อยให้เผาไหมด้ว้ยตวัเองจนหมดไป โดยไหลลงไปใน Burn Pit หรือใช ้
Vermiculite เทรอบๆ เพืÉอกัÊนพืÊนทีÉหรือจาํกดัพืÊนทีÉ ไม่ใหส้ารเคมีไหลกระจายเป็นบริเวณกวา้ง 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=165&cmp=GC11&lng=te >> Akzo 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=339&cmp=GC11&lng=te >> Gulbrandsen 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=343&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=344&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 13 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 14 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.8 ZN Catalyst (JP25) (Precursor) SDS: No 10110117 

  เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=158&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 15 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.9 Diethylaluminum Chloride (DEAC, DC) SDS: No 10110118 

  เป็นสารละลายใน Mineral Oil (13%) 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=163&cmp=GC11&lng=te >> Akzo 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=342&cmp=GC11&lng=te >> Gulbrandsen 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=345&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=346&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 16 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.10 Tri-n-Hexyl Aluminum (TnHAL, T3) SDS: No 10110120 

  เป็นสารละลายใน Mineral Oil (50%) 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=162&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=347&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 17 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.11 XCAT HP-100 Catalyst   SDS: No 10110116 

  เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสาร
ไฮโดรคาร์บอน ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=225&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 18 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.12 XCAT EZ-100 Catalyst   SDS: No 10110159 

  เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสาร
ไฮโดรคาร์บอน ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=159&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 19 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.13 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-200, Modifier D2)   SDS: No 10110119 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=164&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 20 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.14 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-300)   SDS: No 10110324 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=447&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 21 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.15 Carbon Dioxide (CO2)   SDS: No 10110139 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=108&cmp=GC11&lng=te 

 

 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 22 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.16 Carbon Monoxide (CO)   SDS: No 10110040 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=55&cmp=GC11&lng=te 

 

 

 
  

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 23 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.17 Mineral Oil   SDS: No 10110132 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=258&cmp=GC11&lng=te 

 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 24 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 การผลิตเมด็พลาสติกชนิด LLDPE นัÊน เป็นกระบวนการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor (C-4001) 

ประเภท Gas Phase Fluidization โดยใช ้ Raw Material ในรูปของ Gas/Liquid Hydrocarbon เป็น Carrier 

Medium ในการทาํให ้Bed Resin ฟุ้งกระจายกลายเป็นของไหล (Fluidization) โดยใช ้Cycle Gas Compressor 

(K-4003) เป็นอุปกรณ์หลกัในการ Circulate Cycle Gas และปฏิกิริยา Polymerization ทีÉเกิดขึÊนเป็นการคาย
ความร้อน (Exothermic) จึงตอ้งดึงความร้อนจากการเกิดปฏิกิริยา (Heat of Reaction) ออกจาก Reactor โดย
ใช ้Cycle Gas Cooler (E-4002) ทัÊงนีÊ  Gas ทัÊงหมดทีÉเคลืÉอนทีÉในระบบ จะเรียกวา่ Cycle Gas 

 การควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉดี จะตอ้งควบคุมการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิตทัÊงในเชิง
ปริมาณ (Production Rate) และคุณภาพ (MI, Density) ซึÉงจะตอ้งควบคุม Fluidization ภายใน Reactor ใหม้ี
เสถียรภาพ (Continuity) ทีÉดี เพืÉอป้องกนัการเกิด Sheet/Chunk ทีÉไม่พึงประสงค ์และส่งผลใหต้อ้ง Shutdown 

Reactor โดยวิธีปฏิบตัิงานการควบคุม Polymerization ประกอบดว้ย 

5.1 การควบคุม Production Rate 

 5.2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

5.3 การควบคุม Density Property 

5.4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 

5.5 การควบคุมการ Transition Grade 

5.6 การทาํ Analyzer Recalibration โดย APC+ 

 

Note:  ค่าควบคุมของ Parameter ต่างๆ อา้งอิงจากเอกสารรายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม
คุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): L-

(P-LL-TE)-001 

Note:  Analyzer คือ อุปกรณ์สาํคญัทีÉใชว้ิเคราะห์ Cycle Gas Composition ดงันัÊน การ Verify 

Analyzer ก่อนใชง้าน เป็นปัจจยัสาํคญัทีÉจะทาํใหส้ามารถควบคุม Resin Property ไดอ้ยา่งถูกตอ้งแม่นยาํ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 25 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1 การควบคุม Production Rate 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Production Rate มีดงันีÊ  
A. Filtered Production Rate (FILTPR1) 

B. Reactor Bed Temperature (TICA-4001-26) 

C. Cooling Margin (TDIA-4001-46) 

D. Ethylene Partial Pressure, C2PP (PICA-4001-92) 

E. Reactor Total Pressure (PICA-4001-94) 

F. Ethylene Feed Flow (FIC-4001-1) 

G. Slurry Catalyst Feed Flow (FICA-4051-2A) 

H. Dry Catalyst Feed Flow (FIY-4036-1A, FIY-4037-1A) 

I. TEAL Feed Flow (FFRC-1503-5) 

J. Catalyst Productivity (CATPROD1) 

K. Weight Condensing (WTCOND1) 

L. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1 และ 8H สาํหรับ Hexene-1 

M. Hydrogen Feed Flow (FICA-4001-7C/7D/7E): 7C Range 0-100 kg/hr, 7D Range 0-10 kg/hr

และ 7E Range 0-5 kg/hr (ใชเ้ฉพาะ Metallocene Grade) 
N. ICA Feed Flow (FIC-4001-30) 

O. ICA Concentration (AICA-4001-9) 

P. Vent Recovery Liquid (FIA-4001-98B/98H) 

Q. Modifier D2 Feed Flow (FICA-4087-2) (สาํหรับ MCN grade) 

  

Inte
rna

l Use O
nly

511-2A)A)

0366-1A, FIY1A, FIY-403

150303-5)5)

ty (CATPROD1)CATPROD

ensing (WTCONDng (WTCO

omer Feed Flow (er Feed FIn Feed Flon Fee

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 26 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 1) ในช่วงแรกของการ Startup หลงัจาก Inject Catalyst ทีÉ 2.5 kg/hr สาํหรับ Slurry Catalyst (3.0 kg/hr 

สาํหรับ Dry Catalyst) ให ้SO ทาํการ Monitor Reactor Bed Temp, C2PP หาก Catalyst ทีÉ Inject เขา้ไปใน 
Reactor เริÉมทาํปฏิกิริยา จะทาํให ้Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊน และ C2PP ลดลง (ส่งผลให ้Total Pressure ลดลง
ตามดว้ย) 
 2) เลือก PIC-4001-93 (Override Reactor Total Pressure) ไวท้ีÉ AUTO Mode SP = 23.5 kscg เพืÉอ
คววบคุม Reactor Total Pressure 

 3) เมืÉอ Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊนมากกวา่ Setpoint ทีÉกาํหนด (82-85 C) จะทาํใหร้ะบบ Loop 

Control TICA-4001-26 (เลือก AUTO mode) ทาํงาน โดย Control Valve TV-4001-26A/B จะเปิดเพิÉมขึÊน 
เพืÉอให ้Cooling Water Return (CWR) ออกไปมากขึÊน ส่งผลให ้Cooling Water Supply (CWS) ทีÉมีอุณหภูมิ
ตํÉา เขา้มาดึงความร้อนจาก Reactor (Heat of Reaction) จากนัÊนให ้SO Monitor Reactor Inlet Temp (TIR-

4001-46) จะเริÉมลดลง ส่วน Reactor Outlet Temp (TI-4001-24W) จะเพิÉมสูงขึÊน 

 4) เมืÉอ Diff Temp ระหวา่ง Reactor Outlet Temp – Inlet Temp > 5 C จะทาํให ้APC+ (Advanced 

Process Control Plus) แสดงค่า Filtered Production Rate (FILTPR1) ขึÊนมา 
 5) SO เริÉมทาํการปรับเพิÉม Ethylene Feed Flow โดยพิจารณาให ้C2PP คงทีÉ และ Bed Temp ไม่สูง
มากเกิน เพืÉอเป็นการ Drive Production Rate 

 6) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํให ้Cooling Margin ลดลง ให้ SO พิจารณาปรับเพิÉม ICA 

Feed Flow เพืÉอใหม้ี Cooling Margin เพียงพอในการ Drive Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต (Run 

Cooling Fan 3 cells High Speed) 

 7) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํใหร้ะบบ PDS เริÉม Drop Resin ออก ซึÉงจะทาํใหเ้กิดการ 
Loss Cycle Gas ไปกบั Resin ดว้ย ดงันัÊน SO ตอ้งพิจารณาเพิÉม Ethylene, Comonomer, Hydrogen, ICA เพืÉอ
ควบคุมใหม้ีความเขม้ขน้เพียงพอต่อการเพิÉม Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต 

 8) หาก Production Rate เริÉม Steady (Line out) ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม Catalyst Feed Flow ขึÊนไป 
และปรับ Raw Material Feed ตาม 

 9) SO เลือก Ethylene Flow Cascade กบั C2PP เพืÉอใหง้่ายต่อการควบคุม C2PP โดย Loop Control 

จะสัÉงปรับ Ethylene Feed เพิÉม-ลด เพืÉอรักษาให ้C2PP คงทีÉ 
 10) จากนัÊนให ้ SO ใช ้ Flow Ratio Control mode ในการควบคุม Comonomer Feed Flow และ 
Hydrogen Feed Flow  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 27 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 9) SO พิจารณา Weight Condensing ของ Reactor หากพบวา่ Inlet Temp – Inlet Dew point < 0 C 

แสดงวา่ Reactor เริÉมเปลีÉยนจาก DRY STAGE สู่ MUD STAGE ซึÉง SO จะตอ้งรีบทาํการ Drive Production 

Rate เพืÉอใหห้ลุดออกจาก MUD STAGE (> 5%wt) โดยเร็ว หา้มคา้งอยูใ่น MUD STAGE นานเกินไป จะ
ส่งผลให ้Distributor Plate เกิด Fouling ได ้ทาํโดยการเพิÉม Catalyst Feed 
 10) เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง 40 T/hr ให ้SM และ SO พิจารณานาํ Vent Recovery Liquid 

(FIA-4001-98B/98H) กลบัมาใชท้ีÉ Reactor ซึÉงใน Vent Recovery Liquid นีÊ  จะมี ICA เป็นองคป์ระกอบหลกั 
ทาํใหส้ามารถปรับลด ICA Feed ได ้ส่งผลใหส้ามารถรักษา Cooling Margin ไดด้ีมากขึÊน และ SO สามารถ 
Drive Production Rate ต่อไปได ้

 11) ต่อมา เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง Target ตามแผนการผลิตแลว้ ให ้ Maintain Reactor 

Condition ต่อ จนกระทัÉงความเขม้ขน้ของ Cycle Gas Composition ทุกตวั Steady 

 12) SO นาํ APC+ เขา้ Control Production Rate โดยการเลือก Slurry Catalyst Feed เขา้สู่ Mode PRC 

(Production Rate Control) และเลือกต่อไปทีÉ Mode PRM (Production Rate Maximizer) โดยสังเกตุจาก Status 

ของ Loop Control FICA-4051-2A จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

 13) SO นาํ APC+ เขา้ Control C2PP เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity ใหอ้ยูค่่าควบคุมตาม
เกรดการผลิต 

 14) SO นาํ APC+ เขา้ Control Reator Bed Temperature เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity 

ใหอ้ยูค่่าควบคุมตามเกรดการผลิต 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Production Rate (Primary Control) คือ Catalyst Feed 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Catalyst Productivity (Primary Control) คือ C2PP ซึÉง
เป็นการเพิÉมประสิทธิภาพในการเกิดปฏิกิริยาของตวั Catalyst 

 14) หากสามารถ Control Production Rate ไดต้ามแผนการผลิตแลว้นัÊน SM และ SO สามารถ
พิจารณาปรับลด TEAL Flow ได ้โดยการปรับลด TEAL Ratio (mol/mol) จากปกติจะใชต้ัÊงแต่ช่วง Startup ทีÉ 
50 mol/mol สามารถลดลงไดต้ํÉาสุดทีÉ 35 mol/mol โดยหาก TEAL ไม่เพียงพอ จะทาํให ้ Production Rate 

ลดลง เรียกวา่ TEAL Starvation หากเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหป้รับเพิÉม TEAL Ratio ไปทีÉ 50 mol/mol ดงัเดิม 

 15) หาก TICA-4001-26 ไม่สามารถควบคุม Reactor Bed Temperature ได ้และอาจเกิด Reaction 

Runaway ให ้SM และ SO พิจารณา Shutdown Reactor ได ้โดนการทาํ Manual Kill Type I 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 28 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 16) สาํหรับการผลิต MCN grade จะมีการใช ้Modifier D2 (CA-200 หรือ CA-300) ซึÉงความเขม้ขน้
ทีÉเพิÉมมากขึÊน จะส่งผลให ้ Production Rate ลดลง (Catalyst Productivity ลดลง) โดยให ้ control D2 

concentration ของแต่ละเกรดผลิตตามเอกสาร “รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิต
โพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001” โดย 
SO จะตอ้งทาํการปรับ Dry Catalyst Feed Flow (เนืÉองจากการผลิต MCN ไม่ไดใ้ช ้ APC+ Control) เพืÉอ 
maintain ใหไ้ด ้Production Rate ตามแผนการผลิตทีÉตอ้งการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 29 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Melt Index (MI) Property มีดงันีÊ  
A. H2/C2 Mol Ratio (AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. Hydrogen Feed Flow (FICA-4001-7C/7D/7E): 7C Range 0-100 kg/hr, 7D Range 0-10 kg/hr

และ 7E Range 0-5 kg/hr (ใชเ้ฉพาะ Metallocene Grade เท่านัÊน) 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control MI คือ H2/C2 mol ratio โดย H2/C2 mol ratio ทีÉ
เพิÉมขึÊน ส่งผลให ้ MI สูงขึÊน (สาํหรับ XCAT-HP การเพิÉมของ H2/C2 ส่งผลอยา่งรุนแรงต่อ Catalyst 

Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

 1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Hydrogen Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํการปรับ 
Setpoint ของ Hydrogen Flow เพืÉอให้ค่า flow ตามตอ้งการ 

 2) สาํหรับเกรด UCAT-J เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น mol/mol 

     สาํหรับเกรด XCAT เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น ppm/mol 
 3) Control H2/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ยตามค่า 
Instantaneous MI และ Bed Average MI ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

 4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั MI Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า MI ทีÉได ้
ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual MI ทีÉได ้ทาํให ้SO สามารถปรับ H2/C2 เพิÉม-

ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

 5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ FIC-4001-7 เขา้ APC+ 

Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ H2/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้

สังเกตุจาก Loop Control FIC-4001-7 Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
 Note:  ในการผลิต Metallocene Grade XCAT-EZ จะมีการควบคุม Melt Flow Ratio (MFR) ดว้ย 
ซึÉง Parameter ทีÉส่งผลต่อค่า MFR คือ C2PP หาก C2PP เพิÉมขึÊน จะทาํใหค้่า MFR ลดลง (0.7 kscg ทีÉเพิÉมขึÊน
ของ C2PP ทาํให ้MFR ลดลงประมาณ 0.8 หน่วย) 
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5.3 การควบคุม Density Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Density Property มีดงันีÊ  
A. C4/C2 Mol Ratio (AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. C6/C2 Mol Ratio (AICA-4001-17): สาํหรับ Hexene-1 

C. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1 และ 8H สาํหรับ Hexene-1 

 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Density คือ C4/C2 และ C6/C2 mol ratio โดย C4/C2 

และ C6/C2 mol ratio ทีÉเพิÉมขึÊน ส่งผลให ้Density ลดลง (สาํหรับ XCAT-EZ การเพิÉมของ C6/C2 ส่งผลอยา่ง
รุนแรงต่อ Catalyst Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

 1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Comonomer Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํการ
ปรับ Setpoint ของ Comonomer Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

 2) Control C4/C2 หรือ C6/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ย
ตามค่า Instantaneous Density และ Bed Average Density ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

 4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั Density Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า 
Density ทีÉได ้ ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้ Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual Density ทีÉได ้ ทาํให ้ SO 

สามารถปรับ C4/C2 หรือ C6/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

 5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ FIC-4001-8B หรือ 
8H เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ C4/C2 หรือ C6/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม 
จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control FIC-4001-8 Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
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5.4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Fluidization Pattern มีดงันีÊ  
A. Bed Level (LICA-4001-35A) 

B. Tell Tale (LIA-4001-49) 

C. Bed Weight (WICA-4001-33) 

D. Superficial Gas Velocity, SGV (XY-4001-3) 

E. Neck Density (PDIA-4001-38) 

F. Upper Fluidized Bulk Density, UFBD (PDIA-4001-34) 

G. Lower Fluidized Bulk Density, LFBD (PDIA-4001-45) 

 

 1) SO ควบคุม Bed Level ตามเกรดการผลิต เพืÉอป้องกนัการ Carry Over ในกรณีทีÉ Bed Level สูง
เกินไป หรือป้องกนั Compressor Surge, Fouling ทีÉเกิดจาก Bed Level ตํÉาเกินไป 

  - UCAT-J: Control Bed Level > 16.5 m 

  - XCAT: Control Bed Level > 17.5 m (1 m above neck), Tell-Tale > 20% 

 2) SO ควบคุม Bed Weight ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมตามเกรดการผลิต เพืÉอให ้Bed สามารถ scrub sheet ทีÉ
อาจเกิดขึÊนทีÉ Reactor Wall รักษา Continuity ของ Reactor  

  - UCAT-J: Control Bed Weight ประมาณ 75,000 – 80,000 kg 

  - XCAT: Control Bed Weight ประมาณ 125,000 – 130,000 kg 

 3) SO ควบคุม SGV โดยการปรับ Inlet Guide Vane (IGV) ของ Cycle Gas Compressor เพืÉอควบคุม
ให ้SGV อยูท่ีÉประมาณ 0.69-0.71 m/s ซึÉงโดยปกติค่า SGV จะถูกคาํนวณมาจาก Cycle Gas Flow และ Reactor 

Total Pressure ดงันัÊน จึงควร Monitor Parameter ทีÉเกีÉยวขอ้งนีÊ  เพืÉอควบคุม SGV ให้อยูใ่นค่าควบคุม ทัÊงนีÊ  ใน
กรณี Startup / Shutdown ทีÉ Cycle Gas Composition เป็น Nitrogen เกือบทัÊงหมด ให ้SO Monitor SGV N2 

Mode ทีÉแสดงใน DCS เพืÉอใหส้ามารถปรับ IGV เพืÉอควบคุม SGVไดแ้ม่นยาํมากขึÊน 

 4) SO ควบคุม Fluidized Pattern ให ้ LFBD > UFBD > Neck Density ซึÉงแสดงถึงความปกติของ 
Reactor โดยหาก UFBD > LFBD นัÊน แสดงวา่อาจมี Sheet ปะปนอยูใ่น Bed ของ Reactor ตอ้งทาํการแกไ้ข 
เพืÉอปรับ Reactor Condition (แจง้หน่วยงาน P-LL-TE) 
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5.5 การควบคุมการ Transition Grade 
 1) ในกรณีทีÉเป็นการ Transition Grade ทีÉสามารถใช ้APC+ ได ้ให ้SO กด Tab “Resin Control” ทีÉ
หนา้ AOF แลว้เลือกทีÉ “Change Product” 

 
 2) SO เลือก Final Product เป็นเกรดทีÉตอ้งการ Transition ส่วน Transition Recipe ใหเ้ลือกเป็น 
Default (สาํหรับการ Transition MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1) จากนัÊนกด Ok 

 
 Note:  ในกรณีทีÉ Transition Grade อืÉน สามารถเลือก Transition Recipe ทีÉสร้างไวไ้ด ้

 
 3) SO ตรวจสอบทีÉดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Transition แสดงวา่ APC เขา้
สู่ Mode Transition เรียบร้อยแลว้ 

 
 

 4) SO สามารถกดปุ่ ม “Recipe” ทีÉดา้นบนซา้ยของ AOF Faceplate เพืÉอเปิด Current Recipe และ
ปรับแต่งค่า Control Variable เช่น ค่า Low, High, Ramp Up, Ramp Down หรือค่า Expected ได ้ซึÉงเมืÉอกด 
Save จะไม่กระทบกบั Master Recipe (เมืÉอ Transition Grade อีกครัÊ ง ค่าต่างๆ จะถูก Set กลบัไปยงั Master 

Recipe อีกครัÊ ง) 
 5) SO แจง้ FO เพืÉอทาํการเก็บตวัอยา่ง Resin เพิÉมความถีÉเป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 

ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 
 6) เมืÉอ Transition เสร็จ (MI และ Density เขา้สู่ Ranger Control ของ Final Product) ให ้SO ตรวจสอบ
ดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Steady State แสดงวา่เสร็จสิÊนการ Transition 
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 7) เมืÉอ Transition Grade ทีÉ Resin เสร็จ SO ตอ้งทาํการคาํนวณเวลาคร่าวๆ วา่ Resin จะเดินทางมายงั 
Extruder ในเวลากีÉชัÉวโมง โดยคาํนวณจาก PPB Level และ Extruder Rate รวมถึงพิจารณา Gate Temperature 

(TIR-7001-12A) วา่มีการเปลีÉยนแปลงหรือไม่ จากนัÊนจึงแจง้ให ้ FO เพิÉมความถีÉในการเก็บตวัอยา่ง Pellet 

เป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

 8) SO ติดตามผล Lab ของ Pellet ทีÉได ้เพืÉอเตรียมการ Switching Silo 

 Note:  สาํหรับการ Transition Grade MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1 จะไม่ Off Spec Product 

เกิดขึÊน เนืÉอจากสามารถ Blending Silo เพืÉอให ้Final Product มี Properties ทีÉอยูใ่นค่า On Spec ได ้แต่สาํหรับ
การ Transition Grade อืÉน จะมี Off Spec Product เกิดขึÊนได ้
 

 9) SO สามารถ Fill Silo ทีÉฝัÉง GCL ไดสู้งสุดทีÉ Level 98% เพืÉอช่วยให ้Pellet Properties อยูใ่นค่า On 

Spec ได ้ในกรณีทีÉผล Lab ออก แลว้ไม่แน่ใจวา่ควรจะ Switching Silo เมืÉอไร ให้รีบปรึกษา P-LL-TE ทนัที 
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5.6 การทาํ Analyzer Recalibration โดย APC+ 

ในการ Switch หรือ Flush analyzer ค่าความเขม้ขน้ของสารแต่ละตวัจะต่างไปจากค่าเดิมซึÉงส่งผลให ้
APC+ เขา้ใจวา่ความเขม้ขน้ของสารใน Reactor มีค่าเปลีÉยนแปลง ทัÊงทีÉความจริงความเขม้ขน้ของสารใน 
reactor ยงัเท่าเดิม แต่ค่าทีÉเปลีÉยนไปเกิดจากเครืÉองมือวดั เพืÉอไม่ให ้APC+ นาํค่าความเขม้ขน้ใหม่นีÊไปคาํนวณ
และไดผ้ลลพัธ์เป็น MI และ Density ทีÉคลาดเคลืÉอน โปรแกรม Analyzer Recalibration จะปรับ model ทีÉใช้
คาํนวณ MI และ Density ใหม่ เพืÉอใหส้ามารถนาํความเขม้ขน้ใหม่ทีÉเปลีÉยนไป มาคาํนวณแลว้ยงัคงมีผลลพัธ์
เป็น  MI และ Density ทีÉเท่ากบัค่าเดิมก่อนการ switch หรือ clean analyzer 

Note:  การใช ้ Analyzer Recalibration ไม่ควรใชน้านเกิน 2-4 ชัÉวโมง เนืÉองจากค่า Update 

Constants ใหม่ อาจไม่แม่นยาํ 
 1) ทีÉหนา้ AOF เลือก Gas Composition > Analyzer Recalibration 

 
 

 2) จะมีหนา้ต่าง Analyzer Recalibration ขึÊนมา ให ้SO กด GO เพืÉอเริÉมโปรแกรม สังเกตุจาก GCC 

Mode จะเปลีÉยนจาก Normal เป็น Hold และ Analyzer Recalibration จะเปลีÉยนจาก Complete เป็น Active 

 
 Note:  ในขณะทีÉกด GO ตอ้งแน่ใจวา่ Analyzer อยูใ่นสภาวะปกติ (ค่า Concentration นิÉงไม่แกวง่
ไปมา) เนืÉองจาก APC+ จะนาํ Concentration ของสาร ค่า Update Constant ค่า MI และ Density ทีÉเวลานัÊนมา
ใชเ้ป็นขอ้มูล  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 35 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) เมืÉอโปรแกรมเริÉมทาํงานจะมีหนา้ต่างขึÊนดงัดา้นล่าง ให้กด OK 

 
  

 4) ในช่วงทีÉเขา้ Recalibration Mode สามารถเลือกการ Control ได ้2 แบบ ดงันีÊ  
  4.1 Hold Mode (Short Period < 30 นาที) Mode นีÊจะถูกตัÊงไวอ้ตัโนมตัิ ซึÉง APC+ จะ Freeze 

ค่า Flow ทุกตวัใหค้งทีÉตลอดช่วงทีÉเขา้ Recalibration Mode 

  4.2 Flow Ratio Mode (Long Period > 30 นาที) Mode นีÊ  APC+ จะ Control ดงันีÊ  
  - ปรับ Comonomer เพิÉม/ลด ตามค่าเฉลีÉย Flow Ratio ของ 2 ชัÉวโมงก่อนเขา้    Recalibration 

Mode โดยรักษาอตัราส่วนใหค้งทีÉ 
  - Hydrogen จะถูก Fix โดยใชค้่า Flow เฉลีÉยของ 2 ชัÉวโมงก่อนเขา้ Recalibration Mode  

  

 5) เลือก Mode ตามระยะเวลาการใชง้าน จากนัÊนกด OK 

 
  

 6) ทาํการ Switch หรือ Clean Analyzer จนเสร็จเรียบร้อย 

 7) เมืÉอ Switch หรือ Clean Analyzer เรียบร้อยแลว้ใหก้ลบัมาทีÉหนา้ต่าง Analyzer Recalibration 

แลว้กด STOP เพืÉอหยดุโปรแกรม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 36 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 Note:  ในขณะทีÉกด STOP ตอ้งแน่ใจวา่ไดน้าํ Analyzer เขา้ Service และ Analyzer ทาํงานไดป้กติ
แลว้ (ค่า Concentration นิÉงไม่แกวง่ไปมา) เนืÉองจาก APC จะนาํ Concentration ของสาร ค่า Update Constant 

ค่า MI และ Density ทีÉเวลานัÊนมาใชเ้ป็นขอ้มูล 

  

 8) จะมีหนา้ต่างให้เลือก Update Constants ใหก้ด Use New เพืÉอนาํค่า Update Constant ใหม่ทีÉไดม้า
ใชใ้น Model 

 
 

 9) จากนัÊนไปทีÉ Gas Composition > Change Mode แลว้เลือก Mode เป็น Normal แลว้กด OK GCC 

จะออกจาก Hold หรือ Flow Ratio Mode และทาํงานตามปกติ (สังเกตุจาก GCC Mode จะเปลีÉยนจาก Hold 

เป็น Normal และ Analyzer Recalibration จะเปลีÉยนจาก Active เป็น Complete) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 37 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่น
ตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-012 
 วธิีการปฏิบัติงานการควบคุม Polymerization 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย มนตรี สีบานเยน็ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 17/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 19/08/2021 1. เพิÉม Data Link กบั
ระบบ SDS (Safety Data 

Sheet) ใน Intranet 

2. เพิÉม การตรวจสอบ
ระบบ Cooling Water 

ของ CG Cooler (2-E-

4002) โดยการทาํ 
Pressure Survey  

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 23/05/2022 เพิÉมรายละเอียดการใช้
งาน 2-FV-4001-8D 

(สาํหรับการผลิตเกรด 
HDPE) ตาม MoC No. P-

LL1.2-2019/026 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

4 05/01/2023 เพิÉมขอ้มูล Safety 

Datasheet ของ CA-300 

ตาม e-MOC no. P-

LL1.2-2022/035 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

5 24/04/2024 1. เพิÉมเติม SDS ของ 
Alternative Source 

TEAL, DEAC และ 
TnHAL 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP2)-PROC-003 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Reactor (Area 4000) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 35 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 1 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

• เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor ในกระบวนการผลิต LLDPE และ 
HDPE ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

• เพืÉอใหส้ามารถควบคุมการผลิตไดท้ัÊงในเชิงคุณภาพและปริมาณตามแผนการผลิต 

 

  

Inte
rna

l Use O
nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 2 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Reactor (4000) ของโรงงาน LLDPE Plant 2 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 3 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการควบคุมการเกิด 
Polymerization ทีÉ Reactor และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor โดยประสานงานกบั FO ใน
การควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Reactor Area ตรวจสอบ
สิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 4 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 5 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A.  การเตรียมการ 

1.  PPE (Personal Protective Equipment) 
 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

2.  Safety Equipment 

ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

 3.  Control System and Utilities 

  3.1  ระบบ DCS 

3.2  Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water,  
Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใช้
งานแลว้ 

  3.3  Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 6 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.  Gas Detector  

4.1  มี Gas Detector ในบริเวณทีÉมีการปฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้ง จาํนวน 10 ตวั 

1). 2-AT-4001-155 บริเวณ 2-C-4001 (2nd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon 

gases  

2). 2-AT-4001-156 บริเวณ Tie-in Hydrogen & Ethylene (2nd floor) สาํหรับ 
detect Hydrogen        
3). 2-AT-4002-71 บริเวณ Inlet of 2-E-4002 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

        4). 2-AT-4002-72 บริเวณ Outlet of 2-E-4002 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases 

       5). 2-AT-4003-71 บริเวณ 2-K-4003 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       6). 2-AT-4003-72 บริเวณ 2-KT-4003 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

      7). 2-AT-4087-71 บริเวณ 2-G-4087 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       8). 2-AT-4101-71 บริเวณ 2-C-4101 (3rd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       9). 2-AT-4106-71 บริเวณ 2-C-4106 (3rd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       10). 2-AT-4001-54 บริเวณ CO cylinder สาํหรับ detect CO gases (Alarm at DCS) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 7 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. Safety Datasheet Sheet (SDS) 
5.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ ใหฉ้ีดเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 8 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 9 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 10 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

  

 

 

 

  

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 11 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam ผงเคมี
แหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

   

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 12 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจากร่างกายขาด
ออกซิเจน  
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 13 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7 Tri-ethyl aluminum (TEAL) 
เป็นสารทีÉติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบับรรยากาศ (ไอนํÊาและก๊าซออกซิเจน) และเกิดระเบิด

อยา่งรุนแรงเมืÉอสัมผสักบันํÊา ไม่สามารถใชส้ารดบัเพลิงได ้แต่สามารถใชส้ารดบัเพลิงอย่างผงเคมีแห้ง ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ เพืÉอดบัเพลิงอุปกรณ์ทีÉติดไฟบริเวณใกลเ้คยีงได ้ระบบ Deluge จะเป็นหวั Fog ฉีดนํÊ าเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดอุณหภูมิบริเวณ TEAL cylinder (ไม่ไดส้ัมผสักบัสารเคมีโดยตรง) สามารถปล่อยใหเ้ผาไหม้
ดว้ยตวัเองจนหมดไป โดยไหลลงไปใน Burn Pit หรือใช ้Vermiculite เทรอบๆ เพืÉอกัÊนพืÊนทีÉหรือจาํกดัพืÊนทีÉ 
ไม่ใหส้ารเคมีไหลกระจายเป็นบริเวณกวา้ง 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110231 (Gulbrandsen) 

 
- SDS No. 10110237 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110260 (Nouryon Netherlands) 

 
- SDS No. 10110261 (Nouryon USA) 

 
- SDS No. 10110323 (Albemarle)  

 
- SDS No. 10110297 (NAA) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 14 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 ZN Catalyst (JP25) (Precursor) SDS: No 10110117 

 เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 15 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.9 Diethylaluminum Chloride (DEAC, DC) SDS: No 10110118 

 เป็นสารละลายใน Mineral Oil (13%) 
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110238 (Nouryon) 

 
- SDS No. 10110239 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110321 (Albemarle) 

 
- SDS No. 10110235 (Gulbrandsen) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 16 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.10 Tri-n-Hexyl Aluminum (TnHAL, T3) SDS: No 10110120 

 เป็นสารละลายใน Mineral Oil (50%) 
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110120 (Nouryon) 

 
- SDS No. 10110240 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110322 (Albemarle) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 17 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.11 XCAT HP-100 Catalyst   SDS: No 10110116 

เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสารไฮโดรคาร์บอน 
ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 18 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.12 XCAT EZ-100 Catalyst   SDS: No 10110159 

เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสารไฮโดรคาร์บอน 
ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 19 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.13 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-200, Modifier D2)   SDS: No 10110119 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 20 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.14 Carbon Dioxide (CO2) SDS: No 10110139 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 21 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 5.15 Carbon Monoxide (CO) SDS: No 10110040 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 22 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 5.16 ZN Catalyst (P14) (Precursor) SDS: No 10110222 

 เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 23 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 5.17 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-300) SDS: No 10110324 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 24 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การผลิตเมด็พลาสติกชนิด LLDPE และ HDPE นัÊน เป็นกระบวนการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor 

(2-C-4001) ประเภท Gas Phase Fluidization โดยใช ้Raw Material ในรูปของ Gas/Liquid Hydrocarbon เป็น 
Carrier Medium ในการทาํให ้ Bed Resin ฟุ้งกระจายกลายเป็นของไหล (Fluidization) โดยใช ้ Cycle Gas 

Compressor (2-K-4003) เป็นอุปกรณ์หลกัในการ Circulate Cycle Gas และปฏิกิริยา Polymerization ทีÉเกิดขึÊน
เป็นการคายความร้อน (Exothermic) จึงตอ้งดึงความร้อนจากการเกิดปฏิกิริยา (Heat of Reaction) ออกจาก 
Reactor โดยใช ้Cycle Gas Cooler (2-E-4002) ทัÊงนีÊ  Gas ทัÊงหมดทีÉเคลืÉอนทีÉในระบบ จะเรียกวา่ Cycle Gas 

การควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉดี จะตอ้งควบคุมการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิตทัÊงในเชิง
ปริมาณ (Production Rate) และคุณภาพ (MI, Density) ซึÉงจะตอ้งควบคุม Fluidization ภายใน Reactor ใหม้ี
เสถียรภาพ (Continuity) ทีÉดี เพืÉอป้องกนัการเกิด Sheet/Chunk ทีÉไม่พึงประสงค ์และส่งผลใหต้อ้ง Shutdown 

Reactor โดยวิธีปฏิบตัิงานการควบคุม Polymerization ประกอบดว้ย 

1 การควบคุม Production Rate 

 2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

3 การควบคุม Density Property 

4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 
5 การควบคุมการ Transition Grade 

6 การตรวจสอบประสิทธิภาพของ 2-E-4002 โดยการทาํ Pressure Survey 

 

Note:  ค่าควบคุมของ Parameter ต่างๆ อา้งอิงจากเอกสารรายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม
คุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE):  
SL-(P-LL-TE)-001 

Note:  Analyzer คือ อุปกรณ์สาํคญัทีÉใชว้ิเคราะห์ Cycle Gas Composition ดงันัÊน การ Verify 

Analyzer ก่อนใชง้าน เป็นปัจจยัสาํคญัทีÉจะทาํใหส้ามารถควบคุม Resin Property ไดอ้ยา่งถูกตอ้งแม่นยาํ 
 

1. การควบคุม Production Rate 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Production Rate มีดงันีÊ  
A. Filtered Production Rate (2FILTPR1) 
B. Reactor Bed Temperature (2-TICA-4001-26) 
C. Cooling Margin (2-TDIA-4001-46) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 25 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

D. Ethylene Partial Pressure, C2PP (2-PICA-4001-92) 
E. Reactor Total Pressure (2-PICA-4001-94) 
F. Ethylene Feed Flow (2-FIC-4001-1) 
G. Slurry Catalyst Feed Flow (2-FICA-4051-2A) 
H. Dry Catalyst Feed Flow (2-FIY-4036-1A) 
I. Modifier D2 Feed flow (2-FICA-4087-2) 
J. TEAL Feed Flow (2-FFRC-1503-5) 
K. Catalyst Productivity (2CATPROD1) 
L. Weight Condensing (2WTCOND1) 
M. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1, 8H สาํหรับ Hexene-1  
หมายเหตุ: การใช ้Control Valve, 2-FV-4001-8 จะใชง้านกบัทุกเกรดการผลิต ยกเวน้ การผลิตเกรด 
HDPE จะใชง้าน Control Valve ขนาดเลก็, 2-FV-4001-8D เนืÉองจากเป็นเกรดทีÉใช ้ Comonomer 

ปริมาณนอ้ย เพืÉอใหส้ามารถควบคุม flowrate ไดแ้บบไม่แกวง่และแม่นยาํมากขึÊน (ตาม e-MOC no. 

P-LL1.2-2022/016)  

 
N. Hydrogen Feed Flow (2-FICA-4001-7C/7D): 7C Range 0-100 kg/hr. 7D Range 0-10 kg/hr. 
O. ICA Feed Flow (2-FIC-4001-30) 
P. ICA Concentration (2-AICA-4001-9) 
Q. Vent Recovery Liquid (2-FIA-4001-98B/98H) 

  

1) ในช่วงแรกของการ Startup หลงัจาก Inject Catalyst ทีÉ 2.5 kg/hr. สาํหรับ Slurry Catalyst (3.0 

kg/hr. สาํหรับ Dry Catalyst) ให ้SO ทาํการ Monitor Reactor Bed Temp, C2PP หาก Catalyst ทีÉ Inject เขา้ไป
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 26 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ใน Reactor เริÉมทาํปฏิกิริยา จะทาํให ้Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊน และ C2PP ลดลง (ส่งผลให ้Total Pressure 

ลดลงตามดว้ย) 
2) เลือก 2-PIC-4001-93 (HI select Reactor Total Pressure) ไวท้ีÉ AUTO Mode SP = 23.5 kscg เพืÉอ

ควบคุม Reactor Total Pressure 

3) เมืÉอ Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊนมากกวา่ Set point ทีÉกาํหนด (82-85 C) จะทาํให้ระบบ Loop 

Control 2-TICA-4001-26 (เลือก AUTO mode) ทาํงาน โดย Control Valve 2-TV-4001-26A/B จะเปิดเพิÉมขึÊน 
เพืÉอให ้Cooling Water Return (CWR) ออกไปมากขึÊน ส่งผลให ้Cooling Water Supply (CWS) ทีÉมีอุณหภูมิ
ตํÉา เขา้มาดึงความร้อนจาก Reactor (Heat of Reaction) จากนัÊนให ้SO Monitor Reactor Inlet Temp (2-TIR-
4001-46) จะเริÉมลดลง ส่วน Reactor Outlet Temp (2-TI-4001-24W) จะเพิÉมสูงขึÊน 

4) เมืÉอ Diff Temp ระหวา่ง Reactor Outlet Temp – Inlet Temp > 5 ºC จะทาํให ้APC+ (Advanced 

Process Control Plus) แสดงค่า Filtered Production Rate (2FILTPR1) ขึÊนมา 
5) SO เริÉมทาํการปรับเพิÉม Ethylene Feed Flow โดยพิจารณาให ้C2PP คงทีÉ และ Bed Temp ไม่สูง

มากเกิน เพืÉอเป็นการ Drive Production Rate 

6) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํให ้Cooling Margin ลดลง ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม ICA 

Feed Flow เพืÉอใหม้ี Cooling Margin เพียงพอในการ Drive Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต (Run 

Cooling Fan 3 cells High Speed) 
7) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํใหร้ะบบ PDS เริÉม Drop Resin ออก ซึÉงจะทาํใหเ้กิดการ 

Loss Cycle Gas ไปกบั Resin ดว้ย ดงันัÊน SO ตอ้งพิจารณาเพิÉม Ethylene, Comonomer, Hydrogen, ICA เพืÉอ
ควบคุมใหม้ีความเขม้ขน้เพียงพอต่อการเพิÉม Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต 

8) หาก Production Rate เริÉม Steady (Line out) ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม Catalyst Feed Flow ขึÊน
ไป และปรับ Raw Material Feed ตาม 

9) SO เลือก Ethylene Flow Cascade กบั C2PP เพืÉอใหง้่ายต่อการควบคุม C2PP โดย Loop Control 

จะสัÉงปรับ Ethylene Feed เพิÉม-ลด เพืÉอรักษาให ้C2PP คงทีÉ 
10) จากนัÊนให ้SO ใช ้Flow Ratio Control mode ในการควบคุม Comonomer Feed Flow และ 

Hydrogen Feed Flow 

11) SO พิจารณา Weight Condensing ของ Reactor หากพบวา่ Inlet Temp – Inlet Dew point < 0 ºC 

แสดงวา่ Reactor เริÉมเปลีÉยนจาก DRY STAGE สู่ MUD STAGE ซึÉง SO จะตอ้งรีบทาํการ Drive Production 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 27 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Rate เพืÉอใหห้ลุดออกจาก MUD STAGE (> 5%wt) โดยเร็ว หา้มคา้งอยูใ่น MUD STAGE นานเกินไป จะ
ส่งผลให ้Distributor Plate เกิด Fouling ได ้ทาํโดยการเพิÉม Catalyst Feed 

12) เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง 40 T/hr ให ้SM และ SO พิจารณานาํ Vent Recovery Liquid  

(2-FIA-4001-98B/98H) กลบัมาใชท้ีÉ Reactor ซึÉงใน Vent Recovery Liquid นีÊ  จะมี ICA เป็นองคป์ระกอบ
หลกั ทาํใหส้ามารถปรับลด ICA Feed ได ้ส่งผลใหส้ามารถรักษา Cooling Margin ไดด้ีมากขึÊน และ SO 

สามารถ Drive Production Rate ต่อไปได ้

13) ต่อมา เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง Target ตามแผนการผลิตแลว้ ให ้Maintain Reactor 

Condition ต่อ จนกระทัÉงความเขม้ขน้ของ Cycle Gas Composition ทุกตวั Steady 

14) SO นาํ APC+ เขา้ Control Production Rate โดยการเลือก Slurry Catalyst Feed เขา้สู่ Mode 

PRC (Production Rate Control) และเลือกต่อไปทีÉ Mode PRM (Production Rate Maximizer) โดยสังเกตุจาก 
Status ของ Loop Control 2-FICA-4051-2A จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

15) SO นาํ APC+ เขา้ Control C2PP เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity ใหอ้ยูค่่าควบคุม
ตามเกรดการผลิต 

16) SO นาํ APC+ เขา้ Control Reator Bed Temperature เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity 

ใหอ้ยูค่่าควบคุมตามเกรดการผลิต 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Production Rate (Primary Control) คือ Catalyst 

Feed 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Catalyst Productivity (Primary Control) คือ C2PP 

ซึÉงเป็นการเพิÉมประสิทธิภาพในการเกิดปฏิกิริยาของตวั Catalyst 

17) หากสามารถ Control Production Rate ไดต้ามแผนการผลิตแลว้นัÊน SM และ SO สามารถ
พิจารณาปรับลด TEAL Flow ได ้โดยการปรับลด TEAL Ratio (mol/mol) จากปกติจะใชต้ัÊงแต่ช่วง Startup 

ทีÉ 50 mol/mol สามารถลดลงไดต้ํÉาสุดทีÉ 38 mol/mol โดยหาก TEAL ไม่เพียงพอ จะทาํให ้Production Rate 

ลดลง เรียกวา่ TEAL Starvation หากเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหป้รับเพิÉม TEAL Ratio ไปทีÉ 50 mol/mol ดงัเดิม 

18) หาก 2-TICA-4001-26 ไม่สามารถควบคุม Reactor Bed Temperature ได ้และอาจเกิด Reaction 

Runaway ให ้SM และ SO พิจารณา Shutdown Reactor ได ้โดนการทาํ Manual Kill Type I  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 28 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. การควบคุม Melt Index (MI) Property 

Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Melt Index (MI) Property มีดงันีÊ  
A. H2/C2 (2-AICA-4001-15): สาํหรับ Hydrogen Mol/Mol 

B. H2/C2 (2-AICA-4001-15P): สาํหรับ Hydrogen PPM/Mol 

C. Hydrogen Feed Flow (2-FICA-4001-7C/7D): 7C Range 0-100 kg/hr., 7D Range 0-10 kg/hr. 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control MI คือ H2/C2 mol ratio โดย H2/C2 mol ratio ทีÉ

เพิÉมขึÊน ส่งผลให ้MI สูงขึÊน (สาํหรับ XCAT-HP การเพิÉมของ H2/C2 ส่งผลอยา่งรุนแรงต่อ Catalyst 

Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Hydrogen Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํ
การปรับ Set point ของ Hydrogen Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

2) สาํหรับเกรด UCAT-J เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น mol/mol สาํหรับเกรด XCAT เลือก
หน่วยของ H2/C2 เป็น ppm/mol 

3) Control H2/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ย
ตามค่า Instantaneous MI และ Bed Average MI ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั MI Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า 
MI ทีÉได ้ใส่ใน APC+ เพืÉอให้ Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual MI ทีÉได ้ทาํให ้SO 

สามารถปรับ H2/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ  
2-FIC-4001-7C/7D เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ H2/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียง
กบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control 2-FIC-4001-7C/7D Status จะ
เปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

Note:  ในการผลิต Metallocene Grade XCAT-EZ จะมีการควบคุม Melt Flow Ratio 

(MFR) ดว้ย ซึÉง Parameter ทีÉส่งผลต่อค่า MFR คอื C2PP หาก C2PP เพิÉมขึÊน จะทาํให้ค่า MFR 

ลดลง (0.7 kscg ทีÉเพิÉมขึÊนของ C2PP ทาํให ้MFR ลดลงประมาณ 0.8 หน่วย) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 29 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. การควบคุม Density Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Density Property มีดงันีÊ  
A. C4/C2 Mol Ratio (2-AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. C6/C2 Mol Ratio (2-AICA-4001-17): สาํหรับ Hexene-1 

C. Comonomer Feed Flow (2-FIC-4001-8B/8H): 8B Butene-1, 8H Hexene-1 

หมายเหตุ: การใช ้Control Valve, 2-FV-4001-8 จะใชง้านกบัทุกเกรดการผลิต ยกเวน้ การผลิตเกรด 
HDPE จะใชง้าน Control Valve ขนาดเลก็, 2-FV-4001-8D เนืÉองจากเป็นเกรดทีÉใช ้Comonomer 

ปริมาณนอ้ย เพืÉอใหส้ามารถควบคุม flowrate ไดแ้บบไม่แกวง่และแม่นยาํมากขึÊน (ตาม e-MOC no. 

P-LL1.2-2022/016) 

Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Density คือ C4/C2 และ C6/C2 mol ratio โดย C4/C2 

และ C6/C2 mol ratio ทีÉเพิÉมขึÊน ส่งผลให ้Density ลดลง (สาํหรับ XCAT-EZ การเพิÉมของ C6/C2 ส่งผลอยา่ง
รุนแรงต่อ Catalyst Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 

 

1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Comonomer Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ 
ทาํการปรับ Set point ของ Comonomer Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

2) Control C4/C2 หรือ C6/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่ง
ไดเ้ลก็นอ้ยตามค่า Instantaneous Density และ Bed Average Density ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

3) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั Density Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้ง
นาํค่า Density ทีÉได ้ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual Density ทีÉได ้
ทาํให ้SO สามารถปรับ C4/C2 หรือ C6/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

4) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ 2-FIC-
4001-8B หรือ 8H เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ C4/C2 หรือ C6/C2 ratio 

จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control 2-FIC-4001-8 

Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 30 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 
 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Fluidization Pattern มีดงันีÊ  

A. Bed Level (2-LICA-4001-35A) 
B. Tell Tale (2-LIA-4001-49) 
C. Bed Weight (2-WICA-4001-33) 
D. Superficial Gas Velocity, SGV (2-XY-4001-3) 
E. Neck Density (2-PDIA-4001-38) 
F. Upper Fluidized Bulk Density, UFBD (2-PDIA-4001-34) 
G. Lower Fluidized Bulk Density, LFBD (2-PDIA-4001-45) 

1) SO ควบคุม Bed Level ตามเกรดการผลิต เพืÉอป้องกนัการ Carry Over ในกรณีทีÉ Bed 

Level สูงเกินไป หรือป้องกนั Compressor Surge, Fouling ทีÉเกิดจาก Bed Level ตํÉาเกินไป 

  - UCAT-J: Control Bed Level > 15.7 m Tell Tale นอ้ยกวา่ 20% 

- XCAT: Control Bed Level > 16.5 m (1 m above neck), Tell Tale นอ้ยกวา่ 20% 

2) SO ควบคุม Bed Weight ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมตามเกรดการผลิต เพืÉอให ้Bed สามารถ scrub 

sheet ทีÉอาจเกิดขึÊนทีÉ Reactor Wall รักษา Continuity ของ Reactor  

  - UCAT-J: Control Bed Weight ประมาณ 75,000 – 95,000 kg 

  - XCAT: Control Bed Weight ประมาณ 110,000 – 130,000 kg 

3) SO ควบคุม SGV โดยการปรับ Inlet Guide Vane (IGV) ของ Cycle Gas Compressor 

เพืÉอควบคุมให ้SGV อยูท่ีÉประมาณ 0.69-0.72 m/s ซึÉงโดยปกติค่า SGV จะถูกคาํนวณมาจาก Cycle 

Gas Flow และ Reactor Total Pressure ดงันัÊน จึงควร Monitor Parameter ทีÉเกีÉยวขอ้งนีÊ  เพืÉอควบคุม 
SGV ให้อยูใ่นค่าควบคุม ทัÊงนีÊ  ในกรณี Startup / Shutdown ทีÉ Cycle Gas Composition เป็น 
Nitrogen เกือบทัÊงหมด ให ้SO เลือก Ś-HS-4001-3 เป็น SGV N2 Mode เพืÉอใหส้ามารถปรับ IGV 

เพืÉอควบคุม SGVไดแ้ม่นยาํมากขึÊน 

4) SO ควบคุม Fluidized Pattern ให ้LFBD > UFBD > Neck Density ซึÉงแสดงถึงความ
ปกติของ Reactor โดยหาก UFBD > LFBD นัÊน แสดงวา่อาจมี Sheet ปะปนอยูใ่น Bed ของ Reactor 

ตอ้งทาํการแกไ้ข เพืÉอปรับ Reactor Condition (แจง้หน่วยงาน P-LL-TE) 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 31 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. การควบคุมการ Transition Grade 
1) ในกรณีทีÉเป็นการ Transition Grade ทีÉสามารถใช ้APC+ ได ้ให ้SO กด Tab “Resin Control” ทีÉ

หนา้ AOF แลว้เลือกทีÉ “Change Product” 

 
2) SO เลือก Final Product เป็นเกรดทีÉตอ้งการ Transition ส่วน Transition Recipe ใหเ้ลือกเป็น 

Default (สาํหรับการ Transition MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1) จากนัÊนกด Ok 

 
Note:  ในกรณีทีÉ Transition Grade อืÉน สามารถเลือก Transition Recipe ทีÉสร้างไวไ้ด ้

3) SO ตรวจสอบทีÉดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Transition แสดงวา่ APC เขา้
สู่ Mode Transition เรียบร้อยแลว้  

4) SO สามารถกดปุ่ ม “Recipe” ทีÉดา้นบนซา้ยของ AOF Faceplate เพืÉอเปิด Current Recipe และ
ปรับแต่งค่า Control Variable เช่น ค่า Low, High, Ramp Up, Ramp Down หรือค่า Expected ได ้ซึÉงเมืÉอกด 
Save จะไม่กระทบกบั Master Recipe (เมืÉอ Transition Grade อีกครัÊ ง ค่าต่างๆ จะถูก Set กลบัไปยงั Master 

Recipe อีกครัÊ ง) 
5) SO แจง้ FO เพืÉอทาํการเก็บตวัอยา่ง Resin เพิÉมความถีÉเป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 

ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

6) เมืÉอ Transition เสร็จ (MI และ Density เขา้สู่ Ranger Control ของ Final Product) ให ้SO ตรวจสอบ
ดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Steady State แสดงวา่เสร็จสิÊนการ Transition 

 
7) เมืÉอ Transition Grade ทีÉ Resin เสร็จ SO ตอ้งทาํการคาํนวณเวลาคร่าวๆ วา่ Resin จะเดินทาง

มายงั Extruder ในเวลากีÉชัÉวโมง โดยคาํนวณจาก PPB Level และ Extruder Rate รวมถึงพิจารณา Gate 

Inte
rรณีทีÉ ณท Transition GTransiti

จสอบทีÉจสอบทีÉดา้นล่างซ้ดา้นล่
ยบร้อยแล้ยบร้อ

Onlyส่วน วน TransitionTransi

จจาากกนนััÊนนกดด OOk

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 32 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Temperature (2-TIR-7001-12A) วา่มีการเปลีÉยนแปลงหรือไม่ จากนัÊนจึงแจง้ให ้FO เพิÉมความถีÉในการเก็บ
ตวัอยา่ง Pellet เป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

 8) SO ติดตามผล Lab ของ Pellet ทีÉได ้เพืÉอเตรียมการ Switching Silo 

Note:  สาํหรับการ Transition Grade MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1 จะไม่ Off Spec Product 

เกิดขึÊน เนืÉองจากสามารถ Blending Silo เพืÉอให ้Final Product มี Properties ทีÉอยูใ่นค่า On Spec ได ้แต่
สาํหรับการ Transition Grade อืÉน จะมี Off Spec Product เกิดขึÊนได ้

9) SO สามารถ Fill Silo ทีÉฝัÉง GCL ไดสู้งสุดทีÉ Level 95% เพืÉอช่วยให ้Pellet Properties อยูใ่นค่า On 

Spec ได ้ในกรณีทีÉผล Lab ออก แลว้ไม่แน่ใจวา่ควรจะ Switching Silo เมืÉอไร ให้รีบปรึกษา P-LL-TE ทนัที 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 33 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. การตรวจสอบระบบ Cooling Water ของ CG Cooler (2-E-4002) โดยการทํา Pressure Survey  

เนืÉองจากเมืÉอใชง้าน 2-E-4002 และ 2-G-4004 เป็นระยะเวลานาน อาจจะส่งผลให้ Cooling Water 

Flowrate ของ Outlet 2-E-4002 ลดตํÉาลง เนืÉองจากประสิทธิภาพของอุปกรณ์ทีÉลดลง เนืÉองจากเกิด Fouling 

ในระบบ  จนส่งผลใหไ้ม่สามารถเพิÉม Production Rate ได ้ดงันัÊนหากพบสิÉงผิดปกติดงักล่าว ใหด้าํเนินการ
ทาํ Pressure Survey (Single Gauge) ระบบดงันีÊ  

1) SM, SO แจง้ P-MN-LL เพืÉอติดต่อขอ Pressure gauge (Range 0-10 kscg) 
2) FO แจง้ Control Room เพืÉอดาํเนินการทาํ Pressure Survey 

3) FO ทาํการ Flush drain line ของ Cooling Water ในจุดทีÉตอ้งการติดตัÊง Pressure Gauge จนสะอาด 
ตาม P&ID Markup 

 

Pressure Survey Point No.1 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 34 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

4) FO และ P-MN-LL ติดตัÊง Pressure Gauge ในจุดทีÉตอ้งการ ทาํการ Service เพืÉออ่านค่าและบนัทึก
ผล (ตรวจสอบเพืÉอหา Pressure drop เพืÉอวิเคราะห์การอุดตนัทีÉระบบ Cooling Water ของ 2-E-
4002 รวมถึงวางแผนการทาํ Chemical Cleaning ดา้น Shell Side ของ 2-E-4002) 

5) FO และ P-MN-LL ถอด Pressure Gauge ออก จากนัÊนใช ้Pressure Gauge อนัเดิม ไปติดตัÊงในจุด
ต่อไป ทาํการ Service เพืÉออ่านค่า และบนัทึกผลจนครบทุกจุด 

6) FO ตรวจสอบ Plug ของ Drain line ทุกจุด เพืÉอใหแ้น่ใจวา่ไดท้าํการปิดกลบัคืนสภาพเดิม  
 

หมายเหตุ :  1. Work Instruction ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh Training เป็น
ประจาํอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 

2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ  

Pressure Survey Point No.2 Pressure Survey Point No.3 

Pressure Survey Point No.4 

Pressure Survey Point No.5 

Pressure Survey Point No.6 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 35 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 6.2.1 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่น
ตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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 วธิีการตรวจสอบ Operating Window และการใช้งาน Tracking sheet 
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น.ส. วิราภรณ์ สร้างสุขดี 

Senior Process Engineer 
 

นาง ศกัดิÍ จิตรา ตนัสมบูรณ์ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง ศกัดิÍ จิตรา ตนัสมบูรณ์ Division Manager P-LL-TE 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 12/03/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 30/06/2020 แกไ้ข template ใหม่ นาย อุกฤษฏ ์โนวฒัน์ 
2 22/02/2021 - แกไ้ขชืÉอผูจ้ดัทาํ 

- แกไ้ขรายละเอียด
ทัÊงหมดตาม P-(T-TE)-

OEMS-003 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีการแกไ้ขเอกสาร 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีการแกไ้ขเอกสาร 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 11/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนโดยไม่มีการ
แกไ้ข 

นาย วุฒิกร ฉายาปัญจะ 

3 26/04/2023 1. แกไ้ขชืÉอเอกสาร เป็น 
"วิธีการตรวจสอบ 
Integrity Operating 

Window และการใชง้าน 
Tracking sheet" 

2. เพิÉมขอ้มูลสนบัสนุน
ของ Hexene-1 plant ใน
หวัขอ้ 6.2 

3. แกไ้ข Wording 

"Integrity" ในหัวขอ้ 6.2 

 

น.ส. วิราภรณ์ สร้างสุขดี 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-TE Plant Technical 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(T-TE)-OEMS-003 Operating Window Procedure 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หน้า 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 8 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เอกสารชุดนีÊ จดัทาํขึÊนเพืÉออธิบายวิธีการ มาตรการตรวจสอบ และควบคุม Integrity Operating Windows 

Parameter รวมทัÊงระบุหนา้ทีÉและความรับผิดชอบของแต่ละหน่วยงาน 

 

เอกสารชุดนีÊ เป็นเอกสารควบคุม อา้งอิงจาก Operating Windows Procedure, P-(T-TE)-OEMS-003 หาก
มีความจาํเป็นตอ้งแกไ้ข ปรับปรุง หรือเปลีÉยนแปลงส่วนใดส่วนหนึÉงของเอกสารฉบบันีÊภายหลงัจากวนั
ประกาศใช้ต้องดาํเนินการผ่านระบบการบริหารการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC) 

เท่านัÊน 

 

เป้าหมาย 

เป้าหมายของเอกสารฉบบันีÊ จดัทาํขึÊนเพืÉอประกันความปลอดภยัในการดาํเนินการของโรงงาน โดย
ควบคุมให้สภาวะการผลิตอยู่ภายใตข้ีดจาํกดัของอุปกรณ์ ทัÊงนีÊ เพืÉอรักษาให้โรงงานสามารถดาํเนินการ
ไดอ้ยา่งต่อเนืÉองและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
 หลกัการของ PTTGC Operating Windows 

Parameter สาํหรับ Integrity Operating Windows (IOW) จะแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม คือ 

1) Chemical parameter จะเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีและองคป์ระกอบของ process fluid 

ตวัอยา่ง chemical parameter เช่น pH, water content, inhibitor concentration, chloride contamination 

levels, acid strength, amine strength เป็นตน้ 

2) Physical (mechanical, operational) parameter จะเกีÉยวขอ้งกบั parameter ทุกตวัในดา้นของ 

process design ซึÉงจาํเป็นตอ้งควบคุมใหอ้ยูใ่นค่า design 

ตวัอยา่ง physical parameter เช่น design pressure, operating pressure (temperature), flow rates, dew 

points, heating และ cooling rate เป็นตน้ 

 

Integrity Operating Windows (IOW) จะแบ่งออกเป็น 3 ระดบั ตามความเสีÉยง ดงันีÊ  
1) Critical IOW: หากพบว่า parameter ทีÉ เป็น critical IOW ออกนอกค่าควบคุม operator ต้อง

ดาํเนินการนาํค่ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติโดยทนัที เพืÉอป้องกนัความเสียหายต่อ equipment หรือ
สารเคมีอนัตรายทีÉอาจถูกปลดปล่อยออกมา 

2) Standard IOW: หากพบว่า parameter ทีÉเป็น standard IOW ออกนอกค่าควบคุม operator ควร
ตอ้งดาํเนินการนาํค่ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

3) Information IOW: จะถูก monitor โดย SME (process engineer, inspector, corrosion specialist 

เป็นตน้) เท่านัÊน 

 

Operating conditions ทีÉออกนอก  Standard IOW จะต้องมีการสืบสวนหาสาเหตุ โดยหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง เพืÉอจะไดป้รับปรุง operational reliability 

การเปลีÉยนแปลง parameter ของ Critical, Standard และ Information IOW จะตอ้งดาํเนินการผ่านระบบ 
Management of Change 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Vice President 

Operation Division Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
• มอบหมาย MOC Champion เพืÉอ review และแกไ้ข IOW  

• อนุมตัิ MOC สาํหรับการแกไ้ข IOW 

3.2 Operation Division Manager 

Operation Division Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ :  
 ดูแลใหพ้นกังานใตบ้งัคบับญัชามีความเขา้ใจและยดึมัÉนในหลกัการของ IOW และปฏิบตัิตาม

อยา่งเคร่งครัด  

 ดูแลให้มีการจัดทีมงานสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident) เพืÉอทาํการสอบสวนและติดตาม
อุบตัิการณ์หากพบการเบีÉยงเบนออกจากขอบเขตของ Critical IOW ทีÉกาํหนดไว ้ 

 แจง้เตือนไปยงั Supply Chain Management Department (M-SE) ในกรณีทีÉมีการวางแผนการ
ผลิตในรูปแบบใดๆทีÉ ส่งผลให้ IOW parameters อยู่นอกขอบเขตทีÉ  Critical IOW และ 
Standard IOW กาํหนดไวโ้ดยเจตนา 

 ในกรณีทีÉ มีการผลิตทีÉ มีผลให้  IOW parameters อยู่นอกขอบเขตของ  IOW ต้องจัดทํา  
temporary MOC ทุกครัÊ ง 

 พิจารณายืÉนเรืÉ อง MOC ให้ผูเ้กีÉยวขอ้งดาํเนินการปรับปรุง แก้ไข และเพิÉมเติมส่วนใดส่วน
หนึÉงใน IOW 

3.3 Shift Manager 

Shift Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
 ดูแลให้มีการควบคุม  IOW parameters อยู่ภายใน  IOW ตลอดเวลาและดูแลให้มีการ

ตรวจสอบสถานะของ IOW อยา่งนอ้ย 1 ครัÊ งต่อกะ 

 ดูแลให้มีการดาํเนินการแกไ้ขให้ IOW parameters กลบัเขา้สู่ IOW Guidelines ทนัทีทีÉพบสิÉง
ผิดปกติ 

 การปฏิบตัิการผลิตนอกขอบเขต Critical IOW กาํหนด ถือเป็นเหตุการณ์ร้ายแรงทีÉอาจทาํให้
เกิดความเสียหายต่อทรัพยส์ิน หากมีการปฏิบตัิการผลิตนอกขอบเขต Critical IOW ตอ้งมีการ
สืบสวนเหตุการณ์ดงักล่าวทุกครัÊ ง  

อไไปปนนีีÊ : : 
ใจและยยึดึดมมัÉนนใในห

วนอุบัติการณ์ (วนอุบัติการ In

งเบนออกจากขอบเขเบนออกจากข
y Chain Managemhain Man

บใดๆทีÉ ส่งผลให้ๆทีÉ ส่งผลใ
OW กาํหนดไวโ้ดยกาํหนดไว้

ณีทีÉ มีการผลิตทีÉ มีมีการผลิต
orary orary MOCO ท
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จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ในกรณีทีÉมี Deviation ออกนอกขอบเขต IOW ทีÉก ําหนด Shift Manager มีหน้าทีÉรายงาน
เหตุการณ์ดงักล่าวและแนวทางการบรรเทาและแกไ้ขปัญหาลงใน Shift logbook และแจง้ใน 
Operation routine meeting 

3.4 Process Engineers 

Designed Process Engineers ใ นสั ง กั ด  Process Technology Division (T-TE-PT) มี หน้ า ทีÉ
ดงัต่อไปนีÊ : 
 ประสานงานในการปรับปรุง Operating Window Procedure 

 สนบัสนุน Area Process Engineers ในการปรับปรุง IOW Parameters 

 ดูแลและตรวจสอบให้โรงงานสามารถเดินเครืÉองไดอ้ยา่งปลอดภยัโดยนาํOperating Window 

Procedure มาใชง้าน  

ผูจ้ดัการส่วนเทคนิค มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
 เป็นผูดู้แลและแนะนาํหรือจดัใหม้ีการอบรมการใชง้าน IOW ใหแ้ก่ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

 เป็นFocal point ในกรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีการปรับปรุงหรือแกไ้ข IOW ผา่นระบบ Management 

of change รวมถึงดูแลและตรวจสอบให้มีการปรับปรุงข้อมูลให้เหมาะสมและทันสมัย
ตลอดเวลา 

  จดัใหม้ีการทบทวนความเหมาะสมของ IOW 

 

Area Process Engineers ในสังกดั Plant Technical มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 ร่วมทีมในการกาํหนด level ของ IOW เพืÉอจดัทาํ Operating Window Tracking Sheet 

 ดูแลและตรวจสอบให้ IOW parameters อยู่ภายในขอบเขตของ IOW และกาํหนดความถีÉใน
การตรวจสอบอยา่งเหมาะสม 

 ในกรณีทีÉพบว่า IOW parameters ออกนอกขอบเขต มีหนา้ทีÉในการสืบสวนหาสาเหตุและให้
คาํแนะนาํแก่หน่วยงานปฏิบตัิการเพืÉอนาํ parameters ดงักล่าวกลบัสู่สภาวะปกติ. 

 แจง้เตือนไปยงัหน่วยงาน Production Planning หากพบวา่แผนการผลิตมีรูปแบบใดๆทีÉส่งผล
ให ้IOW parameters อยูน่อกขอบเขต IOW ทีÉกาํหนดไว ้

 ดูแลและตรวจสอบให้การปฏิบตัิการใดๆทีÉอาจทาํให้ IOW parameters ออกนอกขอบเขต 

Operating Windows หรือ Operating Control Guidelines โดยเจตนา จาํเป็นตอ้งผ่านการทาํ 
MOC (temporary) ทุกครัÊ ง 

 สรุปการเบีÉยงเบนของ IOW Parameters ทีÉออกนอกขอบเขตทัÊงหมด และจดัทาํเป็นรายงาน
ประจาํเดือน 

Inte
rna

l Use O
nly

Div

Procedureedure

ับปรุง ปรุ IOW ParamW P

ดินเครืÉองไดอ้ยา่งปลครืÉองไดอ้ยา่

บผิดดชชอบดดังังตต่่ออไป Ê
รือจดัใหม้ีการอบรมดัใหม้ีการอบ

กรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีณีทีÉจาํเป็นตอ้
มถึงดูแลและตรวดูแลและ

า
หม้ีการทบทวนคการทบทว

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 พิจารณายืÉนเรืÉ อง MOC ให้ผูเ้กีÉยวขอ้งดาํเนินการปรับปรุง แก้ไข และเพิÉมเติมส่วนใดส่วน
หนึÉงใน IOW 

3.5 Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers 

Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 มีส่วนร่วมในการทบทวน Operating Windows 

 เมืÉอพบการเบีÉยงเบนของ IOW ทีÉออกนอกขอบเขตอยา่งกระทนัหนั Inspection Engineers and 

Material Corrosion Engineers จะตอ้งทบทวนผลกระทบของการเบีÉยงเบนนัÊน โดยอาจจะมี
การ inspection ร่วมดว้ย 

3.6     Inspection Engineers 

Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 เข้าร่วมการพิจารณา ทบทวนและปรับปรุง Operating Windows เพืÉอให้มัÉนใจว่ามีความ

สอดคลอ้งกนัระหวา่ง Operating Window Limits, HAZOP และ Process Safety Management 

(PSM) 

3.7 Maintenance Engineers 

Maintenance Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 ทบทวนผลทีÉเกิดจากการทีÉ Parameter ออกนอกขอบเขต Operating Windows เพืÉอประเมินผล

กระทบต่อสภาวะและประสิทธิภาพของอุปกรณ์ และทบทวนความจาํเป็นในการซ่อมแซม
อุปกรณ์ดงักล่าว 

 เขา้ร่วมการพิจารณา ทบทวนและปรับปรุง Operating Windows เพืÉอให้ขอ้มูลของอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้ง 

3.8 Central Discipline Engineers (Rotating, Instrument, Electrical, Process) 

Central Discipline Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
สนบัสนุนเพืÉอใหข้อ้มูลทางดา้น technical ในการประชุมเพืÉอจดัทาํ MOC เมืÉอมีการร้องขอ 

3.9 PTT Digital 

PTT Digital มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
สนบัสนุนงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น DCM, PI และอืÉนๆ ตามความเหมาะสม 
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Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
4.1 Workflow การกาํหนดค่า IOW และแกไ้ข 

อา้งอิงจาก P-(T-TE)-OEMS-003 : Operating Windows Procedure 

 

4.2 Work flow มาตรการตรวจสอบและควบคุม Operating Window Parameter 

 

 

ไม่

วางแผนและแกไ้ขให้ parameter กลบั
เขา้สู่สภาวะปกติ 

ในกรณีทีÉการ Operating parameter 

ออกนอก IOW : Operation manager  

และ Process engineer  หรือ 

Inspection& Corrosion engineer  ตอ้ง
ศึกษาเพืÉอหาแนวทางการแกป้ัญหาใน
การนาํ parameter กลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

หรือออก MOC เพืÉอเปลีÉยน OPW range 

 

Incident report: จะถูกออกโดย 

อ่านข้อมูลเพิÉมเติมสําหรับ
การเปลีÉยนแปลง IOW ได้
ใน Procedure  P-(T-TE)-

OEMS-003 

ตรวจสอบ Tracking sheet ประจาํวนั 
Control room Operator ทาํการ
ตรวจสอบและรายงานทุกวนั  

Process Engineer ติดตามและ
ตรวจสอบการเบีÉยงเบนทีÉเกิดขึÊน และ
บนัทึกในรายงานประจาํเดือน 

ใช่  

บนัทึก Deviation ทีÉพบลงใน shift 

supervisor log book และ แจง้เตือน
ใน Operation routine meeting   

สอบสวนหา 
สาเหตุการเบีÉบงเบน 

ของ parameter  

ดงักล่าว 

Upload ผลการตรวจสอบ
ประจาํวนั 

ในกรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีการ
เปลีÉยนแปลง IOW ให้
เหมาะสมมากขึÊน 

Operating parameter กลบัสู่ OW  

ออก MOC เพืÉอปรับปรุง
และแกไ้ข OW 

Operating Condition อยู่
นอก IOW max range 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การกาํหนดค่า IOW และแกไ้ข 

อา้งอิงจาก P-(T-TE)-OEMS-003 : Operating Windows Procedure 

5.2 มาตรการตรวจสอบและควบคุม Operating Window Parameter 

Operation ตอ้งดาํเนินการจดัทาํและตรวจสอบ Operating Windows Tracking Sheets อย่างนอ้ย ř 
ครัÊ งต่อกะ ซึÉ งจะถูกตรวจสอบโดย Process engineer เพืÉอมัÉนใจไดว้่า Operating parameters จะไม่
เกินค่าควบคุม 

หากพบวา่ค่าเฉลีÉย řŚ ชัÉวโมงของ Parameter Standard IOW และ Information IOW มีการเบีÉยงเบน
ออกนอกขอบเขตทีÉ Operating Windows จะต้องมีการบันทึกเหตุการณ์ดังกล่าวใน Operation 

Logbook และแจง้เหตุการณ์ดงักล่าวใน Daily Meeting  

ในกรณีทีÉพบ Parameter Critical IOW มีการเบีÉยงเบนออกจากขอบเขต Operating Windows ถือ
เป็นอุบตัิเหตุร้ายแรงซึÉ งอาจก่อให้เกิดความเสียหายต่อทรัพยส์ิน ตอ้งมีการบนัทึกเหตุการณ์ใน 
Operation Logbook และจัดให้มีทีมงานสอบสวนอุบัติการณ์ เพืÉอทําการสืบสวนสาเหตุของ
เหตุการณ์ดงักล่าว และพิจารณาวางมาตรการป้องกนัเพืÉอลดความเสีÉยงมิใหเ้กิดซํÊา 

ในกรณีทีÉพบ Parameter Standard IOW และ Information IOW ตัวเดิมมีการเบีÉยงเบนออกจาก 
Operating Control Guidelines ซํÊ าหลายครัÊ ง มีความเป็นไปได้ทีÉจะก่อให้เกิดความเสียหายต่อ
ทรัพยส์ิน ควรจดัให้มีการประชุมในระดบัส่วนเพืÉอหาสาเหตุ กาํหนดแนวทางแกไ้ข รวมถึงทาํ
การทบทวนความเหมาะสมของขอบเขต Operating Control Guidelines ใหม่ 

5.3 ขัÊนตอนการทบทวน 

ควรมีการทบทวน Operating window process หลงัจาก Plant turnaround, Plant modification, มี
การทบทวน RBI หรือตามความเหมาะสม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Incident เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนโดยไม่ไดค้าดหมาย ทีÉอาจก่อใหเ้กิดอนัตราย 
หรือความเสียหายต่อบุคคล, ทรัพยส์ิน, สิÉงแวดลอ้ม และ
ชืÉอเสียงของบริษทั 

Incident Investigation แนวทางการดาํเนินการสาํหรับอุบตัิเหตุทีÉเกีÉยวของกบัพนกังาน
ผูร้ับเหมาและชุมชนโดยรอบ เพืÉอสืบหาและบนัทึกสาเหตุ
แทจ้ริงและสาเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งของอุบตัิเหตุดงักล่าว และหา
มาตรการแกไ้ขและป้องกนัไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ซํÊาในอนาคต 

KPI Key Performance Indicator 

Management of Change (MOC) MOC, MOC Procedure, และ MOC Review Process บังคับใช้
กบัการเปลีÉยนแปลงใดๆทีÉอาจส่งผลกระทบต่อความปลอดภยั , 

สุขภาพ หรือสิÉ งแวดล้อม โดยเฉพาะการเปลีÉยนแปลงแบบ 
“Not-In-Kind” ทีÉ เ กิ ด ขึÊ น กั บ  plant equipment, processes, 

procedures, feeds, chemicals, และ technology 

การเปลีÉยนแปลง ใดๆก็ตามทีÉเกิดขึÊนกับ physical equipment, 

control และ  safeguarding systems, feed-stocks, สารเคมีและ
ตัวเร่งปฏิกิริยา, Operating Windows, operating practices และ 

procedures,  emergency response procedures. ทัÊงแบบชัÉวคราว 
(temporary) หรือถาวร  (permanent) ต้องผ่านการทํา  MOC 

Review เพืÉอประเมิณความเสีÉยงทุกครัÊ ง 

Deviation ช่วงของสภาวะการผลิต 12 ชัÉวโมงทีÉมีค่าเฉลีÉยเบีÉยงเบนออก
จากขอบเขต Standard Integrity Operating Window ทีÉกาํหนด
ไวใ้น  Operating Windows tracking sheet ของแต่ละพืÊนที การ
เบีÉยงเบนทีÉ เกิดขึÊ นต้องมีการสอบสวนและจัดตัÊ งมาตรการ
ป้องกนัเพืÉอป้องกนัและลดความเสีÉยงการเกิดซํÊา 

Integrity Operating Window (IOW) ขอบเขตทีÉกาํหนดขึÊนเป็นขีดจาํกดัของสภาวะการผลิตโดยหา้ม
มิให้ละเมิดขอบเขตดังกล่าวโดยเด็ดขาด เพืÉอป้องกันความ
เสียหายทีÉอาจเกิดอุปกรณ์ภาชนะ นํามาซึÉ งการรัÉวไหลของ
สารเคมี (รวมถึง Critical, Standard และ Information IOW) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Tracking System 

 

 

เ อ กส า ร ไฟล์  Excel จัดทํ า โ ด ย  Plant Technical Process 

Engineers ใช้ในการตรวจสอบสถานะ  Operating Windows 

โดยใชข้อ้มูลจาก Plant Information System  
PI Plant Information System 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
วิธีการใชง้าน Daily Tracking Sheet มีดงัต่อไปนีÊ  
1. เปิด file “LLDPE Tracking Sheet OPW.xlsx”  จะพบหนา้จอดงัรูป 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 1 

 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 2 

x”  จะพบหนา้จอดัะพบหนา้จ

Inte
rna

l Use 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ Hexene-1 Plant 

 

2. เลือก Mode จาก drop-list (cell Q4 (LLDPE 1), cell T2 (LLDPE 2)), cell S3 (Hexene-1))  ทีÉ
ตอ้งการใชโ้ดยแบ่งเป็น 2 แบบ ดงันีÊ  

 

 

Input Day "D" or Night "N"

Start time: 25-Sep-22 07:00 AM Date 25-Sep-22 D
End time: 25-Sep-22 07:00 PM Shift B

Min. Max. Min. Max Min. Max

Catalyst Preparation Unit (U-100)

CAT-1 Preparation Drum (D-110)

Pressure HEX-PIC110A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.24 0.29 0.28 OK

- Manual close valve of N2 supply (GA003) and slightly open valve to HVG (GL008)
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Confirm status of PV-110A/PV-110B and and function test if need

Temperature HEX-TI110.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.01 26.54 27.73 27.59 OK

- Verify HPT feed temperature (TI-302) whether it is the same with TI-110 or not.
- If TI-302 is high, 
1.1 stop HPT feed to D-110 and keep monitor TI-110 until decresing to normal 
operating temperatue.
1.2 Verify CWS flow to E-324A/B. If there is no/less CWS, increase %valve supply.

Level HEX-LIA110.MEAS % - - - 100.0 - - 32.79 32.76 32.85 26.60 OK
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Verify FQI-110 to confirm amount of HPT feed

CAT-2 Preparation Drum (D-120)

OPERATING WINDOW  FOR PLANT Hexene-1 / Area 100 - 600

Critical IOW
Status

Average
12 H

Min
Value

Max
Value

Current
Value

Action Guideline
Standard IOW Information IOW

Description Tag No. Unit

ของ HexeneHexene-1 PlO
l Q4 (LLDPE 1), Q4 (LLDPE 

2 แบบบบ ดงันีÊ
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- Sto
- VlyO

y
OnlyOnOn

al
In

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Mode คาํอธิบาย 

Day 
ใชส้าํหรับตรวจสอบ Operating Window ในกะกลางวนั คาํนวณโดยใชข้อ้มูลยอ้นหลงั 

12 ชัÉวโมง ของวนัทีÉทาํการเปิดใช ้file  

Night 
ใชส้าํหรับตรวจสอบ Operating Window ในกะกลางคืน คาํนวณโดยใชข้อ้มูลยอ้นหลงั 

12 ชัÉวโมง ของวนัทีÉทาํการเปิดใช ้file 

1. สาํหรับ LLDPE plant ให้เลือก Shift จาก drop-list (cell Q5(LLDPE 1), cell S3(LLDPE 2)) 
ดงันีÊ  

 

 

 

 

 

e Onlynlyst (cell Q5(LLDPEt (cell Q5(LL

e
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับ Hexene-1 plant ใหใ้ส่ชืÉอผูล้งขอ้มูลใน cell N4 

 

2. เอกสารจะทาํการคาํนวณโดยอตัโนมตัิ ตรวจสอบไดโ้ดยช่วงเวลาทีÉตอ้งการตรวจสอบจะ
ปรากฏใน cell B4 และ cell B5 (LLDPE 1), cell S4 และ cell S5 (LLDPE 2) , cell B4 และ 
cell B5 (Hexene-1) 

3. ตรวจสอบ Cell ใน column P ตัÊงแต่ row 11 – 142 (LLDPE 1), Cell ใน column Q ตัÊงแต่ 
row 11-98 (LLDPE 2), Cell ใน column N ตัÊงแต่ row 12 – 119 (Hexene-1) จะแสดง status 

ของ operating window parameter แบ่งเป็นดงันีÊ  

Input Day "D" or Night "N"

Date 25-Sep-22 D
Shift B

0.29 0.28 OK

- Manual close valve of N2 supply (GA003) and slightly open valve to HVG (GL008)
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Confirm status of PV-110A/PV-110B and and function test if need

27.73 27.59 OK

- Verify HPT feed temperature (TI-302) whether it is the same with TI-110 or not.
- If TI-302 is high, 
1.1 stop HPT feed to D-110 and keep monitor TI-110 until decresing to normal 
operating temperatue.
1.2 Verify CWS flow to E-324A/B. If there is no/less CWS, increase %valve supply.

32.85 26.60 OK
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Verify FQI-110 to confirm amount of HPT feed

LANT Hexene-1 / Area 100 - 600

Status
Max

Value
Current
Value

Action Guideline

Inte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 1 

 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 2 

 

nal
 Us

Tracking SheetTracking She ขl U

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 14 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ Hexene-1 Plant 

 คาํอธิบายของ LLDPE Plant 1  

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Operating Control Guideline 

(OCG) และ Integrity Operating Window (IOW) 

Outside CG ? Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG)   

Outside CG&Standard IOW? 
Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG) 

และ Standard Integrity Operating Window (S-IOW) 

Outside CG&Standard 

IOW&Critical IOW ? 

Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG), 

Standard Integrity Operating Window (S-IOW) และ Critical 

Integrity Operating Window (C-IOW) 

Outside CG &Crtitical IOW ? 
Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline 

(OCG)และ Critical Integrity Operating Window (C-IOW) 

 

Input Day "D" or Night "N"

Start time: 25-Sep-22 07:00 AM Date 25-Sep-22 D
End time: 25-Sep-22 07:00 PM Shift B

Min. Max. Min. Max Min. Max

Catalyst Preparation Unit (U-100)

CAT-1 Preparation Drum (D-110)

Pressure HEX-PIC110A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.24 0.29 0.28 OK

Temperature HEX-TI110.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.01 26.54 27.73 27.60 OK

Level HEX-LIA110.MEAS % - - - 100.0 - - 32.79 32.76 32.85 26.59 OK

CAT-2 Preparation Drum (D-120)

Pressure HEX-PIC120A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.23 0.29 0.27 OK

Temperature HEX-TI120.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.40 27.13 28.04 27.43 OK

Level HEX-LIA120.MEAS % - - - 100.0 - - 83.48 81.56 83.90 79.48 OK

Critical IOW
Status

Average
12 H

Min
Value

Max
Value

Current
Value

Standard IOW Information IOW
Description Tag No. Unit
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 15 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 คาํอธิบายของ LLDPE Plant 2 

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Operating Control Guideline 

(OCG) และ Integrity Operating Window (IOW) 

Outside CG ? Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG)   

Outside CG & OpWin? 

Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG) และ 

Operating Window (OW)  

หมายเหตุ : OW หมายถึง Information IOW, Standard IOW หรือ Critical 

IOW 

 

 คาํอธิบายของ Hexene-1 plant 

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Integrity Operating Window 

(IOW) 

Outside Critical IOW Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Critical IOW 

Outside Standard IOW Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Standard IOW 

 

6. ปฏิบตัิตาม workflow (section 4.) ทีÉระบุไว ้ 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.56 
ระบบ Redundancy ของอุปกรณ์ควบคุมการทํางาน  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 DCS  LLDPE 
 DCS  LLDPE    Foxboro Evo™

Process Automation  Schneider Electric  Redundancy System  
Controller FCP 280 2   

 FCP280



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.57 
แผนการบํารุงรักษาอุปกรณ์ตรวจสอบ (Detector) 

และอุปกรณ์ตรวจวัดต่างๆ พร้อมแผนการสอบเทียบมาตรฐาน



 

 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023 
 วธิีการปฎิบัติงานบํารุงรักษา Gas Detector  
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Instrument and Control System Maintenance 

 
  

 
 
 

 

นาย ณฐัพนัธุ์ อิÉมโดด 

Division Manager 
 

นาย วนัชยั แสงอมรสกุล 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/01/2025 ปรับโครงสร้างองคก์ร นาย ณฎัฐพงศ ์เวณุนนัทน์ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-MN-IC Instrument and Control System Maintenance 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-MN-MM2)-001 ขัÊนตอนการดาํเนินงาน การบริหารงานซ่อมบาํรุงภายในหน่วยงาน P-

MN-LL1 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

อหน่วยงานน่วยงานly
System Maintenanystem MaintnlyOn

 ทีÉเกีÉยวข้องทีÉเกีÉยวข้อง

Description / CDescription Ulnnnna
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชใ้นการบาํรุงรักษา Gas Detector Hydrocarbon Open Path (IR) DET – TRONICS Model: 
LS2000, Gas detector (Oxygen) DET – TRONICS Model: UD10A5N25T2 , Gas detector (Hydrocarbon ) 
DET – TRONICS Model: PIRECL 1A1T2 เพืÉอใหเ้กิดความมัÉนใจไดว้า่อุปกรณ์ยงัสามารถวดัค่าไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้งตามทีÉกาํหนด  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บัเครืÉองจกัรหรืออุปกรณ์ทีÉอยูใ่นความรับผิดชอบของหน่วยงาน P-MN-LL 

(Instrument) ใชใ้นโรงงาน PTTGC LLDPE  บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

              4.1 Gas Detector Hydrocarbon Open Path (IR)  

เริÉมต้น

จดบันทึก
Calibration Data

Test Setup

System Test Check

As Found

ด้วย Beam Block 

Film Test

ประเมินค่า As Found

 ต้องปรับแต่ง
หรือไม่

ตัÊงระดับด้วย
กล้องส่องขยาย

ผลยอมรับได้
หรือไม่

แก้ไข

  - ติด Calibration Status

  - ติด Void Tape

Calibration Report

เก็บประวัติ

ไม่ต้อง

ต้อง

ผ่าน

ไม่ผ่าน

As Left 

ด้วย Beam Block

Film Test

ประเมินค่า As Left
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.2 Gas Detector (Oxygen , Hydrocarbon)  

เริÉมต้น

จดบันทึก
Calibration Data

Test Setup

System Test Check

As Found Step

Zero / Span

ประเมินค่า As Found

 ต้องปรับแต่ง
หรือไม่

Apply & Set

Zero / Span Gas

ผลยอมรับได้
หรือไม่

แก้ไข

  - ติด Calibration Status

  - ติด Void Tape

Calibration Report

เก็บประวัติ

ไม่ต้อง

ต้อง

ผ่าน

ไม่ผ่าน

As Left Step

ประเมินค่า As Left
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

**ก่อนเริÉมปฏิบตัิงานตอ้งแจง้ Operator ใหท้ราบและอนุญาตใหป้ฏิบตัิงานทุกครัÊ ง**  

5.1 Calibration and Alignment Gas detector Open path (IR) DET – TRONICS Model: LS2000 

อุปกรณ์ทีÉใช ้Cal Gas detector Open path (IR) 
1. Hart communication Model 475 

2. Telescope Alignment P/N: 012287-002 

3. Digital Multimeter Fluke 789  

4. Film Test P/N: 012673-001 

5.1.1 การตรวจสอบค่ายืนยันการติดตัÊงได้ระดับ 
                1.     ทาํการ Bypass signal all external gas alarm devices system Area 2000,3000 (Hexane) 
                2.     นาํ Hart communication model 475 ต่อทีÉ LS2000 Device Receiver (RX) ตามรูปดา้นล่าง 

                3.     นาํ Digital Multimeter Fluke 789 ทาํการวดัสัญญาณ Out Put Signal (mA) ตามรูปดา้นล่าง 

  

                     
 

  

รูปทีÉ 1 แสดง การ Connect Hart 475 และการ Connect Digital Multimeter Fluke 789 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  

รูปทีÉ 2 แสดง Menu Parameter Display LS2000 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

                                    

                                                  รูปทีÉ 3 แสดง Check Set Point                                        

         4. นาํ Film Test มาบงัทีÉเลนส์ LS2000 (RX) ค่าทีÉอ่านได ้(LFL %) จะตอ้งอยูใ่นค่าทีÉระบุในตาราง 
Films Test ตามรูปทีÉ 4แลว้บนัทึกค่า As Found ลง (IR) (นาํ Film Test ใส่ตามรูปทีÉ 5 โดยใส่ซอ้นทีล่ะ
แผน่) 

                             

รูปทีÉ 4 แสดง ตาราง Film Test 

 หากไม่ได้ค่าในตาราง ใหท้าํ Basic Adjustment Alignment ตวั LS2000 Transmitter (TX)  และ 
LS2000 Receiver (RX) ใหไ้ด ้Focus Center อยูแ่นวระดบัเดียวกนัทัÊงสองตวั (ในขอ้ 5.2) 

Check Set Poinck Set PO

RX) ค่าทีÉอ่านได ้() ค่าทีÉอ่าน
s FoundFou ลง ลง ((IRIR) (

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                                                                      
รูปทีÉ 5 แสดง Film Test และการติดตัÉง Film Test ทีÉตัว LS2000 (RX) 

 5.1.2 ขัÊนตอนการการปรับแต่ง (Adjustment Alignment) 

 1.โดยทาํการปรับดา้น Vertical adjustment (nut 2 ตวั) และดา้น Horizontal adjustment (nut 2 ตวั) 
ทีÉตวัTX, RX โดยใช ้Telescope Alignment Tool P/N. 012287-002 ส่องหาดู Alignment ส่องดูมุม
ตรงขา้มกนัทีÉ 180 ˚C หรือทัÊง 4 มุม (ซา้ย-ขวา,บน-ล่าง) ใหท้าํซํÊาหลายๆ ครัÊ ง                                            
2. เมืÉอ Adjustment Alignment ไดแ้ลว้ใหท้าํการ Tighten Lock Nut ใหแ้น่น (Torque At 20 ft-lbs) 
แสดงตามรูปดา้นล่าง  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

              
                                            รูปแสดง LS2000 (TX, RX) Mounting and Alignment 

 

 

รูปทีÉ 6 แสดง ขัÊนตอนการส่องหา Alignment LS2000 TX, RX (OPECL With telescope Alignment Tool Install) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.3 ขัÊนตอนการทํา Zero Calibrate LS2000 (RX) 
1. Warm-Up LS2000 ประมาณ 5 นาที หลงัจากนัÊนให้เช็คดูทีÉ LED LS2000 (RX) จะ Show สี 
  เขียว (Green) Normal mode แสดงตามรูปดา้นล่าง 

 

 
 

 

  

 

รูปแสดง Communicate Hart 475 and Reading mA Out put at Fluke 789  

     
  

Show Status Lamp LED (Green: normal) 

HART CONNECTION
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ทาํการ Zero Calibration LS2000 (RX) โดยใช ้Hart Communication Model 475. Lamp LED Show “สี
ส้มกระพริบ” ทีÉดา้นหนา้เลนส์ของ LS2000 (RX) แลว้เช็ค Signal Output ทีÉ Fluke 789 ตอ้งอ่านได ้4 mA. 
เสร็จการ Zero Calibration Lamp LED Show “สีเขียวคา้ง ทีÉดา้นหนา้เลนส์ของ LS2000 (RX)                                                  
3. ทาํการ Test LS2000 (RX) อีกครัÊ งโดย (ทาํตามขอ้ 5.1.1) แลว้บนัทึกค่า As Left ลงใน (IR)   

หากไม่ได้ค่าตามตารางรูปทีÉ 4  ใหท้าํการ (Adjustment Alignment) ซํÊาอีกครัÊ ง(ในขอ้ 5.1.2) หากยงัไม่ไดค้่า
อีก ใหท้าํการเปลีÉยน LS2000 (RX) ตวัใหม่ 

 

5.2 Calibration Gas Detector (Oxygen) DET – TRONICS Model: UD10A5N25T2 

อุปกรณ์ทีÉใช ้Cal. Gas detector (Oxygen) 
1. Standard N2 99.99 % 

2. Standard O2 20.9 % 

3. Standard Test Alarm Low 19.5 % 

4. Digital Multimeter Fluke 789  

5. Magnetic Pen 

 

5.2.1 ทาํการ Bypass signal all external gas alarm devices system 

5.2.2  ต่ออุปกรณ์ดงัรูป        
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3 ตรวจดูความพร้อมของอุปกรณ์ ทีÉหนา้จอ Display จะตอ้งไม่มี Fault เกิดขึÊน 

5.2.4 ทีÉจอ Display จะตอ้งแสดงค่าปกติ ก่อนทีÉจะนาํ Standard Gas เขา้ 

5.2.5 ป้อน Standard Gas Nitrogen 99.99 % เขา้ทีÉ Sensor, และใช ้Multimeter ทาํการวดัสัญญาณ O/P 

Signal (mA) เพืÉอวดัค่า As Found Zero 

5.2.6 ป้อน Standard Gas Oxygen 21.0 % เขา้ทีÉ Sensor, และใช ้ Multimeter ทาํการวดัสัญญาณ O/P 

Signal (mA)เพืÉอวดัค่า As Found Span 

5.2.7  บนัทึกค่า As Found ทีÉไดใ้น Calibration Report ค่าทีÉยอมรับได ้+/- 2%FS หากค่า As Found เกิน    
ค่าทีÉยอมรับได ้ใหท้าํการปรับแต่ง        

        5.2.8  การปรับแต่ง  

    

 

  

 

                          

 -  เขา้สู่ Main Manu โดยนาํแม่เหลก็มาแตะปุ่ม   Select เพืÉอเขา้สู่ Main Manu Mode 

      
  

  

    
จากนัÊนกดปุ่ ม Next  เลือกเมนู  DEVICE CAL. –  CALIBRATION – EXECUTE 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

-  ทีÉ Display จะแสดง “ SUCCESSFUL ” และ Waiting For Zero  จากนัÊนจึงทาํการป้อน STD GAS 

NITROGEN 99.99% เพืÉอ Cal. ค่า Zero 

   

 

  

 

 

 

 

- จากนัÊนประมาณ  ř-Ś  นาที  ทีÉ Display จะแสดง Waiting For  Span  จึงทาํการป้อน  STD  Gas  

Oxygen   21%  เพืÉอ  Cal. Span จากนัÊน Display จะแสดง Remove Cal Gas. 
                -  เอา STD. Gas ออก ทีÉ Display ก็จะกลบัคืนสู่ Mode การวดัปกติโดยอตัโนมตัิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

         5.2.9 Specification                                 

                   Output Signal       4-20 mA. 

                   Indicator Range  0 - 25 % O2 

                   Error Allowable                           +/- 2 %   FS. 

                   Display Show 0.0%              = 4 mA. “ATM” 

                   Display Show 21.0 %           = 17.44 mA. Standard Gas Oxygen 21.0% 

ตารางบอก Status Code & Fault Codes ทีÉ Display ของเครืÉอง 

Display Faults Description 

Input Loop FLT Fault in sensor or sensor loop 

Output Loop FLT Fault in 4-20 mA Output loop 

EE Fault Fault in non – volatile memory 

ADC Ref Fault ADC reference voltage too high or low 

24V Fault Problem in 24 volt power supply or power wiring. 

Flash Fault FLASH memory Fault 

RAM Fault Fault in volatile memory 

WDT Fault Watchdog timer is non - functional 

12V Fault 12 volt internal power supply out of tolerance 

5V Fault 5 vol internal power supply out of tolerance 

3V Fault  3 volt internal power supply out of tolerance 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

LED Status 

mA Out put check 

5.3 Calibration Gas Detector (Hydrocarbon) DET – TRONICS Model: PIRECL 1A1T2 

         อุปกรณ์ทีÉใช ้Cal. Gas detector (Hydrocarbon) 
1. Standard Methane 2.2 % Vol. Equivalent 50 % LEL 

2. Process meter Fluke 789 

3. Hart communication Model: 475 

4. แปลงปัดฝุ่ น แบบขนอ่อน 

 

5.2.3  ทาํการ Bypass signal all external gas alarm devices system 

5.2.4  ต่ออุปกรณ์řตามรูป 

 

        

 Sampling gas point          

 

 

        

 

                                                                                                          
  

           

 

 

 

 

Auto Cal. Point  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.3 ตรวจดูความพร้อมของอุปกรณ์ ทีÉไฟ LED ตอ้งเป็นสีเขียวปกติ จะตอ้งไม่มี Fault LED สีแดง 
เกิดขึÊนโดยไฟตอ้งเป็นสีเขียวปกติ 
5.3.4ป้อน Standard Gas เขา้ทางดา้น Sampling gas point และใช ้Process meter ทาํการวดัสัญญาณ O/P   
Signal (mA) 
5.3.5 บนัทึกค่า As Found ทีÉไดใ้น Calibration Report ค่าทีÉยอมรับได ้+/- 2% FS หากค่า As Found เกิน
ค่าทีÉ         
        ยอมรับได ้ใหท้าํการปรับแต่งใหม่ 
5.3.6 การปรับแต่ง  

 - ทีÉ Sensor จะตอ้งไม่มี Gas ใดๆอยูท่ีÉตวั Sensor (ATM) 
 -  เขา้สู่ Mode Calibrate Gas Detector โดยนาํแม่เหลก็มาแตะทีÉ AUTO Cal. Point ของ Det- 

Tronic จะเป็นการออกจาก Mode การวดัปกติ เพืÉอเขา้สู่ Mode Calibrate LED จากสีเขียว จะเปลีÉยนป็นไฟสี
แดง กระพริบ    

 -  เมืÉอ LEDไฟสีแดงหยดุ กระพริบ LED ไฟสีแดงจะติดคา้ง  
 - ทาํการป้อน Standard GAS METHENE 50%LEL 2.2%VOL 

                 -  เมืÉอ Calibrate เสร็จ LED ไฟจะดบั เอา Standard GAS METHENE 50%LEL 2.2%VOL ออก
จาก  Sensor 

                 -  ไฟ LED ก็จะติดเป็นสีเขียว เขา้กลบัคืนสู่ Mode การวดัปกติโดยอตัโนมตัิ     
                 -  หลงัจากนัÊนทาํซํÊาขอ้ 5.3.7 อีกครัÊ งจนไดค้่าทีÉถูกตอ้งตาม STD. GAS 

5.3.7 Specification                                 
                   Output Signal       4-20 mA. 
                   Indicator Range  0-100 %LEL. 
                   Error Allowable                         +/- 2 % FS. 
                   LED Green 0.0%                    = 4 mA. “ATM” 

                   LED Red    50 %                = 12 mA. Standard Gas Methane 50 %LEL  

  (2.5 %VOL, Air Balance) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.   ภาคผนวก 

6.1 A. คาํจาํกดัความ 
As Found หมายถึง ค่าก่อนทาํการปรับแต่ง 
As Left หมายถึง ค่าหลงัทาํการปรับแต่งแลว้ 

การสอบเทียบ (Calibration) หมายถึง การเทียบค่าของอุปกรณ์กบัค่ามาตรฐาน หากค่าทีÉได้
เบีÉยงเบนมากอาจมีการปรับแต่งอุปกรณ์นัÊนเพืÉอใหไ้ดค้วามถูกตอ้งอยูใ่นค่าทีÉกาํหนด หรือหาก
ไม่สามารถปรับไดจ้ะใหค้่าความแตกต่างนัÊนมาทาํการชดเชยกบัค่าทีÉอ่านได ้เพืÉอใหค้่าทีÉอ่านได้
นัÊนถูกตอ้งเท่ากบัค่ามาตรฐานทีÉนาํมาเปรียบเทียบ 

Calibration Range หมายถึง ค่าทีÉ 0-100% (Full Scale) ทีÉตอ้งการให ้Transmitter ตวันัÊน ๆ วดั 
ค่า Calibration Range นีÊ จะเป็นไปตาม Instrument Data Sheet ทีÉไดก้าํหนดไวห้า้มแกไ้ข 
ยกเวน้เป็นไปตามขัÊนตอนการขอแกไ้ข Calibration Range 

Zero หมายถึง ค่าทีÉ 0% ของ Calibration Range 

Span หมายถึง ค่าทีÉ 100% ของ Calibration Range 

Film Test หมายถึง แผน่ฟิลม์ค่า %LFL มาตรฐานใชส้าํหรับตรวจสอบค่าความถูกตอ้งในการ
อ่าน 
  

6.2 B. ขอ้มูลสนบัสนุน 
1.  Gas detector Manual and Alignment Open path (IR) DET – TRONICS Model: LS2000 

2. Gas Detector Manual (Oxygen) DET – TRONICS Model: UD10A5N25T2  
3. Gas Detector Manual (Hydrocarbon) DET – TRONICS Model: PIRECL 1A1T2    

    
6.3  C.  แผนการดาํเนินงาน 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ตัวอย่างผลการบํารุงรักษา 
และการสอบเทียบมาตรฐานของ Gas Detector 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.58 
บันทึก Pre-Start up Safety Review Checklist  
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.59 
ขั้นตอนวิธีการปฏิบัติงานของการหยุด 

กระบวนการผลิตอย่างปลอดภัยในกรณีฉุกเฉิน



 

 

P-(P-LL-OP1)-008 
 ขัÊนตอนการดําเนินงานกรณีเกดิสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย ภาณุสิทธิÍ  ธุระทาํ 
Acting Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย ศราวุธ สุตมาศ Division Manager P-LL-OP1 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 25/05/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 22/01/2021 Annual Review เพิÉม
รายละเอียดต่างๆ ให้
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3 31/05/2021 เพิÉม Loss Butene-1 
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นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 
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DCS Failure due to 

Cyber Attack 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 22/02/2023 ในกรณีไฟตก ให ้FO 

และทีมไฟฟ้าตรวจสอบ
ระบบ HVAC และระบบ
ไฟฟ้าในอาคาร 
Substation ทัÊงหมด 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 04/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
7 22/02/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/

Review without change : 

Annual Review 2024 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องสายงานโพลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 36 
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................................ .

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 1 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉินของ LLDPE 

Plant 1 โดยครอบคลุมสภาวะฉุกเฉินต่างๆ ดงันีÊ  

 1) Critical Valve List 

 2) Cooling Water Failure  
 3) Electrical Power Failure 

 4) Fire and Vapor Cloud 

 5) Flare Header Knockout Pot High Level 

 6) Instrument Air Failure 

 7) Nitrogen Contamination 

 8) Nitrogen Failure 

 9) Spills 

 10) Steam Failure 

 11) Loss Butene-1 Supply 

 12) DCS Failure due to Cyber Attack 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 2 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Area ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ 
Shift Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวมไปถึง Operation Manager, Day 

Manager และ Shift Relief ของ LLDPE Plant 1 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
  

Inte
rna

l Use O
nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 3 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP1) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความ
ถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านได้
อยา่งมีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองใน
กรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและ
ผลิตตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงานหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของ
เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุม
หารือกบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบ
อุปกรณ์กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 

3.6 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 
Procedure นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 4 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 5 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Critical Valve List 

Critical Valve ถูกติดตัÊงไวใ้กลก้บับริเวณ Battery Limit ใหห้่างจากพืÊนทีÉอนัตราย (process area) 

โดย valve เหล่านีÊ จะถูกปิด (Shut off) เพืÉอหยดุการไหลของ Gas/Liquid ทีÉเขา้มาในช่วงทีÉเกิดสภาวะฉุกเฉิน 
โดยมี list ดงันีÊ  

 5.1.1 Butene-1: HV-1002-4, HV-1007-7, Manual valve GA005 

 5.1.2 Hexene-1: HV-1002-6, Manual valve GA052 

 5.1.3 Isopentane: HV-1421-2, Manual valve GA067 

 5.1.4 Hydrogen: Manual valve at Battery Limit GL008 

 5.1.5 TEAL (T2): HV-1505-3I สามารถ operate ไดจ้าก emergency shut off switch HS-

1505-3B ใน Control Room 

 5.1.6 Nitrogen: Manual valve at Battery Limit GA039 

 5.1.7 Ethylene: HV-2001-2 

 5.1.8 Instrument Air: Manual valve at Battery Limit GA047 

 5.1.9 Fuel Gas: Manual valve at Battery Limit GA016 

 5.1.10 High Pressure Steam: Manual valve at Battery Limit GA026 

 5.1.11 Plant Air: Manual valve at Battery Limit GA052 

 5.1.12 Treated Water: Manual valve at Battery Limit GA062 

 5.1.13 Potable Water: Manual valve at Battery Limit GA057 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 6 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 7 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 8 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 9 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 10 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 Cooling Water Failure 

ในกรณีทีÉ loss Cooling Water (CW) ใน process นัÊน อุปกรณ์ mechanical ทุกตวัทีÉใช ้CW จาํเป็น
จะตอ้ง Shutdown ทนัที เช่น Compressor หรือ Pump เป็นตน้ และทีÉสาํคญัคือ Reactor ตอ้ง Shutdown ดว้ย 
เนืÉองจากไม่มี fluidization และ ไม่สามารถแลกเปลีÉยนความร้อนกบั Cycle Gas Cooler (E-4002)ได ้ในส่วน
ของ Vent Recovery System นัÊน ตอ้งปรับ condition เพืÉอใหส้ามารถ operate ไดโ้ดยทีÉไม่สามารถใช ้ E-

5217, E-5227, E-5208 และ Pelleting System นัÊน จะตอ้ง Shutdown ดว้ย 

นํÊา Demin (Demineralized water) ยงัสามารถใชเ้ป็น PCW และ BCW ทีÉ Extruder ได ้และ Potable 

Water ก็ยงัสามารถใชไ้ดท้ีÉ Safety Shower ตามปกติ  

  

  5.2.1 Purification 

 1) ทาํการ Shutdown K-1102 (Nitrogen Compressor) หลงัจากทีÉ Shutdown ระบบ Catalyst 

Injection เรียบร้อยแลว้ (Slurry Catalyst และ Dry Catalyst) 

 

  5.2.2 Reaction 
  ** ทาํการ Stop Catalyst Injection (Slurry and Dry Catalyst) และทาํ Mini Kill Reactor 

เพืÉอควบคุม Bed Temp Reactor ให้อยูใ่น Set Point ใหไ้ด ้ (ประมาณ 85 C) และใหต้รวจสอบและประเมิน
สถานการณ์วา่ จะสามารถ Service Cooling Water กลบัเป็นปกติ ไดเ้มืÉอใด โดยแจง้ P-LL, P-LL-OP1, P-

LL-TE เพืÉอตดัสินใจร่วมกนั ดงันีÊ  
  - ถา้สามารถ Service กลบัไดภ้ายใน 10-15 นาที ใหร้อ และติดตาม condition ของ Reactor 

อยา่งใกลช้ิด 

  - ถา้ไม่สามารถ Service กลบัได ้หรือใชเ้วลานานมากกว่า 15 นาที ใหท้าํการ Kill Type 1 

ดว้ย CO 1 cylinder (หาก Bed Temp และ Production Rate ไม่ตกลง ใหพ้ิจารณาใช ้CO อีก 1 Cylinder ได)้ 
  หลงัจาก Kill Reactor แลว้ ใหท้าํตามขัÊนตอน ดงันีÊ  

 1) ทาํการ Shutdown Catalyst Injection System และ ดึง Injection Tube ออก 

 2) ลด Reactor Pressure เหลือ 5.62 – 7.00 kscg และทาํการ Switch Purge Header จาก 

Ethylene เป็น HPPN โดยในระหวา่งทีÉใช ้HPPN นัÊน ให้พิจารณา condition ของ Nitrogen Compressor (K-

1102) วา่มีอุณหภูมิสูงขึÊนจนถึงจุดวิกฤตหรือไม่ ซึÉงตอ้งพยายามลด Reactor Pressure ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะทาํ
ได ้เพืÉอทีÉจะได ้Stop Purge Header ได ้  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 11 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) ควบคุม Reactor Pressure ทีÉประมาณ 7 kscg โดยการ blow-off ไป flare (หากยงัสามารถ
ใช ้Purge Header ไดอ้ยู)่ 

 5) ถา้อุณหภูมิใดๆ ของ Cycle Gas Compressor (K-4003) หรือ อุณหภูมิของ Bearing สูง
มากกวา่ 90 C ใหท้าํการ Kill Type 3 

 6) Shutdown K-1102 เมืÉอ Reactor pressure เป็น 0 (Totally Shutdown Reactor) หรือ 
condition ของ K-1102 ผิดปกติ (1st Stage Discharge Temp, TIA-1102-7 > 155 C หรือ 2nd Stage Discharge 

Temp > 145 C)  

 7) แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบ (P-LL, P-LL-OP1, P-LL-TE) 

 

  5.2.3 Resin Degassing 
  ไม่ไดร้ับผลกระทบ 

 

  5.2.4 Pelleting 
  1) Monitor อุณหภูมิ Lube Oil ในระบบ หากผิดปกติ ให ้Shutdown Pelleting System 

  2) Monitor อุณหภูมิ PCW หากมีค่าสูงกวา่ 95 C ใหท้าํการ Shutdown Pelleting System 

 

  5.2.5 Vent Recovery  
  1) Shutdown Vent Recovery Compressor (K-5206) และ Refrigerator (V-5214) 

  

Inte
rna

l Use O
nly

otallyly

2-7 > 155 C > 155 C หรื

OP1, PP-LLL--TE)T

ng
itor o อุณหภูมิอุณหภูมิ LubL

Monitor Monitor อุณหภูมิอุณห

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 12 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Electrical Power Failure 

A. หากไฟดบัในช่วงกลางคืน ใหพ้ิจารณาเรืÉองแสงสวา่งในการทาํงานใหเ้พียงพอเป็นอนัดบัแรก 
เพืÉอความปลอดภยั เช่น ไฟฉายตอ้งพกติดตวัตลอดเวลาทีÉทาํงาน 

B. Oxygen Detector ตอ้งพกติดตวัไว ้เนืÉองจากอาจมีบรรยากาศไนโตรเจนจากงาน purge 

C. ระวงัเรืÉองความร้อนจากอุปกรณ์ นํÊาร้อน หรือ Melted Resin ขณะ clear ออกจาก extruder 

C. เมืÉอทาํงานกบันํÊาร้อน (มากกวา่ 55 C) ตอ้งสวมใส่กางเกงขายาว เสืÊอกนัฝน และถุงมือ เพืÉอ
ป้องกนัการบาดเจ็บจากความร้อน 

D. ถา้ Steam ยงัสามารถใชง้านได ้ ใหป้รับ Steam ทีÉเขา้ Flare Header เพืÉอไม่ให้เกิดควนัดาํ หรือ
เสียงดงัเกินไป 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน อุปกรณ์ไฟฟ้าทุกตวัจะ Shutdown เมืÉอสามารถกลบัมาใชง้าน
ไฟฟ้าได ้ อยา่รีบ Restart อุปกรณ์นัÊน จนกวา่จะตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบัทาง OLE3 (รับไฟฟ้าจาก 
GPSC ผา่น OLE3) และ P-MN-LL (Electrical) ก่อน เนืÉองจากการ Restart ทนัทีนัÊน อาจทาํใหเ้กิด power 

surge และส่งผลใหเ้กิด Power Failure อีกครัÊ ง (แต่อาจมีบางอุปกรณ์ทีÉ auto start ขึÊนมาดว้ย interlock เอง) 
ซึÉงหลงัจาก Power Failure ไปแลว้นัÊน ให ้Restart Plant ตาม Startup Procedure ปกติ 

** UPS (Uninterrupted Power Supply) จะตอ้งใชง้านได ้เพืÉอ control ระบบทีÉสาํคญัๆ ไว ้(ออกแบบ
ไว ้13.3 ชัÉวโมงในกรณีไฟดบัปกติ และ 2 ชัÉวโมงสาํหรับ Fire case) 

** โดยทัÉวไป Instrument Air มกัจะ lost ไปพร้อมๆ กบั Power ซึÉงจะทาํให ้ Automatic valve 

เปลีÉยนไปยงัตาํแหน่งทีÉเป็น fail safe position 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน สาํคญัมากทีÉจะตอ้ง Monitor Temp, Pressure, Flow, Level และ
ตวัแปรอืÉนๆ ทัÉวทัÊงโรงงานอยา่งใกลช้ิด โดย SO จะตอ้งคอยสืÉอสารกบั FO ถึงค่าทีÉอ่านไดจ้ากหนา้งานดว้ย
ถา้จาํเป็น และเมืÉอสามารถ Service Power กลบัมาใชง้านไดต้ามปกตินัÊน ใหท้าํการ restart ตามขัÊนตอนอยา่ง
ถูกตอ้ง สามารถประสานงานกบั P-LL-TE ไดเ้มืÉอจาํเป็น 

Note:  ควบคุม MP steam ทีÉระบบ Flare ใหเ้พียงพอต่อการเผาไหม ้ไม่ใหเ้กิดควนัดาํ โดย SM 

ตอ้งรีบส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งถึงความผิดปกติดงักล่าวโดยเร็วทีÉสุด เพืÉอป้องกนัปัญหาขอ้ร้องเรียนจาก
ชุมชน (Community Complaint) 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 13 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.1 Purification 
  1) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Blowdown Valve (HV-2113-8) ก่อนทีÉ 
pressure ใน C-2112 และ C-2113 จะหมด (เป็น valve CSO) 

  2) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Supply Valve (HV-2001-2) 

  3) เมืÉอไฟฟ้ากลบัมาใชง้านได ้ ใหย้นืยนัก่อนวา่ HV-2113-8 นัÊน ปิด อยู ่ และไดก้าร Seal 

Open block valve กลบัเป็น CSO ตามปกติ 

  4) Service ethylene dryer C-2112 และ C-2113 เขา้ใชง้านตามปกติ (หาก Shutdown นาน
มากกวา่ 4 วนั ให ้depressure ลงมาตํÉากวา่ 9.8 kscg) 

 

  5.3.2 Reaction 
  Type 3 kill จะเกิดขึÊนในกรณี Power Failure ถา้ Lube Oil Pump ทาํงานไดจ้าก backup 

power หรือ overhead oil run down tank ทีÉมีปริมาณเพียงพอจนกระทัÉง Type 3 kill ทาํงานจนเสร็จ โดย
จุดประสงคเ์พืÉอป้องกนัการเกิด chunk ภายใน Reactor (หาก Lube Oil Pump หยดุ จะเกิด Type 2 kill) 

  1) Type 2 kill จะเกิดขึÊนอตัโนมตัิทีÉ Reactor โดยตอ้งควบคุม Reactor Pressure ใหไ้ม่ตํÉา
กวา่ 7 kscg เพืÉอป้องกนั compressor surge ขณะทาํการ restart โดยมีขัÊนตอนการพิจารณาดงันีÊ  
   A. ถา้ Lube Oil System ยงัคง run อยู ่สามารถลอง restart Cycle Gas Compressor 

 (K-4003) ได ้และตอ้งแน่ใจว่าระบบ Kill ไดถู้ก “RESET” ก่อนทีÉจะทาํการ restart 

   B. หากมี Interlock ทีÉป้องกนัการ restart K-4003 คา้งอยู ่ ปล่อยให ้ Type 2 kill 

 ทาํงานจนเสร็จ 

  2) เมืÉอ FO ทีÉหนา้งานพร้อมทาํการ restart 

   A. SO ทาํการ ปิด (CLOSE) Automatic “A” valve (KV-4001-51A) 

   B. บิด HS-4001-51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” ใน Control Room 

   C. ทาํการยนืยนักบั FO หนา้งานวา่  cycle flow valve (HV-4001-58) เปิดสุด 

   D. ลองทาํการ restart K-4003 

  3) หลงัจาก K-4003 Start แลว้ หา้มเพิÉม Reactor Pressure ใหท้าํการ circulate ดว้ย nitrogen 

และใช ้nitrogen เป็น purge header ต่อเนืÉอง และปรึกษา P-LL-TE ถึงแผนการผลิตต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 14 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4) ถา้หาก K-4003 ไม่สามารถ restart ได ้ ใหบ้ิด kill switch HS-4001-51 กลบัไปยงั
ตาํแหน่ง “AUTO”  และ vent เพืÉอทาํการ Type 2 kill อีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉ 2) โดยให ้Reactor นัÊน Blowdown ไป
ยงั flare ผา่น Reduced Blowdown Valve (PV-4001-63) และ HV-4001-133 เพืÉอป้องกนัควนัดาํทีÉ flare 

  5) ทาํการ Empty PDS ไปยงั PPB (C-5009) และแจง้ FO หนา้งานใหด้ึง catalyst injection 

tube ออก และปิด manual valve “AA” ของ PDS (HV-4101-1AA และ HV-4106-1AA) 

  6) เมืÉอ Reactor Pressure เป็น 0 kscg ( หรือ 0.07-0.21 kscg) ใหบ้ิด kill switch HS-4001-51 

ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” และปิด Blowdown valve (HV-4001-133) 

  7) Start Lube Oil Pump (G-4003-1A) และตรวจสอบ level Oil Reservoir (D-4003-1) 

  8) ถา้ Lube Oil Pump ไม่สามารถ restart ได ้หา้มเพิÉม pressure ใดๆ ใหก้บั Reactor ให้ 
inject CO เขา้ Reactor อีก 1 cylinder แต่ถา้สามารถ start lube oil pump ได ้ใหท้าํการเพิÉม Reactor Pressure 

ไปทีÉ 7 kscg ดว้ย nitrogen และรอจนกระทัÉง Power กลบัมา Service ไดต้ามปกติ 

  9) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก OLE3 แลว้ ให้รีบทาํการ restart slurry catalyst system ใหเ้ร็วทีÉสุด 
เพืÉอป้องกนัการอุดตนั ซึÉงเมืÉอสามารถ restart ไดแ้ลว้นัÊน หากพบวา่อุดตนั แจง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาแกไ้ข
ทนัที 
 

  5.3.3 PPB and Vent Recovery 
  1) เพิÉม Nitrogen purge flow to PPB (FIC-5009-9) ให้เป็น 1,760 kg/hr เพืÉอช่วยดความร้อน
สะสมใน PPB ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  2) หากไฟฟ้าดบัเป็นเวลานาน และไม่สามารถ restart extruder ได ้ใหพ้ิจารณาทาํการ hook 

up nitrogen จาก hose station ไปยงั D-6210 (Granular Resin Surge Hopper) เพืÉอใช ้nitrogen purge ลดความ
ร้อน ป้องกนั resin pack ตวักนั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 15 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.4 Pelleting 
  1) ปิด (CLOSE) High Pressure Steam (HP Steam), Low Pressure Steam (LP Steam) และ 
Condensate ทีÉ Die Plate, Die Plate Adapter และ vent 

  2) ตรวจสอบ Agglomerate Remover (Y-7009) หากมี agglomerates คา้งอยู ่ ใหท้าํการ
กาํจดั ออก และตรวจสอบ Pellet Dryer (Y-7010) และ Pellet Screener (Y-7013) ใหพ้ร้อมใชง้านต่อไป 

  3) FO ทาํการถอย water chamber (carriage) ออกจาก die plate ทนัที เพืÉอป้องกนั melted 

resin ไหลท่วมใน water chamber จนไม่สามารถถอยออกได ้หรือพนัใบมีดหกัเสียหาย (ระบบ Hydraulic oil 

ยงัมี pressure ตกคา้งอยู ่จึงสามารถ operate ได ้1 ครัÊ ง) 
  4) หากสามารถใช ้ Power ไดต้ามปกติแลว้ ใหท้าํการ Startup ตาม Work Instruction โดย
ตอ้งไดร้ับอนุมตัิจากผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งก่อน (P-LL, P-LL-OP1, P-LL-TE, P-MN-LL) โดยทาํการ Start Auxiliary 

Unit เพืÉอทาํการ Heat up extruder system ทัÊงหมดโดยเร็ว 
 

  5.3.5 Substation Building 
 FO เขา้ตรวจสอบระบบไฟฟ้าในอาคาร Substation และระบบ HVAC โดยให ้SM แจง้ On 

Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบดว้ย  โดยใหท้าํการตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบั
ทาง OLEś (รับไฟฟ้าจาก GPSC ผา่น OLE3) ก่อนการรับไฟฟ้ากลบัสู่สภาวะปกติ 

 Note:  ในกรณีทีÉเกิดไฟตก ไฟกระพริบ ให้ FO ทาํการ Survey ในอาคาร Substation 

ดว้ย โดยให ้ SM แจง้ On Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบระบบไฟฟ้าทัÊงในอาคาร  
Substation และระบบ HVAC ทัÊงหมดดว้ย เพืÉอ verify ความผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนและหลงเหลืออยู ่ โดย
ระบบ HVAC ทีÉผิดปกติ อาจส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิภายใน Rack Room ซึÉงอาจทาํใหร้ะบบ DCS เกิด
ปัญหาการใชง้านได ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 16 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Fire and Vapor Cloud 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํ
การ Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่
สามารถเขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 

2) เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้ SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและ
ประเมินสถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความ
รุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-(Q-SH-CM)-OEMS-001) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8) วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 17 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 18 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Flare Header Knockout Pot High Level 

เมืÉอไม่สามารถควบคุมการ vent หรือ drain ของเหลว (Liquid hydrocarbon หรือ Water) จะทาํให้
เกิดการสะสมของ liquid ดงักล่าวทีÉ flare header โดยระบบ Flare นัÊน ไม่ไดอ้อกแบบมาใหร้องรับ liquid, 

alkyl (T2) หรือ oxygen ทีÉมากเกินไป ซึÉงจะตอ้งไดร้ับการป้องกนั เนืÉองจากสามารถทาํใหเ้กิดการระเบิด 
ระบบท่อแตกเสียหาย แรงดนัสูงเกินไป (over-pressure) เหตุการณ์เหล่านีÊ  นาํมาซึÉงความสูญเสียทัÊงชีวิตและ
ทรัพยส์ินอยา่งมาก 

** ถา้ Flare Knock Out Drum (KO Drum) มี level high alarm มา สิÉงทีÉตอ้งทาํเพืÉอแกป้ัญหาก่อนคือ 
หาสาเหตุวา่ level high จากอะไร จะไดแ้กป้ัญหาไดถู้ก 

** คําเตือน การ blowdown เป็นจาํนวนมากดว้ยความเร็วสูง ในขณะทีÉมี liquid level high-high ใน 
KO Drum จะส่งผลให ้flare header แตกเสียหายได ้

 

 5.5.1 Category “A” Limit (Level High-High, Set at 45%) 
 1) ควบคุมไม่ให ้Level KO Drum เกินค่า Setting ทีÉ 45% 

 2) หาก Level KO Drum มีค่า 45% (LIA-9802-3) หา้มทาํการ blowdown ทีÉ top reactor ไป
ยงั flare ไม่วา่จะเหตุผลใดก็ตาม จนกระทัÉงจะ level High-High (Category A) จะถูก clear ไปได ้และถา้หลงั
จากนัÊน จาํเป็นจะตอ้ง blowdown เพืÉอควบคุม Reactor Pressure สามารถทาํไดโ้ดยการ reduced blow-off 

เท่านัÊน 

 3) หยดุการ purge liquid hydrocarbon ใดๆ ไปยงั Flare KO Drum 

 4) ทาํตามขัÊนตอนใน Category “B” ต่อไป จนกวา่ระดบั liquid ใน KO Drum จะอยูใ่นค่าทีÉ
ยอมรับได ้

 5.5.2 Category “B” Alarm (Level High, Set at 44%) 
 1) SO ตอ้งแจง้ให ้ FO ใน Area Purification ทาํการคน้หาถึงสาเหตุ อาจมี liquid 

hydrocarbon leak ไปสะสมทีÉ KO Drum ได ้และเริÉมปฏิบตัิตามขัÊนตอนกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน 

 2) FO แจง้ P-MN-LL (Instrument) เขา้มาตรวจสอบและยนืยนัการทาํงานของ level KO 

Drum (LIA-9802-3) หากจาํเป็นตอ้ง bypass ใหป้ฏิบตัิตาม Procedure การ bypass สญัญาณ 

 3) ตรวจสอบอุณหภูมิ KO Drum TI-9801 และ TIA-9802-5 เพืÉอยนืยนัวา่ระบบมีการ 
operate อยา่งถูกตอ้ง และตอ้งรักษาอุณหภูมิทีÉ 70 C 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 19 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 4) ตรวจสอบและยนืยนัวา่ระดบันํÊาของ KO Drum Reboiler (E-9805) ไดร้ับการเติมตาม
รอบอยา่งถูกตอ้ง 

 5) Shutdown การ unloading Hexene-1 หรือ ICA และ Stop ระบบ Hexene-1 และ ICA 

Degassing Column จนกวา่ Alarm “B” จะหายไป 

 6) ทาํการ minimize การ purge liquid hydrocarbon ไปยงั flare ให้นอ้ยทีÉสุดเท่าทีÉจาํเป็น 
และตรวจสอบ vent valve ต่างๆ ของ Hexene-1, Butene-1, และระบบ Vent Recovery ว่าปกติ 

 7) ตรวจสอบ %LEL ในระหวา่งการ drain liquid ออกจาก KO Drum และสวมใส่เสืÊอ
ป้องกนัสารเคมีและป้องกนันํÊ าร้อนตลอดเวลาทาํงาน 

 8) ทาํการเปิด (OPEN) manual drain line ของ KO Drum เพืÉอ drain liquid ออกมาลง 
Disposal Tank และตอ้งทาํการแจง้ Q-SH-O3 (สิÉงแวดลอ้ม) เพืÉอใหเ้ขา้มาจดัเก็บของเสียดงักล่าวเพืÉอส่งกาํจดั
ต่อไป 

 9) ตรวจสอบ %LEL อยา่งต่อเนืÉองตลอดการ drain ซึÉงทาํการหยดุ drain เมืÉอ level KO 

Drum ลดลงกลบัเป็นปกติ หรือ หยดุเมืÉอพบวา่ค่า LEL > 40% 
 10) Isolate liquid flare line จาก Reactor และ Shutdown liquid ทัÊงหมดจาก Reactor 

 11) ตรวจสอบ upstream ของ flare header ทัÊงหมดก่อนทีÉจะเขา้ KO Drum เพืÉอหาว่ายงัมี 
liquid จากจุดอืÉนๆ ทีÉสามารถเขา้ flare header ไดอ้ีกหรือไม่ เช่น hose connection หรือ tube connection ถา้
พบ ใหท้าํการ isolate 

 12) ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอรายงานสถานการณ์และขอคาํแนะนาํอืÉนๆ เพิÉมเติม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 20 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Instrument Air Failure 

ในระหวา่งทีÉ Instrument Air (IA) Failure นัÊน ใหต้รวจสอบยนืยนัวา่ Automatic valve ทุกตวันัÊน อยู่
ในตาํแหน่ง Fail Safe Position (ถา้หากโรงงานสามารถใช ้Nitrogen supply แทน IA ได ้จะไม่มีปัญหาเรืÉอง 
IA Failure) ซึÉงวาลว์บางตวันัÊนถูกออกแบบมาใหส้ามารถ operate ได ้ “สอง” ครัÊ ง เนืÉองจากมี IA Volume 

Tank อยู ่(Air Reservoir Tank for PDS, C-4102/C-4104) 

Note: เมืÉอใช ้ Nitrogen Backup IA Header แลว้ ตอ้งทาํการแจง้ผูท้ีÉปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉทัÊงหมด
ใหท้ราบ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสูดดมบรรยากาศไนโตรเจน 

** โรงงานส่วนมากจะตอ้ง Shutdown ในทนัทีทีÉเกิด IA Failure และมีวาลว์บางตวัทีÉจะตอ้ง manual 

close เอง เพืÉอหลกัเลีÉยงการ blowdown ไป flare โดยไม่จาํเป็น เมืÉอวาลว์ไปอยูต่าํแหน่ง fail safe สิÉงสาํคญัคือ
ตอ้ง monitor condition plant อยา่งใกลช้ิดในระหวา่งทีÉ IA Failure และเมืÉอสามารถใชง้านได ้ก็ให ้ Startup 

ไดต้าม Work Instruction 
 

  5.6.1 Purification 
  1) ปิด (CLOSE) manual valve downstream ของ Automatic Blowdown Valve (HV-2113-

8) ก่อนทีÉ pressure ใน vessel จะถูกปล่อยไป flare จนหมด 

  2) Monitor bed temp ของ vessel ต่างๆ หากพบ Hot Spot เกิดขึÊน ใหท้าํการ blowdown ไป 
flare แบบ manual 

  3) ปิด (CLOSE) manual valve upstream ของ Automatic Supply Valve (HV-2001-2) 

  4) ถา้มี activity การ Regeneration อยูน่ัÊน ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
   - Shutdown Regen Heater (E-2114) (Regen Nitrogen Control Valve, FV-2114-

 2A และ FV-2114-2B เป็น Fail Close) 

   - ปิด (CLOSE) manual block valve ทีÉดา้น inlet nitrogen ของ heater 

 - หากอยูใ่นขัÊนตอนการ Preload ใหท้าํการปิด manual valve ดา้น upstream ของ
Preload valve HV-1004-4 (เป็น Fail Close) หรือ ปิด manual valve ดา้น upstream ของ Preload 

valve HV-2112-10 (เป็น Fail Close) 
 5) ติดต่อ P-LL-TE 

 6) ไม่ต้อง Shutdown K-1102 เนืÉองจาก Pop back valve PV-1102-5 เป็น Fail Open และ 
Reactor จาํเป็นตอ้งใช ้HPPN เป็น purge header   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 21 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  7) ปิด (CLOSE) block valve ของ PV-8101-1B (T-8101 vent to flare) เนืÉองจากเป็นชนิด 
fail open ป้องกนัการสูญเสีย Pressure ในถงั T-8101 โดยไม่จาํเป็น (ส่วน nitrogen supply valve PV-8101-

1A เป็นชนิด fail close) ซึÉงอาจทาํให ้ Breather Valve (SVR-8101-61) ทาํงานดูดอากาศจากภายนอกเพืÉอ
รักษาความดนัของถงัไว ้ อาจทาํใหเ้กิด Impurity contamination ได ้ หรือ Worst case คือ อาจเกิด Back 

pressure จาก Flare header ในช่วง Emergency case ได ้
  
  5.6.2 Reaction 

 1) ตอ้งทาํการ empty resin ในระบบ PDS ทัÊงหมด (PC และ PBT) เพืÉอป้องกนั chunk ทีÉอาจ
เกิดขึÊนได ้ซึÉงเมืÉอ IA Failure จะมี IA Tank สาํหรับ PDS valve ทาํงานไดอ้ยู ่

 2) เมืÉอ empty PDS เรียบร้อย ใหท้าํ Type 3 kill และในขณะทีÉ Reactor blowdown อยูน่ัÊน 
ให ้inject CO เพิÉมอีก 2 cylinders ทีÉ pressure 6.3 -7 kscg และ blowdown ต่อเนืÉอง 

 3) Switch purge header มาใช ้HPPN 

 

  5.6.3 Resin Degassing 
 1) Slide Gate Valve (HV-5009-8) จะปิด (Fail Close) และจะ Stop ทัÊงระบบ 
 

  5.6.4 Vent Recovery 
 1) Shutdown Vent Recovery Compressor (K-5206) และ Refrigerator (V-5214) 
 

  5.6.5 Pelleting 
 1) Shutdown Extruder เนืÉองจากไม่มี Resin จาก PPB (HV-5009-8 Fail Close) และไม่

สามารถส่งเมด็ได ้(HV-7101-5 Fail Close) 

 2) Freeze Die Plate 

 3) Shutdown Screener เนืÉองจาก hydraulic oil ไม่ทาํงาน 

 4) Shutdown Pellet Transfer System เนืÉองจาก On-Off Pellet Surge Bin Outlet Fail Close 

(HV-7101-5) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 22 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
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5.7 Nitrogen Contamination 

เพืÉอป้องกนั moisture และ oxygen ปนเปืÊ อนเขา้มาใน nitrogen จะตอ้งดาํเนินการดงันีÊ  
1) ตรวจสอบ Analyzer AP-11-01A (Nitrogen Supply) ว่ามีค่า moisture > 2 ppm และ oxygen > 6 

ppm หรือไม่ ซึÉงหากมี alarm High ของค่าดงักล่าว ให้ SM, SR, DM ติดต่อทีม P-MN-LL โดยทนัที เพืÉอ
เตรียมแกไ้ขปัญหา และรายงานไปยงัผูจ้ดัการส่วน OP1 ดว้ย 

2) FO ตรวจสอบทีÉหนา้งาน เพืÉอหาสาเหตุเบืÊองตน้วา่ moisture หรือ oxygen สามารถปนเปืÊ อนเขา้มา
ไดอ้ยา่งไร 

3) SO ตรวจสอบ Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) วา่มีค่าปกติหรือไม่ 
(หาก C-1109 และ C-1112 สามารถกาํจดัได)้ ซึÉงค่าปกติคือ moisture และ oxygen < 0.1 ppm 

4) หาก Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen > 

10 ppm ให้รีบดาํเนินการ isolate nitrogen ทีÉเขา้ T2 Supply ทนัที โดยทาํการปิด manual gate valve ทีÉดา้น 
upstream ของ PCV-1505-2 ทัÊงนีÊ  ยงัสามารถ inject T2 ทีÉ Reactor ไดต้ามปกติ เนืÉองจากยงัมี T2 ใน Feed Pot 

(C-1505) 

5) หาก Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen > 

20 ppm จาํเป็นตอ้ง Shutdown Plant โดยปฏิบตัิดงันีÊ  (จะพบ Production rate ค่อยๆ ตกลง) 
 - Stop catalyst inject และดึง injection tube ออก 

 - Stop T2 injection 

 - Stop D2 injection และดึง injection tube ออก (ในกรณีทีÉใชง้าน) 
6) SO ทาํการ monitor condition ของ Reactor อยา่งใกลช้ิด โดยเฉพาะอยา่งยิÉงค่า Electrostatic 

(ERA-4001-85.PV) ซึÉงหากพบวา่ baseline เปลีÉยนไปทางใดทางหนึÉง ใหพ้ิจารณาใช ้ RSC (Reactor Static 

Control: Inject Water ในกรณี Baseline เป็น +, Inject Methanol ในกรณี Baseline เป็น -) 
7) หากพบ Skin Temp alarm ร่วมดว้ย ใหพ้ิจารณา Kill Reactor ดว้ย CO 1 Cylinder โดยให ้SM 

รายงาน P-LL-OP1 และ P-LL เพืÉอปรึกษาและขออนุมตัิ 

8) ในกรณีใช ้Dry Catalyst (XCAT HP-100 หรือ EZ-100) ใหท้าํการ Dump Catalyst ออกไม่ใชง้าน 
เนืÉองจาก Catalyst จะถูก Deactivate (ทาํใหเ้สืÉอมสภาพ) ไปจาก impurity ของ nitrogen 

9) หากค่า AIA-6260-9.PV (Oxygen Analyzer AP-60-01) ของ Extruder มากกวา่ 6%mol ใหท้าํการ 
Shutdown Extruder (Interlock Auto Stop Extruder if AIA-6260-9.PV > 8%mol) 
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5.8 Nitrogen Failure 

มีความสาํคญัมาก เนืÉองจาก Plant Nitrogen ใชใ้นการ purge equipment ต่างๆ และสร้าง inert 

atmosphere pressure ในท่อและอุปกรณ์ทัÊงหลาย ดงันัÊน หาก Nitrogen failure จะส่งผลอยา่งมากต่อ
กระบวนการผลิต อาจก่อใหเ้กิดไฟไหม ้หรือระเบิดได ้จากอุปกรณ์ทีÉไม่สามารถ purge ไล่ hydrocarbon ได ้
ทัÊงนีÊ  ความรุนแรงขึÊนอยูก่บัว่า Nitrogen Failure นัÊน Pressure loss มากนอ้ยเพียงใด โดย SM, SR, DM ตอ้ง
แจง้ P-LL, P-LL-OP1 และ P-LL-TE เพืÉอร่วมกนัประเมินสถานการณ์โดย Emergency Operation ในกรณี 
Nitrogen Failure นีÊ  จะแบ่งออกเป็น Area ดงันีÊ  

 

  5.8.1 Purification 
  1) ในกรณีทีÉมีกิจกรรม Regeneration อยู ่ใหห้ยดุกิจกรรมดงักล่าว จนกวา่ nitrogen supply 

condition จะเป็นปกติ โดย FO, SO ดาํเนินการปิด E-2114 และปิด Nitrogen to E-2114 

  2) ปล่อยให ้Vessel ทีÉร้อนอยู ่ค่อยๆ Cool Down ลงมาเอง และปิด manual valve to flare 

เพืÉอป้องกนั hydrocarbon back กลบัมายงั Vessel ทีÉร้อน ซึÉงอาจทาํใหเ้กิดการระเบิดได ้ หาก Nitrogen 

Supply Condition กลบัมาเป็นปกติแลว้นัÊน ให้ดาํเนินการ Regeneration ต่อไปได ้

  Note:  สามารถพิจารณาใช ้ Nitrogen purge เพืÉอลดความร้อนของ Vessel ได ้ เพืÉอ
ป้องกนัความเสีÉยงต่างๆ ทีÉอาจเกิดขึÊน โดยทาํ activity ทีÉใช ้ nitrogen ปริมาณมากๆ ตาม priority ในหวัขอ้ 
5.8.6 

  3) Shutdown Nitrogen Compressor หาก nitrogen pressure ตํÉามาก จน K-1102 เกิด loss 

suction (PIA-1102-4B.PV < 3 kscg) 

  4) หากพบการปนเปืÊ อนของ Purified Nitrogen (Analyzer หลงัจาก Dryer อ่านค่าสูงเกิน 
spec) ดาํเนินการ blow line หรือทาํ pressure purge และ confirm ดว้ย dew point < -60 C ก่อน service กลบั 

  5) หาก Nitrogen pressure header ตํÉาลง ตอ้งดาํเนินการ isolate ระบบ T2 supply ดว้ย 
Shutdown Switch 

  6) หาก Nitrogen Sweep Gas lost ใหท้าํการเพิÉม pressure ของ flare header ดว้ยการเพิÉม 
flow ของ Degassing Top Vent to Flare (FICA-1028-1 และ FICA-1422-1) ในกรณีทีÉมีการใช ้ Degassing 

Column Unit 
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  5.8.2 Reaction 

  1) ทาํการ Mini Kill Reactor ประมาณ 2-3 ครัÊ ง โดย Maintain CO concentration ทีÉ
ประมาณ 10-20 ppm (ขึÊนอยูก่บั pressure nitrogen วา่ลดตํÉาลงขนาดไหน) 
  2) PDS ไม่ transfer resin ถา้ใช ้Nitrogen เป็น Conveying Gas ให ้switching เป็น process gas แทน 

  3) Blow PDS Tank (PC and PBT) และทาํการ empty ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะเป็นไปไดเ้พืÉอ
ป้องกนัการเกิด Chunk 

  4) Nitrogen purge ทีÉ Lube Oil tank (D-4003) ของ Cycle Gas Compressor อาจจะหายไป 

ใหแ้จง้ทีม P-MN-MO หรือ P-MN-LL ทนัที 

  5) หาก pressure nitrogen ตํÉามาก จนทาํให ้Nitrogen Compressor Trip ไป ใหท้าํการ Stop 

Slurry Catalyst (หรือ Dry Catalyst) และทาํการดึง injection tube ออก เนืÉองจาก lost carrier gas 

  6) หากไม่สามารถใช ้ HPPN เป็น make up gas to Reactor ได ้ ให ้ monitor bed level 
(LICA-4001-35A.PV) อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากเมืÉอ total pressure reactor (PICA-4001-94.PV) ตํÉาลง อาจทาํ
ให ้bed level ตํÉาลงได ้ใหพ้ิจารณา Mini Kill Reactor เพืÉอควบคุม Bed Level 

  7) อาจพบ Alarm Low ของ Cycle Gas Bellow (PAL-4003-4/PAL-4003-7) 

  8) Analyzer อาจอ่านค่าผิดพลาด เนืÉองจาก nitrogen pressure low 

 

  5.8.3 Product Purge Bin (PPB) 
  1) Nitrogen flow to PPB ตอ้งมีค่าสูงกวา่ Minimum (FIC-5009-9.PV > 814 kg/hr สาํหรับ 
C4 grade และ > 1,694 kg/hr) มิเช่นนัÊนจะทาํให ้Extruder Stop เนืÉองจากค่า nitrogen flow ตํÉากวา่ minimum 

นานมากกวา่ allowable time delay ซึÉงป้องกนัไม่ให ้resin ทีÉยงั purge hydrocarbon ไม่หมดเขา้สู่ Extruder 

  2) ก่อนจะปล่อย resin ลงสู่ Extruder อีกครัÊ ง ตอ้งทาํการ verify วา่ nitrogen flow control 

system (FIC-5009-9) นัÊน ถูก service เขา้ใชง้านตามปกติ และไม่มี alarm nitrogen flow low 

  3) หาก Nitrogen flow to PPB มีค่าตํÉากวา่ Low-Low alarm (FIC-5009-9.PV > 792 kg/hr 

สาํหรับ C4 grade และ > 1,6324 kg/hr) จะทาํให ้Slide Gate Valve (HV-5009-8) CLOSE เพืÉอป้องกนั resin 

ทีÉไม่ดร้ับการ purge อยา่งเพียงพอลงไปสู่ Extruder โดยหาก interlock ไม่ทาํงานนัÊน Operator จะตอ้ง
ดาํเนินการปิด HV-5009-8 และ S-5011 (Rotary Feeder) แบบ Manual เอง  
  4) การ lost ของ Nitrogen อาจส่งผลกระทบต่อ Rotary Feeder Seal Purge, Nitrogen 

Blowback PPB และ Vent Filter Bag  
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  5.8.4 Vent Recovery System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้ Vent Recovery Compressor Shutdown 

เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ PPB หายไป และ ไม่มี nitrogen purge ทีÉ crankcase/crankshaft 

  2) สามารถ restart Vent Recovery Compressor ได ้ เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply 

ไดต้ามปกติ ทีÉ PPB และ crankcase/crankshaft และตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-

MN-MO หรือ P-MN-LL) 
 

  5.8.5 Pelleting System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Extruder Shutdown เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ 
PPB หายไป และ Oxygen ทีÉ Mixer Feed Hopper (Y-6260) อาจสูงมากกวา่ 8%mol 

  2) สามารถ restart Extruder ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ไดต้ามปกติ และตอ้ง
ไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-MO หรือ P-MN-LL) โดยให้พิจารณา nitrogen ทีÉจุด
ต่างๆ ดงันีÊ  PPB, Y-6260, seal (lantern rings) of PPB, Radar valve seal, additive hopper and feeder, mixer 

seals, mixer gear box, additive transfer system, liquid addtive tank วา่มี Flow กลบัมาปกติ 

 

  5.8.6 Priority ของกิจกรรมต่างๆ ทีÉใช้ Nitrogen 

  ในกรณีทีÉ Nitrogen Failure และทาํใหม้ีปริมาณ Nitrogen ทีÉใชจ้าํกดั ใหด้าํเนินการสาํหรับ
กิจกรรมทีÉมีความสาํคญัตามลาํดบัดงันีÊ  
  1) Reactor Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk 

  2) PPB Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk 

  3) Regeneration Ethylene Dryer (กรณีทีÉมีงาน Regen อยู)่ เพืÉอลดความเสีÉยงในการเกิด Bed 
Sintering 

  4) PPB Recirculation ป้องกนั Resin Pack ตวักนั หากไม่สามารถ Restart Extruder ไดใ้น
เวลานาน 

  5) Seed Bed Recirculation (จะไม่ทาํพร้อมกบั Regeneration activity) เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉ 
Resin Pack ตวักนั  
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5.9 Spills 

การรัÉวไหล หรือหกหล่น ของ Resin, Additives (Dry or Liquid) หรือ Oils ซึÉงอาจปนเปืÊ อนกบั 
Alkyls (T2) นัÊน ตอ้งถูกกาํจดัและทาํความสะอาดอยา่งทนัทีทนัใด เพืÉอป้องกนัอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊน เช่น 
การลืÉน การสัมผสัสารเคมีจากการสัมผสั หรือการสูดดม รวมไปถึงการปนเปืÊ อนหรือรัÉวไหลไปยงัรางระบาย
สู่สาธารณะ 

** ควรมีป้ายเตือน หรือแจง้เตือนในขณะทีÉทาํความสะอาดในกรณีทีÉเมด็ pellet เกิดการรัÉวไหล 
เนืÉองจากอนัตรายจากการลืÉนหกลม้ 

 ** ตอ้งสวมใส่หนา้กากป้องกนัสารเคมีและ cartridge filter ตลอดเวลาขณะทาํความสะอาด Resin 

หรือ Additive ทีÉรัÉวไหล 

** ศึกษา Material Safety Data Sheets (MSDS) ของสารเคมีต่างๆ เพิÉมเติมในดา้นสุขภาพและความ
ปลอดภยั   

** ป้องกนัการรัÉวไหลของสารเคมีลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัทีเมืÉอมีการรัÉวไหลเกิดขึÊน และ
ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ Cylinders เป็นตน้ และรายงาน
เหตุการณ์ตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทั และส่งกาํจดั 

 

  5.9.1 Resin Spills Under Bins and Around Pelleting Area 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  ลา้ง Resin ทีÉเหลือลงใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.9.2 Resin Spills Outside Resin Recovery Areas 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  กวาด Resin ใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 27 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.9.3 Dry Additive Spills 
  ** ข้อควรระวัง: ตอ้งทาํการเก็บกวาด และรักษาความสะอาด (Housekeeping) ในอาคาร
หรือพืÊนทีÉอบัอากาศตลอดเวลา เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอาจะเกิดฝุ่ นระเบิดได ้(Dust Explosion) 

  ** หา้มใหม้ีฝุ่ นสะสมเป็นชัÊนๆ บนอุปกรณ์ต่างๆ อาคาร ผนงัอาคาร พืÊน หรือตาม
โครงสร้างอาคารต่างๆ ทาํความสะอาดฝุ่ นต่างๆ ในพืÊนทีÉทาํงานเพืÉอป้องกนั Dust Deflagration (ฝุ่ นปะทุ), 
Fire, หรือ Personnel Injury จากการลืÉนลม้ 

  ** หา้มใช ้ Compressed air หรือลมแรงๆ ในการทาํความสะอาดพวกฝุ่ นติดไฟ 
(Combustible Dust) ตามโครงสร้างอาคารหรือบนท่อสูงในอาคาร 

  
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที  
 2) กวาด หรือ ใชเ้ครืÉองดูดฝุ่ นในการกาํจดั Additive ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ 

Drums 200 ลิตร) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.9.4 Liquid Additive Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Liquid Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ

ทนัที  
 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Liquid Additive และใส่ของเสียลง

ในถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Liquid Additive ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 

  6) NOTE: Liquid Additive บางประเภทสามารถทาํปฏิกิริยากบักรดหรือเบสได ้ จึงควร
หลีกเลีÉยงการผสมกบัสิÉงปนเปืÊ อนอืÉนๆ ควรศึกษาขอ้มูลเพิÉมเติมใน MSDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 28 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.9.5 Oil Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Oil หรือสารผสมของ Oil กบั Alkyl (T2) ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่ง

รางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Oil และใส่ของเสียลงในถุงพลาสติก 
(ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Oil ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
   

  5.9.6 Glycol Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Glycol ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Glycol และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Glycol ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 29 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.10 Steam Failure 

หากเกิด Steam Failure ขึÊน จะส่งผลกระทบกบั Steam ทีÉใชท้ีÉระบบ Flare ไม่สามารถลดควนัดาํได ้
ซึÉง Reboiler ทีÉ KO Drum ก็จะไม่สามารถใช ้heat เพืÉอลด liquid hydrocarbon ไดด้ว้ย ในส่วนของ Steam ทีÉ
ใชท้ีÉ PPB นัÊน ก็จะไม่สามารถกาํจดั residue alkyls (T2) ได ้ ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉนของเม็ด pellet และ 

Pelleting area นัÊน หา้มพยายาม Startup extruder เมืÉอไม่มี steam heat melted resin หรือ อุปกรณ์อืÉนๆ 
เด็ดขาด 

** ติดป้ายเตือน หรือแจง้เตือนบริเวณรอบๆ Steam line ต่างๆ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสัมผสั
ความร้อน รวมถึงนํÊาร้อน (อุณหภูมิสูงกวา่ 55 C) ทีÉอาจเกิดขึÊนจากการ drain หรือ flush ระบบต่างๆ จึงควร
สวมใส่เสืÊอผา้ทีÉปกปิดร่างกายมิดชิดเพืÉอลดความความเสีÉยง 

** ควรหลีกเลีÉยงการเกิด Steam Hammering โดยการ drain condensate หรือนํÊาในระบบและตาม 
header ต่างๆ หลงัจากนัÊนจึงทาํการเพิÉมความร้อนอยา่งชา้ๆ ป้องกนั Thermal Shock ก่อนทีÉจะ service Steam 
หาก service แลว้พบ Hammering ใหท้าํการปิด Steam ก่อน จนกระทัÉง Hammering หยดุไป แลว้จึง
ตรวจสอบใหม่อีกครัÊ งดว้ยการ drain และ vent ซึÉงผูท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบังานควรหลีกเลีÉยงบริเวณดงักล่าว
จนกวา่จะแกป้ัญหาได ้

** ตรวจสอบวา่ Steam Trap ไม่มีการอุดตนั และยงัทาํงานไดต้ามปกติ 

** ในกรณี Steam loss ทีÉ Flare นัÊน ไม่ควร vent หรือ drain hydrocarbon ไปยงั Flare ถา้ไม่จาํเป็น 
ยกเวน้กรณีเดียวเท่านัÊน คือ  Emergency Blowdown (kill reactor) 

**พิจารณาปิดวาลว์ Steam ทีÉ Battery Limit เมืÉอ Total Steam Loss เป็นเวลานาน เพืÉอจะสามารถ
ควบคุมการ Service Steam ได ้หาก Steam สามารถกลบัมาใชง้านได ้ 

 
  5.10.1 Purification 

  1) Hexene-1 และ ICA Degassing Column จะไดร้ับผมกระทบ คือ ไม่มี Steam ทีÉ Reboiler 

แต่ยงัสามารถ Service ใชง้านไดต้ามปกติ หากทีÉ Reaแtor ยงัไม่มีปัญหาใด 

  2) ทาํการปิด Steam และ Condensate ทีÉ Reboiler และ Service กลบัเมืÉอสามารถใชง้าน 
Steam ไดอ้ีกครัÊ ง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 30 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.10.2 Reaction 
  1) ควรทาํการ Kill Reactor และ Circulate ระบบ Cycle Gas ดงันีÊ  
   A. ปิด (CLOSE) feed stream ทัÊงหมด (manual valve) ยกเวน้ ethylene และ  

 nitrogen โดยสามารถปล่อยให ้Reactor Pressure ลดลงไดป้ระมาณ 16 – 18 kscg 

   B. Kill Reactor ดว้ย Mini-Kills จนไดค้วามเขม้ขน้ของ CO ประมาณ 5-10 ppm 

 (10 ppm คือ ความเขม้ขน้ของ CO ทีÉสามารถ kill ไดส้มบูรณ์) 
   C. Blowdown reactor เหลือ 5.5 kscg (ขึÊนอยูก่บัวา่ K-4003 ยงัสามารถรันไดอ้ยู)่ 

 และ switch purge header เป็น HPPN 

   D. Circulate และ Blow off ไปยงั Flare เพืÉอรักษา Pressure ทีÉตํÉากวา่ 6 kscg 

   E. Monitor ความเขม้ขน้ CO ใน Reactor และเติม CO เพืÉอรักษาความเขม้ขน้ทีÉ
 มากกวา่ 10 ppm จนกระทัÉงระบบพร้อมทีÉจะ Restart หรือความเขม้ขน้ของ Ethylene < 10%mol 

  2) Analyzer line ทีÉมี Steam Tracing อยู ่อาจจะอ่านค่าไม่ได ้

  3) RSC ทีÉยงั Service อยู ่ตอ้งมีขอ้ควรระวงัพิศษในการใชง้าน 

  4) ในกรณีทีÉใช ้ Steam ทีÉ Sparger ของ Cycle Cooling Water อยูน่ัÊน (ในช่วง Shutdown, 

Standby หรือเตรียม Startup) ตอ้งพิจารณา %weight condensing และ bed temperature 

  5) Instrument บางตวัทีÉมีการใช ้steam tracing นัÊน อาจจะอ่านค่าไม่ได ้(หรือไม่ถูกตอ้ง)  
  

  5.10.3 Vent Recovery 
  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Vent Recovery System ในช่วง Normal Operate จะมีผลกระทบ

ในช่วง Startup หรือ Shutdown เท่านัÊน (ถา้หาก Vessel มี Steam Tracing อยู ่ให ้monitor liquid level อยา่งใกลช้ิด) 
 

  5.10.4 Resin Degassing 
  1) Warm Nitrogen temp จะมีอุณหูมิลดลง ซึÉงส่งผลใหไ้ม่สามารถไล่ hydrocarbon ออก

จาก resin ไดป้ระสิทธิภาพเท่าเดิม จึงจาํเป็นตอ้งทดสอบ Hydrocarbon ทีÉ Headspace ถีÉขึÊนกวา่ปกติ วา่ยงัอยู่
ในค่าควบคุมหรือไม่ 

  2) Hydrolysis (Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB) จะไดร้ับผลกระทบ ไม่สามารถกาํจดั Alkyls (T2) ทีÉ
เหลือทีÉ Resin ได ้ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉน ทีÉเมด็ Pellet 
  3) ปิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return และรอ Service กลบั 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 31 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.10.5 Pelleting 
  1) LP Steam Failure ไม่ส่งผลกระทบกบั Pelleting Area ยกเวน้แค่ Pallet Warmer เท่านัÊน 
มีเพียง LP Steam ทีÉใชท้ีÉ PCW Tank และ Lube Oil Tank ในช่วง Startup และ Shutdown เท่านัÊน 

  2) MP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor อุณหภูมิของ Extruder ทีÉ Mixer Zone เมืÉอมี Alarm Temperature Low มา ใหท้าํการ Shutdown 

Extruder หรือหาก Mixer มีอาการผิดปกติต่างๆ หรือเริÉม Surge ก็ใหท้าํการ Shutdown Extruder เช่นกนั 

Monitor pressure ของ Melt Pump ไปจนถึง Die Plate (Screen Pack, Melt Pump Discharge, Die Housing) 

ถา้สังเกตุเห็น Pressure เริÉมสูงขึÊน และ Extruder Rate เริÉมตํÉาลง ใหท้าํการ Shutdown Extruder 

  3) HP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor รูปร่างลกัษณะของเมด็ Pellet (Uniformity) ถา้หากเริÉมเบีÉยงเบนไปจาก Spec (ผล Lab) ใหล้องเพิÉม
อุณหภูมิของ PCW แต่หา้มเกิน 70 C (158 F) เพืÉอแกป้ัญหาเรืÉองรูปร่างลกัษณะของเมด็ แต่ถา้หากไม่สามารถ
แกป้ัญหาได ้ให ้Shutdown Extruder 

  4) เมืÉอสามารถใชง้าน Steam ไดอ้ีกครัÊ ง ใหท้าํการเปิด vent ของ MP, HP Steam Header ทีÉ
จุดทีÉใกลก้บั condensate valve ใหม้ากทีÉสุด และเริÉมทาํการเปิด manual valve เพืÉอรับ Steam เขา้มาอยา่งชา้ๆ 
เมืÉอเห็นวา่ Steam ทีÉออกมาจากจุด vent นัÊน เป็นไอนัÊนทัÊงหมดแลว้ ใหป้ิด vent valve และทาํการเปิด manual 

valve ของ Steam จนสุด และจึงเปิด condensate return manual valve  
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 32 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11 Loss Butene-1 Supply 

 หากเกิดการ Loss Butene-1 Supply ไม่วา่จะเกิดจากสาเหตุภายใน คือ Butene-1 Pump (G-1002) 

mal function หรือสาเหตุภายนอก คือ OLE2 หรือ BTF ไม่สามารถ Supply Butene-1 ใหโ้รงงานได ้จะส่งผล
กระทบต่อกระบวนการผลิตอยา่งมาก ซึÉงหากเกิดเหตุการณ์ดงักล่าว ใหท้ีมงานทุกคน (SM, SO, FO) ปฏิบตัิ
ตาม Workflow นีÊอยา่งเคร่งครัด 
 

 
 

 1. เมืÉอ Loss Butene-1 Supply ใหพ้ิจารณาเวลาทีÉเหลือ ก่อนทีÉจะเกิด Reactor Runaway เพืÉอตดัสินใจ
ในการปฏิบตัิงานตาม Workflow โดยแยกเป็น 2 กรณี ดงันีÊ  
  1.1 กรณี Butene-1 Pump (G-1002) Trip เนืÉองจากอุปกรณ์ Malfunction จะมีเวลาขัÊนตํÉา 
(Minimum Time) ประมาณ 15 นาที ก่อนทีÉ Reactor Runaway เนืÉองจาก Loss Liquid และจะทาํใหไ้ม่
สามารถดึงความร้อนออกจาก Reactor ไดท้นั โดยใหท้ดลอง Restart G-1002 หากสามารถ Run ได ้ ก็
ดาํเนินการผลิตต่อไปตามปกติ แต่หากไม่สามารถ Run G-1002 ได ้ใหด้าํเนินการ Cut Catalyst ทนัที เพืÉอลด 
Reactor Production Rate ลง (เป็นการลด Heat of Reaction และ Butene-1 Consumption) 

  1.2 กรณี Loss Butene-1 Supply จาก OLE2/BTF เนืÉองจากไฟฟ้าดบั หรือสาเหตุใด จะมี
เวลาขัÊนตํÉา (Minimum Time) ประมาณ 30-40 นาที เนืÉองจากยงัมี Inventory ใน Butene-1 Surge Tank (C-

1007) ซึÉงเมืÉอเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหด้าํเนินการ Cut Catalyst ทนัที เพืÉอลด Reactor Production Rate ลง (เป็นการ
ลด Heat of Reaction และ Butene-1 Consumption)  

ly
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 33 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 2. เมืÉอ Cut Catalyst แลว้ ให ้SO พยายามควบคุม Reactor Condition ต่างๆ ทีÉสาํคญัไดแ้ก่ 

  - Reactor Bed Temp (TICA-4001-26), ใหด้าํเนินการเปิด Steam Sparger เพืÉอควบคุม
อุณหภูมิ และ Monitor อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากหาก Loss Butene-1 และ Catalyst ยงั Active อยู ่อาจทาํให้เกิด 
Reactor Runaway ได ้(Consequence ทีÉตามมาคือ Sheet or Chunk Formation) 

  - Hydrogen concentration ratio (AICA-4001-15) และ Butene-1 concentration ratio 

(AICA-4001-14) เพืÉอให ้ Resin ทีÉผลิต ยงัอยูใ่น Spec เมืÉอทีÉสามารถ Re-inject catalyst ไดอ้ีกครัÊ ง จะไดไ้ม่
เกิด off spec product ขึÊน 

  - ICA concentration (AICA-4001-9) เพืÉอป้องกนั Resin Sticky 

  - Reactor Total Pressure (PICA-4001-94) โดยการควบคุม Ethylene flow ใหส้ัมพนัธ์กบั 
Reactor Pressure, Ethylene Partial Pressure (PICA-4001-92) และ Concentration ต่างๆ ใน Cycle Gas 

 3. ติดต่อ P-MN-LL ใหเ้ร่งดาํเนินการตรวจสอบและแกไ้ข G-1002 หรือติดต่อ OLE2 และ BTF ใน
กรณีทีÉไม่สามารถ Supply Butene-1 ใหไ้ด ้
 4. ในกรณีทีÉยงัไม่สามารถ Feed Butene-1 ได ้ เมืÉอหมดเวลา Minimum Time แลว้ ใหด้าํเนินการ 
Mini Kill เพืÉอหยดุปฏิกิริยาลง โดยจะตอ้งทาํ Mini Kill จนมัÉนใจวา่ Catalyst ไม่ Active แลว้จริงๆ 

 Note:  ใหร้ะวงัเรืÉอง Mud stage เมืÉอ Production Rate ลดลงจนทาํให ้ %wt condensing < 5% 

รวมถึงการเกิด Fine Particle ในขณะทีÉ Production Rate ตํÉา ซึÉงอาจทาํใหเ้กิด Sheet ตามมาได ้
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 34 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ในส่วนของการพิจารณาทางเลือกสาํหรับเปลีÉยนไปผลิตเกรดอืÉนนัÊน จากทีÉประชุม Incident 

Investigation case II-LLDPE-2021-0019: Loss butene-1 supply from I-4 and BTF due to power supply 

failure นัÊน ไดข้อ้สรุปดงัตาราง 
Option Constraint 

Transition to C6 grade (use Hexene-1) 

- Comonomer dryer (hexene-1) did not pressurize 

- Blind close hexene-1 process and did not line up for promptly use 

- Analyzer at dryer must service for hexene-1 

Conclusion: Could not do this option 

Produce HD grade without shutdown plant? 

- There is no additive for HD grade >> Transfer from LL2 or expedite from W/H 

- Process condition for HD production much different from film grade. And 

sequence for transition did not match >> Much more off spec 

- Catalyst ratio (DC/THF, T3/THF) for HD grade did not match 

- There is no HD recipe in APC+ at LL1 

- There is no WI and operator training for HD grade 

- Could not control butene-1 at very low flow >> Maybe issue e-MOC 

- Verify GC analyzer concentration for HD grade 

Conclusion: Could not do this option 

Produce off-spec grade without shutdown plant? 

- Could not control process condition 

- There is no production grade that does not use comonomer 

Conclusion: Could not do this option 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 35 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.12 DCS Failure due to Cyber Attack 

 เมืÉอพบความผิดปกติทีÉหนา้จอ DCS เช่น จอดบั จอสีฟ้า หรือพบขอ้ความข่มขู่ต่างๆ Pop Up ขึÊนมา 
จนไม่สามารถมองเห็น หรือควบคุมกระบวนการผลิตไดน้ัÊน สันนิษฐานวา่อาจเกิดการโดนโจมตีทางไซ
เบอร์ (Cyber Attack) ให ้ SO รีบแจง้ SM เพืÉอแจง้ไปยงั P-LL เพืÉอขอพิจาณาหยดุเดินเครืÉองการผลิตทนัที 
เนืÉองจากไม่สามารถประเมินสถานการณ์ไดว้า่ ผูโ้จมตีทางไซเบอร์นัÊน สามารถเขา้มาทาํอะไรใน DCS ได้
บา้ง ดงันัÊน การหยดุเดินเครืÉองการผลิตให้รวดเร็วและถูกตอ้ง (Safe Shutdown) จะเป็นการลดการสูญเสียทีÉ
อาจเกิดขึÊนมากได ้

 เมืÉอ P-LL อนุมตัิในการหยดุเดินเครืÉองแลว้ ให ้ SM, SO และ FO รีบดาํเนินการ Shutdown ตาม 
Check Sheet for Emergency DCS Failure Case due to Cyber Attack; F-(P-LL-OP1)-FORM-026 เพืÉอให้
อุปกรณ์ทุกตวั หยดุเดินเครืÉองอยา่งปลอดภยั ผูโ้จมตีทางไซเบอร์ ไม่สามารถควบคุมไดจ้าก DCS 

 ทัÊงนีÊ  ให ้ SM ติดต่อหน่วยงาน P-MN-CS ทนัที เพืÉอทาํการตดัแยกระบบอืÉนๆ ทีÉผูไ้ม่หวงัดีอาจ
แทรกแซงเขา้มาไดอ้ีก 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 36 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 
P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 
P-MN-CS หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุงระบบควบคุม (Control System Maintenance) 

Q-SH-O3 หมายถึง หน่วยงาน นโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัและ
สิÉงแวดลอ้ม 

Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้
ภาวะฉุกเฉิน 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Check Sheet for Emergency DCS Failure Case due to Cyber Attack; F-(P-LL-OP1)-FORM-026 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008 
 ขัÊนตอนการดําเนินงานกรณีเกดิสภาวะฉุกเฉิน LLDPE (Emergency Procedure) 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย ภาณุสิทธิÍ  ธุระทาํ 
Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย มนตรี สีบานเยน็ Division Manager P-LL-OP2 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 10/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 11/04/2022 แกไ้ขรหสัเอกสาร P-(Q-

SH-CM)-OEMS-001 การ
จดัการงานควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 04/10/2022 เพิÉม Emergency case 

เรืÉอง DCS Failure due to 

Cyber Attack 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 24/10/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนประจาํปี 2023 

โดยไม่มีการแกไ้ข 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

4 23/04/2024 แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

POL Polymers 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและการพฒันา การผลิตและการ
จาํหน่ายผลิตภณัฑข์องสายงานโพลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 37 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน ของ LLDPE 2 โดย
ครอบคลุมสภาวะฉุกเฉินต่างๆ ดงันีÊ  

1) Critical Valve List 

2) Cooling Water Failure  
3) Electrical Power Failure 

4) Fire and Vapor Cloud 

5) Instrument Air Failure 

6) Nitrogen Contamination 

7) Nitrogen Failure 

8) Spills 

9) Steam Failure 

10) Loss Butene-1 Supply 

11) DCS Failure due to Cyber Attack  nte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 2 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Area ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ Shift 

Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวมไปถึง Operation Manager, Day Manager 

และ Shift Relief 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 3 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP2) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความ
ถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่ง
มีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน 

และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองในกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและผลิต
ตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงานหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของเหตุการณ์ทีÉ
เกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุม
หารือกบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบ
อุปกรณ์กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 4 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Critical Valve List: Critical Valve ถูกติดตัÊงไวใ้กลก้บับริเวณ Battery Limit ใหห้่างจากพืÊนทีÉ
อนัตราย (process area) โดย valve เหล่านีÊ จะถูกปิด (Shut off) เพืÉอหยดุการไหลของ Gas/Liquid ทีÉเขา้มา
ในช่วงทีÉเกิดสภาวะฉุกเฉิน โดยมี list ดงันีÊ  

 5.1.1 Butene-1: 2-HV-1002-4, 2-HV-1007-7, Manual valve GA004 

 5.1.2 Hexene-1: 2-HV-1002-6, Manual valve GA057 
 5.1.3 Isopentane: 2-HV-1412-4, Manual valve GA019 

 5.1.4 Hydrogen: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GL004 
 5.1.5 TEAL (T2): 2-HV-1505-3I สามารถ operate ไดจ้าก emergency shut off switch 2-

HS-1505-3B ใน Control Room 

 5.1.6 Nitrogen: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA020 

 5.1.7 Ethylene: 2-HV-2001-2, Manual valve GA006 

 5.1.8 Instrument Air: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA064 

 5.1.9 High Pressure Steam: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA015 

 5.1.10 Plant Air: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA001 

 5.1.11 Treated Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA004 

 5.1.12 Potable Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA019 

5.1.13 Demin Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA011 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 In

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 12 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
5.2 Cooling Water Failure: ในกรณีทีÉ loss Cooling Water (CW) ใน process นัÊน อุปกรณ์ 

mechanical ทุกตวัทีÉใช ้CW จาํเป็นจะตอ้ง Shutdown ทนัที เช่น Compressor หรือ Pump เป็นตน้ และทีÉสาํคญั
คือ Reactor ตอ้ง Shutdown ดว้ย เนืÉองจากไม่มี fluidization และ ไมส่ามารถแลกเปลีÉยนความร้อนกบั Cycle 

Gas Cooler (2-E-4002)ได ้ ในส่วนของ Vent Recovery System นัÊน ตอ้งปรับ condition เพืÉอใหส้ามารถ 
operate ไดโ้ดยทีÉไม่สามารถใช ้2-E-5217, 2-E-5227, 2-E-5208 และ Pelleting System นัÊน จะตอ้ง Shutdown 

ดว้ย 

นํÊา Demin (Demineralized water) ยงัสามารถใชเ้ป็น PCW และ BCW ทีÉ Extruder ได ้และ Potable 

Water ก็ยงัสามารถใชไ้ดท้ีÉ Safety Shower ตามปกติ  

  

  5.2.1 Purification 

 1) ทาํการ Shutdown 2-K-1102 (Nitrogen Compressor) หลงัจากทีÉ Shutdown ระบบ 
Catalyst Injection เรียบร้อยแลว้ (Slurry Catalyst และ Dry Catalyst) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.2.2 Reaction 
  ** ทาํการ Stop Catalyst Injection (Slurry and Dry Catalyst) และทาํ Mini Kill Reactor เพืÉอ
ควบคุม Bed Temp Reactor ใหอ้ยูใ่น Set Point ใหไ้ด ้ (ประมาณ 85 C) และใหต้รวจสอบและประเมิน
สถานการณ์วา่ จะสามารถ Service Cooling Water กลบัเป็นปกติ ไดเ้มืÉอใด โดยแจง้ P-LL, P-LL-OP2, P-LL-

TE เพืÉอตดัสินใจร่วมกนั ดงันีÊ  
  - ถา้สามารถ Service กลบัไดภ้ายใน 10-15 นาที ใหร้อ และติดตาม condition ของ Reactor 

อยา่งใกลช้ิด 

  - ถา้ไม่สามารถ Service กลบัได ้หรือใชเ้วลานานมากกว่า 15 นาที ใหท้าํการ Kill Type 1 

ดว้ย CO 1 cylinder (หาก Bed Temp และ Production Rate ไม่ลดลง ใหพ้ิจารณาใช ้CO อีก 1 cylinder ได)้ 
  หลงัจาก Kill Reactor แลว้ ใหท้าํตามขัÊนตอน ดงันีÊ  

 1) ทาํการ Shutdown Catalyst Injection System และ ดึง Injection Tube ออก 

 2) ลด Reactor Pressure เหลือ 5.62 – 7.00 kscg และทาํการ Switch Purge Header จาก 

Ethylene เป็น HPPN โดยในระหวา่งทีÉใช ้HPPN นัÊน ใหพ้ิจารณา condition ของ Nitrogen Compressor (2-K-

1102) วา่มีอุณหภูมิสูงขึÊนจนถึงจุดวิกฤตหรือไม่ ซึÉงตอ้งพยายามลด Reactor Pressure ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะทาํ
ได ้เพืÉอทีÉจะได ้Stop Purge Header ได ้

 3) ควบคุม Reactor Pressure ทีÉประมาณ 7 kscg โดยการ blow-off ไป flare (หากยงัสามารถ
ใช ้Purge Header ไดอ้ยู)่ 

 5) ถา้อุณหภูมิใดๆ ของ Cycle Gas Compressor (2-K-4003) หรือ อุณหภูมิของ Bearing สูง
มากกวา่ 90 C ใหท้าํการ Kill Type 3 

 6) Shutdown 2-K-1102 เมืÉอ Reactor pressure เป็น 0 (Totally Shutdown Reactor) หรือ 
condition ของ 2-K-1102 ผิดปกติ (1st Stage Discharge Temp, 2-TIA-1102-7 > 155 C หรือ 2nd Stage 

Discharge Temp, 2-TIA-1102-8 > 145 C)  

 7) แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบ (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) 

 

  5.2.3 Resin Degassing 
  ไม่ไดร้ับผลกระทบ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 15 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.2.4 Pelleting 
  1) Monitor อุณหภูมิ Lube Oil ในระบบ หากผิดปกติ ให ้Shutdown Pelleting System 

  2) Monitor อุณหภูมิ PCW หากมีค่าสูงกวา่ 90 C ใหท้าํการ Shutdown Pelleting System 

 

  5.2.5 Vent Recovery  
  1) Shutdown Vent Recovery Compressor (2-K-5206) และ Refrigerator (2-V-5214) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 16 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Electrical Power Failure: 

A. หากไฟดบัในช่วงกลางคืน ใหพ้ิจารณาเรืÉองแสงสวา่งในการทาํงานใหเ้พียงพอเป็นอนัดบัแรก 
เพืÉอความปลอดภยั เช่น ไฟฉายตอ้งพกติดตวัตลอดเวลาทีÉทาํงาน 

B. Oxygen Detector ตอ้งพกติดตวัไว ้เนืÉองจากอาจมีบรรยากาศไนโตรเจนจากงาน purge 

C. ระวงัเรืÉองความร้อนจากอุปกรณ์ นํÊาร้อน หรือ Melted Resin ขณะ clear ออกจาก extruder 

D. เมืÉอทาํงานกบันํÊาร้อน (มากกวา่ 55 oC) ตอ้งสวมใส่กางเกงขายาว เสืÊอแขนยาว และถุงมือ เพืÉอ
ป้องกนัการบาดเจ็บจากความร้อน 

E. ถา้ Steam ยงัสามารถใชง้านได ้ให้แจง้ P-LL-OP1 ปรับ Steam ทีÉเขา้ Flare Header เพืÉอไม่ใหเ้กิด
ควนัดาํ หรือเสียงดงัเกินไป 

Note:  SM ตอ้งรีบส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งใหท้ราบถึงความผิดปกติโดยเร็วทีÉสุด เพืÉอป้องกนั
ปัญหาขอ้ร้องเรียนจากชุมชน 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน อุปกรณ์ไฟฟ้าทุกตวัจะ Shutdown เมืÉอสามารถกลบัมาใชง้าน
ไฟฟ้าได ้อยา่รีบ Restart อุปกรณ์นัÊน จนกวา่จะตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบัทาง GPSC (Power Supplier) 

และ P-MN-LL (Electrical) ก่อน เนืÉองจากการ Restart ทนัทีนัÊน อาจทาํใหเ้กิด power surge และส่งผลใหเ้กิด 
Power Failure อีกครัÊ ง (แต่อาจมีบางอุปกรณ์ทีÉ auto start ขึÊนมาดว้ย interlock เอง) ซึÉงหลงัจาก Power Failure 

ไปแลว้นัÊน ให ้Restart Plant ตาม Startup Procedure ปกติ 

** UPS (Uninterrupted Power Supply) จะตอ้งใชง้านได ้ เพืÉอ control ระบบทีÉสาํคญัๆ ไว ้ (ในกรณี
ไฟฟ้าดบั UPS สามารถใชง้านได ้10 ชัÉวโมง และกรณี Fire case สามารถใชง้านได ้2 ชัÉวโมง) 

** โดยทัÉวไป Instrument Air มกัจะ lost ไปพร้อมๆ กบั Power ซึÉงจะทาํให ้ Automatic valve 

เปลีÉยนไปยงัตาํแหน่งทีÉเป็น fail safe position 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน สาํคญัมากทีÉจะตอ้ง Monitor Temp, Pressure, Flow, Level และ
ตวัแปรอืÉนๆ ทัÉวทัÊงโรงงานอยา่งใกลช้ิด โดย SO จะตอ้งคอยสืÉอสารกบั FO ถึงค่าทีÉอ่านไดจ้ากหนา้งานดว้ยถา้
จาํเป็น และเมืÉอสามารถ Service Power กลบัมาใชง้านไดต้ามปกตินัÊน ใหท้าํการ restart ตามขัÊนตอนอยา่ง
ถูกตอ้ง สามารถประสานงานกบั P-LL-TE ไดเ้มืÉอจาํเป็น 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 17 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.1 Purification 

  1) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Blowdown Valve (2-HV-2113-8) ก่อนทีÉ 
pressure ใน 2-C-2112 และ 2-C-2113 จะหมด (เป็น valve CSO) 

  2) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Supply Valve (2-HV-2001-2) 

  3) เมืÉอไฟฟ้ากลบัมาใชง้านได ้ใหย้นืยนัก่อนวา่ 2-HV-2113-8 นัÊน ปิด อยู ่และไดก้าร Seal 

Open block valve กลบัเป็น CSO ตามปกติ 

  4) Service ethylene dryer 2-C-2112 และ 2-C-2113 เขา้ใชง้านตามปกติ (หาก Shutdown 

นานมากกวา่ 4 วนั ให ้depressure ลงมาตํÉากวา่ 9.8 kscg) 

 

  5.3.2 Reaction 

  Type 3 kill จะเกิดขึÊนในกรณี Power Failure ถา้ Lube Oil Pump ทาํงานไดจ้าก back up 

power หรือ overhead oil run down tank ทีÉมีปริมาณเพียงพอจนกระทัÉง Type 3 kill ทาํงานจนเสร็จ โดย
จุดประสงคเ์พืÉอป้องกนัการเกิด chunk ภายใน Reactor (หาก Lube Oil Pump หยดุ จะเกิด Type 2 kill) 

  1) Type 2 kill จะเกิดขึÊนอตัโนมตัิทีÉ Reactor โดยตอ้งควบคุม Reactor Pressure ใหไ้ม่ตํÉากวา่ 
7 kscg เพืÉอป้องกนั compressor surge ขณะทาํการ restart โดยมีขัÊนตอนการพิจารณาดงันีÊ  
   A. ถา้ Lube Oil System ยงัคง run อยู ่สามารถลอง restart Cycle Gas Compressor 

 (2-K-4003) ได ้และตอ้งแน่ใจวา่ระบบ Kill ไดถู้ก “RESET” ก่อนทีÉจะทาํการ restart 

   B. หากมี Interlock ทีÉป้องกนัการ restart 2-K-4003 คา้งอยู ่ปล่อยให ้ Type 2 kill 

 ทาํงานจนเสร็จ 

  2) เมืÉอ FO ทีÉหนา้งานพร้อมทาํการ restart 

   A. SO ทาํการ ปิด (CLOSE) Automatic “A” valve 2-(KV-4001-51A) 

   B. บิด 2-HS-4001-51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” ใน Control Room 

   C. ทาํการยนืยนักบั FO หนา้งานวา่  cycle flow valve (2-HV-4001-58) เปิดสุด 

   D. ลองทาํการ restart 2-K-4003 

  3) หลงัจาก 2-K-4003 Start แลว้ หา้มเพิÉม Reactor Pressure ใหท้าํการ circulate ดว้ย nitrogen 

และใช ้nitrogen เป็น purge header ต่อเนืÉอง และปรึกษา P-LL-TE ถึงแผนการผลิตต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 18 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4) ถา้หาก 2-K-4003 ไม่สามารถ restart ได ้ ใหบ้ิด kill switch 2-HS-4001-51 กลบัไปยงั
ตาํแหน่ง “AUTO”  และ vent เพืÉอทาํการ Type 2 kill อีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉ 2) โดยให ้Reactor นัÊน Blowdown ไปยงั 
flare ผา่น Reduced Blowdown Valve (2-PV-4001-63) และ 2-HV-4001-133 เพืÉอป้องกนัควนัดาํทีÉ flare 

  5) ทาํการ Empty PDS ไปยงั PPB (2-C-5009) และแจง้ FO หนา้งานใหด้ึง catalyst injection 

tube ออก และปิด manual valve “AA” ของ PDS (2-HV-4101-1AA และ 2-HV-4106-1AA) 

  6) เมืÉอ Reactor Pressure เป็น 0 kscg ( หรือ 0.07-0.21 kscg) ใหบ้ิด kill switch 2-HS-4001-

51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” และปิด Blowdown valve (2-HV-4001-133) 

  7) Start Lube Oil Pump (2-G-4003-1A) และตรวจสอบ level Oil Reservoir (2-D-4003-1) 

  8) ถา้ Lube Oil Pump ไม่สามารถ restart ได ้หา้มเพิÉม pressure ใดๆ ใหก้บั Reactor ให ้inject 

CO เขา้ Reactor อีก 1 cylinder แต่ถา้สามารถ start lube oil pump ได ้ใหท้าํการเพิÉม Reactor Pressure ไปทีÉ 7 

kscg ดว้ย nitrogen และรอจนกระทัÉง Power กลบัมา Service ไดต้ามปกติ  

  9) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก GPSC แลว้ ใหร้ีบทาํการ Restart Slurry Feed Pump (2-G-4051) 

โดยเร็วทีÉสุดเพืÉอป้องกนัการอุดตนัในระบบ Slurry Catalyst หาก Restart 2-G-4051 แลว้พบวา่ระบบอุดตนั 
ขอใหแ้จง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาดาํเนินการแกไ้ขทนัที 
 

  5.3.3 PPB and Vent Recovery 

  1) เพิÉม Nitrogen purge flow to PPB (2-FIC-5009-9) เป็น 1,760 kg/hr เพืÉอช่วยลดความร้อน 

สะสมใน PPB ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  2)  หากไฟฟ้าดบัเป็นเวลานาน และไม่สามารถ Restart Extruder ได ้ใหพ้ิจารณาทาํการ hook 

up Nitrogen จาก hose station ไปยงั 2-D-6210 (Granular Resin Surge Hopper) เพืÉอใช ้nitrogen purge ลด
ความร้อน ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  3) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก GPSC แลว้ แต่ยงัไม่สามารถ Restart Extruder ได ้ขอใหพ้ิจารณา 
run PPB recirculation ทุกๆ 1 ชัÉวโมง  เพืÉอป้องกนั resin เกิดการ pack ตวักนั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 19 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.4 Pelleting 

  1) ปิด (CLOSE) High Pressure Steam (HP Steam), Low Pressure Steam (LP Steam) และ 
Condensate ทีÉ Die Plate, Die Plate Adapter และ vent 

  2) ตรวจสอบ Agglomerate Remover (2-Y-7009) หากมี agglomerates คา้งอยู ่ ใหท้าํการ
กาํจดั ออก และตรวจสอบ Pellet Dryer (2-Y-7010) ใหพ้ร้อมใชง้านต่อไป 

  3) FO ทาํการถอย water chamber (carriage) ออกจาก die plate ทนัที เพืÉอป้องกนั melted 

polymer ไหลเขา้ไปใน water chamber จนไม่สามาถถอยออกได ้หรือพนัใบมีดหกัเสียหาย (ระบบ Hydraulic 

oil ยงัมี pressure ตกคา้งอยู ่จึงสามารถ operate ได ้1 คร้ัง) 
  3) หากสามารถใช ้Power ไดต้ามปกติแลว้ ใหท้าํการ Startup ตาม Work Instruction โดยตอ้ง
ไดร้ับอนุมตัิจากผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งก่อน (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE, P-MN-LL) โดยทาํการ Start Auxiliary Unit 

เพืÉอทาํการ Heat up extruder system ทัÊงหมดโดยเร็ว 
 

5.3.5 Substation Building  

FO เขา้ตรวจสอบระบบไฟฟ้าในอาคาร Substation และระบบ HVAC โดยให ้SM แจง้ On 

Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบดว้ย โดยใหท้าํการตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบั 

ทาง GPSC ก่อนการรับไฟฟ้ากลบัสู่สภาวะปกติ  

Note: ในกรณีทีÉเกิดไฟตก ไฟกระพริบ ให ้FO ทาํการ Survey ในอาคาร Substation ดว้ย โดย
ให ้ SM แจง้ On Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบระบบไฟฟ้าทัÊงในอาคาร Substation 

และระบบ HVAC ทัÊงหมดดว้ย เพืÉอ verify ความผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนและหลงเหลืออยู ่โดยระบบ HVAC ทีÉ
ผิดปกติอาจส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิภายใน Rack Room ซึÉงอาจทาํให้ระบบ DCS เกิด ปัญหาการใชง้าน
ได ้  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 20 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Fire and Vapor Cloud: 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํการ 
Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่สามารถ
เขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 

2)  เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมิน
สถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความรุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-Q-SH-CM-OEMS-001) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8)วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 21 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย  
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 22 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Instrument Air Failure: 

ในระหวา่งทีÉ Instrument Air (IA) Failure นัÊน ใหต้รวจสอบยนืยนัวา่ Automatic valve ทุกตวันัÊน อยู่
ในตาํแหน่ง Fail Safe Position (ถา้หากโรงงานสามารถใช ้Nitrogen supply แทน IA ได ้จะไม่มีปัญหาเรืÉอง 
IA Failure) ซึÉงวาลว์บางตวันัÊนถูกออกแบบมาใหส้ามารถ operate ได ้“สอง” ครัÊ ง เนืÉองจากมี IA Volume 

Tank อยู ่(Air Reservoir Tank for PDS, C-9403 และ C-9404) 
 Note: เมืÉอใช ้Nitrogen Backup IA Header แลว้ ตอ้งทาํการแจง้ผูท้ีÉปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉทัÊงหมดให้
ทราบ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสูดดมไนโตรเจน 

** โรงงานส่วนมากจะตอ้ง Shutdown ในทนัทีทีÉเกิด IA Failure และมีวาลว์บางตวัทีÉจะตอ้ง manual 

close เอง เพืÉอหลกัเลีÉยงการ blowdown ไป flare โดยไม่จาํเป็น เมืÉอวาลว์ไปอยูต่าํแหน่ง fail safe สิÉงสาํคญัคือ
ตอ้ง monitor condition plant อยา่งใกลช้ิดในระหวา่งทีÉ IA Failure และเมืÉอสามารถใชง้านได ้ก็ให ้Startup 

ไดต้าม Work Instruction 

 

  5.5.1 Purification 

  1) ปิด (CLOSE) manual valve downstream ของ Automatic Blowdown Valve (2-HV-

2113-8) ก่อนทีÉ pressure ใน vessel จะถูกปล่อยไป flare จนหมด 

  2) Monitor bed temp ของ vessel ต่างๆ หากพบ Hot Spot เกิดขึÊน ใหท้าํการ blowdown ไป 
flare แบบ manual 

  3) ปิด (CLOSE) manual valve upstream ของ Automatic Supply Valve (2-HV-2001-2) 

  4) ถา้มี activity การ Regeneration อยูน่ัÊน ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
   - Shutdown Regen Heater (2-E-2114) (Regen Nitrogen Control Valve, 2-FV-

2114-2A และ 2-FV-2114-2B เป็น Fail Close) 

   - ปิด (CLOSE) manual block valve ทีÉดา้น inlet nitrogen ของ heater 

 - หากอยูใ่นขัÊนตอนการ Preload ใหท้าํการปิด manual valve ดา้น upstream ของ
Preload valve 2-HV-1004-4 (เป็น Fail Close) หรือ ปิด manual valve ดา้น upstream ของ Preload 

valve 2-HV-2112-10 (เป็น Fail Close) 
 5) ติดต่อ P-LL-TE 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 23 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 6) ไม่ต้อง Shutdown 2-K-1102 เนืÉองจาก Pop back valve 2-PV-1102-5 เป็น Fail Open 

และ Reactor จาํเป็นตอ้งใช ้HPPN เป็น purge header  

  5.5.2 Reaction 

 1) ตอ้งทาํการ empty resin ในระบบ PDS ทัÊงหมด (PC และ PBT) เพืÉอป้องกนั chunk ทีÉอาจ
เกิดขึÊนได ้ซึÉงเมืÉอ IA Failure จะมี IA Tank สาํหรับ PDS valve ทาํงานไดอ้ยู ่

 2) เมืÉอ empty PDS เรียบร้อย ใหท้าํ Type 3 kill และในขณะทีÉ Reactor blowdown อยูน่ัÊน 
ให ้inject CO เพิÉมอีก 2 cylinders ทีÉ pressure 6.3 -7 kscg และ blowdown ต่อเนืÉอง 

 3) Switch purge header มาใช ้HPPN 

 

  5.5.3 Resin Degassing 

 1) Slide Gate Valve (2-HV-5009-8) จะปิด (Fail Close) และจะ Stop ทัÊงระบบ 
 

  5.5.4 Vent Recovery 

 1) Shutdown Vent Recovery Compressor (2-K-5206) และ Refrigerator (2-V-5214) 
 

  5.5.5 Pelleting 

 1) Shutdown Extruder เนืÉองจากไม่มี Resin จาก PPB (2-HV-5009-8 Fail Close) และไม่
สามารถส่งเมด็ได ้(2-HV-7111-01 Fail Close) 

 2) Freeze Die Plate 

 3) Shutdown Pellet Transfer System เนืÉองจาก On-Off Pellet Surge Bin Outlet Fail Close 

(HV-7111-01) 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 24 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Nitrogen Contamination: เพืÉอป้องกนั moisture และ oxygen ปนเปืÊ อนเขา้มาใน nitrogen 

จะตอ้งดาํเนินการดงันีÊ  
1) ตรวจสอบ Analyzer 2-AP-11-01A (Nitrogen Supply) วา่มีค่า moisture > 2 ppm และ oxygen > 6 

ppm หรือไม่ ซึÉงหากมี alarm High ของค่าดงักล่าว ให ้SM, SR, DM ติดต่อทีม P-MN-LL โดยทนัที เพืÉอเตรียม
แกไ้ขปัญหา และรายงานไปยงัผูจ้ดัการส่วน P-LL-OP2 ดว้ย 

2) FO ตรวจสอบทีÉหนา้งาน เพืÉอหาสาเหตุเบืÊองตน้วา่ moisture หรือ oxygen สามารถปนเปืÊ อนเขา้มา
ไดอ้ยา่งไร 

3) SO ตรวจสอบ Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) วา่มีค่าปกติหรือไม่ 
(หาก 2-C-1109 และ 2-C-1112 สามารถกาํจดัได)้ ซึÉงค่าปกติคือ moisture และ oxygen < 0.1 ppm 

4) หาก Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen 

> 10 ppm ใหร้ีบดาํเนินการ isolate nitrogen ทีÉเขา้ T2 Supply ทนัที โดยทาํการปิด manual gate valve ทีÉดา้น 
upstream ของ 2-PCV-1505-2 ทัÊงนีÊ  ยงัสามารถ inject T2 ทีÉ Reactor ไดต้ามปกติ เนืÉองจากยงัมี T2 ใน Feed 

Pot (2-C-1505) 

5) หาก Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen 

> 20 ppm จาํเป็นตอ้ง Shutdown Plant โดยปฏิบตัิดงันีÊ  (จะพบ Production rate ค่อยๆ ตกลง) 
 - Stop catalyst inject และดึง injection tube ออก 

 - Stop T2 injection 

 - Stop D2 injection และดึง injection tube ออก (ในกรณีทีÉใชง้าน) 
 - Stop nitrogen purging flow ทีÉ PPB และหยดุ extruder 

6) SO ทาํการ monitor condition ของ Reactor อยา่งใกลช้ิด โดยเฉพาะอยา่งยิÉงค่า Electrostatic (2-

ERA-4001-85.PV) ซึÉงหากพบวา่ baseline เปลีÉยนไปทางใดทางหนึÉง ใหพ้ิจารณาใช ้ RSC (Reactor Static 

Control: Inject Water ในกรณี Baseline เป็น +, Inject Methanol ในกรณี Baseline เป็น -) 
7) หากพบ Skin Temp alarm ร่วมดว้ย ใหพ้ิจารณา Kill Reactor ดว้ย CO 1 cylinder โดยให ้SM 

รายงาน P-LL-OP2 และ P-LL เพืÉอปรึกษาและขออนุมตัิ 

8) ในกรณีใช ้Dry Catalyst (XCAT HP-100 หรือ EZ-100) ใหท้าํการ Dump Catalyst ออกไม่ใชง้าน 
เนืÉองจาก Catalyst จะถูก Deactivate (ทาํใหเ้สืÉอมสภาพ) ไปจาก impurity ของ nitrogen 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 25 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) หากค่า 2-AIA-6260-9 (Oxygen Analyzer 2-AP-60-01) ของ Extruder มากกวา่ 6%mol ใหท้าํการ 
Shutdown Extruder (Interlock Auto Stop Extruder if 2-AIA-6260-9 > 8%mol) 

 5.7 Nitrogen Failure: มีความสาํคญัมาก เนืÉองจาก Nitrogen ใชใ้นการ purge equipment ต่างๆ และ
สร้าง inert atmosphere pressure ในท่อและอุปกรณ์ทัÊงหลาย ดงันัÊน หาก Nitrogen failure จะส่งผลอยา่งมาก
ต่อกระบวนการผลิต อาจก่อใหเ้กิดไฟไหม ้หรือระเบิดได ้จากอุปกรณ์ทีÉไม่สามารถ purge ไล่ hydrocarbon 

ได ้ทัÊงนีÊ  ความรุนแรงขึÊนอยูก่บัวา่ Nitrogen Failure นัÊน Pressure loss มากนอ้ยเพียงใด โดย SM, SR, DM ตอ้ง
แจง้ P-LL, P-LL-OP2 และ P-LL-TE เพืÉอร่วมกนัประเมินสถานการณ์โดย Emergency Operation ในกรณี 
Nitrogen Failure นีÊ  จะแบ่งออกเป็น Area ดงันีÊ  

 

  5.7.1 Purification 

  1) ในกรณีทีÉมีกิจกรรม Regeneration อยู ่ใหห้ยดุกิจกรรมดงักล่าว จนกวา่ nitrogen supply 

condition จะเป็นปกติ โดย FO, SO ดาํเนินการปิด 2-E-2114 และปิด Nitrogen to 2-E-2114 

  2) ปล่อยให ้Vessel ทีÉร้อนอยู ่ค่อยๆ Cool Down ลงมาเอง และปิด manual valve to flare เพืÉอ
ป้องกนั hydrocarbon back กลบัมายงั Vessel ทีÉร้อน ซึÉงอาจทาํใหเ้กิดการระเบิดได ้หาก Nitrogen Supply 

Condition กลบัมาเป็นปกติแลว้นัÊน ใหด้าํเนินการ Regeneration ต่อไปได ้

Note: สามารถพิจารณาใช ้ Nitrogen purge เพืÉอลดความร้อนของ Vessel ได ้ เพืÉอป้องกนั
ความเสีÉยงต่างๆ ทีÉอาจเกิดขึÊน โดยทาํ activity ทีÉใช ้nitrogen ปริมาณมากๆ ตาม priority ในหวัขอ้ 5.7.6 

  3) Shutdown Nitrogen Compressor หาก nitrogen pressure ตํÉามาก จน 2-K-1102 เกิด loss 

suction (2-PIA-1102-4B < 3 kscg) 

  4) หากพบการปนเปืÊ อนของ Purified Nitrogen (Analyzer หลงัจาก Dryer อ่านค่าสูงเกิน 
spec) ดาํเนินการ blow line หรือทาํ pressure purge และ confirm ดว้ย dew point < -60 C ก่อน service กลบั 

  5) หาก Nitrogen pressure header ตํÉาลง ตอ้งดาํเนินการ isolate ระบบ T2 supply ดว้ย 
Shutdown Switch 

  

  5.7.2 Reaction 

  1) ทาํการ Mini Kill Reactor ประมาณ 2-3 ครัÊ ง โดย Maintain CO concentration ทีÉประมาณ 
10-20 ppm (ขึÊนอยูก่บั pressure nitrogen วา่ลดตํÉาลงขนาดไหน) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 26 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  2) PDS ไม่ transfer resin ถา้ใช ้Nitrogen เป็น Conveying Gas ให ้switching เป็น process gas แทน 

  3) Blow PDS Tank (PC and PBT) และทาํการ empty ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะเป็นไปไดเ้พืÉอ
ป้องกนัการเกิด Chunk 

  4) Nitrogen purge ทีÉ Lube Oil tank (2-D-4003) ของ Cycle Gas Compressor อาจจะหายไป 

ใหแ้จง้ทีม P-MN-MO หรือ P-MN-LL ทนัที 

  5) หาก pressure nitrogen ตํÉามาก จนทาํให ้Nitrogen Compressor Trip ไป ใหท้าํการ Stop 

Slurry Catalyst (หรือ Dry Catalyst) และทาํการดึง injection tube ออก เนืÉองจาก lost carrier gas 

  6) หากไม่สามารถใช ้ HPPN เป็น make up gas to Reactor ได ้ให ้ monitor bed level (2-

LICA-4001-35A) อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากเมืÉอ total pressure reactor (2-PICA-4001-94) ตํÉาลง อาจทาํให ้bed 

level ตํÉาลงได ้ใหพ้ิจารณา Mini Kill Reactor เพืÉอควบคุม Bed Level 

  7) อาจพบ Alarm Low ของ Cycle Gas Bellow (2-PAL-4003-4/2-PAL-4003-7) 

  8) Analyzer อาจอ่านค่าผิดพลาด เนืÉองจาก nitrogen pressure low 

 

  5.7.3 Product Purge Bin (PPB) 

  1) Nitrogen flow to PPB ตอ้งมีค่าสูงกวา่ Minimum (2-FIC-5009-9 > 814 kg/hr สาํหรับ C4 

grade และ > 1,694 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 0.933>density >0.912 และ > 2,149 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 
density < 0.912 g/cm3 ) เพืÉอป้องกนัไม่ให ้resin ทีÉยงั purge hydrocarbon ไม่หมดเขา้สู่ Extruder 

  2) หาก Nitrogen flow to PPB มีค่าตํÉากวา่ Low-Low alarm (2-FIC-5009-9 < 792 kg/hr 

สาํหรับ C4 grade และ < 1,632 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 0.933>density >0.912 และ < 2,067 kg/hr สาํหรับ 

C6 grade ทีÉ density < 0.912 g/cm3) จะทาํให ้Slide Gate Valve (2-HV-5009-8) CLOSE เพืÉอป้องกนั resin ทีÉ
ไม่ดร้ับการ purge อยา่งเพียงพอลงไปสู่ Extruder โดยหาก interlock ไม่ทาํงานนัÊน Operator จะตอ้ง
ดาํเนินการปิด 2-HV-5009-8 และ 2-S-5011 (Rotary Feeder) แบบ Manual เอง  
  3) ก่อนจะปล่อย resin ลงสู่ Extruder อีกครัÊ ง ตอ้งทาํการ verify วา่ nitrogen flow control 

system (2-FIC-5009-9) นัÊน ถูก service เขา้ใชง้านตามปกติ และไม่มี alarm nitrogen flow low 

  4) การ lost ของ Nitrogen อาจส่งผลกระทบต่อ Rotary Feeder Seal Purge, Nitrogen 

Blowback PPB และ Vent Filter Bag 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 27 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7.4 Vent Recovery System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Vent Recovery Compressor Shutdown เนืÉองจาก 
nitrogen flow ทีÉ PPB หายไป และ ไม่มี nitrogen purge ทีÉ crankcase/crankshaft 

  2) สามารถ restart Vent Recovery Compressor ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ได้
ตามปกติ ทีÉ PPB และ crankcase/crankshaft และตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-

MO หรือ P-MN-LL) 
   

5.7.5 Pelleting System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Extruder Shutdown เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ 
PPB หายไป และ Oxygen ทีÉ Mixer Feed Hopper (2-Y-6260) อาจสูงมากกวา่ 8%mol 

  2) สามารถ restart Extruder ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ไดต้ามปกติ และตอ้ง
ไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-MO หรือ P-MN-LL) โดยให้พิจารณา nitrogen ทีÉจุด
ต่างๆ ดงันีÊ  PPB, 2-Y-6260, seal (lantern rings) of PPB, Radar valve seal, additive hopper and feeder, mixer 

seals, mixer gear box, additive transfer system, liquid addtive tank วา่มี Flow กลบัมาปกติ 
 

5.7.6 Priority ของกิจกรรมต่างๆ ทีÉใช ้Nitrogen  

ในกรณีทีÉ Nitrogen Failure และมีปริมาณ Nitrogen ทีÉใชจ้าํกดั ใหด้าํเนินการสําหรับ 

กิจกรรมทีÉมีความสาํคญั ตามลาํดบั ดงันีÊ   
1) Reactor Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk  

2) PPB Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk  

3) Regeneration Ethylene Dryer (กรณีทีÉมีงาน Regen อยู)่ เพืÉอลดความเสีÉยงในการเกิด Bed 

Sintering  

4) PPB Recirculation ป้องกนั Resin Pack ตวักนัใน PPB หากไม่สามารถ Restart Extruder 

ไดใ้นเวลานาน  

5) Seed Bed Recirculation (จะไม่ทาํพร้อมกบั Regeneration activity) เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉ 
Resin Pack ตวักนัใน SBR  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 28 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 Spills: 

การรัÉวไหล หรือหกหล่น ของ Resin, Additives (Dry or Liquid) หรือ Oils ซึÉงอาจปนเปืÊ อนกบั Alkyls 

(T2) นัÊน ตอ้งถูกกาํจดัและทาํความสะอาดอยา่งทนัทีทนัใด เพืÉอป้องกนัอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊน เช่น การลืÉน การ
สัมผสัสารเคมีจากการสัมผสั หรือการสูดดม รวมไปถึงการปนเปืÊ อนหรือรัÉวไหลไปยงัรางระบายสู่สาธารณะ 

** ควรมีป้ายเตือน หรือแจง้เตือนในขณะทีÉทาํความสะอาดในกรณีทีÉเมด็ pellet เกิดการรัÉวไหล 
เนืÉองจากอนัตรายจากการลืÉนหกลม้ 

 ** ตอ้งสวมใส่หนา้กากป้องกนัสารเคมีและ cartridge filter ตลอดเวลาขณะทาํความสะอาด Resin 

หรือ Additive ทีÉรัÉวไหล 

** ศึกษา Material Safety Data Sheets (MSDS) ของสารเคมีต่างๆ เพิÉมเติมในดา้นสุขภาพและความ
ปลอดภยั   

** ป้องกนัการรัÉวไหลของสารเคมีลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัทีเมืÉอมีการรัÉวไหลเกิดขึÊน และ
ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ Cylinders เป็นตน้ และรายงาน
เหตุการณ์ตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทั และส่งกาํจดั 

 

  5.8.1 Resin Spills Under Bins and Around Pelleting Area 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  ลา้ง Resin ทีÉเหลือลงใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.8.2 Resin Spills Outside Resin Recovery Areas 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  กวาด Resin ใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 29 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
  5.8.3 Dry Additive Spills 

  ** ข้อควรระวัง: ตอ้งทาํการเก็บกวาด และรักษาความสะอาด (Housekeeping) ในอาคาร
หรือพืÊนทีÉอบัอากาศตลอดเวลา เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอาจะเกิดฝุ่ นระเบิดได ้(Dust Explosion) 

  ** หา้มใหม้ีฝุ่ นสะสมเป็นชัÊนๆ บนอุปกรณ์ต่างๆ อาคาร ผนงัอาคาร พืÊน หรือตามโครงสร้าง
อาคารต่างๆ ทาํความสะอาดฝุ่ นต่างๆ ในพืÊนทีÉทาํงานเพืÉอป้องกนั Dust Deflagration (ฝุ่ นปะทุ), Fire, หรือ 
Personnel Injury จากการลืÉนลม้ 

  ** หา้มใช ้ Compressed air หรือลมแรงๆ ในการทาํความสะอาดพวกฝุ่ นติดไฟ 
(Combustible Dust) ตามโครงสร้างอาคารหรือบนท่อสูงในอาคาร 

  
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที  
 2) กวาด หรือ ใชเ้ครืÉองดูดฝุ่ นในการกาํจดั Additive ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ 

Drums 200 ลิตร) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.8.4 Liquid Additive Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Liquid Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ
ทนัที  

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Liquid Additive และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Liquid Additive ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 30 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  6) NOTE: Liquid Additive บางประเภทสามารถทาํปฏิกิริยากบักรดหรือเบสได ้ จึงควร
หลีกเลีÉยงการผสมกบัสิÉงปนเปืÊ อนอืÉนๆ ควรศึกษาขอ้มูลเพิÉมเติมใน MSDS 

 

  5.8.5 Oil Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Oil หรือสารผสมของ Oil กบั Alkyl (T2) ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่ง
รางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Oil และใส่ของเสียลงในถุงพลาสติก 
(ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Oil ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
   

  5.8.6 Glycol Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Glycol ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Glycol และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Glycol ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 31 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 Steam Failure: 

หากเกิด Steam Failure ขึÊน จะส่งผลกระทบกบั Steam ทีÉใชท้ีÉระบบ Flare ของ LLDPE1 ไม่สามารถ
ลดควนัดาํได ้ซึÉง Reboiler ทีÉ KO Drum ก็จะไม่สามารถใช ้heat เพืÉอลด liquid hydrocarbon ไดด้ว้ย ในส่วน
ของ Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB นัÊน ก็จะไม่สามารถกาํจดั residue alkyls (T2) ได ้ ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉนของเมด็ 
pellet และ Pelleting area นัÊน หา้มพยายาม Startup extruder เมืÉอไม่มี steam heat melted resin หรือ อุปกรณ์
อืÉนๆ เด็ดขาด 

** ติดป้ายเตือน หรือแจง้เตือนบริเวณรอบๆ Steam line ต่างๆ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสัมผสั
ความร้อน รวมถึงนํÊาร้อน (อุณหภูมิสูงกวา่ 55 C) ทีÉอาจเกิดขึÊนจากการ drain หรือ flush ระบบต่างๆ จึงควร
สวมใส่เสืÊอผา้ทีÉปกปิดร่างกายมิดชิดเพืÉอลดความความเสีÉยง 

** ควรหลีกเลีÉยงการเกิด Steam Hammering โดยการ drain condensate หรือนํÊาในระบบและตาม 
header ต่างๆ หลงัจากนัÊนจึงทาํการเพิÉมความร้อนอยา่งชา้ๆ ป้องกนั Thermal Shock ก่อนทีÉจะ service Steam 
หาก service แลว้พบ Hammering ใหท้าํการปิด Steam ก่อน จนกระทัÉง Hammering หยุดไป แลว้จึงตรวจสอบ
ใหม่อีกครัÊ งดว้ยการ drain และ vent ซึÉงผูท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบังานควรหลีกเลีÉยงบริเวณดงักล่าวจนกวา่จะ
แกป้ัญหาได ้

** ตรวจสอบวา่ Steam Trap ไมม่ีการอุดตนั และยงัทาํงานไดต้ามปกติ 

** ในกรณี Steam loss ทีÉ Flare นัÊน ไม่ควร vent หรือ drain hydrocarbon ไปยงั Flare ถา้ไม่จาํเป็น 
ยกเวน้กรณีเดียวเท่านัÊน คือ  Emergency Blowdown (kill reactor) 

**พิจารณาปิดวาลว์ Steam ทีÉ Battery Limit เมืÉอ Total Steam Loss เป็นเวลานาน เพืÉอจะสามารถ
ควบคุมการ Service Steam ได ้หาก Steam สามารถกลบัมาใชง้านได ้ 

 
  5.9.1 Purification 

  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Purification 

 

  5.9.2 Reaction 

  1) ควรทาํการ Kill Reactor และ Circulate ระบบ Cycle Gas ดงันีÊ  
   A. ปิด (CLOSE) feed stream ทัÊงหมด (manual valve) ยกเวน้ ethylene และ  

 nitrogen โดยสามารถปล่อยให ้Reactor Pressure ลดลงไดป้ระมาณ 16 – 18 kscg 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 32 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

   B. Kill Reactor ดว้ย Mini-Kills จนไดค้วามเขม้ขน้ของ CO ประมาณ 5-10 ppm 

 (10 ppm คือ ความเขม้ขน้ของ CO ทีÉสามารถ kill ไดส้มบูรณ์) 
   C. Blowdown reactor เหลือ 5.5 kscg (ขึÊนอยูก่บัวา่ 2-K-4003 ยงัสามารถรันไดอ้ยู)่ 

 และ switch purge header เป็น HPPN 

   D. Circulate และ Blow off ไปยงั Flare เพืÉอรักษา Pressure ทีÉตํÉากวา่ 6 kscg 

   E. Monitor ความเขม้ขน้ CO ใน Reactor และเติม CO เพืÉอรักษาความเขม้ขน้ทีÉ
 มากกวา่ 10 ppm จนกระทัÉงระบบพร้อมทีÉจะ Restart หรือความเขม้ขน้ของ Ethylene < 10%mol 

  2) Analyzer line ทีÉมี Steam Tracing อยู ่อาจจะอ่านค่าไม่ได ้

  3) RSC ทีÉยงั Service อยู ่ตอ้งมีขอ้ควรระวงัพิศษในการใชง้าน 

  4) ในกรณีทีÉใช ้Steam ทีÉ Sparger ของ Cycle Cooling Water อยูน่ัÊน (ในช่วง Shutdown, 

Standby หรือเตรียม Startup) ตอ้งพิจารณา %weight condensing และ bed temperature 

  5) Instrument บางตวัทีÉมีการใช ้steam tracing นัÊน อาจจะอ่านค่าไม่ได ้(หรือไม่ถูกตอ้ง)  
  

  5.9.3 Vent Recovery 

  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Vent Recovery System ในช่วง Normal Operate จะมีผลกระทบ
ในช่วง Startup หรือ Shutdown เท่านัÊน (ถา้หาก Vessel มี Steam Tracing อยู่ ให้ monitor liquid level อยา่งใกลช้ิด) 
 

  5.9.4 Resin Degassing 

  1) Warm Nitrogen temp จะมีอุณหูมิลดลง ซึÉงส่งผลใหไ้ม่สามารถไล่ hydrocarbon ออก
จาก resin ไดป้ระสิทธิภาพเท่าเดิม จึงจาํเป็นตอ้งทดสอบ Hydrocarbon ทีÉ Headspace ถีÉขึÊนกวา่ปกติ วา่ยงัอยู่
ในค่าควบคุมหรือไม่ 

  2) Hydrolysis (Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB) จะไดร้ับผลกระทบ ไม่สามารถกาํจดั Alkyls (T2) ทีÉ
เหลือทีÉ Resin ได ้ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉน ทีÉเมด็ Pellet 
  3) ปิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return และรอ Service กลบั 

Intnte
rna

l Use O
nlyักษา ษา Pressure Pressu

or or และเติม และเติม COC เพืÉอืÉ
rt หรือความเขม้ขน้รือความ

อยู ่อาจจะอ่านค่าไาจจะอ
มีขอ้ควรระวงัพิศษใขอ้ควรระวงั

Sparger Sp ของของ CycC

ารณาา %weight c%weigh

บางตวัทีÉมีการใช ้งตวัทีÉมีการใ

9.3 Vent RecoverVent RecoIntม่มีผลกระทม่มีผล

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 33 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.9.5 Pelleting 

  1) LP Steam Failure ไม่ส่งผลกระทบกบั Pelleting Area ยกเวน้แค่ Pallet Warmer เท่านัÊน มี
เพียง LP Steam ทีÉใชท้ีÉ PCW Tank และ Lube Oil Tank ในช่วง Startup และ Shutdown เท่านัÊน 

  2) MP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor อุณหภูมิของ Extruder ทีÉ Mixer Zone เมืÉอมี Alarm Temperature Low มา ใหท้าํการ Shutdown 

Extruder หรือหาก Mixer มีอาการผิดปกติต่างๆ หรือเริÉม Surge ก็ใหท้าํการ Shutdown Extruder เช่นกนั 

Monitor pressure ของ Melt Pump ไปจนถึง Die Plate (Screen Pack, Melt Pump Discharge, Die Housing) 

ถา้สังเกตุเห็น Pressure เริÉมสูงขึÊน และ Extruder Rate เริÉมตํÉาลง ใหท้าํการ Shutdown Extruder 

  3) HP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor รูปร่างลกัษณะของเมด็ Pellet (Uniformity) ถา้หากเริÉมเบีÉยงเบนไปจาก Spec (ผล Lab) ใหล้องเพิÉม
อุณหภูมิของ PCW แต่หา้มเกิน 70 C เพืÉอแกป้ัญหาเรืÉองรูปร่างลกัษณะของเมด็ แต่ถา้หากไม่สามารถ
แกป้ัญหาได ้ให ้Shutdown Extruder 

  4) เมืÉอสามารถใชง้าน Steam ไดอ้ีกครัÊ ง ใหท้าํการเปิด vent ของ MP, HP Steam Header ทีÉ
จุดทีÉใกลก้บั condensate valve ใหม้ากทีÉสุด และเริÉมทาํการเปิด manual valve เพืÉอรับ Steam เขา้มาอยา่งชา้ๆ 
เมืÉอเห็นวา่ Steam ทีÉออกมาจากจุด vent นัÊน เป็นไอนัÊนทัÊงหมดแลว้ ใหป้ิด vent valve และทาํการเปิด manual 

valve ของ Steam จนสุด และจึงเปิด condensate return manual valve  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 34 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.10 Loss Butene-1 Supply: 

หากเกิดเหตุการณ์ Loss Butene-1 Supply ทัÊงสาเหตุทีÉมาจากปัจจยัภายในและปัจจยัภายนอก จะ
ส่งผลต่อการเกิดปฏิริยารุนแรงทีÉ Reactor จนทาํใหเ้กิด Reactor Temperature Runaway ขอใหทุ้กคนปฏิบตัิ
ตาม Workflow ดงัต่อไปนีÊ    
 

 
 

1. เมืÉอเกิดเหตุการณ์ Loss Butene-1 Supply ก่อนทีÉจะเกิดปฏิกริยารุนแรงทีÉ Reactor จนเกิด Reactor 

Temperature Runaway  ขอใหทุ้กคนปฏิบตัิโดยแยกเป็น 2 กรณี ดงัต่อไปนีÊ  
1.1 กรณีทีÉ 1 : Butene-1 Charge Pump (2-G-1002) Trip จะทาํให้สูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ 

Reactor ทนัที มีเวลาเหลือมากทีÉสุดประมาณ 15 นาทีโดยประมาณ ก่อนทีÉ Reactor Temperature Runaway 

ขอให้รีบ Restart 2-G-1002 หากสามารถกลบัมา Run ได้ ให้รีบส่ง Butene-1 เขา้ไปทีÉ Reactor เพืÉอทาํการ
ผลิตต่อไป แต่หากไม่สามารถ Restart 2-G-1002 ไดส้ําเร็จ ขอให้ Cut Catalyst เพืÉอลด Reactor Rate และลด 
Butene-1 Consumption 

1.2 กรณีทีÉ 2 : Loss Butene-1 Supply จาก BTF/OLE2 จะไม่สูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ 
Reactor ทนัที เนืÉองจากมี Butene-1 Inventory ทีÉ 2-C-10007 ทาํใหม้ีเวลาเหลือมากสุดประมาณ 40 นาที (เมืÉอ
ผลิตเกรด C4-LLDPE MI2) หรือประมาณ 70 นาที (เมืÉอผลิตเกรด C4-Roto) หรือประมาณ 4.5 ชัÉวโมง (เมืÉอ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 35 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผลิตเกรด C4-HDPE) โดยประมาณ ก่อนทีÉระดบัใน 2-C-1007 จะ low low ไม่สามารถ Run 2-G-1002 ได้
และสูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ Reactor เมืÉอเหตุการณ์นัÊนเกิดขึÊน ขอให ้Cut Catalyst เพืÉอลด Reactor Rate 

และลด Butene-1 Consumption  
Note : เมืÉอ Cut Catalyst แลว้ ขอให ้SO พยายาม Maintain Reactor Condition ตามค่าเดิมเพืÉอป้องกนัการเกิด 
off spec ได้แ ก่  Hydrogen concentration ratio, Butene-1 concentration ratio, Reactor Pressure, C2PP และ 

Reactor Bed Temperature เป็นตน้ เและตอ้งควบคุม %ICA concentration เพืÉอป้องกนัเกิด Resin Sticky   

2. กรณี 2-G-1002 ไม่สามารถ Run ได ้รีบติดต่อ P-MN-LL ใหด้าํเนินการตรวจสอบและแกไ้ข 2-G-

1002 หรือ กรณี Loss Butene-1 Supply จาก BTF/OLE2 รีบติดต่อ BTF หรือ OLE2 ให้รีบ Supply Butene-1 

กลบัมาเป็นปกติโดยเร็วทีÉสุด 

3. หากไม่สามารถ Supply Butene-1 ไดต้ามเวลาทีÉประเมินไวใ้นขอ้ 1.1 หรือ 1.2 หรือพบว่า %wt 

condensing < 5%   แลว้ ขอใหท้าํ Mini Kill เพืÉอหยดุปฏิกิริยา โดยตอ้งทาํ Mini Kill จนมัÉนใจวา่ Catalyst Die 

off  หมดแลว้ 

Note : ระวงัเกิด Mud Stage เมืÉอ Cut Catalyst และ Reactor Rate ลดลงจนทาํให้ %wt condensing <5% 

และระวงัเกิด Fine Particle เมืÉอ Reactor Rate ตํÉา ซึÉงอาจทาํใหเ้กิด Sheet ตามมาได ้

 
หากเกิดการ Loss of Butene-1 Supply ไดม้ีการพิจารณาเรืÉองให ้Transition เป็นเกรดอืÉน ไดแ้ก่ C6 

grade/ HDPE grade/ other grade แลว้ สรุปไดว้า่ไม่ควรดาํเนินการ เนืÉองจากเหตุผลดงัตารางดา้นล่าง 
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 36 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.11 DCS Failure due to Cyber Attack 

หากเกิดเหตุการณ์ผิดปกติเกีÉยวกบัระบบ DCS เช่น หนา้จอ DCS เกิดดบัหรือขึÊนจอสีฟ้าจาํนวนมาก
จนไม่สามารถควบคุมกระบวนการผลิตได ้หรือ พบ Pop up ขอ้ความข่มขู่ทีÉหนา้จอ DCS ใหส้ันนิษฐานวา่
อาจเกิด Cyber Attack ซึÉงจะส่งผลใหไ้ม่สามารถเดินเครืÉองการผลิตอยา่งปลอดภยัต่อไปได ้หากพบเหตุการณ์
ผิดปกติดงักล่าวนีÊ  ขอให ้SM แจง้ P-LL ทนัทีเพืÉอขออนุมตัิทาํการ Emergency shutdown plant  

ขอให ้SM, SO, FO เริÉมทาํการ Shutdown Plant อยา่งปลอดภยั โดย SO ทาํการ Activate Manual Kill 

Type III ดว้ย CO 4 cylinders ทีÉ DCS Auxiliary Panel จากนัÊนขอให ้SO และ FO ประสานงานกนั ทาํการ 

Shutdown และตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในแต่ละพืÊนทีÉหนา้งาน ตาม Check Sheet for Emergency DCS 

Failure Case (LLDPE2); F-(P-LL-OP2)-025 โดยเร็วทีÉสุด ในขณะเดียวกนัขอให ้SM แจง้ P-MN-CS เขา้มา
ดาํเนินการตดัแยกระบบต่างๆ เช่น Firewall network ระบบคอมพิวเตอร์ เพืÉอหยดุการเชืÉอมต่อและการ
แทรกแซงจากภายนอกโดยเร่งด่วน 
 

 

หมายเหตุ : 1. Procedure ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh training เป็นประจาํอยา่งนอ้ย
ทุกๆ ś ปี หรือมากกวา่นัÊน 

  2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 37 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 

P-LL-OP1 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 1 

P-LL-OP2 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 2 

P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 

P-MN-CS หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุงระบบควบคุม DCS 

P-SM-PL หมายถึง หน่วยงานวางแผนการผลิต 

Q-SH-O3 หมายถึง หน่วยงาน นโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัและ
สิÉงแวดลอ้ม 

Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้
ภาวะฉุกเฉิน 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Check Sheet for Emergency DCS Failure Case (LLDPE2); F-(P-LL-OP2)-025 

 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 

 

Inte
rna

l Use O
nly

t 1

Plant 2ant 2

LDPEE

ารุงระบบควบคุม ระบบคว
งแผนการผลิตแผนการผลิต

าน นโยบายนโยบาย SH

ม
ถึง หน่วยงานนโยหน่วยงานน

ภาวะฉุกเฉินวะฉุกเฉิน

สนุนสนุน

SCT-Present
Rectangle



 

 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017 
 ขัÊนตอนการทํางานกรณีหยุดเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown 

(Hexene-1 Plant) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 20/08/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

1 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเรียบร้อยไม่มีการ
แกไ้ข ประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 07/12/2023 1. เปลีÉยนสัญญาณ ESD 

เป็น Alarm จาํนวน 14 

Tag  ตาม e-MOC no. P-

LL1.2-2022/021 MOC 

SIF Reliability 

Improvement HEX-1 

Plant ไดแ้ก่ LALL-200, 

LAHH-201, LAHH-205, 

LALL-207, LALL-216, 

LAHH-219, LAHH-232, 

PAHH-312, TAHH-239, 

TAHH-240, TAHH-245, 

TAHH-246, TALL-243 
และ TALL-244 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 
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รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

POL Polymers 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องสายงานโพลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 35 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน 

Emergency Shutdown Operation ของ Hexene-1 Plant โดยครอบคลุมเหตุการณ์ ดงันีÊ  

1) ESD-101 

2) ESD-102 

3) ESD-103 

4) ESD-104 

5) ESD-105 

6) ESD-106 

7) ESD-107 

8) ESD-108 

9) ESD-109 

10) ESD-110 

11) ESD-111 

12) Power Failure 

13) Fire and Vapor Cloud 

14) Major Accident Event (MAE) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Hexene-1 Area ของโรงงาน 
LLDPE 2 ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ Shift Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวม
ไปถึง Operation Manager, Day Manager และ Shift Relief 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP2) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในกรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะ
ฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบั
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่ง
มีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในกรณีหยุดเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน 

Emergency Shutdown และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองในกรณี
หยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉ
เกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและผลิตตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงาน
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุมหารือ
กบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบอุปกรณ์
กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

-  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation ของ Hexene-1 Plant นัÊน ไดม้ี
การออกแบบใหม้ีระบบ ESD ทาํงานโดยอตัโนมตัิ เพืÉอหยดุเดินเครืÉอง ป้องกนัอุปกรณ์และกระบวนการผลิต
เกิดความเสียหาย โดยระบบ Interlock สาํหรับ ESD ของ Hexene-1 Plant มีดงัต่อไปนีÊ  

5.1 ESD-101:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยการลดความดนัภายใน Reactor (R-200) 

หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 ทัÊงหมด 
โดย ESD-101 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-101 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. R-200 Temperature HH TAHH-201 = 155 oC ป้องกนั Catalyst เกิดการ Deactivation 

2. R-200 Pressure HH PAHH-201 = 76.10 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน R-200 

3. D-202 Liquid Level HH LAHH-208 = 90% 

LAHH-210 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-202 และ K-202 เสียหาย   

4. D-210 Liquid Level HH LAHH-218 = 90% ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-201 และ K-201 เสียหาย   

5. D-210 Pressure HH PAHH-211 = 32.70 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน D-210 

6. D-201 Temperature HH TAHH-207 ทีÉค่า 90 oC ป้องกนัความเสียหายต่ออุปกรณ์ D-201 
และ D-202 เนืÉองจากมีค่า Design 

Temperature ทีÉค่า 100 oC 
7. OPU Pressure LL PALL-231 < 3 kg/cm2g ป้องกนั Ethylene รัÉวไหลสู่ภายนอก 
8. Hot Water Pressure LL PALL-614/615/616 = 2.6 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนั Process mixture จาก E-202 ทีÉ
ส่งกลบัเขา้ R-200 มีอุณหภูมิสูงและ
ส่งผลให ้Catalyst เกิดการ Deactivation 

9. Cooling Water Supply at 

BL Diff. Pressure LL 

PDALL-605/606/607 = 0.5 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนัอุปกรณ์สาํคญัเสียหายเนืÉองจาก
ไม่มีนํÊาหล่อเยน็ เช่น A-200 และ K-201 

10. Instrument Air at BL 

Pressure LL 

PALL-611/612/613 = 4 

kg/cm2g, (2oo3) 

ไม่มี IA ในการสัÉงการอุปกรณ์ 
Instrument ต่างๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

11. K-202 Status (Failure) XL-KM-202-01 ไม่มี Circulation Gas ในระบบ Reaction 

และส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิใน R-

200 

 

5.1.1 เมืÉอ ESD-101 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-101 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 1 ดงัต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-204 R-200 Vent Valve OPEN 201 

14 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

15 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

16 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

17 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

18 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

- หลงัจาก Interlock of ESD-101 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 2 ต่อไปนีÊ  

19 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

20 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

21 P-325A/B R-200 Feed Pump STOP 303 

22 ESV-205 D-202 Drain Valve CLOSE 202 

23 K-202 Circulation Gas compressor STOP 203 

24 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 

25 A-200 R-200 Agitator STOP 201 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 LV-209 D-202 to D-210 CLOSE 205 

2 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

3 FV-202 K-202 Bypass CLOSE 203 (1/8) 
4 FV-212 E-213 to PETY CLOSE 205 

5 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

6 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

7 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

8 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

9 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

10 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

11 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

12 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

13 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 

14 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

15 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

16 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

17 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

18 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

19 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

20 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

21 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

22 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

23 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

24 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

25 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

26 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
27 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
28 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 

29 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

30 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

31 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

32 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

33 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

34 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

35 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

36 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

37 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

38 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

39 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

40 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 

41 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

42 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

43 P-302 OFF Pump STOP 305 

44 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

45 P-304A/B HE Pump STOP 307 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.1.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.1.3 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent 

Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.1.4 

5.1.4 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.1.5 

5.1.5 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.1.6 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

46 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

47 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

48 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

49 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

50 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

51 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

52 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

53 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหตุ:  ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.1.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 

5.1.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.1.9 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-101 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  

ไปทีÉ ท CC--310310 ผา่นทผา่น

ายในน CC--3103 ไปทีÉ 

ณีเกิด ณเก ESDD--10110 (P
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-101 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-101 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
1

Revision 0

ESD101 Activated 

Interlock of ESD101 Action ตามตารางทีÉ 1 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 2

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ       
T-304 

** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 ESD-102:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยหยดุรับ High Pressure Steam ทีÉ Battery 

Limit หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 

ทัÊงหมด โดย ESD-102 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-102 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. MP Temperature HH TAHH-607/608/609 = 225 oC, 

2oo3 

ป้องกนัความเสียหายของ MP Steam 

Header เนืÉองจากอุณหภูมิสูงขึÊน ส่งผล
ใหท้่อและอุปกรณ์ปลายทางเสียหาย 

2. Power Down Signal 

from UPS 

XA-UPS-PWR หาก UPS ไฟดบั จะ Action ทัÊง ESD-

101 และ ESD-102  
หมายเหตุ : Case Power Down Signal from UPS จะเกิดทัÊง ESD-101 และ ESD-102 (มี Interlock เหมือน 
ESD-101 ทุกประการ เพิÉมเติม Close HP Steam Feed ทีÉ Battery Limit) 

5.2.1 เมืÉอ ESD-102 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-102 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 3 ดงัต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2  Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3  Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4  Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

- หลงัจาก Interlock of ESD-102 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 4 ต่อไปนีÊ  

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

14 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

15 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

16 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

17 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 

18 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

19 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

20 P-325A/B R-200 Feed Pump STOP 303 

21 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 

22 ESV-600 HS BL Valve CLOSE 602 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 PV-605A HS TO DS-611 CLOSE 602 

2 FV-212 E-213 TO PETY CLOSE 205 

3 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

4 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

5 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

6 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

7 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

8 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

9 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

10 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

11 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

12 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

13 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

14 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

15 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 

16 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

17 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

18 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

19 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

20 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

21 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

22 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

23 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

24 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
25 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
26 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 

27 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

28 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

29 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

30 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

31 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

32 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

33 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

34 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

35 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

36 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

37 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

38 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

39 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.2.3 SO แจง้หน่วยงาน P-MN-LL ใหต้รวจสอบการทาํงานของ TV-605 (MP Steam Temperature 

Control Valve) และในระหว่างรอการแกไ้ข TV-605 ขอให ้SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Open Bypass 

Valve ของ TV-605 เพืÉอลด Temperature ของ MP Steam Header 

5.2.4 เมืÉอระบบ Steam สามารถใชง้านไดต้ามปกติ ขอให ้SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation 

ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction 

อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.2.5 

หมายเหตุ:   ขอใหพ้ิจารณาว่าสามารถ Restart K-201/K-221 ไดห้รือไม่ เนืÉองจากมีผลต่อวิธีการ Solvent 

Circulation  

5.2.5 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

40 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

41 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

42 P-302 OFF Pump STOP 305 

43 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

44 P-304A/B HE Pump STOP 307 

45 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

46 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

47 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

48 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

49 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

50 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

51 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

52 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.2.6 

5.2.6 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.2.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

หมายเหตุ:   ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

      ขอให ้Stop A-200 และ K-202 ก่อนเริÉมทาํการ Drain Liquid ใน R-200 และ D-210 

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.2.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 

5.2.9 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.2.10 SM แจง้ผูบ้ริหารให้รับทราบกรณีเกิด ESD-102 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อ
หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-102 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-102 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
2

Revision 0

ESD102 Activated 

Interlock of ESD102 Action ตามตารางทีÉ 3 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 4

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ขอให้ Stop A-200 และ K-202 

และค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ 
T-304  ** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 

Yes

No

Yes

No

SO แจ้ง P-MN-LL ตรวจสอบการทํางานของ TV-605

เพืÉอให้ระบบ Steam สามารถใช้งานได้ตามปกติ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 ESD-103:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยการ หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ 
R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 ทัÊงหมด โดย ESD-103 จะ Activate ดว้ย
สาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-103 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. A-200 Stop XA-200 ป้องกนัผลผลิต Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ 
2. K-201/221 Status 

(Failure) 

XL-KM201C-01 ไม่มี ETY Compressor ทีÉจะรักษา 
Pressure ใน R-200 ตามค่าควบคุม 

3. C-220 Pressure HH PAHH-222 = 6.4 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน C-220   
4. D-221 Level HH LAHH-222 = 90% 

LAHH-223 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-221 และ K-221 เสียหาย 

5. P-631A/B Discharge 

Pressure LL 

PALL-618/619/620 = 1.5 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนักรณีไม่มี RW ส่งไปทีÉ E-223/ E-

213 และ E-323  

6. D-311 Level HH LAHH-312 = 90% 

LAHH-313 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ลน้ไปทีÉ LVG KO Drum  
และ Flare เกิดผลกระทบกบัสิÉงแวดลอ้ม 

7. C-320 Pressure HH PAHH-322 = 3.2 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน C-320 

8. C-320 Level LL LALL-321 = 10% 

LALL-322 = 10%, (1oo2) 

ป้องกนั P-325A/B, P-324 และ P-

323A/B เสียหายเนืÉองจาก Loss Suction 

9. D-321 Level HH LAHH-324 = 90% 

LAHH-325 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ลน้ไปทีÉ LVG KO Drum  
และ Flare เกิดผลกระทบกบัสิÉงแวดลอ้ม 

10. P-325A/B Discharge 

Pressure LL 

PALL-323/324 = 73 kg/cm2g 

, (1oo2) 

ป้องกนั P-325A/B เกิดความเสียหาย 

11. E-213 Outlet 

Temperature HH 

TAHH-217 = 75 oC 

TAHH-218 = 75 oC, (1oo2) 

ป้องกนัความเสียหายต่อระบบ Sealing 

และ Packing Ring ของ K-221 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 19 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.1 เมืÉอ ESD-103 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-103 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 5 ดงัต่อไปนีÊ  

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

14 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

15 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

16 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

17 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 

18 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

19 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

20 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 20 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หลงัจาก Interlock of ESD-103 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 6 ต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 FV-212 E-213 to PETY CLOSE 205 

2 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

3 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

4 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

5 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

6 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

7 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

8 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

9 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

10 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 

11 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

12 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

13 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

14 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 

15 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

16 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

17 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

18 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

19 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

20 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

21 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

22 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

23 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
24 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
25 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 21 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

26 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

27 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

28 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

29 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

30 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

31 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

32 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

33 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

34 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

35 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

36 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

37 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

38 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 

39 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

40 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

41 P-302 OFF Pump STOP 305 

42 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

43 P-304A/B HE Pump STOP 307 

44 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

45 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

46 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

47 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

48 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

49 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

50 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

51 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 22 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.3.3 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent 

Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.3.4 

หมายเหตุ:   ขอใหพ้ิจารณาว่าสามารถ Restart K-201/K-221 ไดห้รือไม่ เนืÉองจากมีผลต่อวิธีการ Solvent 

Circulation  

5.3.4 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.3.5 

5.3.5 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.3.6 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

หมายเหตุ:  ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.3.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 23 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.3.9 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-101 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 24 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-103 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-103 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
3

Revision 0

ESD103 Activated 

Interlock of ESD103 Action ตามตารางทีÉ 5 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 6

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ       
T-304 

** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 

Yes

No
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No
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 25 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 ESD-104:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ หยุดปฏิกิริยาชัÉวคราว เพืÉอป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาขา้งเคียงจนผลิตภณัฑ ์
Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ เนืÉองจาก 2EH Feed Failure โดย Interlock จะหยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ 
R-200 โดย ESD-104 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-104 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-210 Temperature HH TAHH-219 = 140 oC ป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาขา้งเคียงจน

ผลิตภณัฑ ์Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ 
เนืÉองจาก 2EH Feed Failure 

 

5.4.1 เมืÉอ ESD-104 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.4.2 SO ประสานงานกบั FO ทาํการ Switch Line ของ Top of C-320 จาก On Spec Tank (T-301A/B) 

ไปลง Off Spec Tank (T-302)  

5.4.3 Switch Line ของ C-310 Feed จาก Middle Column เป็น Bottom Column โดยการ Switch จาก 
FV-223A เป็น FV-223B เพืÉอเตรียมทาํการ Solvent Circulation อา้งอิงตาม W-(P-LL-OP2)-WORK-054 วิธี
ปฏิบตัิงาน Shutdown Plant (Hexene-1 Plant) หวัขอ้ทีÉ 3 

5.4.4 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-104 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 26 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 ESD-105:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-1 Preparation Drum (D-110) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-110 Overpressure ซึÉง ESD-105 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-1 จาก Feed Drum (D-111) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-105 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-105 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-110 Level HH LAHH-112 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-110 

 

5.5.1 เมืÉอ ESD-105 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.5.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.6 ESD-106:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-2 Preparation Drum (D-120) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-120 Overpressure ซึÉง ESD-106 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-2 จาก Feed Drum (D-121) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-106 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-106 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-120 Level HH LAHH-122 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-120 

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-112 D-110 HPT Feed Valve CLOSE 101 

2 XV-110 D-110 HPT Feed CLOSE 101 Inte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 27 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.6.1 เมืÉอ ESD-106 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.6.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.7 ESD-107:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-3 Preparation Drum (D-110) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-130 Overpressure ซึÉง ESD-107 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-3 จาก Feed Drum (D-131) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-107 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-107 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-130 Level HH LAHH-132 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-130 

 

5.7.1 เมืÉอ ESD-107 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.7.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-122 D-120 HPT Feed Valve CLOSE 102 

2 XV-120 D-120 HPT Feed CLOSE 102 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-132 D-130 HPT Feed Valve CLOSE 103 

2 XV-130 D-130 HPT Feed CLOSE 103 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 28 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 ESD-108:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-4 Preparation Drum (D-140) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-140 Overpressure ซึÉง ESD-108 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-4 จาก Feed Drum (D-141) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-108 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-108 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-140 Level HH LAHH-142 = 90% 

LAHH-143 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-140 

 

5.8.1 เมืÉอ ESD-108 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.8.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.9 ESD-109:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม 2EH เขา้ 2EH Feed Drum (D-151) เพืÉอป้องกนัการเติมลน้และ 
D-151 Overpressure ซึÉง ESD-109 นีÊ จะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ Feed 2EH จาก 
Feed Drum (D-151) เขา้ทีÉ Bottom Line ของ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-109 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-109 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-151 Level HH LAHH-152 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-151 

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-142 D-140 HPT Feed Valve CLOSE 104 

2 XV-140 D-140 HPT Feed CLOSE 104 Inte
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 29 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.9.1 เมืÉอ ESD-109 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.9.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.10 ESD-110:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการ Unload CAT-4 จาก Cylinder ไปทีÉ  CAT-4 Preparation Drum (D-

140) เนืÉองจากพบการรัÉวไหลระหวา่งการ Unload ซึÉง ESD-110 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยุดปฏิกิริยา เนืÉองจาก
ยงัคงมีการ Feed CAT-4 จาก Feed Drum (D-141) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-110 จะ Activate 

ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-110 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. Shutdown Button at 

Control Room 

HS-110B เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ DCS  

2. Shutdown Button at 

Local Site 

HS-110A-1 เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ Local 

3. Shutdown Button at 

Local Site 

HS-110A-2 เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ Local  

4. D-142 Level L LAL-146 เพืÉอป้องกนัการเติม Mineral Oil ใน Seal 

Pot นอ้ยเกินไป ทาํให ้CAT-4 มีความ
เขม้ขน้สูงทีÉ Seal Pot (อาจเกิดการติดไฟ
เมืÉอรัÉวไหลสู่บรรยากาศ) 

  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-152 D-151 2EH Feed Valve CLOSE 105 

2 XV-150 P-101A/B to D-151 CLOSE 105 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 30 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.10.1 เมืÉอ ESD-110 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

หมายเหตุ :   1. (*) ESV-143 จะ CLOSE (Fail Safe Position) หลงัจาก ESV-144 และ ESV-145 ทาํงานแลว้  

2. นอกจากนัÊนระบบท่อของ CAT4 จะมี Instrument Air Tube ทีÉพนัรอบๆ ท่อและขอ้ต่อต่างๆ 
หากในระหวา่งการ Unload CAT4 เกิดการรัÉวไหลออกสู่บรรยากาศ จะทาํให ้CAT4 Auto Ignition ทาํ
ให ้Instrument Air Tube เกิดการหลอมละลายและ IA Leak จะทาํให ้ESV-144 และ ESV-145 ทาํงาน
ตาม Fail Safe Position และจากนัÊน ESV-143 จะ Close ตาม Interlock   

 

5.10.2 FO ทาํการปิด Valve ทีÉ CAT4 Cylinder 

5.10.3 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.11 ESD-111:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-4 Preparation Drum (D-140) ป้องกนัการ 
Vent Pressure มาทีÉ Seal Pot (D-142) เพิÉมเติมและ D-142 เกิด Overpressure ซึÉง ESD-111 นีÊจะไม่ส่งผลต่อ
การหยดุปฏิกิริยา โดย ESD-111 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-111 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-142 Level HH LAHH-144 = 90% 

LAHH-145 = 90%, (1oo2) 

เพืÉอป้องกนัการ Vent Pressure จาก D-

140 มาทีÉ Seal Pot (D-142) เพิÉมเติมและ 
D-142 เกิด Overpressure 

 

5.11.1 เมืÉอ ESD-111 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-143 (*) CAT4 flow to D-140 CLOSE 104 

2 ESV-144 MN Flow to CAT4 Cylinder CLOSE 104 

3 ESV-145 CAT4 Cylinder to D-142 OPEN 104 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-146 D-140 CLOSE 104 

Inte
rna

l Use O
nlyลงัจาก งัจาก ESVES -1441

ument Air Tube t Air Tu ทีÉพ
ออกสสูู่่บบรรรยากาศ

ยและละ IA Leak IA Le จะ
V-143 จะจะ Close Clo

nly

CAT4 CylinderCylinde

งตรวจสอบและดาํเวจสอบและ

CLOSO
nlyPENlynly

SCT-Present
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 31 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

5.12 Power Failure:  

กรณีเกิดไฟฟ้าดบัจะส่งผลให้อุปกรณ์สาํคญั เช่น K-202/ K-201/K-221 หยดุทาํงาน และจะ Interlock ให ้
ESD-101 และ E-102 Activate เพืÉอ Total Shutdown Hexene-1 Plant ขอให ้SO และ FO ปฏิบตัิงานตาม
ขัÊนตอนกรณีเกิด ESD-101 และ ESD-102 ในขอ้ 5.1 และ 5.2 

 

5.13 Fire and Vapor Cloud: 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) กรณีเกิด Fire and Vapor Cloud ใหป้ระเมินสถานการณ์วา่ตอ้ง Total Shutdown Plant หรือไม่ หาก
จาํเป็นตอ้ง Shutdown สามารถทาํไดโ้ดยกด Shutdown Button at Control Room (HS-101) เพืÉอ Activate ESD-

101 

 
 

2) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํการ 
Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่สามารถ
เขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 32 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2)  เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมิน
สถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความรุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-Q-SH-CM-001-OE) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8)วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย 

 

A. Activate Deluge System 

เมืÉอเกิดเหตุเพลิงไหมต้ามอุปกรณ์ต่างๆ ของ Hexene-1 Plant จะมีการออกแบบระบบ Deluge ใหม้ี 

Fusible Plug ทีÉเมืÉอโดนความร้อนกระเปราะจะแตกออก และ Activate ระบบ Fire Water Spray  และจะส่ง

รจด
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 33 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สัญญาณ Fire Alarm มาแจง้เตือนทีÉ Control Room นอกจากนัÊน SO สามารถ Activate ระบบ Deluge System 

ไดจ้ากระบบ DCS ดงันีÊ  
- DV-9533 สาํหรับ T-101 

- DV-9534 สาํหรับ T-304 

- DV-9535 สาํหรับ T-302 

- DV-9536 สาํหรับ T-303 

- DV-9537 สาํหรับ T-301B 

- DV-9538 สาํหรับ T-301A 

- DV-9539 สาํหรับ D-110, D-130 และ D-201 

- DV-9540 สาํหรับ D-311 และ D-321 

- DV-9541 สาํหรับ K-201 และ K-221 

- DV-9542 สาํหรับ K-202 

- DV-9543 สาํหรับ C-320 

- DV-9544 สาํหรับ C-220 

- DV-9545 สาํหรับ P-311A, P-311B และ P-312 

- DV-9546 สาํหรับ D-210 

- DV-9547 สาํหรับ R-200 

แต่ในกรณีทีÉไม่สามารถ Activate Deluge Valve ไดจ้ากระบบ DCS นัÊน FO สามารถเปิด Manual Valve 

ทีÉ Deluge Station ไดเ้อง เพืÉอให ้Deluge System ทาํงาน และ FO ตอ้งพิจารณาปิดวาลว์ทีÉ Sump Pit ใน Bund 

ของอุปกรณ์นัÊนๆ เพืÉอป้องกนัไม่ใหส้ารเคมีรัÉวไหลออกสู่สิÉงแวดลอ้มดว้ย 

 

B. Foam Injection at Storage TANK 

  เมืÉอเกิดเหตุเพลิงไหมท้ีÉ T-101/ T-301A/ T-301B/ T-302/ T-303/ T-304 ระบบมีการ
ออกแบบใหส้ามารถ Inject Foam ได ้เพืÉอดบัเพลิงทีÉ Surface ของ Hydrocarbon liquid ในถงั โดยทาง FO ตอ้ง
รีบเขา้พืÊนทีÉหนา้งานให้เร็วทีÉสุด เพืÉอประเมินสถานการณ์ และแจง้ไปยงั Control room และ SO ตอ้งรีบแจง้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 34 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ไปยงัหน่วยงาน Q-SH-CM ใหเ้ร็วทีÉสุด เพืÉอเตรียมรับมือกบัสถานการณ์ฉุกเฉิน เมืÉอยนืยนักบัทาง SM และ 
Control room แลว้ FO สามารถดาํเนินการเปิดวาลว์ทีÉ Foam Proportioning Tank (V-9502), Capacity 150 

Gallon เพืÉอทาํการ Activate ระบบ Foam Injection ทีÉหนา้งานเพืÉอดบัเพลิงใหไ้ดโ้ดยเร็วทีÉสุด 
 

C. Pre-Incident Plan ทีÉเกีÉยวขอ้งมีดงันีÊ  
- No.05 : Ethylene Leal ทีÉ Agitator Mechanical Seal ของ Reactor (R-200) และลุกติดไฟ 

- No.06 : Ethylene Leak ทีÉ Distillation Column (C-220) และลุกติดไฟ 
-No.07 : Ethylene Leak ทีÉ ETY Compressor I (K-201) และลุกติดไฟ 

- No.10 : Hexene-1 Leak ทีÉ Tank (T-301A/B) และลุกติดไฟ 

5.14 Major Accident Event (MAE)  

Major Accident Event (เหตุการณ์อุบตัิเหตุทีÉรุนแรง) หรือทีÉรู้จกักนัอีกชืÉอคือ “Top Risk” เป็น
เหตุการณ์ทีÉถูกระบุวา่ สามารถทาํใหเ้กิดผลกระทบทีÉร้ายแรงอย่างมากไดด้งันีÊ   

(1) Multiple fatalities or severe injuries; and/or 

(2) Extensive damage to structure, installation or plant; and/or 

(3) Large-scale impact on the environment.  

ดงันัÊนเพืÉอเป็นการป้องกนัเหตุการณ์ร้ายแรงดงักล่าว จึงไดม้ีการบริหารจดัการ MAE ขึÊนโดยบูรณา
การณ์การปฏิบตัิงานทีÉปลอดภยั ทัÊงในแง่ของการออกแบบทางวิศวกรรมและความรู้ในการทาํงานโดย
กาํหนด “Barrier” ต่างๆ ในขัÊนตอนการทาํ Bow-Tie Analysis ซึÉงทาํใหม้ัÉนใจวา่ MAE หรือ Top Risk นัÊนๆ 
ถูกจดัการและลดความเสีÉยงลงจนอยูใ่นระดบัทีÉยอมรับได ้ (Acceptance Level) หรือ ALARP (As Low As 

Reasonably Practicable) 

โดย Hexene-1 Plant มี MAE ดงัต่อไปนีÊ  
1. LOPC from Hexene-1 Reactor (R-200) 

 

หมายเหตุ :   1. Procedure ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh training เป็นประจาํอยา่งนอ้ย
ทุกๆ ś ปี หรือมากกวา่นัÊน 

  2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of Change (MoC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 35 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 

P-LL-OP2 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 2 

P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 
Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้

ภาวะฉุกเฉิน 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 6.2.ř วิธีปฏิบตัิงาน Shutdown Plant (Hexene-1); W-(P-LL-OP2)-WORK-054  

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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1. Purpose/Objective 

เพืÉอใชเ้ป็นมาตรฐานในการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา ทีÉปฏิบตัิงานใน

กลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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2. Scope 

ขัÊนตอนการทาํงานนีÊใชส้าํหรับการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม ผูร้ับเหมา 

(Contractor) และผูร้ับเหมาช่วง (Sub-Contractor) ทีÉปฏิบตัิงานในกลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) 
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3. Roles and Responsibility 

3.1 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา 

 R&R จดัสรรทรัพยากรอยา่งเพียงพอ เพืÉอบริหารจดัการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมาอยา่งมี

ประสิทธิภาพ 

 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ

ปลอดภยัฯ สาํหรับผูบ้ริหารของบริษทัผูร้ับเหมา 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน

ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 บริหารจดัการผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันีÊ  

3.2 หวัหนา้งานผูร้ับเหมา  

 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ

ปลอดภยัฯ สาํหรับหวัหนา้งานของบริษทัผูร้ับเหมา 

 ควบคุมใหม้ีการปฏิบตัิตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนามอยา่งสมํÉาเสมอ 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน  

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน

ผูร้ับเหมาทุกวนั 

 ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัฯ เพืÉอสนบัสนุนวฒันธรรม

ความปลอดภยั (B-CAREs) และเป้าหมายดา้นความปลอดภยัฯ 

 ควบคุม กาํกบั ดูแลผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันีÊ  

 เขา้ร่วมสอบสวนอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 

และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 
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 เขา้ร่วมสอบสวนอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 

และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 

3.3 พนกังานผูร้ับเหมาและผูร้ับเหมาช่วงทุกคน 

 ทาํความเขา้ใจและปฏิบตัิตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ปฏิบตัิงานตามทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้งานเท่านัÊน และปฏิบตัิงานตามขัÊนตอนทีÉ
ถูกตอ้งและตามหลกัการทาํงานทีÉปลอดภยัตลอดเวลา หากมีขอ้สงสัยหรือไม่แน่ใจ ให้ขอ
คาํปรึกษาจากหวัหนา้งานก่อนดาํเนินการต่อไป 

 รายงานอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ หรือเหตุการณ์ผิดปกติใหห้วัหนา้งานทราบ
ทุกครัÊ ง 

 เขา้ร่วมกิจกรรมดา้นความปลอดภยัฯ ทุกครัÊ ง 

3.4 ผูค้วบคุมงาน GC 

 สืÉอสารเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันีÊ  
ใหผู้ร้ับเหมาทราบ 

 ควบคุมการปฏิบตัิ และติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาใน
ภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) ระหวา่งปฏิบตัิงาน 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 สังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) กิจกรรมงานของ
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

3.5 Area SHE 

 เป็นเลขานะการฯ คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา(CESC) และ 
คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 

 จดัอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยัฯ 

 ใหค้าํปรึกษาดา้นความปลอดภยัฯ ตามเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันีÊ  
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 ตรวจติดตามและประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาใน
ภาคสนาม 

 จดักิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูร้ับเหมา 

 จดัทาํการวิเคราะห์ขอ้มูลภาพรวมจากรายงาน เช่น PTW Compliance, Unsafe Condition, 

Unsafe Act, Near Miss  เมืÉอพบแนวโนม้ความผิดปกติทีÉอาจจะก่อใหเ้กิด Major Accident 

หรือ Unplanned Shutdown  จะตอ้งมีการกาํหนดวิธีการแกไ้ข และติดตาม ตาม
กระบวนการบริหารจดัการความเสีÉยงในการปฎิบตัิการ(ORM) ตาม P-(Q-TS)- 002 
Operations Risk Management รวมถึงชีÊแจงใหผู้ร้ับเหมารับทราบ 

3.6 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) 

 กาํกบัดูแล (Governance  (ประสิทธิผลในการปฏิบตัิงาน ) Execution) ดา้น SHE ของ
ผูร้ับเหมา 

 ติดตามตวัชีÊวดัผลการดาํเนินงานดา้น SHE และใหค้าํแนะนาํในการปรับปรุงผลการ
ดาํเนินงานดา้น SHE  

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้น SHE ในภาคสนาม 

3.7 คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) 

 ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา (SHE Performance Monitoring)  
 ใหค้าํแนะนาํเพืÉอพฒันาปรับปรุงผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา 
 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้น SHE ในภาคสนาม 

 ประเมินผลการดาํเนินงานของผูร้ับเหมา เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ 
(Recognition and Reward) 
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4. Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor Selection) 

5.1.1 ผูร้ับเหมาทีÉมีสิทธิเขา้กระบวนการคดัเลือก เพืÉอปฏิบตัิงานในบริษทัฯ ตอ้งเป็นบริษทั

ผูร้ับเหมาทีÉไดข้ึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้กบั GC (Approve Vendor List, AVL)  

 กระบวนการขึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ใหด้าํเนินการตามทีÉกาํหนดใน P-(PMT)-006: 

Vendor Management Procedure   

 การประเมินดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม (SHE) เพืÉอพิจารณา

ขึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ให้ดาํเนินการตามเกณฑท์ีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.3 เกณฑ์

การประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้ 

5.1.2 ขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขในสัญญาจา้ง 

5.2 การเตรียมความพร้อมผูร้ับเหมา (Preparation before Work Start) 

5.2.1 พนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ ของบริษทัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Leadership 

Commitment)  

ผูร้ับเหมาทุกบริษทั มีพนัธะสัญญาในการดาํเนินการใหส้อดคลอ้งตามเป้าหมาย 

นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบตัิทีÉสาํคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC 

ดงันีÊ  

 เป้าหมายด้านความปลอดภัยของ GC 

 “เป็นองคก์รทีÉปราศจากอุบตัิเหตุ หรือ Accident Free Organization” 

 นโยบายคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย   สิÉงแวดล้อม และความ
ต่อเนืÉองทางธุรกจิ 

กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล มุ่งมัÉนในการดาํเนินธุรกิจ เป็นผูน้าํใน

อุตสาหกรรมเคมี เป็นองคก์รแห่งนวตักรรม รับผิดชอบต่อสังคมและชุมชน (CSR) 

และมีพนัธะสัญญาในการพฒันาประสิทธิผลการดาํเนินงาน ดา้นคุณภาพ ความ

มัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้ม และความต่อเนืÉองทางธุรกิจ อยา่ง

ต่อเนืÉอง ดงันีÊ  

1. ปฏิบตัิตามกฎหมาย ดา้นคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ รวมถึงมาตรฐาน ระเบียบขอ้บงัคบัและ

ขอ้กาํหนดอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
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2. บริหารคุณภาพทัÉวทัÊงองคก์ร ดว้ยเครืÉองมือการบริหารคุณภาพ การจดัการความรู้

และการเพิÉมผลผลิต เพืÉอตอบสนองความพึงพอใจของลูกคา้และพฒันา

นวตักรรมทีÉเป็นมิตรกบัสิÉงแวดลอ้ม 

3. บริหารความเสีÉยง เพืÉอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทาํงาน ความ

สูญเสียจากอุบตัิเหตุ การบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพยส์ินและสร้างวฒันธรรม

ความปลอดภยั B-CAREs รวมทัÊง การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

(Process Safety Management; PSM) เพืÉอดูแล ห่วงใยความปลอดภยัของทุกคน 

4. ตระหนกัถึงภยัคุกคามดา้นความมัÉนคงเพืÉอปกป้องชีวิต ทรัพยส์ิน ขอ้มูลและ

ความต่อเนืÉองทางธุรกิจขององคก์ร 

5. ใส่ใจในเรืÉองอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงานทีÉดี และส่งเสริมให้

ทุกคนมีสุขภาพทีÉดี และมีความสุขในการทาํงาน 

6. ประเมินและลดผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม โดยเนน้การปรับปรุงและป้องกนัทีÉ

แหล่งกาํเนิด รวมทัÊงใชท้รัพยากรอยา่งมีประสิทธิภาพ และเสริมสร้างวฒันธรรม

สิÉงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่และสนบัสนุนใหพ้นกังานและผูม้ีส่วนไดเ้สียมี

ความตระหนกัและมีส่วนร่วมในวฒันธรรมสิÉงแวดลอ้มขององคก์รผูบ้ริหารทุก

ระดบั มีความรับผิดชอบในการดาํเนินการใหบ้รรลุวตัถุประสงคแ์ละเป้าประสงค์

ของบริษทั และเป็นแบบอยา่งในการพฒันาและธาํรงไวซ้ึÉ งระบบการจดัการ

คุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉอง

ทางธุรกิจ  โดยสนบัสนุนทรัพยากรอยา่งเพียงพอ เพืÉอให้พนกังานทุกคนมีส่วน

ร่วมในการนาํนโยบายไปปฏิบตัิ รวมถึงสืÉอสารให้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบผลการ

ดาํเนินการดา้น QSHEB อยา่งทัÉวถึง 

 วัฒนธรรมความปลอดภัยของ GC 

บริษทัฯ ใหค้วามสาํคญักบัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มในการ

ทาํงานทุกๆ งาน ภายใตว้ฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs ดงันีÊ  

B คือ Behavior หรือพฤติกรรมทีÉปลอดภยัในการทาํงาน พนกังานและผูร้ับเหมาทุก

คนตอ้งปฏิบตัิงานตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด  

CARE คือ ความห่วงใยในความปลอดภยัของ 

1) ห่วงใยตนเอง ส่งเสริมกระบวนการ “คิดก่อนทาํ” คิดก่อนวา่งานทีÉทาํมีความเสีÉยง

หรืออาจจะเกิดอุบตัิเหตุอะไรไดบ้า้ง 
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2) ห่วงใยเพืÉอนร่วมงาน ส่งเสริมกระบวนการ “เพืÉอนช่วยเพืÉอน” ดูแล ตกัเตือน

ความปลอดภยัของเพืÉอนร่วมงานใหป้ลอดภยัอยู่เสมอ 

3) ห่วงใยบริษัทฯ ส่งเสริมใหทุ้กคนช่วยกนัป้องกนัไม่ใหเ้กิดอุบตัิเหตุใน
กระบวนการผลิต หรือ Process Safety Incident 

S ตวัสุดทา้ย คือ Stop if Unsafe บริษทัใหส้ิทธิÍ ทุกคน (ทัÊงพนกังานและผูร้ับเหมา) 

สามารถหยดุงานได ้หากเห็นวา่งานนัÊนๆ ไม่ปลอดภยัหรืออาจจะส่งผลกระทบต่อ

สิÉงแวดลอ้ม และทาํการแกไ้ขใหป้ลอดภยัก่อน 

“พฤติกรรมปลอดภัย ห่วงใยเอืÊออาทร หยุดก่อนถ้าไม่ปลอดภัย” 

 ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับผู้บริหารของบริษัทผู้รับเหมา 
1) จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติ

ทีÉใหค้วามสาํคญัต่อความปลอดภยัอยา่งจริงจงัมาทาํงานใน GC โดยเฉพาะอยา่ง

ยิÉง ผูม้ีหนา้ทีÉควบคุมงานในสนาม ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความ

ปลอดภยั 

2) ประกาศเป้าหมายใหช้ดัเจนใหทุ้กคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ หา้มมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

3) ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบตัิเหตุเกิดขึÊน

เนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

4) GC ยนิดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆจากผูร้ับเหมา ในการทาํใหง้านนัÊนๆ ปลอดภยั

กวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลง แมจ้ะยงัผลใหต้อ้งใชเ้วลามากขึÊน หรือค่าใชจ้่ายมาก

ขึÊนก็ตาม 

5) ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกดา้นอยา่งเตม็ทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอใหก้ารทาํงาน

ดาํเนินไปอยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

6) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา” 

(Contractor Executive Safety Committee, CESC) ทีÉ GC จดัตัÊงขึÊน อยา่ง

สมํÉาเสมอ นาํสิÉงทีÉไดร้ับทราบจากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการ

ทาํงานอยา่งต่อเนืÉอง  

น (ทง
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ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับหัวหน้างานของบริษัทผู้รับเหมา 
1) ประกาศเป้าหมายใหช้ดัเจนใหทุ้กคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ หา้มมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

2) ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบตัิเหตุเกิดขึÊน

เนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

3) พิจารณามาตรการต่างๆ หรือทางเลือกอืÉนๆ อยูเ่สมอ ในการทาํใหง้านนัÊนๆ 

ปลอดภยักวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลงกวา่เดิม หากมีความเห็นวา่มาตรการทีÉมีอยู่

ไม่เพียงพอ หรือไม่แน่ใจวา่จะปลอดภยั อยา่เพิÉงทาํงานนัÊนต่อ ช่วยกนัหาทาง

ปรับปรุงก่อน อยา่ลงัเลทีÉจะหารือกบับริษทัฯ ไดทุ้กเมืÉอ เพืÉอช่วยกนัหาทาง

ทาํงานใหป้ลอดภยักวา่เดิม 

4) อยา่ปล่อยใหค้นมีประสบการณ์นอ้ยในกิจกรรมใดๆ ทาํกิจกรรมนัÊนตามลาํพงั 

5) เอาใจใส่สังเกต สภาพร่างกาย และสุขภาพลูกนอ้งทุกคน ทุกวนั ทุกเวลา ถา้

ร่างกายไม่พร้อม เปลีÉยนงานให ้หรือใหไ้ปพกั เช่น 

- เมายงัไม่สร่าง 

- ไม่สบาย หนา้มืด เวียนหวั ฤทธิÍ ยาแกห้วดั ยาแกไ้ข ้ทอ้งเสีย 

- อดนอนมาและตอ้งทาํตวัให้ลูกนอ้งไม่กลวัทีÉจะแจง้วา่ไม่สบาย หรือไม่พร้อม 

6) ออกตรวจสภาพการทาํงานจริงทีÉหนา้งานอยา่งสมํÉาเสมอ แสดงใหทุ้กคน

ประจกัษว์า่ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อยา่งจริงจงัในการดาํเนินการตามความ

คาดหวงันีÊทุกๆ ขอ้ 

7) หมัÉนเอาใจใส่ในรายละเอียดความปลอดภยั ของอุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัร ทีÉใช้

จริงในสนาม โดยเฉพาะอยา่งยิÉงประเด็นต่อไปนีÊ   

- ระวงั อุปกรณ์/สิÉงปลูกสร้าง ชัÉวคราว ทัÊงหลาย เช่นไมข้อนหนุน  หรืออุปกรณ์

อืÉนๆ ทีÉนาํสิÉงใกลม้ือมาใชท้ดแทน  

- เอาใจใส่เครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉถูกดดัแปลงแกไ้ขมา เช่น สว่านหรือหินเจียร์ทีÉ

ถอด Deadman Switch ออก 

- เตรียมอุปกรณ์ช่วยใหม้ากๆ ทีÉหนา้งาน เช่น เชือก รอก ภาชนะช่วยขน

เครืÉองมือเลก็ขึÊนลงทีÉสูง เพืÉอลดโอกาสแกป้ัญหาเฉพาะหนา้ 
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- ระวงัอนัตรายจากนํÊาร้อน (Steam Condensate) เมืÉออยูใ่กลก้ารใชไ้อนํÊา 

(Steam)  

- ระวงัอนัตรายถึงแก่ชีวิตจากการสูดดมไนโตรเจน (N2) เมืÉออยูใ่กลก้ารใช ้

ไนโตรเจน 

- เคร่งครัดกบัการใช ้Hose ให้ถูกชนิด อยา่ใช ้Hose ปะปนกนั 

8) ทาํตวัเป็นตวัอยา่ง และส่งเสริมใหทุ้กคนทาํตามเจตนารมณ์ของ “เพืÉอนช่วย

เพืÉอน” โดยช่วยกนัดูแลการทาํงานของ “เพืÉอน” ผูอ้ยูข่า้งเคียง ซึÉงกนัและกนั ไม่

วา่ “เพืÉอน” ผูน้ัÊนอยูบ่ริษทัใดก็ตาม ดงันีÊ  

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานปลอดภยัดีแลว้ เราจะชมเชยเพืÉอน  

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะมีอุปสรรค เราจะช่วยเพืÉอนขจดั

อุปสรรคนัÊน 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะไม่รู้ เราจะช่วยอธิบายใหเ้พืÉอนเขา้ใจ 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั ทัÊงๆทีÉรู้แต่จะเสีÉยง เราขอบอกวา่ยอมรับ

ไม่ได ้เพืÉอนตอ้งรีบแกไ้ข 

9) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา” (Contractor 

Safety Committee, CSC) ทีÉ PTTGC จดัตัÊงขึÊน อยา่งสมํÉาเสมอ นาํสิÉงทีÉไดร้ับ

ทราบจากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการทาํงานอยา่งต่อเนืÉอง 

10) ระมดัระวงัตลอดเวลาในการไม่สร้างความเดือดร้อนรําคาญใดๆ แก่ชุมชน

ขา้งเคียง ไม่วา่จะเป็นดา้น เสียง กลิÉน นํÊาเสีย และ ขยะ 

5.2.2 การจดัเตรียมบุคลากร 

ทรัพยากรบุคคลเป็นหัวใจสาํคญัของการปฏิบตัิงานในโรงงาน ดงันัÊนผูร้ับเหมาตอ้งสรร

หาและบริหารจดัการเพืÉอให้ไดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉมีความรู้ ความสามารถ และทกัษะ ประสบการณ์

ทีÉตรงกบัลกัษณะของงาน ตลอดจนมีความตระหนกัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ

สิÉงแวดลอ้มทีÉเพียงพอและมีความสามารถทีÉเหมาะสม  

5.2.2.1 การคดัสรรบุคลากรของผูร้ับเหมา 

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งคดัสรรบุคลากรระดบัหวัหนา้งาน (Site Manager, Forman) 

เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (Safety Officer) และบุคลากรทีÉตอ้งอาศยัความชาํนาญเฉพาะดา้น 

(Specialist) ทีÉมีความรู้ ประสบการณ์ในการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใหส้ามารถปฏิบตัิงานได้

อยา่งปลอดภยั  

Inte
rna

l Use O
nly

Hose

าตามเจตนารมณ์ามเจตนาร

ง “เพืÉอน” ผูอ้ยูข่า้งเง “เพืÉอน” ผูอ้ยูข่า้ง

ม ดงังนนีÊ

อดภยัดีแลว้ เราจะภยัดีแลว้ เรา

านไม่ปลอดภยั เพรไม่ปลอดภยั 

นเพืÉอนทาํงานไม่ปือนทาํงาน

ากเหห็นนเพพืืÉออนนททําํงา

ไม่ได ้เพืÉอนตอ้ไม่ได ้เพืÉอ

9)) เขา้ร่วมกิจกเขา้ร่วมกิ

Safety

ทร

SCT-Present
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  12 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

5.2.2.2 การสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย ขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC 

 PTTGC จะจดัใหม้ีการสืÉอความเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบตัิทีÉสาํคญั

และขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC ใหผู้ร้ับเหมาทุกระดบั: Executives, 

Site Manager, Foreman, Safety Officer และผูป้ฏิบตัิงานทราบ ผา่นช่องทางการ

สืÉอสารต่างๆ ตามความเหมาะสม เช่นสืÉอสารผา่นการอบรมหลกัสูตรความปลอดภยั 

หรือสืÉอสารผา่นการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูบ้ริหารและหวัหนา้งานผูร้ับเหมา ตอ้งสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกั

ปฏิบตัิทีÉสาํคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC ใหผู้ร้ับเหมาทุก

ระดบัทราบและเนน้ย ํÊาอยูเ่สมอ 

5.2.2.3 การจดัใหม้ีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (จป.)  

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบตัิงาน

อยา่งเหมาะสม โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  

จํานวนลูกจ้างทีÉปฏิบัติงาน เจ้าหน้าทีÉความปลอดภัย (จป.) ระดับต่างๆ 

ตัÊงแต่ 1-19 คน จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 20-49 คน จป.เทคนิค จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 50-99 คน จป.เทคนิคขัÊนสูง จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 100 คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

 

5.2.2.4 การจดับุคลากรเขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ ของ GC 

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งจดับุคลากรตามทีÉกาํหนดในคณะกรรมการความปลอดภยั

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) และ คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) เพืÉอ

เขา้ร่วมการประชุมและตรวจสอบความปลอดภยัตามแผนงานทีÉกาํหนด 

1) คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) ประกอบดว้ย 

- ประธาน: PTTGC VP Maintenance 

- คณะกรรมการ: MD Contractor, Plant Maintenance DIV. (CSC Chairperson), 

Operation, Engineering and Project representative. 

- เลขานุการ: Area SHE 
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2) คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) จดัการประประชุมอยา่งนอ้ยเดือนละ 

1 ครัÊ ง ซึÉงคณะกรรมการประกอบดว้ย 

- ประธาน: PTTGC Division Maintenance 

- คณะกรรมการ: Site Manager Contractor, Operation, Engineering and Project 

representative. 

- เลขานุการ: Area SHE 

5.2.3 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health Screening) 

ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการคดักรองดา้นสุขภาพ ซึÉงหน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการ

ตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  

 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล

แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ใหก้บั 

GC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ (Basic Safety Training) 

- ใบรับรองแพทยส์าํหรับการตรวจสุขภาพทัÉวไป ตอ้งมีอายไุม่เกิน 1 เดือน(30 วนั) 

ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผลตรวจสุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับ

ผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. (NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผล

การตรวจตามรายการดงัต่อไปนีÊ  (เป็นอยา่งนอ้ย) 

1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 

2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

 การตรวจสุขภาพพเิศษตามกฎหมาย 

ผูร้ับเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมายและส่ง

สาํเนาใบรับรองแพทยส์าํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศพร้อมแสดงเอกสารฉบบัจริง

ใหก้บั PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัสาํหรับการทาํงานในทีÉ

อบัอากาศ  ทัÊงนีÊการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามทีÉ

กาํหนดใน P-(Q-TS-SS)-003  
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5.2.4 การทดสอบทกัษะดา้นความปลอดภยัฯ (Safety Skill Assessment) 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผา่นการประเมิน Safety 

skill assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผา่นการเห็นชอบจาก GC ตาม

หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ  

 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง  
บริษทัผูร้ับเหมาตอ้งส่งบุคลากรทีÉทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูงและตอ้งใชท้กัษะความ

ชาํนาญในงานเฉพาะดา้นเขา้รับการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) กบับริษทัทีÉให้บริการการทดสอบฯ ทีÉไดม้าตรฐาน เช่นบริษทั NPC S&E 

เป็นตน้ โดยบุคลากรทีÉตอ้งผ่านการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) ไดแ้ก่ 

- ช่างติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน 

- ช่างตดั เชืÉอม เจียร์ 

- ผูฉ้ีดนํÊาแรงดนัสูง 

 การรับรอง (Certification): 
- ผลการทดสอบจะประเมินทีÉ 70 % ถือวา่ผา่นการทดสอบ  

- ในกรณีไม่ผา่นการทดสอบจะจดัใหม้ีการทดสอบซ่อมไดอ้ีก 2 ครัÊ ง  

- ผูผ้า่นการทดสอบจะไดร้ับบตัรผา่นการทดสอบจากศูนยท์ดสอบ NPC S&E เพืÉอ

ใชเ้ป็นหลกัฐานในการเขา้ทาํงาน 

 การทบทวน (Refresher): 
- การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

5.2.5 การอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยั (Safety Training and Test) 

1)  หลกัสูตรความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety Training) 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูร้ับเหมาทุกคน  

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 ยืÉนหลกัฐานประกอบการอบรม ดงันีÊ  

- สาํเนาบตัรประชาชน กรณีชาวต่างชาติยืÉนสาํเนา Passport และ Work permit การ

ทาํงานตามกฎหมายไทย 
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- สาํเนาบตัรประกนัสังคม เป็นผูป้ระกนัตนตามมาตรา 33 

- ใบรับรองแพทยต์วัจริง มีอายไุม่เกิน 1 เดือน นบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรอง กรณีมี

ความดนัโลหิต (BP) สูงกวา่ 140/90 mmHg จะตอ้งมี monitoring program ในการ

ดูแลความปลอดภยัเป็นพิเศษ 

 สามารถอ่านและเขียนภาษาไทยหรือภาษาองักฤษได ้

การรับรอง (Certification): 
 ผา่นการอบรมหลกัสูตร Basic Safety จาํนวน 6 ชัÉวโมง 

 ผา่นการทดสอบขอ้เขียน โดยมีคะแนนตัÊงแต่ 80% ขึÊนไป 

 ผูผ้า่นการ Certified จะไดร้ับบตัรผูร้ับเหมา สามารถเขา้ทาํงานใน GC ได ้ 

การอบรมทบทวน (Refresher): 
 กาํหนดใหอ้บรมทบทวนทุก 1 ปี  

 ต่ออายบุตัรผูร้ับเหมา หลงัจากผา่นการอบรมทบทวน 

2) หลกัสูตรหัวหน้างานผู้รับเหมาตามใบอนุญาตทํางาน (Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman) 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ดร้ับมอบหมายจาก GC ใหท้าํหนา้ทีÉเป็น Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 เป็นหวัหนา้งานของผูร้ับเหมาสามารถมอบหมายและควบคุมงานได้ 

 มีความรู้ ความสามารถในงานทีÉควบคุม 

 มีประสบการณ์ในงานทีÉควบคุมอยา่งนอ้ย 3-5 ปี 

การรับรอง (Certification): 
 การรับรองของผูม้ีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมา: ผูม้ีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมา

กลัÉนกรองคุณสมบตัิของ Permit Supervisor, Leadman, Foreman ตามทีÉ GC 

กาํหนด ก่อนส่งขอเขา้รับการอบรมหลกัสูตรหวัหนา้งานผูร้ับเหมาใหผู้ค้วบคุม

งาน GC  
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 การรับรองของผูค้วบคุมงานของ PTTGC: ผูค้วบคุมงานของ PTTGC ตรวจสอบ

คุณสมบตัิของหวัหนา้งานผูร้ับเหมาและลงนามรับรอง ก่อนส่งเขา้รับการอบรม

หลกัสูตรหวัหนา้งานผูร้ับเหมาตามใบอนุญาตทาํงาน (Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman) 

 การอบรมและสอบข้อเขียนโดย SHE: Area SHE จดัอบรมหลกัสูตร Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman (3 ชัÉวโมง) และจดัสอบขอ้เขียนหลกัสูตร Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman 

- คะแนนตัÊงแต่ 80 % ขึÊนไป ถือวา่สอบผา่น 

- คะแนนนอ้ยกวา่ 80% ถือวา่สอบไม่ผา่น ใหก้ลบัไปกระบวนการรับรองจากผู ้

มีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมาใหม่ 

 ผูผ้า่นการสอบ จะไดร้ับการขึÊนทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, 

Foreman โดยระบุวนัหมดอายชุ่อง Permit Supervisor (2 ปีนบัจากวนัทีÉสอบผา่น) 

ทีÉบตัรผูร้ับเหมา และใชป้ลอกแขนสีส้มเป็นสัญลกัษณ์ในภาคสนาม 

 การอบรมทบทวน (Refresher): 
 กาํหนดใหอ้บรมทบทวนทุก 2 ปี 

 ต่ออายกุารขึÊนทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, Foreman หลงัจากผา่น

การอบรมทบทวน 

3)  หลกัสูตรความปลอดภัยในการทํางานทีÉอบัอากาศ 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ดร้ับอนุญาตจาก GC ใหเ้ป็นผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน หรือผูเ้ฝ้า

ระวงัการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 ผา่นการอบรมหลกัสูตรผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศ (สาํหรับผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผู ้

ควบคุมงาน) ผูป้ฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศ (สาํหรับผูป้ฏิบตัิงาน) ผูช้่วยเหลืองานทีÉ

อบัอากาศ (สาํหรับผูเ้ฝ้าระวงังานในทีÉอบัอากาศ) ตามทีÉกฎหมายกาํหนด และ

ผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศตอ้งผา่นการทดสอบ Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman ดว้ย 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ การทาํงานในทีÉอบัอากาศตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด   
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โดยใบรับรองแพทยม์ีอายไุม่เกิน 6 เดือนนบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรอง 

(ใหแ้สดงใบรับรองแพทยต์วัจริงเพืÉอใชต้รวจสอบความถูกตอ้ง และยืÉนสาํเนาให้

เก็บไวเ้ป็นหลกัฐาน) 

การรับรอง (Certification): 
 ยืÉนเอกสารเพืÉอ ขึÊนทะเบียนใหท้าํงานในทีÉอบัอากาศได ้โดยระบุวนัหมดอายชุ่อง 

Confined Spaced (6 เดือนนบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรองในใบรับรองแพทย)์ ทีÉบตัร

ผูร้ับเหมา 

การอบรมทบทวน (Refresher):  
 ผูป้ฏิบตัิงานและผูเ้ฝ้าระวงัการทาํงานในทีÉอบัอากาศไม่ตอ้งอบรมทบทวน 

 ผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศตอ้งอบรมหลกัสูตร Permit Supervisor 

 บตัรผา่นการทาํงานในทีÉอบัอากาศมีอาย ุ6 เดือน ตามวนัหมดอายขุองใบรับรอง

แพทย ์ 

4)  หลกัสูตรผู้บังคับ ผู้ให้สัญญาณ ผู้ยึดเกาะวัสดุ และผู้ควบคุมปัÊนจัÉน 

กลุ่มเป้าหมาย: ผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผูบ้งัคบั ผูใ้หส้ัญญาณ ผูย้ดึเกาะวสัดุ ผูค้วบคุมปัÊนจัÉน 

คุณสมบัติขอบผู้เข้ารับการอบรม: 
 ผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน ตามทีÉ

กฎหมายกาํหนด 

 ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้หส้ัญญาณผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 ผูย้ดึเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ ตามทีÉกฎหมาย

กาํหนด 

 ผูค้วบคุมปัÉนจัÉน: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ ตามทีÉ

กฎหมายกาํหนด 

การรับรอง (Certification): 
 ผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน: ยืÉนใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน เพืÉอขอ 

Pass บตัร 

 ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้หส้ัญญาณผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน 

เพืÉอขอ Pass บตัร 
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 ผูย้ดึเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ เพืÉอขอ Pass 

บตัร 

 ผูค้วบคุม : มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ เพืÉอขอ Pass บตัร 

การอบรมทบทวน (Refresher): ทุก 2 ปี ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 

5.2.6 การทดสอบสมรรถภาพร่างกายก่อนทาํงาน (Fit for Work Test) 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self-contained breathing 

apparatus) หรือ Air line และปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผา่นการทาํ Fit for work 

test โดยนกัอาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลา

ในการทาํ Fit for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันีÊ  

- ทุก 6 เดือน สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self-

contained breathing apparatus) หรือ Air line 

- ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพืÊนทีÉมัÉนคง 

5.2.7 การจดัเตรียมอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัรและยานพาหนะ 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัร และยานพาหนะทีÉไดม้าตรฐานซึÉงเป็น

ทีÉยอมรับเท่านัÊน 

 ผูร้ับเหมาตอ้งควบคุม ดูแลใหม้ีการตรวจสอบ ทดสอบ และไดร้ับการรับรอง ตาม

ขอ้กาํหนดกฎหมาย 

 ผูร้ับเหมาตอ้งนาํส่งหน่วยงานบาํรุงรักษา เพืÉอตรวจสภาพและติดสติËกเกอร์รับรอง

ก่อนนาํเขา้ใชง้านในโรงงาน ดงันีÊ  

- เครืÉองจกัรกล เช่น เครืÉองกาํเนิดไฟฟ้า เครืÉองฉีดนํÊาแรงดนัสูง จะตอ้งไดร้ับการ

ตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัรกล 

- อุปกรณ์หรือเครืÉองมือทีÉตอ้งใชก้ระแสไฟฟ้าหรือแบตเตอรีÉ  เช่น ไฟแสงสวา่ง 

เครืÉองเจียร์ วิทยสุืÉอสาร เป็นตน้ จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุง

ไฟฟ้า 

- ยานพาหนะ เช่น รถบรรทุก รถเครน รถโฟร์คลิฟท ์เป็นตน้ จะตอ้งไดร้ับการ

ตรวจสอบจากหน่วยงานทีÉไดร้ับมอบหมายในแต่ละพืÊนทีÉ 
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 การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีมาตรการต่างๆ ดงันีÊ  

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้าตอ้งมีระบบหรือวิธีการป้องกนักระแสไฟฟ้ารัÉวเขา้

ตวับุคคลทีÉเกีÉยวขอ้ง หรือเครืÉองจกัร และตอ้งต่อสายดินใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน

ทีÉกฎหมายกาํหนด 

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้า สายไฟฟ้า เขา้เครืÉองจกัรตอ้งเดินลงมาจากทีÉสูง 

กรณีเดินบนพืÊนดิน หรือฝังดินตอ้งใชท้่อร้อยสายไฟฟ้าทีÉแขง็แรงและปลอดภยั 

- สายไฟทีÉวางขา้มถนน หรือเสีÉยงต่อ Physical Damage ตอ้งมีการป้องกนัความ

เสียหายทีÉจะเกิดขึÊนกบัสายไฟ เช่น มีฝาครอบ หรือเดินในท่อร้อยสายทีÉแขง็แรง

และปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีระบบการตรวจสอบก่อนใชง้าน (Pre-Use Inspection) อยา่ง

นอ้ยวนัละหนึÉงครัÊ ง 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีมาตรการการควบคุมอนัตรายทางดา้นวิศกรรม(Engineering 

controls)  ตามหลกัการ Hierarchy of controls โดยใช ้Special tools  ในกลุ่มงานถอด

ประกอบ (Assembly work), งานปรับตาํแหน่งแปลน (Flange alignment), งานเจาะ

สกดั (Hand drilling work), งานทาํความสะอาดดว้ยนํÊาแรงดนัสูง (High pressure 

water jet work), งานถอดเคลืÉอนยา้ยตะแกรง (Grating removal work), งาน

เคลืÉอนยา้ยถงั 200 ลิตร (200-liters drum transportation), งานเคลืÉอนยา้ยท่อ(Pipe 

movement)  ทัÊงนีÊ  หากพิจารณาแลว้พบวา่มาตรการป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม 

(Engineering control) ขา้งตน้เพียงอยา่งเดียวไม่เพียงพอในการป้องกนัอุบตัิเหตุ ให้

พิจารณาใชม้าตรการอืÉน ๆ ตามหลกัการ Hierarchy of controls ควบคู่กบัมาตรการ

ป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม (Engineering control) ดว้ย โดยขอ้กาํหนดขัÊนตํÉาในการ

พิจารณาเลือกใช ้Special tools ใหพ้ิจารณาดงันีÊ  
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

1 งานถอด

ประกอบหนา้

แปลน (Flange 

Assembly work) 

เลือกใชป้ระแจทีÉเหมาะสมกบังาน เช่น ประแจตามมาตรฐาน , Torque wrench 

หรือ Block ลม หากไม่สามาถขนัน็อตได ้จาํเป็นตอ้งใชป้ระแจตี ใหพ้ิจารณาการ

เลือกใชอุ้ปกรณ์จบัประแจตี ดงันีÊ  

1) Handle lock เพืÉอจบัประแจตีใหม้ัÉนคง 

  
2) Slugging wrench กาํหนดให้ไดเ้มืÉอ Nut-Bolt เหลือเกลียวตัÊงแต่ 3 เกลียวเป็น

ตน้ไป 

 

 

 

3) สามารถใชส้ลิงจบัประแจได ้เฉพาะในจุดทีÉคบัแคบเท่านัÊน 

 
 

2 การถ่างหนา้

แปลน (Flange 

spreading) 

 

2.1 อุปกรณ์ถ่างหนา้แปลน (Hydraulic flange spreader) 

  
2.2 ลิÉมถ่าง (Wage) กรณีถ่างหนา้แปลนในแนวดิÉง หรือมีโอกาสทีÉหนา้แปลนจะ

ยบุตวัมากนัได ้ตอ้งมีการใชล้ิÉมคัÊนเสมอ 
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

3 งานปรับ

ตาํแหน่งหนา้

แปลน (Flange 

alignment work) 

ใหพ้ิจารณาเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool) 

โดยพิจารณาตามขนาดของท่อในเบืÊองตน้ ดงันีÊ  

  
1) ท่อขนาดเลก็ ดาํเนินการตาม Practice ทีÉปลอดภยัตามปกติ 

2) เลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน Flange alignment แทนชะโดงดั 

เมืÉอ 

 ขนาดท่อ >=4’’ class 600 

 ชนาดท่อ >=6’’ class 300 

 ขนาดท่อ >=10’’ class 150 

3) ท่อขนาดใหญ่ ควรใชร้อก หรือ Hydraulic ในการทาํงาน หรือมาตรการอืÉน 

ๆ ทีÉเหมาะสมและปลอดภยั 

ทัÊงนีÊการเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool)  ทีÉ

กล่าวมาขา้งตน้เป็นเกณฑก์ารพิจารณาเบืÊองตน้เท่านัÊน หากมีการควบคุมอนัตราย

ทางดา้นวิศกรรม(Engineering Control) อืÉน ๆ ทีÉเทียบเท่าก็สามารถดาํเนินการได ้ 

 

4 งานเคลืÉอนยา้ย

ท่อ วสัดุและ

อุปกรณ์ (Pipe  

and material 

movement) 

หา้มใชม้ือจบัวตัถุทีÉทาํการยกโดยเด็ดขาด ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยจบัในพืÊนทีÉคบัแคบ 

หรือ เชือก (Tagline) เพืÉอควบคุมการเคลืÉอนยา้ย 

• ใชไ้มผ้ลกัดนัเมืÉอตอ้งการวางใหไ้ดต้าํแหน่งทีÉกาํหนด หรือดนัขา้มสิÉงกีด

ขวางในพืÊนทีÉคบัแคบ 

  
•   ใชเ้ชือก(Tagline) กรณีทีÉอุปกรณ์ชิÊนใหญ่ พืÊนทีÉกวา้งทีÉสามารถใชเ้ชือกได ้
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

5 งานยก

เคลืÉอนยา้ย 

Grating (Grating 

movement) 

 

 

 

 

 อุปกรณ์ยก Grating ใหใ้ชต้ะขอยกหรืออุปกรณ์ช่วยยกหา้มใชม้ือเด็ดขาด และ

จะพิจารณาประยกุตใ์ช ้ตวัยก LIFT TOOL MOBILE (เครืÉองมือยกตะแกรง

เคลืÉอนทีÉ)  

 

 

 

 

 

 

5.2.8 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหม้ีความเหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  

 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใชต้อ้งไดม้าตรฐานรับรองจากสถาบนัทีÉ GC ใหก้ารยอมรับ เช่น EN,ANZI, NIOSH, มอก. 

เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงหา้ม กาํหนดใหใ้ช ้PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั ชุดปฏิบตัิงาน

ตอ้งเป็นเสืÊอแขนยาว กางเกงขายาวทีÉรัดกุม ผา้ฝ้าย ผา้ยนีส์ ผา้เวสปอยส์ หา้มใชผ้า้ใยสังเคราะห์  

 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Full Body Harness และเชือกช่วยชีวิตตอ้งเป็นแบบ Double lanyard 

5.2.9 การจดัเตรียมสถานทีÉและสิÉงอาํนวยความสะดวก 

 โรงอาหาร สถานทีÉพกัผอ่นและพืÊนทีÉสูบบุหรีÉ  ใหใ้ชต้ามทีÉ GC จดัไวใ้หเ้ท่านัÊน 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีนํÊาดืÉมทีÉสะอาดและมีภาชนะป้องกนัการติดเชืÊอโรคระหวา่งบุคคล 

 การติดตัÊงระบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกชัÉวคราวในพืÊนทีÉ GC จะตอ้งไดร้ับ

อนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง และตอ้งจดัใหม้ีการดูแลเรืÉองความสะอาดและความเป็นระเบียบ

เรียบร้อย 
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- กรณีจาํเป็นตอ้งใชส้าํนกังานชัÉวคราว หรือตูส้าํนกังานเคลืÉอนทีÉ (Containers) ตอ้งตัÊงอยู่นอกพืÊนทีÉ

หวงหา้ม ในพืÊนทีÉทีÉ GC กาํหนดไวใ้หเ้ท่านัÊน 

- หอ้งส้วม ตอ้งมีการติดตัÊงส้วมชัÉวคราว ครอบคลุมพืÊนทีÉการทาํงานต่างๆ อยา่งเพียงพอ โดย

พิจารณาให้ตัÊงอยูใ่นทิศทางใตล้ม เพืÉอป้องกนักลิÉนรบกวน จดัใหม้ีระบบการจดัการในเรืÉองของ

การทาํความสะอาด สูบถ่ายอยา่งสมํÉาเสมอ  

- สถานทีÉทาํความสะอาดอุปกรณ์ ตอ้งมีระบบท่อระบายนํÊาทิÊงรองรับอยา่งเหมาะสม โดยไม่ส่งผล

กระทบต่อสิÉงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ รวมทัÊงกลิÉนรบกวน 

 หา้มใชร้ะบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกของ GC กรณีมีความจาํเป็นตอ้งใช ้

จะตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง 

5.3 ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ (SHE Requirements During Execution) 

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปและขัÊนตอนการทาํงานดา้นความ

ปลอดภยัฯ ทีÉสาํคญัของ GC  ดงัต่อไปนีÊ  

5.3.1 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไป 

1. ผูร้ับเหมาทุกคนทีÉจะเขา้มาทาํงานใน GC ตอ้งผา่นการอบรมดา้นความปลอดภยัฯ

ตามทีÉกาํหนด 

2. ผูร้ับเหมาทีÉเขา้ในพืÊนทีÉ GC ตอ้งติดบตัรแสดงใหเ้ห็นตลอดเวลา      

3. หา้มนาํไฟแช็ค ไมข้ีดไฟ โทรศพัทม์ือถือ หรืออุปกรณ์จุดไฟเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

4. หา้มสูบบุหรีÉ  นอกบริเวณทีÉอนุญาต 

5. หา้มนาํสารเสพติดทุกชนิดเขา้พืÊนทีÉของ GC โดย GC จะมีการสุ่มตรวจเพืÉอหาสารเสพ

ติดและแอลกอฮอล ์โดยไม่แจง้ล่วงหนา้ 

6. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม ทีÉไม่ใช่นํÊาเปล่าเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

7. หา้มนอนหลบัในพืÊนทีÉหวงห้าม 

8. หา้มเล่นการพนนั หยอกลอ้ และทะเลาะวิวาทกนั 

9. หา้มถ่ายรูปในพืÊนทีÉ GC ก่อนไดร้ับอนุญาต 

10. หา้มนาํเลีÊยงสตัวเ์ขา้ในพืÊนทีÉ GC  
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11. หา้มพกพาอาวุธทุกชนิดเขา้มาภายในพืÊนทีÉ GC 

12. หา้มผูท้ีÉมีอายตุํÉากวา่ 18 ปีเขา้ทาํงานใน GC 

13. หา้มผูร้ับเหมาใชอุ้ปกรณ์ต่างๆของ GC ในเขตหวงหา้ม ก่อนไดร้ับอนุญาต (เช่น นํÊา

ดบัเพลิง ระบบสาธารณูปการ เป็นตน้) 

14. ใหค้วามร่วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร้องขอ จากเจา้หนา้ทีÉ รปภ. 

15. หา้มยานพาหนะเครืÉองยนตใ์ชเ้ชืÊอเพลิง เบนซิน(Gasoline) เครืÉองยนตเ์ชืÊอเพลิงก๊าซ 

NGV,LPG และเชืÊอเพลิงร่วม เขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม อนุญาตเฉพาะยานพาหนะทีÉใช้

เครืÉองยนตด์ีเซลเท่านัÊน และตอ้งสวม Exhaust Spark Arrestor ทีÉท่อไอเสียก่อนเขา้

พืÊนทีÉหวงหา้ม ทัÊงนีÊการนาํยานพาหนะเขา้พืÊนทีÉหวงหา้มจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ

ของแต่ละโรงงานดว้ย เนืÉองจากแต่ละโรงงานมีความเสีÉยงแตกต่างกนั 

16. จาํกดัความเร็วของยานพาหนะ  

16.1 นอกพืÊนทีÉหวงหา้มไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อชัÉวโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

16.2 ในพืÊนทีÉหวงหา้มไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชัÉวโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

17. ตอ้งคาดเขม็ขดันิรภยัขณะขบัรถตลอดเวลา 

18. หา้มจอดยานพาหนะทุกชนิด ในบริเวณหวัจ่ายนํÊาดบัเพลิง กรณีจาํเป็นตอ้งจอดตอ้ง

ห่างมากกวา่ 5 เมตร 

19. หา้มจอดยานพาหนะไวใ้นพืÊนทีÉหวงหา้ม กรณีจาํเป็นตอ้งจอด ตอ้งดบัเครืÉองยนต ์ 

กุญแจอยูใ่นตาํแหน่งพร้อมติดเครืÉองและไม่ลอ็คประตูรถ “กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ผูท้ีÉจะ

เคลืÉอนยา้ยยานพาหนะออกจากพืÊนทีÉหวงหา้มตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉ (License) ถูกตอ้ง

ตามประเภท” 

20. ยานพาหนะ รถปัÊนจัÉน รถกระเชา้ รถโฟลค์ลิฟต ์และเครืÉองจกัรกลทุกชนิด ตอ้ง  ผา่น

การตรวจสอบสภาพแลว้ติดสติกเกอร์อนุญาตใหใ้ชง้านก่อน 

21. การนาํวสัดุ สิÉงของเขา้-ออก GC 

21.1  นาํวสัดุ สิÉงของเขา้มาใน GC ตอ้งเขียนใบสาํแดงนาํของเขา้ (Material 

Declaration)  

21.2  นาํวสัดุ สิÉงของของ GC ออกนอกเขตพืÊนทีÉ GC ตอ้งเขียนใบนาํของออก 

(Material Gate Pass) และไดร้ับอนุญาตจากผูม้ีอาํนาจของบริษทัก่อน 
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22. ผูร้ับเหมาตอ้งมีความเขา้ใจในงานทีÉทาํอยา่งแทจ้ริง โดยเฉพาะงานทีÉไดร้ับมอบหมาย

ใหม่ หากผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขัÊนตอนการทาํงานจะตอ้งหยุดทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

23. ผูร้ับเหมาตอ้งสาํรวจ ทางออกฉุกเฉินและอุปกรณ์ความปลอดภยัทีÉจาํเป็น เช่น ทีÉลา้ง

ตาฉุกเฉิน ในบริเวณทีÉทาํงาน 

24. หา้มใช ้LPG ในงานเชืÉอมและงานตดั  

25. จดัใหม้ี Flash back arrester ในชุดงานเชืÉอมและงานตดัดว้ยแก๊ส จาํนวน 4 จุด ตาม

มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

5.3.2 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน” (P-(Q-TS)-002-(OE): Permit to 

Work System procedure) ของ GC อยา่งเคร่งครัด ดงันีÊ  

ระบบใบอนุญาตทาํงานของ GC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทาํงาน สาํหรับการขออนุญาตเขา้ทาํงานในแต่ละพืÊนทีÉ  

แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold work permit) สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อน

หรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครืÉองจกัรและอุปกรณ์

ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใชส้าํหรับงานทีÉ

ก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

- Open flame hot work 

งาน Hot work ทีÉก่อใหเ้กิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร 

และใชเ้ครืÉองยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

- Non-open flame hot work 

งานใชอุ้ปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ สกดัพืÊนโลหะ หรือ

พืÊนคอนกรีต นาํรถเขา้ใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  
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สาํหรับงานเสีÉยงซึÉงตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน โดย 

Specific work permit ตอ้งไดร้ับการลงนามจากผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) ตาม

ลกัษณะงานก่อน เพืÉอใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึÉง

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÊนตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท

อยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 

 

 ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ (P-(Q-TS)-OEMS-011: การทาํงานในทีÉอบัอากาศ) 

 ใบอนุญาตทาํงานติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน (P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and 

bracing) 

 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (P-(Q-TS)-OEMS-013: Excavation Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปัÊ นจัÉน (P-(Q-TS)-OEMS-014: Mobile Crane Lifting work 

Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานใชส้ารกมัมนัตรังสี (P-(Q-TS)-OEMS-015: การทาํงานกบัสาร

กมัมนัตรังสี) 

 ใบอนุญาตทาํงานเกีÉยวกบัไฟฟ้าแรง(P-(Q-TS)-OEMS-016:Electrical Hazards 

Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา (P-(Q-TS)-OEMS-018: การทาํงานประดานํÊา) 

 ใบอนุญาตปิดถนน (P-(Q-TS)-OEMS-019: Road Closure Permit) 

 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (P-(Q-TS)-OEMS-020: Box-up Permit) 

5.3.3 ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงสูง 

 งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High Pressure Water Jet) 

การทาํงานฉีดลา้งอุปกรณ์ดว้ยนํÊาแรงดนัสูงจะตอ้งปฏิบตัิตาม  P-(Q-TS)-OEMS-029 

: High Pressure Water Jet โดยมีขอ้กาํหนดสาํคญัดงัต่อไปนีÊ  

- อุปกรณ์ฉีดนํÊาแรงดนัสูง ตอ้งไดม้าตรฐาน และผา่นการตรวจสอบ ทดสอบก่อนใช้

งาน 

- ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งผา่น Skill Assessment 
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- ใชอุ้ปกรณ์ฉีดนํÊาแรงดนัสูงตามคู่มือหรือทีÉออกแบบไวเ้ท่านัÊน หา้มดดัแปลงหรือ

ทาํงานลดัขัÊนตอนโดยเด็ดขาด 

- ตรวจสอบการตามรายการตรวจสอบก่อนเริÉมงาน (Pre-Job Checklist) และปฏิบตัิ

ตามขอ้กาํหนดในรายการตรวจสอบอยา่งเคร่งครัด 

- ปฏิบตัิตามมาตรการทีÉกาํหนดในการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและ

สิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

- กัÊนพืÊนทีÉและติดป้ายเตือนให้เห็นชดัเจน 

- ผูจ้บัหวัฉีดนํÊาตอ้งเป็นผูค้วบคุมวาลว์ฉีดนํÊาเอง และผูจ้บัหัวฉีดตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งทีÉ

ปลอดภยั 

- นํÊาจากการฉีดลา้ง ตอ้งนาํไปบาํบดั และตอ้งมีการป้องกนัการปนเปืÊ อนลงสู่ดิน หรือ

แหล่งนํÊาต่างๆ 

5.3.4 การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

งานหรือกิจกรรมทีÉมีความเสีÉยงสูงและไม่ไดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) จะตอ้ง

ทาํ JSEA ก่อนเริÉมงาน ไดแ้ก่ 

1. งานทีÉขอ open flame hot work permit ในเขตหวงหา้ม 

2. งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  

2.1 งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบั

สารไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

2.2 งานขดุ 

2.3 งานฉายรังสี 

2.4 งานติดตัÊง รืÊ อถอนนัÉงร้าน 

2.5 งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 งานยกโดยรถปัÊนจัÉน 

2.7 งานดาํนํÊา 

3. งาน Hot Tapping 

4. งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตกจากทีÉสูง เช่น Manlifts, กระเชา้ full body 

harness, บนัได เป็นตน้ 

5. งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

Inte
rna

l Use O
nly

พอคว

วฉีดนนํํÊÊ าาเอง แและผ้

าไปปบบําําบบัดัด แและต้

พอคววาามมปปลลออดภยั

จกรรมทีÉมีความเสีÉยรรมทีÉมีความ

EA กก่ออนนเเริิÉÉมมงาน ไ

1. งานทีÉของานทีÉขอ openIงานทีÉของานทีÉข

SCT-Present
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  28 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

6. งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 

7. งาน flushing line 

8. งาน online stop leak 

9. งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท เป็นตน้ 

10. งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมีหรือสารไวไฟ 

11. งานอืÉนๆ ตามทีÉ GC กาํหนด เช่น  

1) งานทีÉเคยเกิดอุบตัิเหตุขัÊนบนัทึกหรือเคยมีขอ้ร้องเรียนดา้นสิÉงแวดลอ้มจาก

ชุมชนหรือโรงงานขา้งเคียง 

2) งานทีÉดาํเนินการโดยผูร้ับเหมา ซึÉงไม่มีความคุน้เคยกบัความเสีÉยงของโรงงาน 

3) งาน/กิจกรรมใหม่ เครืÉองมือใหม่ หรือเปลีÉยนแปลงวิธีการทาํงานใหม่ ซึÉง

ผูป้ฏิบตัิงานไม่เคยทาํหรือไม่มีความชาํนาญ และอาจจะมีความผิดพลาดเกิดขึÊน

ได ้

4) งานหรือกิจกรรมทีÉมีความซับซอ้น จาํเป็นตอ้งเขียนขัÊนตอน/วิธีการทาํงานให้

ชดัเจน 

ผูร้ับเหมาตอ้งประสานงานผูค้วบคุมงาน GC เพืÉอทาํ JSEA ตาม P-(Q-TS)-007: Job 

Safety and Environmental Analysis 

5.3.5 การประชุมกลุ่มเพืÉอความปลอดภยั (Effective Tool Box Talk)  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของ

งานทีÉปฏิบตัิ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการปฏิบตัิ

ตวัเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเหตุการณ์ผิดปกติ ใหผู้ป้ฏิบตัิงานทราบ ณ สถานทีÉปฏิบตัิงาน

ก่อนเริÉมงานทุกวนั โดยการสืÉอสารใหใ้ชว้ิธีการ Effective Toolbox talks  ตามทีÉกาํหนด

ใน P-(Q-TS)-009: Effective Toolbox talks 

5.3.6 การทาํ Pre-task planning Checkpoint  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสาร ควบคุมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเป็นไปตาม

ขอ้กาํหนดของ Pre-task planning Checkpoint ดงันีÊ  
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5.3.6.1 งานรืÊอถอนนัÉงร้าน 

 ตอ้งปฏิบตัิตามกฎพิทกัษช์ีวิต เรืÉองการทาํงานบนทีÉสูง 

 ตอ้งเกีÉยว Safety Harness อยูเ่หนือศีรษะและมัÉนคงแขง็แรง 

 ตอ้งประคอง 2 คน ใหส้ัญญาณกนัขณะรืÊอถอนนัÉงร้าน 

 การรับ-ส่งท่อนัÉงร้าน ขึÊนทีÉสูง ใหย้นืสลบัฟันปลาและประเมินนํÊาหนกัท่อก่อน 

5.3.6.2 งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

 ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมตัิ แทนการฉีดดว้ยคน 

 ตอ้งมีอุปกรณ์ป้องกนัหวัฉีดนํÊาแรงดนัสูงหลุด 

 ตอ้งใหผู้ม้ีหนา้ทีÉทาํการประกอบและถอดอุปกรณ์เท่านัÊน 

 ตอ้งมีสลิงป้องกนัสายสะบดัทุกจุดขอ้ต่อ 

 ตอ้งความคุม valve ฉีดนํÊาดว้ยตวัเอง ไม่อยูใ่นแนววิถีอนัตราย, 

5.3.6.3 งานถอดประกอบ Valve & Pump 

 ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมตัิ แทนการฉีดดว้ยคน 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยยก แทนการใชแ้รงคน 

 ตอ้งตรวจเช็คก่อนเริÉมงานและมัÉนใจวา่ไม่มีสิÉงใดอุดตนัตกคา้งอยูใ่นระบบ 

 ตอ้งตรวจสอบชิÊนส่วนอุปกรณ์ไม่ใหต้ิดขดักบัอุปกรณ์อืÉน 

 ตอ้งพึงตระหนกัเกีÉยวกบัตาํแหน่งและทิศทางทีÉปลอดภยั 

 ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา 

5.3.6.4 งานเคลืÉอนยา้ยท่อ/อุปกรณ์ 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยยก แทนแรงงานคน 

 ตอ้งเลือกอุปกรณ์ในการผกูมดัใหถู้กตอ้ง 

 ตอ้งไม่ประคองชิÊนงานขณะยกเคลืÉอนยา้ย 

 ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา 

 ตอ้งลอ้มพืÊนทีÉ ไม่ใหม้ีผูป้ฏิบตัิงานอยูใ่นวิถีทีÉวสัดุตกหล่น 

5.3.6.5 งานเเปิดถ่าง และประกอบหนา้แปลน 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์ Special tool ก่อนเริÉมงาน 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์การจบัแทนมือ 
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 วาง อุปกรณ์ช่วยใหม้ัÉนคงแข็งแรง 

 ตอ้งไม่นาํมือ หรือส่วนใดส่วนหนึÉงของร่างกายไปอยูใ่นช่องวา่งของหนา้แปลน 

5.3.6.6 งานใชค้อ้น ประแจ 

 ตอ้งเลือกใช ้Hydraulic Torque หรือวิธีอืÉน แทนการตีดว้ยประแจ 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์การจบัแทนมือ 

 ตอ้งตรวจสอบคอ้น ประแจ ใหส้มบูรณ์ก่อนใชง้าน 

 ตอ้งตรวจสอบวิถีอนัตรายในการขนั ระวงักระแทกกบัอุปกรณ์ 

 สวมประแจใหเ้ตม็หวัน๊อต ใหม้ัÉนคง 

5.3.6.7 งานใชจ้กัรยาน 

 จกัรยานตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉดี มีการบาํรุงรักษาสมํÉาเสมอ 

 ตอ้งแตง่กายรัดกุม ไม่มีส่วนทีÉจะยืÉนเกีÉยวกบัจกัรยาน 

 ตอ้งไม่ปัÉนมือเดียว และไม่ใชเ้ครืÉองมือสืÉอสารขณะปัÉน 

 ตอ้งหยดุดูทางในจุดเลีÊยว/ทางแยก 

5.3.6.8 งานเตรียมระบบของ Operation 

 ตอ้งปฏิบตัิตาม WI อยา่งเคร่งครัด 

 ตอ้งตรวจอุปกรณ์ เช่น สาย hose line drain valve ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 

 ตอ้งไม่ยนือยูใ่นวิถีอนัตราย (Line of fire) 

 ตอ้งสวมใส่ PPE ใหค้รบในงาน First line braking 

 ตอ้งตรวจสอบพืÊนทีÉ/งานทบัซอ้น ทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

 ตอ้งไม่เขา้ไปในเขตเครืÉองจกัร/walkway 

5.3.6.9 งานทาํความสะอาด 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ ช่วยป้องกนัการบาดเจ็บทีÉมือ 

 ตอ้งสาํรวจอุปกรณ์และพืÊนทีÉก่อนทาํความสะอาด 

 ตอ้งไม่เดินผา่นพืÊนลืÉน ติดตัÊงป้ายเตือน 

 ตอ้งไม่ทาํกิจกรรมสองอยา่งพร้อมกนั 

 ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัใหค้รบ 

5.3.7 การรายงาน สอบสวนอุบตัิเหตุ 
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 กรณีเกิดอุบตัิเหตุ (Accident) เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss)  หรือ

เหตุการณ์ผิดปกติ ใหป้ฏิบตัิตาม P-(T-SP)-001 Incident Investigation โดยผูพ้บเห็น

เหตุการณ์หรือผูท้าํให้เกิดเหตุ ตอ้งแจง้/รายงานให้หวัหนา้งานหรือพนกังาน PTTGC 

ทราบทนัที 

 กรณีมีผูบ้าดเจ็บ จะตอ้งนาํส่งสถานพยาบาลของ GC เพืÉอทาํการปฐมพยาบาล 

 ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎหมายทีÉเกีÉยวขอ้งวา่ดว้ยเรืÉองกองทุนเงินทดแทนทุก

ประการ 

5.3.8 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.4 การตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  (SHE Performance Monitoring) 

5.4.1 การตรวจสอบความปลอดภยัฯ (Safety Inspection) 

 หวัหนา้งานผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนาม ทีÉ

ควบคุมดูแลทุกงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 ผูค้วบคุมงาน GC Job Owner เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC และคณะกรรมการ

ความปลอดภยัฯ  ผูร้ับเหมา (CSC) ของ GC ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น

ความปลอดภยัของบริษทัผูร้ับเหมาในภาคสนามเป็นประจาํ  และ ตามทีÉกาํหนดใน 

P-(Q-TS)-017: Planned Inspection โดยสามารถรายงานผลการตรวจผา่น SWO หรือ

ช่องทางทีÉเหมาะสม เพืÉอให ้SHE ประจาํพืÊนทีÉประเมิน Safety performance ของ

ผูร้ับเหมาได ้

 กรณีพบการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยัหรือไม่ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ 

ในภาคสนาม ผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขทนัที  

 ผูค้วบคุมงาน GC  เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC SHE Corporate เจา้หนา้ทีÉ

หน่วยงานจดัซืÊอจดัจา้ง (Procurement) และ ผูบ้ริหารบริษทัผูร้ับเหมา (Contractor 

Management) ทาํการ Feedback และ Coaching  ร่วมกนั กรณีพบการทาํงานทีÉไม่

ปลอดภยั ตามหลกัเกณฑต์าม ภาคผนวกทีÉ 6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงาน

ดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา 

5.4.2 การประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  
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 คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ประเมินผลการดาํเนินงานดา้น

ความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาในภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) 

ตามเกณฑก์ารตรวจประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.5 เกณฑก์ารประเมินผล

การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาในภาคสนามในการ

ประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% ใหพ้ิจารณาออกออกใบเตือนตาม

แบบฟอร์ม F-(PMT)-002 Vendor Criticisms Form เพืÉอให้มีการสอบสวนหาสาเหตุ 

และดาํเนินการปรับปรุง แกไ้ขตามกระบวนการจดัจา้งต่อไป  

5.4.3 การลงโทษทางวินยั กรณีละเมิดกฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ 

หากพนกังานผูร้ับเหมาละเมิดกฎระเบียบ ขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยัฯ จะมีบทลงโทษ

ทางวินยัตามความหนกัเบาหรือชนิดของการกระทาํผิด โดยจะพิจารณาจากเจตนา 

สภาพแวดลอ้ม ผลจากการกระทาํความผิด หรือโอกาสจะเกิดผลดงักล่าว โดยอาจไดร้ับ

บทลงโทษ ตามดุลยพินิจของบริษทัฯ ดงัต่อไปนีÊ  

1) ตกัเตือนดว้ยวาจา 

2) ตกัเตือนเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

3) ส่งกลบัตน้สังกดั 

4) ไม่อนุญาตใหท้าํงานในบริษทัฯ 

หมายเหตุ: กรณีทีÉถูกลงโทษทางวินยัขัÊนสูงสุด คือไม่อนุญาตใหท้าํงานใน GC จะถูก

ขึÊนบญัชีดาํ (Blacklist) ของบริษทั และไม่อนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานใน GC ทุกโรงงาน 

5.5 การประเมินผลผูร้ับเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) 

Area SHE ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง ดาํเนินการประเมินผลคู่คา้ประจาํปี ตามแบบฟอร์ม F-

(PMT)-005 Yearly Vendor's Performance Evaluation เพืÉอใชเ้ป็นขอ้มูลในการพิจารณา AVL 

ของบริษทัคู่คา้ต่อไป หลกัเกณฑก์ารประเมิน ใหพ้ิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 

แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานผูร้ับเหมา 
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5.6 กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูร้ับเหมา (Feedback & Recognition) 

5.6.1 การพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภัย (Safety Talk) 
เพืÉอพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัฯ และรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของ

พนกังานผูร้ับเหมา กาํหนดให้ 

 หวัหนา้งานผูร้ับเหมาพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบัพนกังานผูร้ับเหมาก่อน

เริÉมงานทุกวนั 

 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาและผูค้วบคุมงาน GC พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบั

พนกังานผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 ผูบ้ริหารของ GC ระดบัผูจ้ดัการส่วนหรือผูจ้ดัการฝ่าย พบปะพูดคุยเรืÉองความ

ปลอดภยั กบัพนกังานผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.6.2 การสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) 

 บริษทัสนบัสนุนใหผู้ร้ับเหมาทุกคนมีส่วนร่วมในโปรแกรมการสังเกตพฤติกรรม

ความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-TS)-

036: Safety Walk and Observation (SWO) 

 ผูค้วบคุมงาน PTTGC ทาํการสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and 

Observation, SWO) กิจกรรมงานของผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.6.3 การประเมินผล เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ (Recognition and Reward) 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Committee, CSC) เป็นผู ้

พิจารณาตดัสินรางวลัประกาศเกียรติคุณดา้นความปลอดภยัตามเกณฑก์ารประเมิน

และตามเกณฑก์ารประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอ

พิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) พิจารณามอบรางวลั

ประกาศเกียรติ คุณใหก้บับริษทัผูร้ับเหมาทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินในแต่ละปี 
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6. Appendix 

6.1 คาํจาํกดัความ 

GC บริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และบริษทัในเครือ 

Contractor บริษทัผูร้ับเหมาทีÉผา่นกระบวนการจดัจา้งใหท้าํงานใน PTTGC  

Sub-Contractor บริษทัผูร้ับเหมาช่วง ซึÉงอยูภ่ายใตก้ารควบคุมดูแลของผูร้ับเหมา 

และตอ้งปฏิบตัิตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ ของ 

PTTGC เหมือนกบับริษทัผูร้ับเหมา 

Approved Vendor 

List (AVL) 
บริษทัคู่คา้ทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินคุณสมบตัิและไดร้ับอนุมตัิให้

ขึÊนทะเบียนเป็นบริษทัคู่คา้ใน PTTGC 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

 Mobile Crain/Lifting Permit/การทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

 Planned Inspection 

 High Pressure Water Jet 

6.3 เกณฑก์ารประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้  

แบ่งประเภทของขอ้กาํหนด เป็น ขอ้กาํหนดสาํคญั (Critical Requirements) และขอ้กาํหนดทัÉวไป 

(General Requirements) โดยมีเกณฑก์ารใหค้ะแนน ดงันีÊ  

 คะแนน 0: ไม่มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด 

 คะแนน 2: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด แต่ยงัมีขอ้บกพร่องทีÉตอ้งดาํเนินการแกไ้ขและป้องกัน 

 คะแนน 4: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนดแลว้อยา่งครบถว้น มีประสิทธิผลและไม่พบ

ขอ้บกพร่อง 

 N/A (Not Applicable): ไม่เกีÉยวขอ้ง (ไม่มีความจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ) โดยจะไม่นาํคะแนนของ

หวัขอ้ยอ่ยทีÉได ้N/A มาคิดเป็นฐานคะแนน 
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เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน 

ผู้รับเหมากลุ่ม S*  (Vendor Group S) เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน 
S1 Medium and High-Risk Work บริษทัทีÉทาํงานทีÉมี

ความเสีÉยงปานกลางเป็นตน้ไป เช่น งานก่อสร้าง งานติดตัÊง

เครืÉองจกัรในพืÊนทีÉ Restricted area งานทีÉขอ open flame hot 

work permit ในเขตหวงหา้ม งานทีÉขอ specific work permit 

งาน Hot Tapping งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตก

จากทีÉสูง เช่น Manlifts กระเชา้ บนัได  งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

งานทดสอบความดนั (Pressure Test) งาน flushing line งาน 

online stop leak งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท 

เป็นตน้ งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมี

หรือสารไวไฟ เป็นตน้ 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด

สาํคญั (Critical Requirements) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

S2 Low risk work พิจารณาบริษทัขนาดเลก็ทีÉทาํงานความ

เสีÉยงตํÉาและมีจาํนวนพนกังานงานทัÊงบริษทัไม่เกิน 49 คน 

เช่น งานเช่าอุปกรณ์เครืÉองมือ เครืÉองจกัร งานสอบเทียบ

เครืÉองมือวดั งานตรวจสอบอุปกรณ์บนพืÊนราบ งานซ่อม

อุปกรณ์ขนาดเลก็ เป็นตน้ (หากมีพนกังานตัÊงแต่ 50 คนขึÊน

ไป จะถูกประเมินเป็น S1) 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด

สาํคญั (Critical Requirements) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

S3 Manpower supply เช่น งานส่ง Manpower งานจา้ง

Specialist โดยมี GC Job Owner เป็นผูค้วบคุมงาน   

 General Requirements Score ตอ้งไม่

นอ้ยกวา่ 60%  

*หมายเหตุ   

1. ผูร้ับเหมากลุ่ม S*  (Vendor Group S)  อา้งอิงตาม Vendor P-(PMT)-006: Vendor Management 

Procedure   

2. Vender group S กลุ่ม S1 ทีÉประสงคจ์ะทาํงานในกลุ่ม S2 หรือ S3 หากอยูใ่นขอบข่ายงานตาม

ขอ้กาํหนด AVL เดิมทีÉไดข้ึÊนทะเบียนไวแ้ลว้ ไม่จาํเป็นตอ้งประเมิน AVL ใหม่ แต่ Vender group S 

ในกลุ่ม S2 หรือ S3 หากตอ้งทาํงานในกลุ่มทีÉมีความเสีÉยงสูงกวา่ ตอ้งทาํการประเมิน AVL เพิÉมเติม 
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ข้อกาํหนดในการตรวจประเมินพจิรณาขึÊนทะเบียน 
กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

หมวดทีÉ 1 ข้อกาํหนดสําคัญ (Critical Requirement)  

S1 

S2 

S3 

1.1 จดัใหม้ีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ 

ครบถว้นตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

จป.บริหาร (S1,S2,S3) 

จป.หวัหนา้งาน (S1,S2,S3) 

จป.เทคนิค (S2) 

จป.เทคนิคขัÊนสูง (S1) 

จป.วิชาชีพ(S1) 

- ขอ้มูลทัÉวไปของบริษทั โครงสร้างการ

บริหารงานขององคก์ร  จาํนวนพนกังาน 

จาํนวนหัวหนา้งาน  

- หนงัสือแต่งตัÊง จป. แต่ละระดบัและเอกสาร

การขึÊนทะเบียนกบัสวสัดิการและคุม้ครอง

แรงงานจงัหวดั 

S1 1.2 การปฏิบตัิหนา้ทีÉของเจา้หนา้ทีÉความ

ปลอดภยัฯ ตามทีÉกฎหมายกาํหนด  

 

รายงานผลการปฏิบตัิงานของ จป.เทคนิคขัÊน

สูงหรือจป. วิชาชีพ (ยอ้นหลงัอยา่งนอ้ย  6  

เดือน) 

S1 1.3 จดัใหม้ีคณะกรรมการความปลอดภยัฯ 

และดาํเนินการตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

- ประกาศแต่งตัÊงคณะกรรมการความปลอดภยั
ฯ เอกสารการฝึกอบรมคณะกรรมการความ

ปลอดภยั เอกสารแจง้สวสัดิการและคุม้ครอง

แรงงานจงัหวดั 

- บนัทึกการอบรมของคณะกรรมการฯ 

- รายงานผลการประชุมคณะกรรมการความ
ปลอดภยัฯ (ยอ้นหลงั 6  เดือน) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

1.4 จัดให้ผู ้บ ริหาร  หัวหน้างาน  และ

พนักงานได้รับการฝึกอบรมความ

ปลอดภัยฯ ครบถ้วนตามทีÉกฎหมาย

กาํหนด โดยจะตอ้งมีการชีÊ แจงเพืÉอให้

พนักงานผูร้ับเหมา และผูร้ับเหมาช่วง 

รับทราบถึงสิÉงทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตราย

จากไฟไหม ้การระเบิด สารเคมีรัÉวไหล 

การเชืÉ อม  อันเนืÉ องมาจากงานและ

กระบวนการผลิต รวมทัÊงการปฏิบตัิตน

เ มืÉ อ เ กิ ดภาวะ ฉุก เ ฉินตามทีÉ มี ก า ร

เตรียมการไว ้ 

- คู่มือ ความปลอดภยัของผูร้ับเหมาสาํหรับ

การทาํงานในอุตสหกรรมปิโตรเคมี และโรง

กลัÉน 

- แผนการฝึกอบรม 

- บนัทึกผลการอบรม (Training record) 

- บนัทึกผลการทดสอบความเขา้ใจในการ
ฝึกอบรม 

S1 

S2 

1.5 มีระบบการรายงาน การสอบสวน และ

การติดตามผลการแกไ้ข ป้องกนั

อุบตัิเหตุ 

 

- ขัÊนตอน แบบฟอร์มการรายงานและ

สอบสวนอุบตัิเหตุ (S1, S2) 

- บนัทึกผลการรายงานและสอบสวนอุบตัิเหตุ 
การแกไ้ข และการตรวจติดตาม (S1, S2) 

- รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุประจาํเดือน 

ประจาํปี (S1) 

S1 

 

1.6 มีมาตรการป้องกนัอนัตรายทีÉอาจจะ

เกิดขึÊน ดว้ยวิธีการ Engineering 

control เช่น การป้องกนัอนัตรายทีÉเกิด

ขึÊนกบันิÊวและมือ ดว้ย Special tools ใน

งาน ถอดประกอบ (assembly work), 

งานปรับระดบัหนา้แปลน ( flange 

alignment work), งานขดุเจาะ (hand 

drilling work), งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

(high pressure water jet work) เป็นตน้ 

- ทะเบียน Special tools สาํหรับป้องกนั

อนัตรายทีÉเกิดจากมือ 

- คู่มือการใชง้าน Special tools 

- บนัทึกผลการฝึกอบรมการใชง้าน 

- ผลการตรวจสอบสภาพเครืÉองมือและ
อุปกรณ์ 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

หมวดทีÉ 2 ข้อกาํหนดทัÉวไป (General Requirements)  
S1 

S2 

S3 

2.1 มีนโยบายความปลอดภยัฯ เป็นลาย

ลกัษณ์อกัษร และลงนามโดยผูบ้ริหาร

สูงสุดของบริษทัคู่คา้ รวมถึงมีการ

สืÉอสารนโยบายใหพ้นกังานทราบ  

- นโยบายความปลอดภยัฯ  

- ช่องทางการสืÉอสารใหก้บัพนกังานทราบ 

- สอบถามการรับทราบของพนกังาน 

 

S1 

S2 

S3 

2.2 มีระบบการชีÊบ่งอนัตรายและประเมิน

ความเสีÉยงจากการทาํงาน รวมถึงการ

สืÉอสาร อบรมใหพ้นกังานทราบถึง

อนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนจากการทาํงาน  

- ขอ้มูลการประเมินความเสีÉยงของบริษทัฯ 

ผูร้ับเหมา  หรือ JSEA หรือ เอกสารเพืÉอ

ควบคุมความเสีÉยงทีÉใชอ้ยู ่(S1, S2) 

- ระเบียบความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน 

หรือกฎความปลอดภยัเฉพาะงาน สอดคลอ้ง

กบัลกัษณะงานของผูร้ับเหมา (S1, S2, S3) 

- บนัทึกการฝึกอบรม สอนงานหรือ OJT ใน

เรืÉองความปลอดภยัในการทาํงานเฉพาะของ

ผูร้ับเหมา (S1, S2, S3) 

S1 

 

2.3 มีแผนงานดา้นความปลอดภยัฯ และ

การดาํเนินการตามแผนงาน  

- แผนงานดา้นความปลอดภยัฯ ประจาํปี  

- การตรวจติดตามการปฏิบตัิตามแผนงาน
ประจาํปีเป็นระยะๆ 

- สรุปผลการปฏิบตัิงาน ดา้นความปลอดภยั

ประจาํเดือนและประจาํปี 

- รายงานหรือบนัทึกการทบทวนระบบการ
บริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ  

S1 

S2 

S3 

2.4 มีขัÊนตอน วิธีการทาํงาน และระบบการ

ควบคุมเอกสารหรือบนัทึกดา้นความ

ปลอดภยัฯ  

- ระบบเอกสารการจดัการดา้นความปลอดภยั
ฯ เช่น Procedure, Work Instruction, 

แบบฟอร์ม มาตรฐานการปฏิบตัิงาน (S1) 

- เอกสารคู่มือความปลอดภยัในการทาํงาน
ของบริษทัฯ ผูร้ับเหมา 

(S1, S2, S3) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

2.5 มีระบบการควบคุมการปฏิบตัิของ

พนกังาน  

- รายงานการตรวจสอบ ตรวจประเมินความ

ปลอดภยั (safety inspection/Audit) (S1) 

- การกาํหนดบทลงโทษพนกังานทีÉละเมิด
กฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ (S1, S2, S3) 

- บนัทึกผลการควบคุมการปฏิบตัิ(S1) 

S1 

S2 

S3 

2.6 มีระบบการทาํ Safety Talk/Tool Box 

Talk  

- บนัทึกการทาํ Safety Talk/Tool Box Talk 

(S1, S2) 

- การมอบหมายหนา้ทีÉและความถีÉในการทาํ 
Safety Talk/Tool Box Talk (S1, S2, S3) 

S1 

S2 

S3 

2.7 มีการจดักิจกรรมส่งเสริมและกระตุน้

จิตสาํนึกของพนกังานใหต้ระหนกัถึง

ความปลอดภยัฯ ในรูปแบบต่างๆ  

- บนัทึกการทาํ Safety Promotion  เช่น การจดั

งาน Safety Day, Safety Board, Safety 

News, วารสารบอร์ดนิทรรศการ ฯลฯ ใหแ้ก่

พนกังาน (S1, S2, S3) 

- การสืÉอสาร รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุ

ประจาํเดือน ประจาํปี ใหก้บัพนกังานทราบ

ผา่นช่องทางต่างๆ (S1, S2) 

S1 

S2 

2.8 ระบบการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั

สารเคมี  

ขัÊนตอน วิธีการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั

สารเคมี (SDS) (S1, S2) 

S1 2.9 การตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์

อุตสาหกรรม (แสงสวา่ง เสียง ความ

ร้อน สารเคมี) 

- แผนการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1) 

- ผลการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1) 

S1 

S2 

2.10 มีมาตรฐานเกีÉยวกบัสัญลกัษณ์เตือน

อนัตรายและเครืÉองหมายเกีÉยวกบัความ

ปลอดภยัฯ 

คู่มือหรือขัÊนตอนควบคุมมาตรฐานเกีÉยวกบั

สัญลกัษณ์เตือนอนัตรายและเครืÉองหมาย

เกีÉยวกบัความปลอดภยัฯ(S1, S2) 

S1 

S2 

S3 

2.11 มีระบบการบริหารจดัการอุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

- คู่มือ หรือมาตรฐานการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครอง

ความปลอดภยัส่วนบุคคล (S1, S2, S3) 

รายงาน หรือบนัทึก การตรวจสอบอุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (S1) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

2.12 มีระบบการควบคุมดูแล 5 ส พืÊนทีÉสาํนกังาน  และพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน มีการ

ดูแลความสะอาด ความเป็นระเบียบเรียบร้อย

ของอุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัรต่างๆ (S1, S2, 

S3) 

S1 

 

2.13 การตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษา

ระบบและอุปกรณ์สาํหรับการป้องกนั

และระงบัอคัคีภยั  

- แผนการตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษา

ระบบและอุปกรณ์สาํหรับการป้องกนัและ

ระงบัอคัคีภยั 

- รายงานการตรวจสอบ ทดสอบตามแผน 

S1 

S2 

S3 

2.14 มีระบบการดูแลรักษาและการ

ตรวจสอบเครืÉองมือ อุปกรณ์ก่อน

นาํไปใชง้าน 

- ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานเรืÉองการตรวจสอบ
อุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัร (S1 ,S2, S3) 

- รายการอุปกรณ์เครืÉองมือ เครืÉองจกัร และ

แผนการตรวจสอบความพร้อมการใชง้าน

ของอุปกรณ์แต่ละตวั(S1 ,S2) 

- บนัทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบ เครืÉองมือ 

เครืÉองจกัรตามแผนงาน(S1) 

S1 

S2 

2.15 ผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงาน  

- รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุประจาํเดือน, 

ประจาํปี (S1,S2) 

- สถิติการฝ่าฝืนกฎระเบียบดา้นความปลอดภยั

ฯ และผลการติดตามการแกไ้ขป้องกนั 

(S1,S2) 

- สถิติการรายงาน Near miss accident, Unsafe 

accident และ Unsafe condition (S1,S2) 

 

S1 

S2 

 

2.16 ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัฯ 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด(General) 

- ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั เช่น การรับรองตาม ISO 45001 

(S1, S2) 

- ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม เช่น การ

รับรองตาม ISO 14001 (S1, S2)  
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

 

2.17 การเตรียมพร้อมและตอบโตภ้าวะ

ฉุกเฉินทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการดาํเนินการ

ของบริษทั รวมถึงการฝึกซอ้มแผน 

(General) 

- แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน(S1,S2) 

- รายงานผลการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน (S1,S2 

- รายงานผลการฝึกซอ้มดบัเพลิงและฝึกซอ้ม
อพยพหนีไฟ (S1,S2) 

S1 

S2 

 

2.18 ระบบการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง

เพืÉอเฝ้าระวงัโรคจากการทาํงาน 

(General) 

- แผนงาน ขัÊนตอนการตรวจสุขภาพ(S1,S2) 

- บนัทึกหรือหลกัฐานการตรวจสุขภาพ(S1) 

 

S1 

S2 

S3 

2.19 มีแผนการฝึกอบรมในหลกัสูตรทีÉ

จาํเป็นตามความเสีÉยงของงานหรือ

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด (General) 

- แผนการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ ใน

การทาํงานประจาํปี และบนัทึกสรุปผลการ

ฝึกอบรม (S1,S2) 

- บนัทึกการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ 

(S1,S2) 

- หลกัสูตรปฐมนิเทศดา้นความปลอดภยั 

(SHE Induction)  

(S1, S2, S3) 

- หลกัสูตรการปฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศ 

(Confined Space)  

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรผูบ้งัคบัปัÊ นจัÉน ผูค้วบคุมปัÊ นจัÉน 

หรือผูใ้หส้ัญญาณ 

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรความปลอดภยัเฉพาะงาน เช่น งาน

บนทีÉสูง งานยก สารเคมีอนัตราย ฯลฯ

(S1,S2, S3) 

S1 

S2 

2.20 มีระบบการจดัการวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ 

(Waste) (General) 

- แผนการจดัการ Waste (S1,S2) 

- ใบแจง้เกีÉยวกบัรายละเอียดสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้สาํหรับผูก้่อกาํเนิดสิÉงปฏิกูลหรือ

วสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ (S1,S2) 
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6.4 KPI Detail  
 

Type of KPI KPI Name KPI Description 

Leading % Contractor Safety 

Compliance 

(No. of contractor safety compliance in period /Total 

No. of Contractor Sampled Audit in period) * 100 

Leading % of Non-SHE supervisor and 

up in Operation & Maintenance 

giving Management 

Commitment Speech in Basic 

Safety Training 

No. of Non-SHE sup. of maint and operation giving 

management safety commitment speech in basic 

safety training /Total No. of basic safety training 

courses) * 100 

Leading % SWO Report (No. of SWO Report /Total No. of planned SWO) * 
100 

Leading % Safety Talk (No. of Completed Safety Talk /Total No. of planned 

Safety Talk) * 100 

Leading % Safety Inspection (No. of Completed Safety Inspection /Total No. of 

planned Safety Inspection) * 100 

Lagging Incidence Rate (IR) (Number of injuries and illnesses/Total hours worked 

by all contractors)*200,000 
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6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา  

ข้อมูลทีÉใช้สําหรับการประเมินผลการดําเนินงาน: 
 ผลการตรวจสอบความปลอดภยัทีÉเป็นลายลกัษณ์อกัษรใดๆ จากคณะกรรมการ หรือ จาก

คณะทาํงานดา้นความปลอดภยัคณะต่างๆ  และหน่วยงานอืÉน ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของบริษทัฯ  

 บนัทึกหรือรายงานความไม่ปลอดภยั เป็นลายลกัษณ์อกัษรทีÉพบโดยพนกังานบริษทัฯ หรือ

ผูร้ับเหมาซึÉงไดร้ับการตรวจสอบและยอมรับจากคณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา 

(Contractor Safety Committee, CSC) แลว้ 

การายงานผลการดําเนินงาน: 
 หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉสรุปผลการตรวจความปลอดภยัประจาํวนั หากพบประเด็นการ

ทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั (Unsafe) ใหด้าํเนินการ Feedback and Coaching ตามเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ   

การทํางานทีÉไม่ปลอดภัย
(Unsafe) 

ระดับการเตือน 

(Warning level) 
พนักงาน GC 

(Feedback and Coaching) 
ผู้รับเหมา 

(Contractor) 
High potential Unsafe  GC supervisor 

SHE engineers 

Permit Supervisor 

 Site Manager 

Critical Unsafe/  

Near miss High consequence 

 DM Job owner 

SHE Manager 

MD หรือ ผูบ้ริหารระดบัสูง 

หรือ Site Manager  

 VP Job owner 

SHE Manager 

MD และ 

Site Manager 

 

 

พิจารณาออก

Criticism form 

VP Job owner 

SHE Manager 

Procurement  

SHE Corporate 

MD และ 

Site Manager 

 

 ระดบัการเตือน (Warning level ) ของการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยัในแต่ละพืÊนทีÉจะพิจารณาเดือนต่อ

เดือน (ไม่นาํผลของเดือนก่อนหนา้มาคิดรวมกบัเดือนปัจจุบนั)  โดยเกณฑข์องระดบัการเตือนให้

พิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูร้ับเหมา 

 Job owner เป็นหวัหนา้ทีมในการทาํ Feedback and coaching โดยมี SHE area เป็น เลขานุการใน

การดาํเนินการ หากพบ Critical Unsafe/ Near miss High consequence 3 ครัÊ งภายใน 1 เดือน ให้
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ทีม Feedback and Coaching สามารถพิจารณาออก Vendor Criticisms ได ้เพืÉอดาํเนินการ

ปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน  

 ใหร้ายงานผลการดาํเนินงานในการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (Contractor 

Safety Committee, CSC) ทุกเดือน 

 คะแนนจากการประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ นีÊ  เป็นส่วนหนึÉงของการ

ประเมินผลผูร้ับเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) และ เกณฑก์ารพิจารณา Recognition 

and Reward  ใหพ้ิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงาน

ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูร้ับเหมา 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% (120 คะแนน) ใหพ้ิจารณาออก Vendor Criticisms  

เพืÉอดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน 

เกณฑ์การให้คะแนน: 
 ทุกบริษทัมีคะแนนเตม็ 200 คะแนน หากพบขอ้บกพร่องตามรายการขอ้กาํหนดการตรวจ

ประเมิน ใหห้กัคะแนนตามคะแนนผลงานในแต่ละรายการ ตาม SG-(Q-TS-SS)-ŘŘŜ เกณฑก์าร

ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (SHE Performance Monitoring)  

6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา  

วัตถุประสงค์: เพืÉอเป็นการยกระดบัการบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ ให้เป็นระบบและได้

มาตรฐานสากล และเสริมสร้างความร่วมมือในการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ รวมทัÊงเป็นการ

ประกาศเกียรติคุณยกยอ่งแก่บริษทัผูร้ับเหมา 

การประกาศเกยีรติคุณ:  ตวัอยา่งแนวทางในการพิจารณารางวลั ตาม SG-(Q-TS)-016 แนวทาง

ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

ผูร้ับเหมา 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.62 
ตัวอย่างเอกสารอบรมพนักงาน/ผู้รับเหมา 

ช่วงทําการหยุดซ่อมบํารุง 
 
 
 



มาทําความรู�จัก GC กัน ววันนี้เรามาทําอะไรกัน?

ทําไปทําไม? 

เมื่อเชานี้
ใครทําหนาที่พอกอนมาทํางาน ?
พวกเราทําอะไรใหลูกบาง ?

ทําไมต�องให�ความสําคัญกับเรé่อง Safety 



เป�ดกล�องตลอดเวลา ในการอบรมและสอบ

หยุดพัก 15 นาที

กรุณางดใช�เครé่องมือสื่อสาร

สําหรับผู�เข�าอบรมผ�าน Microsoft Team

ป�ดไมค�    ขณะมีการนําเสนอ 

แชท   หากเสียงไม�ชัดเจน สามารถระบุสิöงที่ต�องการสอบถามในช�อง Chat

ต�องกําหนดให�มีผู�ประสานงาน 1 ท�านเข�าร�วมการอบรมผ�านออนไลน�

ระเบียบในการอบรม 

ขออนุญาตบันทึกข�อมูลภาพเพõ่อประกอบหลักฐานในการอบรมขณะทํางานอบรม

การปฏิบัติตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562
กการควมคมุข�อมลูอ�อนไหว 

เพõ่อให�เป�นไปตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562 GC จèงได�ขอให�ทุกท�านลงนามในหนังสือ
ให�ความยินยอมเก็บใช� และเป�ดเผยข�อมูลส�วนบุคคล โดยมีวัตถุประสงค�ในการเก็บรวบรวมใช� ดังนี้

1. ข�อมูลสุขภาพ

เพõ่อการดูแลความปลอดภัยด�านสุขภาพของท�านในระหว�างการปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

2. ภาพจําลองใบหน�า

เพõ่อการรักษาความปลอดภัย และ ตรวจสอบการอนุญาตให�เข�าปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

1. เพõ่อควบคุมการเข�าอาคารสถานที่ ตลอดจนเพõ่อสังเกตการณ� ป�องกัน และตรวจสอบการเข�าอาคารและสถานที่
2. เพõ่อดูแลรักษาความปลอดภัยในชีวæตและทรัพย�สินของพนักงาน ลูกค�า ผู�รับเหมา คู�ค�า ผู�มาติดต�อ
3. เพõ่อควบคุมการเข�าถึงและรักษาความปลอดภัยแหล�งเทคโนโลยีสารสนเทศและฐานข�อมูลของบรæษัทฯ
4. เพõ่อตรวจสอบด�านความปลอดภัยและดูแลรักษาความปลอดภัยระหว�างการปฏิบัติงาน

ขอมูลขอมูล
เพิ่มเติม

การควมคมุข�อมลูการบนัทกึภาพจากกล�องวงจรป�ด

พ.ร.บ.ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2554

- ให�นายจ�าง มีหน�าที่จัดและดูแล สถานประกอบกิจการและ
ลูกจ�างให�มีสภาพการทํางานและสภาพแวดล�อมในการทํางาน
ที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ

โทษ จําคุก 1 ป� หรéอปรับ 4 แสนบาทหรéอทั้งจําทั้งปรับ

- นายจ�างต�องจัดและดูแลให�ลูกจ�างสวมใส�อġปกรณ�คุ�มครองความปลอดภัยส�วนบุคคล 
และลูกจ�างต�องสวมใส�และดูแลรักษาอġปกรณ�ดังกล�าว

ed



หลักสูตรอบรม
ความปลอดภัยเบื้องต�น
(Basic Safety Training)

วันที่ปรับปรุงลาสุด 16/07/2024

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

วัตถุประสงค�ของการอบรม

เเพõ่อป�องกันความสูญเสีย

ที่จะเกิดขè้นกับตัวเรา

สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

1.  ก�าซ/ ของเหลวไวไฟ 2.ก�าซพòษ
นํ้ามันดิบ, แก�ส LPG

อันตราย: ไวไฟสูง, ระเบิด, ไฟ ไหม�
กดระบบประสาทกลาง ทําให�ปวดศีรษะ

ไฮโดรเจนซัลไฟด�(ก�าซไข�เน�า) แอมโมเนีย

อันตราย: สูดดมสลบ เสียชีวæตทันที 



สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

3.   สารกัดกร�อน 4.โลหะหนัก
กรด  ด�าง

อันตราย: กัดกร�อนต�อผิวหนังรุนแรง 
ผิวหนังไหม�อย�างรุนแรง และทําลายดวงตา

ปรอท, สารหนู 

อันตราย: พòษสะสมในร�างกายระยะยาว
โรคทางระบบประสาทส�วนกลาง ,มะเร็ง

สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

5.สารก�อมะเร็ง
เบนซีน

อันตราย: อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

สญัลกัษณค์วามรุนแรงจากอนัตรายของ
สารเคมตีามมาตรฐาน NFPA 704

หน�าที่ความรับผิดชอบ
1. เข�าใจ และ ปฏิบัติตามกฎ ข�อกําหนด ของ GC อยู�เสมอ

2. แจ�ง หัวหน�า เมื่อพบเห็น สิöงที่ ไม�ปลอดภัย

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

วัตถุประสงค�ของการอบรม



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)
3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

1. ต�องผ�านการอบรมด�านความปลอดภัยตามที่ GC กําหนด 
กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

บัตรประจําตัวผู�รับเหมา
แต�ละช�องบนบัตรบอกอะไรบ�าง 

222222222222222222222222222222222222222222

111111111111111111

666666666666666666666666666666666

รูปถ�ายเจ�าของบัตร

อายุบัตรอ�างอิงตามอายุการ
อบรม Basic Safety 2 ป�

กลุ�มงานที่อบรม
และวันหมดอายุ

สัญญาจ�างงาน (PO)

Scaffolding  ( นั่งร�าน )
Welding & Cutting (เชื่อม ตัด)
High Pressure Water Jet (นํ้าแรงดันสูง)

บัตรทักษะ Skill Assessment 

ต�องพกบัตรตลอดเวลา
ห�ามใช�บัตรผู�อื่น หรéอใช�แทนกัน
ห�ามปลอมแปลง เลียนแบบบัตร

หมายเหต:ุ หากฝ�าฝ�นจะ Blacklist มิให�ทํางานภายใน GC Group ได�

2. ระเบียบการใช�บัตร

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

5. ห�าม ผู�มีอายุตํ่ากว�า18 ป�เข�ามาทํางานใน GC

6. ห�าม พกพาอาวĨธทุกชนิดเข�ามาในเขตพõ้นที่ GC

3. ห�าม นําไฟแช็ค ไม�ขçดไฟ โทรศัพท�มือถือ หรéออĨปกรณ�จþดไฟเข�าพõ้นที่หวงห�าม

4. ห�าม นอนหลับในเขตพõ้นที่หวงห�าม   

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 
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8. ห�ามนําสัตว�เข�ามา และ ห�ามให�อาหารสัตว� 
แจ�งเจ�าหน�าที่เมื่อพบเจอในพõ้นที่ GC (หมา แมว ลČง รวมไปถึงสัตว�มีพòษ งู ผึง้ ต�อ แตน เป�นต�น)

7. ห�าม เล�นการพนัน หยอกล�อ และทะเลาะวæวาทกัน

9. ห�าม นําอาหารและเครé่องดื่มแอลกอฮอล�/ชูกําลังเข�าพõ้นที่หวงห�าม

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

10. สูบบุหรç่ ในพõ้นที่ ที่กําหนดเท�านั้น ใหบ้รษิทัฯ เป็นพืҟนทีѷ 
“ปลอดจาก กญัชา กญัชง และ

กระทอ่ม”

11. ห�าม นําหรéอเสพ สารเสพติดทุกชนิด 
รวมถึงกัญชา กัญชง  และกระท�อม ในพõ้นที่ของ GC 
โดยจะมีการสุ�มตรวจโดยไม�แจ�งล�วงหน�า

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

12. การดําเนินการกรณีเหตุลักทรัพย�
• เมื่อพบผู�กระทําผิดในพõ้นที่ GC Group จะส�งดําเนินคดีทุกกรณี เป�นคดีอาญา

13. การบรæหารจัดการเพõ่อป�องกันภัยจาก Drone
• ห�ามบินโดรนในพõ้นที่ GC Group ก�อนได�รับอนุญาต

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ กฎระเบียบความปลอดภัย 

14.ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะ
1. ให�ความร�วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร�องขอจากเจ�าหน�าที่ รปภ.

3. จํากัดความเร็วของยานพาหนะ 
4. ปฏิบัติตามป�ายจราจรในพõ้นที่        

2. ห�าม ยานพาหนะเครé่องยนต� ใช�เชื้อเพลČง เบนซิน(Gasoline) เครé่องยนต�เชื้อเพลČงก�าซ NGV,LPG และเชื้อเพลČง
ร�วม เข�าพõ้นที่หวงห�าม

พõ้นที่หวงห�าม พõ้นที่ควบคุม

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

SCT-Present
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การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

4. ต�องคาดเข็มขัดนิรภัยขณะขับรถตลอดเวลา
5. จอดยานพาหนะห�างจากหัวจ�ายนํ้าดับเพลČงหรéออĨปกรณ�ฉุกเฉินอื่น ๆ อย�างน�อย 5 เมตร 
6. ยานพาหนะ ต�องผ�านการตรวจสอบสภาพแล�วติดสติกเกอร�อนุญาตให�ใช�งานก�อน

กฎระเบียบความปลอดภัย 

**ห�ามบรรทุกคนนั่งท�ายกระบะรถ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 

15.ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะในพõ้นที่กระบวนการผลČต 
1. ต�องได�รับใบอนุญาต Hot Work Permit ทํางานจากฝ�ายผลČต
2. มีถังดับเพลČง มีนํ้าหนักไม�ตํ่ากว�า 15 ปอนด� ( Fire Rating = 10A40B) 
3. ต�องสวม Exhaust Spark Arrestor ที่ท�อไอเสčยก�อนเข�าพõ้นที่หวงห�าม (มีตะแกรงครอบท�อ)
4. การจอดรถยนต� ในเขตกระบวนการผลิต ไม�จอดในบรæเวณที่กีดขวางการจราจร

ดับเครé่องยนต�     ไม�สตาร�ทเครé่องยนต�ค�างไว�
  ไม�ต�องล�อคประตู ไม�เป�ดเครé่องเสียง วæทยุ
ไม�ต�องถอดกุญแจออกจากรถ

10A40B

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

ผู�ขับรถต�องมีใบอนุญาตขับขç่ ตรง
ตามประเภทของยานพาหนะ ทุกกรณี

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

16. การนําวัสดุ สČöงของเข�า-ออก GC
- นําวัสดุ สČöงของเข�า - ออกใน GC ต�องเขçยนใบสําแดงนําของเข�า- ออก (Material Gate Pass) 
และได�รับอนุญาตจากผู�มีอํานาจของบรæษัทก�อน
ยกเว�น สČöงของบางรายการ เช�น เสď้อผ�า, กระเป�ามือถือ, เครé่องมือประจํารถ, อĨปกรณ�กีฬา, อาหาร, สČöงของรางวัล, โทรศัพท�มือถือ, 
และกล�องถ�ายรูป 

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรก์ารตรวจเครืѷองมอื อปุกรณ์ไฟฟ้า 
และอปุกรณ์อเิล็กทรอนกิส์

17. การตรวจเครé่องมือ อġปกรณ� ไฟฟ�า และอġปกรณ�อิเล็กทรอนิกส�
ต�อง ส�งอġปกรณ� ให�หน�วยงานซ�อมบํารุง ตรวจรับรองก�อนนําไปใช�งาน
อġปกรณ�ที่ผ�านการตรวจจะ ต�อง ติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC ตามอายุที่ระบุในติดสติøกเกอร�
ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง ตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน (Pre-Use Inspection) 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

SCT-Present
Rectangle



ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรย์านพาหนะ และเครืѷองจกัรกลทกุชนดิ

18. ยานพาหนะ เช�น รถป��นจั่น รถกระเช�า รถโฟล�คลิฟต� และเครé่องจักรกลทุกชนิด
ต�อง ผ�านการตรวจสอบสภาพจากหน�วยงานซ�อมบํารุงติดสติกเกอร�รับรอง
ยานพาหนะที่ผ�านการตรวจจะได�รับการติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC
ผู�ปฏิบัติงานต�องตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 
19. การถา่ยภาพ  **หา้มถา่ยภาพโดยไมไ่ดอ้นุญาตเด็ดขาด**

หากไมป่ฏบิตัติาม กฏความปลอดภัยดงักลา่วขา้งตน้ จะตอ้งโทษทางวนิัย
ตามขอ้กําหนดของบรษิัทฯ และบทลงโทษ ตามทีѷกฎหมายกําหนด

กฎระเบยีบความปลอดภัย 

หา้ม ถา่ยภาพภายในบรษิทัและสง่ออกทางโทรศพัทม์อืถอื หรอืชอ่งทาง
Social Media อืѷนๆไป ยงับคุคลภายนอกหรอืหนว่ยงานภายนอกอยา่งเด็ดขาด 

ตัวอยา่ง Sticker

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-024: การบรหิารความปลอดภัย สาํหรับผูร้ับเหมา ขอ้ 6.2 ขอ้ยอ่ยทีѷ 17
32

Pass Competency

• กรณีพบความผดิปกต ิเชน่ มกีารรัѷวไหลของสารไวไฟ หา้มทําการถา่ยภาพ ณ เวลานัѸนๆ 
• หา้มเปลีѷยนแบตเตอรีѷ ขณะใชง้านอยูใ่นพืѸนทีѷเขตหวงหา้ม

กลอ้งถา่ยภาพ ตอ้งผา่นการตรวจสภาพจากทาง GC และม ีSticker

ตอ้ง ไดร้บัอนุญาตและเปิด Work permit ตามขอ้กาํหนดของ GC

ตอ้ง ขออนุญาตการถา่ยภาพ จาก GC Sponsor เพืѷอประกอบกา 
                     ข ึҟนทะเบยีน Pass บตัร Competency

ตอ้ง ผา่นการอบรมจากหนว่ยงาน SHE และขึҟนทะเบยีนจาก GC

•
•

การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

20. ต�องสวมใส�อġปกรณ� PPE พõ้นฐาน และตามความเสี่ยงของงาน
1. ชุดเสื้อแขนยาว และ กางเกงขายาว (เป�นชุด Uniform ของบรæษัทนั้นๆ)  

ชนิดผ�าที่ ใช�ผลิตชุดปฏิบัติงานต�องเป�นผ�าฝ�าย(Cotton), 
ผ�าทนไฟ (Fire Retardant), ผ�ายีนส� 

ห�ามใช�ผ�ายีนส�ยืด,Polyester และ ผ�าร�ม

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ มาตรฐานของอġปกรณ� PPE สําหรับพõ้นที่โรงงาน
PPE ที่ ใช�จะต�องได�มาตรฐานรับรอง เหมาะสมกับความเสี่ยง
ต�องตรวจสอบสภาพความสมบูรณ� และต�องไม�หมดอายุ

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

1

2

3

4.1

4.2

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต



การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

ตัวอย�าง PPE ที่ต�องสวมใส� ให�ถูกต�องตามความเสี่ยง และประเภทของงาน 

งานสารเคมี การทาํงานบนทีѷสงูี งาน HPWJ งานตดั เชืѷอม งานเจยีร ์

หนา้กาก Polycarbonate หนา 1 มลิลเิมตร

งานทีѷมขีองมคีม
ถงุมอืกนับาด ระดบั 3 ข ึҟนไป

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

21. ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง สํารวจ ทางออกฉุกเฉินและจþดล�างตา ล�างตัวฉุกเฉิน
ในบรæเวณที่ทํางาน ก�อนเรæöมงาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

22. ห�าม ผู�ปฎิบัติงานใช�อĨปกรณ�ต�างๆของ GC ในเขตหวงห�าม ก�อนได�รับอนุญาต 
(เช�น นํ้าดับเพลČง ระบบสาธารณูปการ (ไนโตรเจน, นํ้า, ลม, ไอนํ้า) เป�นต�น)

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

23. พõ้นที่บรæเวณทํางานต�องมีการป�ดกั้น และบ�งบอกอันตรายหากมีงานด�านบนที่อาจมีเศษวัสดุ นํ้า 
หรéออื่นๆ ซึ่งมีผลกระทบต�องานที่อยู�ด�านล�าง ต�องมีการป�ดกั้นพõ้นที่การปฏิบัติงานให�รัดกุม

แถบพลาสติกสีขาวแดง
หมายถึง หยุด เป�นพõ้นที่อันตราย 
ห�ามเข�าและห�ามมุดหรéอลอด
ผ�านแถบ ขาวแดง โดยเด็ดขาด

แถบพลาสติกสีเหลืองดํา
หมายถึง ระมัดระวัง เป�นพõ้นที่อันตราย
แถบ เหลืองดํา เตือนถึงสภาพที่อันตราย

ต�องจัดหาเสา, หลักสําหรับเกาะยึดเกี่ยวแถบพลาสติก ห�ามเกาะยึดเกี่ยวกับโครงสร�าง 
อġปกรณ�การผลิตเด็ดขาด และกั้นให�ห�างจากจþดที่ต�องการป�ดกั้น

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 
24.ข�อกําหนดการใช�รถจักรยาน
รถจักรยานต�องขออนุญาตและผ�านการตรวจสภาพจาก Safety ประจําพõ้นที่ก�อนนํามาใช�งาน
โดยติดต�อขอและส�งแบบฟอร�มที่ Safety ประจําพõ้นที่ โซไ่มห่ยอ่น ,ไมเ่ป็น

สนมิและไมค่ดงอ

จานครอบโซ ่
(chain guard)อยู่
ในสภาพดี

ขาต ัҟงสภาพ
สมบรูณ์

ขาถบี/บนัได ไม่
แตกหกั  หรอืชํารดุ

สภาพดอกยางนอก
ไมส่กึมาก

ยางไมแ่บน,ไมซ่มึ

ยางลมตอ้งแข็งตวั
เสมอ

สภาพเบรคตอ้งพรอ้ม
ใชง้านท ัҟงหนา้และหลงั

สายเบรคไมฝ่ืดจนแข็ง

สภาพกอ้นยางเบรค
ไมส่กึหรอมาก

คนับงัคบัเลีҟยวไมค่ดงอ

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

วนัทีŕ 5 กมุภาพนัธ ์2557 1 กรกฎาคม 2557 9 ตลุาคม 2561

ลกัษณะการเกดิ
อบุตัเิหตุ

เลี Ŗยวทีŕเป็นพื Ŗนตา่งระดบั ลอ้หนา้ไดพ้น้พื Ŗน
ตา่งระดบัแลว้แตล่อ้หลงัทีŕตามมาเกดิตดิพื Ŗน
ตา่งระดบั ทาํใหส้ะดดุลม้แผลฉีกขาดทีŕ

บรเิวณตน้ขาเย็บ11เข็ม

ขณะเลี Ŗยวโคง้บรเิวณไดเ้กดิเหตุ
จกัรยานเสยีหลกั เนืŕองจากเป็นเนิน
ลาดตา่งระดบัทาํใหล้ม้และตกลงไปใน
คนูํŖาขา้งทาง สะโพกกระแทกกาํแพง

ปูนของคนูํŖา

ขณะปัŕนไปถงึบรเิวณทางโคง้ได ้
หนัไปมองยอด Flare ทาํใหร้ถจกัรยานเสยี

หลกัตกลงไปในรางระบายนํŖา

ความรุนแรง Medical Treatment (อบุตัเิหตขุัŖน
รกัษาพยาบาล)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

สาเหตุ ขบัในพื Ŗนทีŕ walkway เลี Ŗยวโคง้ขีŕจกัรยานใกลข้อบรางระบาย
นํŖามากเกนิไปสภาพแวดลอ้มพื Ŗนทีŕปัŕน

อนัตราย

ไม่มสีตติลอดเวลาขณะปัŕน
จกัรยาน

อบุตัเิหตจุากการปัŕนจกัรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

วันที่ 7 มกราคม 2563 5 มีนาคม 2563

ลักษณะการเกิดอġบัติเหตุ ขณะป��นจักรยานข�ามแยกถูกรถกระบะชน มือข�างหนึ่งเอื้อมไปหยิบ Work permit ที่ตระกร�าหน�ารถ
ล�อรถจักรยานได� ไปสะดุดกับร�องถนนที่ชํารุดอยู�

ทําให�เสียหลักล�ม

ความรุนแรง Fatality Case

(เสียชีวæต)

Medical Treatment (อġบัติเหตุขั้นรักษาพยาบาล)

สาเหตุ ไม� ได�สังเกตหยุดดูรถทางด�านซ�ายมือก�อนข�ามแยก ป��นมือเดียว
สะดุดร�องคอนกรçต

อġบัติเหตุจากการป��นจักรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยฯ การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 

1. ต�องมีสมาธิมองไปข�างหน�า ไม�วอกแวกขณะป��น

2. ต�องหยุดบรæเวณทางร�วม ทางแยกเพõ่อดูว�าปลอดภัยจèงป��นผ�านไป ได�

3. ต�องจอดรถจักรยานเฉพาะในช�องหรéอบรæเวณที่จัดเตรçยมไว� ให�เท�านั้น

8. ห�ามใช�โทรศัพท�และวæทยุสื่อสารขณะป��นจักรยาน 

ข�อกําหนดในการใช�จักรยาน

5. ห�ามป��นจักรยานย�อนศร โดยเด็ดขาด
6. ห�ามป��นจักรยานส�ายไปส�ายมา
7. ห�ามใช�จักรยานบรรทุกของหนักโดยเด็ดขาด

4. ต�องขç่จักรยานด�วย 2 มือตลอดเวลา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)

3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work 
Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

LIFE SAVING RULES (กฎพòทักษ�ชีวæต) 

ห�ามฝ�าฝ�น
ถ�าพลาดอันตรายถึงชีวæต

VDO LIFE SAVING RULES (กฎพòทักษ�ชีวæต) 



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)

3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work 
Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

ภาพจําลองอġบัติเหตุถึงขั้นเสียชีวæตจากวæถีอันตราย (Line of Fire) ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย

เครé่องหมายห�าม

เครé่องหมายบังคับ

เครé่องหมายแสดง
ภาวะปลอดภัย

เครé่องหมายเตือน

ให�ปฏิบัติตามป�ายและสัญญลักษณ�ความปลอดภัย ที่ติดหน�างาน



มาตรฐาน
ความปลอดภัย GC

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

ใบอนุญาตทํางาน (Permit To Work)

ผู�ขอใบอนุญาต (Permit Requester) ต�องผ�านการทดสอบและขè้นทะเบียน

ไม�มีใบอนุญาตทํางาน = ไม�ต�องทํางาน

No Permit  =  No Work

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

เพõ่อสื่อสารระหว�างเจ�าของพõ้นที่ และเจ�าของงาน
• เตรçยมระบบหน�างาน ให�ปลอดภัย
• อันตรายบรæเวณทํางาน
• มาตรการป�องกันอันตราย

Cold work permit

ประเภทใบอนุญาตทํางาน มี 2 ประเภท

1) ใบอนุญาตหลัก (Main Work Permit) 2) ใบอนุญาตทํางานที่มีความเสี่ยงเฉพาะ
(Specific Work Permit)

สําหรับงานที่ไม�
ก�อให�เกิดความร�อน
และประกายไฟ

สําหรับงานที่ก�อให�เกิดความร�อนและ
ประกายไฟ เช�น งานตัด เชื่อม เจçยร 
งานที่ใช�อġปกรณ� ไฟฟ�า, งานนํารถเข�า
พõ้นที่หวงห�าม เป�นต�น

Hot work permit
ต�องได�รับพòจารณาและอนุมตัิโดยผู�เชี่ยวชาญตาม
ลักษณะงานเสี่ยงก�อน

1. งานในที่อับอากาศ
2. งานขþด
3. งานกัมมันตรังสี
4. งานติดตั้ง/รé้อถอนนั่งร�าน
5. งานไฟฟ�า
6. งานยกอġปกรณ�ด�วยป��นจั่น
7. งานBox up

8. งานประดานํ้า
9. งานป�ดถนน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
ข�อกําหนดงาน Hot Work

1) เลือกใช�เครé่องมือ และ ใบเจçยร ตัด ให�ถูกต�อง

2) ต�องตรวจวัดก�าซไวไฟ ก�อนเรæöมงานและ%LEL = 0 เท�านั้น

3) สวมใส� PPE ตามความเสี่ยง เช�น กระบังหน�า (Polycarbonate)

แว�นตานิรภัย ถุงมือหนัง  ที่อġดหู ฯลฯ ที่ ได�มาตรฐาน 

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

o ใบเจçยร ใบตัด แตกหรéอหลุดมาถูกร�างกาย
o เกิดเพลิงไหม� หากมีสารไวไฟ 

ความเป�นอันตราย



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

1) ห�ามวางของนํ้าหนักเกิน ดูแท็คเขçยว และตรวจสอบก�อน

2) ต�องตรวจสอบนั่งร�านก�อนการใช�งานทุกวัน

3) ไม�อนุญาตให�ทําการดัดแปลงแก� ไขนั่งร�าน หากไม� ใช�ผู�ประกอบนั่งร�านที่ ได�รับอนุญาต 

4) ต�องคล�องเกี่ยวเข็มขัดนิรภัยแบบเต็มตัว กับจþดที่มั่นคงแข็งแรง

งานใช�งานนั่งร�าน 

o ผู�ปฏิบัติงานพลัดตกจากที่สูง บาดเจ็บหรéอเสียชีวæต
o อġปกรณ�นั่งร�านร�วงหล�นถูกผู�ปฏิบัติงานได�รับบาดเจ็บรุนแรง
o ถูกหนีบ กระแทก นั่งร�านชํารุด พังถล�ม 

ความเป�นอันตราย

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
ป�องกันของตกจากที่สูง

o ของร�วงหล�น กระแทกคนได�รับบาดเจ็บ ถึงขั้นเสียชีวæต 
และทรัพย�สินสียหาย

ความเป�นอันตราย

1. ทํางานบน เกรทติ÷ง ต�องมีผ�าใบปูรองพõ้นกันวัสดุตกหล�น

2. การทํางานใกล�ราวกันตก ต�องมีตาข�ายป�องกัน ของตกหล�นด�านข�าง

3. Stud bolt / Nut  จะต�องมีตระกร�า หรéอถังสําหรับใส�ป�องกันการ ตก ร�วง หล�น

4. ป�ดกั้นพõ้นที่ด�านล�างและมีป�ายเตือน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานติดตั้ง/ถอดประกอบ

ท�อ/เครê่องจักร
o ถูกหนีบ กระแทก บดอัด หรéอตีมือ

ความเป�นอนัตราย

1) ต�องเลอืกใช�อĥปกรณ�ช�วยยก Special tool แทนมอื ช�วยถ�าง ช�วยจบัยดึ แทนการใช�แรงคน 

2) ต�อง ไม�วางมอืในจþดหนบี และให�สัญญาณกนั

3) ต�องสวมถุงมอืหนงัเมือ่ทาํงานตดิตัง้/ถอด /ถ�าง ประกอบอĥปกรณ� 

อĥปกรณ�ช�วยถ�าง อĥปกรณ�ช�วยจับยึด

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

งานถอดประกอบ ท�อ เครê่องจักร 
ที่มีสารเคมีหรêอไอนํ้าร�อน o สารเคมี นํ้าร�อน พā�งใส�ร�างกายได�รับบาดเจ็บ

รุนแรง

ความเป�นอนัตราย

1. มั่นใจว�าไม�มีสิöงใดอġดตันไม�มีแรงดัน และ สารเคมีตกค�างในระบบ

2. การถอดหน�าแปลนครั้งแรก (First line breaking) 

ต�องขันน็อตจากจþดที่ ไกลตัว หันลงพõ้นดิน และมีภาชนะรองรับ

3. ต�องสวมใส� PPE ตามความเสี่ยง 
กระบังหน�าและดวงตา / ชุดป�องกันลําตัว / 

หน�ากากป�องกันทางเดินหายใจ / ถุงมือป�องกันสารเคมี    



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานยกโดยป��นจั่น

o ป��นจั่นล�ม อĥปกรณ�ช�วยยกขาด ทรัพย�สินเสียหาย
o ชิ÷นงานร�วงหล�นเสียหายหรéอร�วงหล�นทับผู�ปฏบิัติงาน

ความเป�นอนัตราย

1) ห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปช�วยในงานยกเด็ดขาด

2) ห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปในเขตพõ้นที่ป�ดกัน้งานยก

3) ไม�อยู� ในวæถีอันตรายของงานยก (Line of fire)

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานยกโดยแรงงานคน

o อĥปกรณ�หนีบ ทับ กระแทกร�างกายบาดเจ็บรุนแรง 
o กล�ามเนื้ออักเสบหรéอฉีกขาด

ความเป�นอนัตราย

1) ต�อง ประเมนินํา้หนกั และรปูร�าง ของสิöงทีต่�องการยก

2) ต�อง เลือกใช�อĥปกรณ�ทุ�นแรงในการยก (Special- Tool)

3) ห�ามใช�มอืประคองอĥปกรณ�ในจþดทีอ่าจจะถูกหนบี บด อัด กระแทก (Line 
of Fire)

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานฉีดล�างด�วยนํ้าแรงดันสูง

o แรงดันนํ้าฉีดถูกร�างกายได�รับบาดเจ็บรุนแรง
o อĥปกรณ�ประกอบหลุดกระเด็นถูกร�างกาย
o สัมผัสสารเคมีจากนํ้าที่ล�างอĥปกรณ� 

ความเป�นอนัตราย

1) ให�พòจารณาใช�หุ�นยนต�ฉีด Automated Equipment เป�นอันดับแรก 
แทนการใช� แส� หรéอ Jetting Gun

2) ตรวจสอบก�อนเรæöมงานด�วยแบบฟอร�มที่ GC กําหนด 

3) ต�องป�ดกั้นและผู�ที่ ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�า! ไปในพõ้นที่ปฏิบัติงาน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานอับอากาศ 

o ออกซเจนตํ่า มีก�าซพòษ จนขาดอากาศหายใจ
o ตก หล�น ติด อยู� ในที่อับอากาศ

ความเป�นอนัตราย

1. ห�ามผู�ไม�เกีย่วข�องเข�าไปในทีอ่บัอากาศ

2. ต�องประเมนิอนัตรายและ ตรวจวดัก�าซ ก�อนเรæöมงานและระหว�างทํางาน

3. ต�องมีการควบคมุทางเข�าออก และลงชือ่ เข�าออก ทุกครัง้



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

งานใกล�แหล�งรังสี
o สัมผัสรังสี อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

ความเป�นอนัตราย

1) ให�สังเกตป�ายระวังอันตรายบรæเวณรังสี

2) ผู� ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�าไปยังพõ้นที่ปฏิบัติงาน
ทางรังสีเด็ดขาด

3) อġปกรณ�กัมมันตรังสีผ�านการตรวจสอบ
และได�รับอนุญาตให� ใช�งาน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานกับสารเคมีอันตราย

o ผĉวหนังสัมผัสสารเคมีเกิดการระคายเคือง แผลไหม� พāพอง
o ดวงตาสัมผัสสารเคมีสูญเสียการมองเห็น
o สูดดมสารเคมีเป�นอันตรายสุขภาพ

ความเป�นอนัตราย

1. ต�องรู�จกัลกัษณะสารเคมีทีท่าํงาน

2. ต�อง ป�ดกั้นพõน้ทีแ่ยกโซนทีม่กีารทาํงานกบัสารเคมใีห�ชดัเจน  ผู�ไม�เกีย่วข�อง
หรéอสวมใส�อĥปกรณ� PPE ไม�ครบ ห�ามเข�า  

3. ต�อง ไม�อยู�ใน Line of Fire ที่จะถกูสารเคมกีระเด็นหรéอพā�งใส�

2.  ทางปาก1.  ทางการหายใจ 3.  ทางผิวหนัง และดวงตา
สารเคมีเข�าสู�ร�างกายได� 3 ทาง ดังนี้

เพราะฉะนั้น จèงต�องสวมใส� PPE ป�องกัน เช�น หน�ากากป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น
ชุด/ถุงมือ/รองเท�าป�องกันสารเคมี และล�างมือให�สะอาดทุกครั้งก�อนรับประทานอาหาร

ป�องกันโดย : การสวมใส�หน�ากาก
ป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น  

ป�องกันโดย : ล�างมือเสมอก�อนทาน ป�องกันโดย : การสวมใส�ถุงมือ 
ชุดกันสารเคมี แว�นนิรภัย

การป�องกันอันตรายจากสารเคมี

การสัมผัส การปฏิบัติตัวเบื้องตน
ทางการหายใจ ถาไดกลิ่นผิดปกติ ใหออกนอกพื้นที่ ไปที่อากาศบริสุทธิ์ และแจงหัวหนางาน

ทางตา ลางตาดวยน้ําเปลาจากที่ลางตาฉุกเฉินอยางนอย 15 นาที
ทางผิวหนัง ลางตัวดวยน้ําเปลาจากที่ลางตัวฉุกเฉินอยางนอย 15 นาที

สํารวจหาจดุ ลา้งตวัและตาฉุกเฉิน กอ่นเร ิŕมงาน

การปฐมพยาบาล
เบื Ŗองตน้

ทีѷลา้งตาฉุกเฉนิ 
(Emergency eye washer)

ทีѷลา้งตัวฉุกเฉนิ 
(Emergency shower)

การป�องกันอันตรายจากสารเคมี



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานขþด 

o ขþดไปโดนหรéอกระแทกทรัพย�สินที่อยู� ใต�ดินเสียหาย
o ดินถล�มทับร�างกายผู�ปฏิบัติงานได�รับบาดเจ็บหรéอเสียชีวæต
o ออกซิเจนตํ่า มีก�าซพòษ จนขาดอากาศหายใจ

ความเป�นอันตราย

1) ต�องไม�อยู� ในวæถีอันตราย ของเครé่องมือที่ ใช�ขþด

2) การขþดต�องมีมาตรการป�องกันดินพังทะลาย ตามระดับความลึก
มีราวกั้นหรéอรั้วกันตก และมีป�ายเตือน

3) ต�องมีทางขè้นลง มีมาตรการงานที่อับอากาศ

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานไฟฟ�า

o ไฟฟ�าซ�อต หมดสติ เสียชีวæต 
ความเป�นอันตราย

1) ตรวจสอบการตัดแยกให�สมบูรณ�ก�อนที่จะเรæöมงานเสมอ

2) ห�ามยื่นส�วนใดส�วนหนึ่งของร�างกาย หรéอนําวัสดุอื่นใด
เข�าใกล� ไฟฟ�า

Tag ควรแขวนที่
ลูกกุญแจ

พักพัก 1515 นาทีนาที
กรณีพบนํÊามนัหรอืสารเคมีหกรัÉวไหลใหร้บีทําความสะอาดและแจง้ผ ู้
ควบคมุงานของ GC ทนัที

ทําความสะอาดสถานทีÉทํางาน อปุกรณ ์เครืÉองมือและจดัเก็บใหเ้ป็นระเบียบก่อนเลิกงาน

แยกชนิดขยะหรอืเศษวสัด ุใหถ้กูตอ้ง และนําไปทิÊงตามเวลาทีÉทาง GC กําหนด

การป�องกันผลกระทบต�อสิöงแวดล�อมข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม



หา้ม!! เทหรอืเดรนสิÉงใดลงในรางระบายนํÊาและพืÊนของโรงงานโดยเด็ดขาด

หากมีขอ้สงสยัหรือไมเ่ขา้ใจวิธีการทิÊงหรอืคดัแยกของเสีย ใหต้ิดต่อทีÉหน่วยงานสิÉงแวดลอ้ม
ของ GC หรือทีÉอาคาร Safety

หา้ม นําขยะทกุประเภทออกนอกบรเิวณโรงงานโดยเด็ดขาด!!!!

ข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม การป�องกันผลกระทบต�อสิöงแวดล�อม

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ของการอบรม

กอ่น เกดิเหตุ หลงั เกดิเหตุ

ตกัเตอืนกนัและ
รายงานในแบบฟอรม์ SWO/Safety Now 

แจง้หวัหน้างาน
หรอืผูค้วบคุมงาน GC

เมื่อพบเห็น หรéอเกิดอġบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

พõ้นที่ 
ไม�ปลอดภัย

การกระทํา
ไม�ปลอดภัย



เมื่อพบอġบัติเหตุ จะทําอย�างไรดี!!?

1. แจ�งผู�ควบคุมงานหรéอเจ�าของพõ้นที่ทันที

2. กรณีเกิดการบาดเจ็บ ให�นําผู�บาดเจ็บส�งสถานพยาบาลของบรæษัทฯ เพõ่อทํา
การรักษาเบื้องต�น

ห�าม นําผู�บาดเจบ็หรéอเจบ็ป�วย ออกไปรกัษาพยาบาลเอง โดยไม�แจ�งให�พนกังานของ GC ทราบ

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation System

เมื่อพบเห็น หรéอเกิดอġบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

การทดสอบเสียงสัญญาณฉุกเฉิน

ทุกพõ้นที่ทดสอบสัญญานเตือนภัย
ทุกวันพāธ เวลา 11:30-12.00 น. 

ให�ทุกคนฟĄงเสียงประกาศ และปฏิบัติตาม
ให�ทํางานตามปกติ

การปฏิบัติตนเมื่อเกิดสถานการณ�ฉุกเฉิน
การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉกุเฉิน

1. ตั้งสติ หยุดงาน ป�ดสวæทช�เครé่องจักร
2. ฟĄงสัญญาณอพยพ และรอฟĄงประกาศเตือนภัย
3. หัวหน�านําทีมงาน อพยพมาที่จþดรวมพล โดยอพยพในเส�นทางเหนือลมหรéอขวางทิศทางลม
4. รายงานตัวต�อหัวหน�างาน และผู�ควบคุมงานของ GC ที่จþดรวมพล
5. ปฎิบัติตามคําแนะนําของ GC

* ขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน ห�ามใช�ลิฟต�โดยเด็ดขาด*

อġปกรณ�แจ�งเหตุเพลิงไหม�,สารเคมีรั่วไหล
ดึง ทุบ

ก�อนเรæöมงานต�อง รู�ว�าจþดรวมพลอยู�ที่ ไหนบ�าง

การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉกุเฉิน

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ของการอบรม



สื่อความ B-CAREs จาก CEO เรายอมรับการเกิดอġบัติเหตุได�เท�าไหร�?
Sub

คุณเชื่อไหมว�าอġบัติเหตุป�องกันได�?

คุณจะเข�าไป
ตักเตือน?

ผู�ปฏิบัตงิาน
ไม�ปลอดภัย

แล�วถ�าผู�ปฏิบัติงานเป�นคนเหล�านี้ จะเข�าไปเตือนไหม?

คุณ

ผู�ปฏิบัติงาน 1

ผู�ปฏิบัติงาน 2

ผู�ปฏิบัติงาน 3

ผู�ปฏิบัติงาน 4
ผู�ปฏิบัติงาน 5
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BB-B-CAREsEs เป็นวฒันธรรมทีѷพวกเราหว่งใยกนั 
เพืѷอใหท้กุคนทํางานและกลบับา้นปลอดภยัทกุๆ วนั 

ดว้ยการทําตามหลกั 3 ขอ้

ทาํตามกฎ ทําตามกฎระเบยีบความปลอดภยั คูม่อืการปฏบิตังิานอยา่งเครง่ครัด

เชน่ กฎความปลอดภัยทัѷวไป กฎพทิักษ์ชวีติ มาตรการใน JSEA มาตรการตามใบอนุญาต
ทํางาน เป็นตน้

กฎเหลา่นีѸถกูกําหนดขึѸน เพืѷอป้องกนัอบุตัเิหตแุละปกป้องชวีติของทกุคน

มวีนิยั มวีนิัยในการทํางาน ดว้ยการทาํใหถ้กูตอ้ง ทกุคร ัҟง ทกุเวลา 

แมว้า่จะไมม่คีนเห็น หวัหนา้งานไมอ่ยู ่หรอืนอกเวลางานปกต ิก็ยังคงทําตามกฎ

1.ตรวจสอบความพรอ้มทั Ѹงคน เครืѷองมอื 2.ไมล่ดัขั Ѹนตอน 3.ดแูลพืѸนทีѷทํางานใหเ้รยีบรอ้ย

ไมป่ลอดภยั พวกเราไมท่าํ ทกุคนมสีทิธิѻทีѷจะหยดุงานได ้ใครทีѷรูว้า่ไมป่ลอดภัย แตย่ังฝืนทํา ใหช้ว่ยกนัเตอืน 

ตวัอยา่งทา่ทาง B-CAREs

ขอบคุณทุกท�าน
ที่ให�ความร�วมมือด�านความปลอดภัย

87
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

The purpose of this procedure describes the process of Permit to Work System in GC.  It 

also describes qualification of person, who involve in Permit to Work System. 

1.2 Objective 

The objectives of Permit to Work System are; 

 To ensure that jobs or activities are planned, equipment is prepared, personnel are 

informed of hazards, procedures and precautions are taken, and work is executed in 

manner to protect safety, health and environment. 
 To ensure that the communication among relevant parties between Job Owner and 

Area Owner in order to perform the job properly and recorded. 
 To comply with legal requirements.  

  Inte
rna

l Use O
nly

t t

e;

are planned, equpla

dures and ures and precautprec

y, health and envihealth and e

he communicationommun

r in order to perfoorder to p

mply with legal rly with leg

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 4 Page  2 of 47  Date: 07/09/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

2. Scope 

The scope of Permit to Work System covers all Restricted area and Controlled area in GC premises. 
The Permit to Work System is used for all Non-Routine activities of Area Owner which involve with 

any GC’ s activities and confined space entry.  However, if the routine activities of Area Owner are 

involved with hot work, Area Owner shall verify condition and gas test according to safety 

requirement of hot work permit. 

These following activities are exempt1 from Permit to Work System but Area Owner shall be 

informed and provide permission before starting work; 

Restricted area: 
• Gas testing by authorized gas tester.  
• Visual inspection of fire fighting equipment, but if it involve with the automatic system of fire 

fighting system such as Deluge Valve system, FM-200, CO2, Foam system etc. , Permit to 

Work System shall be applied. 
• Chemical injection rate adjustment by chemical’s vendor under Area Owner supervision. 

Controlled area: 
• Changing of electric lamps in building without scaffolding. 
• Water supply activities without digging.  
• Gardening activities without digging and scaffolding. 
• Office cleaning and furniture repairing. 
• Maintenance of telephone, computer and copy machine. 
• Repairing of the machine and routine work in maintenance workshop, but if it require 

electrical isolation or it is high risk work such as work involve with flammable gas, Permit to 

Work System shall be applied. 
• Activities in Contractor yard. 

Note 1 The exempted works are not included the works which are required Specific Work 

Permit.(Appendix 8.1)    
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3. Roles and Responsibility 

 

3.1 Role and Responsibility 

3.1.1 Qualified Permit Requester  
Qualified Permit Requester shall mean GC staff or Contractor who has been properly 

trained, tested and determined as qualified by SHE. 
Qualified Permit Requester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Understand work detail, working area, tools, equipment, and work duration in order 

to select the correct Type of work permit.  
 Ensure that the data in Permit Request section in Work Permit form has been properly 

completed and all recommendation before starting work have been listed. 
 Ensure required Specific Work Permit and other document have been properly 

prepared and submitted with work permit being requested. 
 Plan and prepare to prevent the hazardous from the work such as 

o Job safety and environmental analysis (JSEA),  
o Personnel protective equipment (PPE),  
o Lock out/Tag out,  

o Fire extinguisher  

 Prepare tools and equipment which are suitable for the work.  
 Ensure that Supervisor, Foreman, Leadman and other workers for the work fully 

understand the scope of work, contingency plan, evacuation plan, and emergency 

response. 
 Submit Work Permit form and other supporting document to GC Job owner for review 

and sent to Authorized Permit Approver.  
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3.1.2 GC Job Owner 

         GC staff or Under supervised staff who is responsible for job or activities requested to be 

done and to Control the job or activities are requested to meet all permitting precautions 

and requirements.  

        GC Job Owner including assigned and qualified GCME/BSA/Direct hire/Under supervised 

staffs)  that allow for maintenance engineering and construction work.  However, the 

accountability of jobs or activities are accounted by GC staffs who assigned those GC 

Job Owners.  

GC Job Owner shall have responsibilities include, but are not limited to; 

1) Plan and Assess the Risk of the job to determine the mitigation measure by conducting 

Job Safety and Environmental Analysis ( JSEA) , Equipment Readiness and Skill 

Assessment of Workers 

2) Check the work permit document and sign before sending to Permit Issuer or Permit 

Approver 

3) Inspect the work area, tool, machinery, and equipment isolation with the involved 

party. 
4) Conduct Effective toolbox talk to communicate work hazard, job assignment, risk 

mitigation from JSEA, and work permit to the workers. 
5) Control and Supervise work to follow the scope, condition, risk mitigation and PPE 

requirements of the permit. 
6) Periodically conduct work area inspection during work. 
7) Stop work immediately if there is a change in the scope of work, job method, isolation 

plan, or unsafe condition is found in the work area. 
8) Report performance of contractor via Safety inspection report, SWO etc. to assess SHE 

performance. 
9) Keep the permit document for at least one month. 
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3.1.3 Qualified Supervisor, Foreman, Leadman  
Supervisor, Foreman, Leadman shall mean GC staff or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field and has been properly trained, tested and determined as 

qualified by Job Owner, Area Owner and SHE. 
Supervisor, Foreman, Leadman shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review with Authorized Permit Issuer for all conditions and requirements of the Work 

Permit and related Specific Work Permit and other document and then sign the Work 

Permit form to acknowledge that all conditions and requirements are fully understood. 
 Ensure that the working area and the work activities meet all requirements in the Work 

Permit, for the example, fire blanket and fire extinguisher have been prepared for 

Open flame hot work. 
 Verify that the working area has been properly prepared and the equipment has been 

properly isolated and cleaned. 
 Communicate the detail of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation 

plan and emergency response to other workers. 
 Ensure that all related Work Permits shall be posted at the working area. 
 Ensure that all conditions in the Work Permit are maintained at all times during the 

work. 
 Ensure that Authorized Permit Issuer is notified immediately when the working area 

conditions has been changed or turned to abnormal condition. 
 Suspend the work, when the performance of the work or the operating conditions in 

the area is unsafe for the workers and immediately notified Authorized Permit Issuer.  
 Request for extension of the validity of the Work Permit ( If required)  by notifing 

Authorized Permit Issuer. 
 Ensure that when work is completed, working area need to return to an acceptable 

condition especially de-isolation.  
 Notify Authorized Permit Issuer that the work has been completed and ready for Area 

Owner’s inspection.  

Inte
rna

l Use O
nly

s inclucl

onditions and reqtions and 

and other documeand other doc

conditions and reqditions an

nd the work activithe work 

, fire blanket andfire blanket

rkk..
e working area harking are

isolated and cleaolated and 

ommunicate the dmmunicate th

plan and emergplan and em

Ensure thEnsu

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 4 Page  6 of 47  Date: 07/09/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

 Supervisor, Foreman, Leadman scoping guideline 

- Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs within a 

distance of 15 meters at horizontally same level and 6 meters at vertical level as 

long as the Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman can clearly see all 

following Jobs 

 Open flame hot work in restricted area 

 Specific work permit:  confined space ( need gas free) , excavation, 

radiation, Work nearby high voltage, diving 

 Hot tapping 

 High pressure water jet 

 Pressure test 

 High risk job 

- For another jobs, Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs in the 

area. 

3.1.4  Qualified Permit Issuer  
Qualified Permit Issuer shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Qualified Permit Issuer shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review and clearly understand detail of the work.  
 Verify the Specific Work Permit and other documents have been properly prepared 

and submitted with Work Permit. 
 Ensure that the equipment properly isolated and cleaned up for gas freeing until 

acceptable level is met.  
 Ensure that the Supervisor, Foreman, Leadman and other workers fully understand 

scope of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation plan and emergency 

response. 
 Verify the qualification of Permit requester and Supervisor, Foreman, Leadman. 
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 Ensure that the appropriate test of Hazardous atmosphere (combustible gases, toxic 

gases) and Oxygen test for Hot work and Confined space entry permit use Authorized 

Gas Tester. Test must always be completed before issuing Work Permit.   
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Sign work permit preparation completed. 

3.1.5 On-site verifier 

On-site verifier shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Co-ordinate with Qualified Permit Issuer to confirm the equipment properly isolated 

and cleaned up for gas freeing until acceptable level is met.  
 On-site verify and sign work permit before starting work for Open flame Hot work or 

other works required by Authorized Permit Approver. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Check work completed and sign acceptance of completed work. 
 Verify the equipment and working area when work finished to return for normal 

operation. 

3.1.6  Authorized Permit Approver  
Authorized Permit Approver shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Permit Approver shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Assess the working area and process condition whether Work Permit can be approved 
or not.  

 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparations, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
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 Oversee all works and make sure that safety distance is sufficient between the other 

works. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Determine whether on-site verification is required for Cold work and Non Open flame 

Hot work or not.  
 Approve and Close Work Permit with signature.  

3.1.7  Authorized Gas Tester  
Authorized Gas Tester shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Gas Tester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit and before issuing Work Permit. 
 Supervise Safety Standby Man for testing the gas. 
 Record the gas test result in Work Permit. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if the Gas test result of the approved work 

does not comply the standard or Work Permit requirements. 

3.1.8 SHE  

SHE in each area shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Provide the work permit training course to qualified the Permit Requester, 

Supervisor, Foreman, Leadman, Permit Issuer, Qualified Permit Approver and 

Authorized Gas tester. The refreshment training frequency shall be according to SHE 
mandatory training procedure.  

 Maintain the updated data of qualified persons and ensure that involved person able 

to access this data. 
 Support as necessary to ensure effectiveness of Permit to Work System.  
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 Monitor and evaluate the effectiveness of Permit to Work System  

 Provide the suggestion for continuous improvement of Permit to Work System. 

3.1.8 Safety Standby Man 

Safety Standby Man shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit periodically. 
 Inform the gas test result. 
 Do a safety patrol in the assigned area 
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3.2 Guideline Qualification for Permit to Work Role & Responsibility 

Role 
Person in Charge 

Trained & Tested 

by 

Restricted area Controlled area  

Qualified Permit 

Requester 

GC staff  

or Contractor 

GC staff  

or Contractor 

SHE 

Qualified 

Supervisor, 

Foreman, Leadman 

GC staff  

or Contractor who responsible to supervise 

workers in the field5 

GC staff  

or Contractor who 

responsible to 

supervise workers in 

the field5 

SHE, Area 

Owner 

Qualified Permit 

Issuer1 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work 

permit 

BU2 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work 

permit  

Technician1, 

Officer1, Engineer1,4 

Issue Cold / Hot work 

permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator3 

Issue Cold work permit 
/ Non-open flame Hot 

work permit  

- SHE 

Authorized Permit 

Approver 

GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot 

work permit 

BU2 

Shift manager  

Approved Cold / Hot 

work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of 

each area or building4 

Approved Cold / Hot 

work permit 

SHE 

 
GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

BU 

 Senior Operator3 

- SHE 
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Approve Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work permit 

Approve Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work permit 

On-site Verifier Assign area Field 

operator 

Assign area Field 

operator 

Assign Technician, 

Officer 

SHE 

Authorized Gas 

tester 

Operation 

(Periodic gas test can be done by  

safety standby man if it is very frequent) 

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

Note: 1 Besides GC staff, a permanent Contractor could be trained to be a Permit issuer under VP of Area 

Owner consideration.  
 2 Because of BU plant has less complexity of equipment and hierarchy of man power, the Permit 

Approver will perform the Permit Issuer role and sign the approver part in work permit form only. 
 3 Senior operator who have experience or capability such as operator with job grade T4, T5.   
 4 See appendix 8.2.2 
 5 Prefer contractor who knowledgeable and clearly communicate detail of work to  

              Permit Approver, for example foreman or leadman contractor 

Table 1 : Qualification of Permit to Work Role & Responsibility
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Committed Work 

 Job Owner and Area Owner shall prepare the committed work list and submit to 

involved person. 
 Job Owner shall plan and prepare man powers, tools, equipment.  
 Area Owner shall plan and prepare working area and process condition for the 

committed work list and ensure the equipment proper clearance. 
 Qualified Permit Requester shall complete Work Permit form and prepare related 

documents. 

5.2 Work Permit Request 

 Qualified Permit Requester shall submit the Work Permit with Specific Work 

Permits ( if required)  and other documents to Authorized Permit Approver. 
Authorized Permit Approver assigns Qualified Permit Issuer to prepare and issue 

the Work Permit. 
 If Qualified Permit Requester is a Contractor, he or she should submit Work Permit 

form to Job Owner who is GC staff for reviewing and signing before submit the 

Work Permit to Authorized Permit Approver. 
 Unplanned Jobs or additional Jobs shall submit to Area Owner before the required 

executed date at least one day. 
 In case of emergency Jobs, Job Owner shall contact Authorized Permit Approver 

directly. 
 

 

 

Clearly fill in the details of the work requested for the permit to 

make sure that the Approvers and Workers to understand the 

scope and the method of work. The information is important for 

system isolation, equipment and work area preparation. It also 

helps workers to perform the work correctly. 
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5.3 Work Permit Preparation  

5.3.1 Verify Work Permit documents 

Qualified Permit Issuer shall verify as follows;  

 Type of Work Permit and the type of Specific Work Permit.  The Specific 

Work Permit and other documents have been properly prepared.  
 The qualification of Qualified Permit Requester and Supervisor, Foreman, 

Leadman. 
 The Work Permit has properly completed data and all required information. 
 If Specific Work Permit is required, Qualified Permit Issuer shall verify that 

the Specific Work Permit has properly been prepared.  

5.3.2 Verify Working Condition and Safety Requirements 

Qualified Permit Issuer shall review the working condition as follows; 

 Equipment conditions, safety requirements, fire protection requirements & 

personnel protection requirements are all listed along with special 

instructions. 
 Ensure that the working area has been properly prepared and the equipment 

has been properly isolated with Lock out/Tag out system. 
 Ensure that there is no any safety conflict among different Work Permits in 

the same area. 
 Name of On-site Verifier is specified. 

5.4 Confirm Readiness of the Working Area and Gas Test by Area Owner 

 Qualified Permit Issuer ensures the equipment properly isolated and cleaned up for 

gas freeing until acceptable level is met.  
 Authorized Gas Tester initially tests the Hazardous atmosphere (combustible gases, 

toxic gases) and Oxygen if they are required by Work Permit. 
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 The initial gas test shall be done by Authorized Gas Tester of Area Owner prior to 

issue the Work Permit.  However, Safety Standby Man can be called for testing the 

gas under supervision of the Authorized Gas Tester of Area Owner 

 The periodic gas test can be performed by Safety Standby Man.  
 If Job is interrupted for more than one hour, gas test must be done again before 

restarting work. 
 Qualified Permit Issuer signs in the Work Permit form for readiness of the working 

area and submits to Authorized Permit Approver. 

 

 GC Job Owner Conduct work planning and risk assessment to determine risk 

mitigation measure, for example, Job Safety and Environmental Analysis ( JSEA) , 

Equipment Readiness and Skill Assessment of Workers 

 

 

 

5.5 Work Permit Approval 

Authorized Permit Approver shall do as follows; 

 Assess the working area and process condition whether they are safe for working or 

not, especially;  

 The impact from combustible gas/liquid purges or drains from nearby units. 

The system shall be completely isolated according to the 

isolation plan. The gas measurement shall pass the safety 

criteria. Failure to comply with the procedure may lead to a 

catastrophic incident like fire, explosion, or fatality. 

Plan the work by assessing risks and setting safety measures 

according to the Hierarchy of control of the work. Prepare 

workers with skill and proficiency in the work. Prepare tools to 

improve work safety. 
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 The safety requirements conflicts with other Work Permits performed in same or 

nearby working area.  The Work Permit shall be suspended until the conflict has 

been eliminated. 
 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparation, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Request the Authorized Pertmit Approver or Qualified permit issuer of other areas 

to countersign the Work Permit, if there are some impacts of working activities to 

other units or operating areas. 
 Request the Approval Cosigner if work is considered of high risk work.  The 

Approval Cosigner must be a PTTGC staff with a very high degree of overall 

operational knowledge and experience. 
 Ensure that all necessary Specific Work Permits have been signed, if they are 

required. 
 Approve the Work Permit with signature and then return the Work Permit to 

Qualified Permit Issuer. 
  

Conduct a risk assessment for the work area/equipment that 

will be permitted and consider the risks of other jobs to be 

performed at the same time. 
Confirm isolation and gas measurements before approval. 
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5.6 Permit Communication 

 Qualified Permit Issuer or Authorized Permit Approver explains the scope of 

work, Safety  precautions, working area preparation and equipment isolation, 

contingency plan, evacuation plan, emergency response, PPE to Supervisor, 

Foreman, Leadman.  
 Supervisor, Foreman, Leadman signs for acknowledgment. 
 Supervisor, Foreman, Leadman keeps the Work Permit (Master) for 

communication to workers and posts at the working area.  
 Qualified Permit Issuer keeps the Work Permit (Copy). 

 

 

 

 

5.7 On-site Verification and Work Permit Execution 

5.7.1 Communication to workers 

 Supervisor, Foreman, Leadman explains the scope of work, safety  

precautions, working area preparation and equipment isolation, contingency 

plan, evacuation plan, emergency response, PPE and Specific Work Permit 

requirements (if any) to workers. 
 Supervisor, Foreman, Leadman mobilizes equipment, workers to working 

area and should verify that the working area has been properly prepared and 

the equipment has been properly isolated and cleaned. 

5.7.2 On-site Verification 

 On-site Verifier shall ensure that the working area has been properly 

prepared as requirements in the Work Permit and the equipment has been 

properly isolated and cleaned up for gas and chemical freeing until 

acceptable level is met. 

Conduct an effective toolbox talk to communicate the 

risk/work. Communicate the measures in JSEA and work 

permit at the job site. 
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 On-site Verifier shall confirm the gast test result with Authorized Gas Tester 

before starting work. 
 Before starting work; 

- For Open flame Hot work, Supervisor, Foreman, Leadman shall contact 

On-site verifier to check working area together, then On-site verifier 

signs to allow for starting work. 
- For Cold work and Non-open flame Hot work that need specific work 

permit or high risk work, Supervisor, Foreman, Leadman shall inform 

On-site verifier before starting work.  
- However; On-site verification may be required by Authorized Permit 

Approver in Work Permit form. 
 

 

 

 For Job in Controlled area, on-site verification can be done with clause 5.3; 

Work Permit Preparation and clause 5.5; Work Permit Approval. 

5.7.3 Work Permit Execution 

 Supervisor, Foreman, Leadman posts the Work Permit ( Master)  and related 

documents at the working area. 
 During work, On- site Verifier and Job Owner shall periodically perform on-

site survey to verify the working area conditions.  
 During work, Supervisor, Foreman, Leadman shall supervise and control 

worker to ensure all safety requirements are complied at all time. 
 The frequency of the periodic gas test depends on Work Permit requirement. 

Authorized Gas Tester should inform the periodic gas test result to Authorized 

Permit Approver and record in Work Permit (Copy).  

On-site verification shall be conducted by the On-site Verifier 

with the Permit Supervisor. 
Never commence work before the On-site Verifier signs the 

Work Permit. Inte
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 The periodic gas test can be done by Safety Standby Man who is qualified by 

Authorized Gas Tester.  
 

 

 

 

Work Suspension and Work Permit Withdrawal; 

 During work, if the working area or process conditions significantly change 

and cause unsafe conditions, the work shall be suspended and the Work 

Permit shall be withdrawn accordingly.  
 The suspension of work and withdrawal of the Work Permit can be done by 

any knowledgeable staffs, if they determine the conditions of the working area 

have been changed and the work become unsafe.  The person suspending the 

work and withdrawing the Work Permit shall immediately notify the 

Qualified Permit Issuer about the situation and the reason for withdrawing or 

suspending the work.  
 If the work is suspended due to concerns of hydrocarbon release in the 

working area, a new gas test must be performed before the work is continued.  
 If the Work Permit has been suspended with any reasons for longer than one 

hour, a new gas test is required before the work is continued. 
 If a leak, spill, plant upset, accident or other changes in work conditions 

occurs and creates a hazard, the Work Permit is no longer valid and shall be 

withdrawn.  After conditions have been confirmed safe, by the Authorized 

Permit Approver, the existing permit will be valid for re- issue after the 

oncoming Operation personnel have rechecked the working area. 
 If the scope of work described on the original Work Permit changes for any 

reason, a new Work Permit is required to be written with additional new  

Stop work and cancel work permit immediately if there is a 

change in the scope of work, job method, isolation plan, or 

unsafe condition is found in the work area. 
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precautions and restrictions.  Then go through the full approval and issuing 

work instruction. 
Permit duration and extension; 

Work Permit is normally issued during 07:00 to 19:00 for shift work or 8:00 to 

17:00 for day work, but it may be extended under the following conditions;  

 The Work Permit can be extended up to 12 hours by the oncoming nightshift 

operation personnel as long as the conditions remain unchanged and the 

equipment and working area are verified by the oncoming operation 

personnel.  If gas test is required by the original Work Permit, it shall be 

checked and recorded before extending the Work Permit. 
 The Work Permit is only valid for a maximum of twenty-four (24)  hours.  A 

new Work Permit shall be issued by each dayshift.  Normally permitting of 

work would be initiated on dayshift and extended if required through the night 

shift.  
 Before extending the Work Permit, Authorized Permit Approver and 

Supervisor, Foreman, Leadman shall ensure that conditions are safe and all 

permit restrictions are continuing to be met. Authorized Permit Approver shall 

specify the extended time. Both Authorized Permit Approver and Supervisor, 

Foreman, Leadman shall sign the Work Permit extension. 

5.8 Work Finished 

5.8.1 Permit Ended 

 Supervisor, Foreman, Leadman notifies the On-site verifier that the work has 

been completed and ready for operations inspection. 
 On- site verifier checks work completion and de- isolation ( if required) . 

Working area is returned to an acceptable condition which is safe and clean.  
 On-site verifier signs acceptance for completed work. 
 Supervisor, Foreman, Leadman submits Work Permit to Qualified Permit 

Issuer.  
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 Qualified Permit Issuer signs off to closed out Work Permit and informs Work 

Permit countersign or Approval cosigner (if any).  

5.8.2 Record 

 Area Owner retains the Master of Work Permit master at least 1 month for 

the jobs without incident and 2 years for the jobs with incident.  
 Job Owner retains the Copy of Work Permit.   
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Area Owner GC Staff who are responsible for areas or properties which work is executed. 
In this procedure, Qualified Permit Issuer, Authorized Permit Approver, On-
site Verifier are one of Area Owner. 

Approval Cosigner A person with a high degree of Operational knowledge and experience who 

responsible to review and approve high risk work (RAM consequence level 

4 & 5). The degree of Approval cosigner follow the below list; 

- Day supervisor or Division manager responsible for RAM consequence 

level 4 high risk work. 
- Vice president responsible for RAM consequence level 5 high risk work. 
Note:  RAM (Risk assessment matrix)  refer to W- (T-SP) -001 Operational 

Risk Assessment Matrix and Its Applications.   

BU Business Unit –  Polymer, EO-Based Performance, Green Chemicals, High-
Volume Specialties. 

Controlled area The fenced area outside the process area where containing the Fire station, 

Workshop, Warehouse, Laboratory outside the process area, Office building 

(exempt ENCO, Sun tower B), First aid etc. 

GPC  Group Performance Center –  Olefins, Aromatics, Refinery and Shared 

Facilities 

High risk work Work or activity are RAM consequence level 4 & 5.  The following are 

examples of high risk work; 

- Work done on the relief system, including the removal of a PSV or RV. 
- Any work above first platform of the flare stack i.e. I/E stack analyzers. 
- Hazardous work required to be done in an area where there is limited 

egress in the event of a problem.  
- Hot Taps i.e.  vessels, tanks and piping (In addition a Hot Work Permit 

is always required). 
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- Work that will involve the release of hydrocarbon in either a liquid or 

gaseous state. 
- Work that would involve the release or potential release of sour gas. 
- Work being done on acid or caustic or other hazardous chemical 

systems, where there is a danger of personnel coming into contact with 

this acid, caustic or other hazardous material in the system.  
- Blinding of acid, caustic or other hazardous chemical lines for work to 

be performed.  
- Instrumentation work on any transmitter in a hazardous chemical 

service where the work involved would or could involve I&E 

Technician’s or other personnel being exposed to hazardous chemicals. 
- The unplugging of lines or bleeders if the line or bleeder is in a service 

that contains hydrocarbon, hazardous chemical, high- pressure steam 

service, or lines and equipment in H2S service. 
- Tank cleaning and inspection work or any type of major maintenance 

work required in the confined space of tanks. 
- Any type of hot work required to be performed on the shell of tanks or 

vessels. 
- Interconnection pipe-line hot work performed in the off sites pipe-way. 
- Any work required to be done that Fire and Emergency Protection that 

will prevent the system from functioning normally or will have the 

potential for preventing the system from functioning properly during the 

work creating a safety risk. i.e. foam lines, fire hydrants, fire proofing, 

alarm alerting system, smoke and gas detectors systems, fire deluge 

systems, etc. 
- High voltage electrical work on equipment within the refinery or work 

on an incoming PEA electrical line (Such work will require a Hot Work 

Permit and an Electrical Certificate issued) 
- Cranes doing lifts over any live process lines, equipment or near high 

voltage electrical cables, where there is the possibility the boom could 
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come in contact with the high voltage electrical cable (Hot Work Permit 

in such cases a Crane Certificate are both required). 
- Inert entry into any vessel requiring work shall always be performed by 

and outside contractor specialized within an inert atmosphere.  (In such 

cases, a Job Safety and Environment Analysis ( JSEA)  is always a 

requirement and the outside Contractor specialist shall provide special 

work procedures for work inside the inert space.) 
- Working with hazardous new chemical materials being initially 

introduced into the process plant.  
- Any work inside of a confined space where there will be limited egress 

i. e.  long lines, columns, overhead vertical lines or other equipment 

requiring the use of rope ladders to gain access.  
- Excavation work in the vicinity of underground services where those 

services location can not be positively verified. 
- Excavations greater in depth than 1. 5 meters will be considered a 

confined space and may require the Special Risk Checklist including the 

requirement for a JSEA to be completed. 
- Any work on outside lines outside of a unit’ s battery limits or any 

interconnecting piping between process units. 

Job Group of activities or works need to be done and written in one Work Permit. 

GC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries. 

Restricted area Parts of the ‘Inside Fence Area’ which are considered to be critical areas that 

required a higher level of authority to enter and where the Work permit 

system is in force.  This includes the Process area, Jetty, Loading area, Pipe 

rack ( both inside and outside the plant) , Tank Farm and Central control 

building (CCB). 

SHE Staff in SHE service division that provides Safety, Health and Environment 

Service 
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Type of Work 

Permit  

There are 2 types of Work Permit as follows; 

1. Work Permit for entry the area of the work.  
There are 2 sub- types of this Work Permit.  The application depends on the 

nature of the work as describe as below; 

1. 1 Cold Work Permit is required for the work that will not involve the 

source of ignition or produce a source of ignition. 
1.2 Hot Work Permit is required for the work that will involves a source of 

ignition. There are two sub-types of Hot Work Permit as below; 

1.2.1 Open Flame Hot Work Permit:  The work that involve the use 

or generate flame or sparks such as cutting, welding, grinding and 

operate engine in Restricted area. 
1.2.2 Non- Open Flame Hot Work Permit: :  The work that may 

generate heat, flame or sparks such as the work that use non-
explosion proof equipment, chisel metal or concrete, pierce metal 

or concrete and vehicle entry in Restricted area.  
2. Specific Work Permit  

Specific Work Permit shall be attached whenever the work requires special 

safety requirement or additional safeguarding requirements be followed. 
There are 9 sub-types of this Work Permit. The application for use depended 

on the nature of the work as describe as below; 

1. Confined Space Entry Permit 

2. Excavation Permit 

3. Radioactivity Permit 

4. Scaffolding Permit 

5. Electrical permit 

6. Crane/Lifting Permit 

7. Diving Permit 
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8. Road Closure Permit 

9. Box-up Permit 

6.2 Other Supporting Information 

6.2.1 Safety requirement for Hot work Work Permit 

The following list is a guide of necessary site and equipment preparation 

requirements for Hot Work Permit:  
 Require positive physical isolation of equipment if hot work is required to 

be performed. Example of one form of positive physical isolation is Blinding 

(Spading). 
 Depressurize hydrocarbon from related equipment before starting work. 
 Test and check gas at the equipment by Authorized Gas Tester. 
 Determine a continuous gas monitoring device wheter it is required or not. 
 Clear any combustible materials which are located within 15 meters from the 

Hot Work area. 
 Install covers of all storm sewers and drainage system within 15 meters from 

working area. 
 Do not approve Hot work permit during loading or unloading hydrocarbon. 
 Ensure that all necessary fire protection has been allocated in the hot work 

area. Fire extinguishers should be obtained by the Contractor. A fire hose (if 
required)  should be set up so that it is properly located to provide adequate 

protection and quick access. 
 Determine a safe location for welding equipment. 
 Ensure that welding machines have been properly grounded. 
 Determine the erection of spark screens if required.  
 Use a fire resistant material to cover scaffolding boards and enclose the 

elevated work platform on all four sides if the work involve with welding 

where hot slag may fall or when sparks are generated. 
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 Determine insulation blankets to be protected surrounding equipment and 

pipes if required. 
 Rope off the area and hang “ Warning Do Not Enter”  signs under the hot 

work area to prevent persons from walking under the site while work is being 

performed overhead. 
 Determine respiratory protection or breathing apparatus if required. 
 Attach SDS sheet with the Master of Work Permit if the equipment or pipes 

contain hazardous hydrocarbon material or other hazardous chemicals. 
 Verify that all workers on the site are familiar using the nearest safety shower 

and eyewasher in the area. 
 Verify that there is no hydrocarbon leakage from pumps and no oil at the 

pump’s pads.  
 Install gas welding equipment with the flash back arrestor at the oxygen 

discharge regulator, fuel gas discharge regulator, torch grip which is 

connected to oxygen line and the other torch grip which is connected to fuel 

gas line. 

6.2.2 Controlled area responsibility 

Area Head of area owner 

Office/Administration building, Utility at RO, Canteen, 

Change house, First aid, SHE Building and other area 

include road 

VP of H-GA 

Lab inside Restricted area, 

Lab outside Restricted area 

VP of T-LB 

Innovation center VP of I-SI 

Workshop, Sub-station outside Restricted area VP Maintenance of each plant 

Spare part and chemical Warehouse VP of T-SP 
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Product Warehouse VP Operation 

Fire station Q-SH-CM 

O&M Plant, for example Sea water RO PU Head 

 Table 2 : Controlled area responsibility 
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6.2.3 Work Permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-01Cold work permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-02Hot work permit form 

6.2.4 Normative References 

 W-(T-SP)-001, Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 
 Ministerial Regulation on the Prescribing of Standard for Administration and 

Management of Occupational Safety, Health and Work Environment in 
Confined Space B.E. 2547 (A.D.2004) 

 

6.3 Implementation Plan 

- 

6.4 Summary in Thai 

1. ขอบเขต 

1) ระบบใบอนุญาตทาํงานนีÊครอบคลุมทัÊงพืÊนทีÉหวงหา้มและพืÊนทีÉควบคุมของบริษทัฯ  
2) ใชส้าํหรับการทาํงานทีÉไม่ใช่งานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉ  
3) ทัÊงนีÊหากงานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉเป็นงานทีÉก่อให้เกิดความร้อน

หรือประกายไฟ (hot work) เจ้าของพืÊนทีÉตอ้งตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการทาํงานและ
ตรวจวดัแก๊สตามข้อกาํหนดในใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความร้อนหรือประกายไฟด้วย ( hot 

work permit) 
4) งานหรือกิจกรรมทีÉไดร้ับการยกเวน้ ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน แต่ตอ้งแจง้ให้เจา้ของพืÊนทีÉ

รับทราบและอนุญาตใหท้าํก่อน ไดแ้ก่ 

พืÊนทีÉหวงห้าม  
 งานตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงาน  
 งานตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์ด้านความปลอดภัย โดยการ Visual 

Inspection ทีÉไม่เกีÉยวข้องกับระบบดับเพลิงอัตโนมัติ เช่น ตรวจถังดับเพลิงแต่ถ้า
เกีÉยวขอ้งกบัระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิจะตอ้งขออนุญาตทาํงานดว้ย เช่น ระบบ Deluge 

Valve, FM-200, CO2 ระบบ Foam เป็นตน้ 
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 งานปรับแต่งอุปกรณ์เติมสารเคมี โดยบริษทัผูข้ายสารเคมีของหน่วยงานเทคนิค
กระบวนการผลิต เช่นงาน Calibration Pump เป็นต้น ทัÊ งนีÊ อยู่ในการควบคุมของ
พนกังานเดินเครืÉอง 

พืÊนทีÉควบคุม 

 งานเปลีÉยนหลอดไฟภายในอาคาร ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้าน 

 งานซ่อมท่อประปา ทีÉไม่มีงานขดุ  
 งานทาํสวน ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้านหรืองานขดุ 

 งานทาํความสะอาด ซ่อมแซม อุปกรณ์สาํนกังาน 

 งานซ่อมบาํรุงโทรศพัท ์คอมพิวเตอร์และเครืÉองถ่ายเอกสาร 

 งานซ่อมบาํรุงและงานประจาํใน Maintenance workshop (ยกเวน้ งานทีÉตอ้งมีการตดั
แยกระบบไฟฟ้าในอาคาร workshop  หรือการทาํงานกบัวสัดุทีÉมีสารไวไฟ เช่น การ
ตดัถงับรรจุนํÊามนั เป็นตน้) 

 การทาํงานของผูร้ับเหมาใน Contractor yard 

2. คํานิยาม 

พืÊนทีÉควบคุม พืÊนทีÉนอกเขตกระบวนการผลิต เช่น อาคารดบัเพลิง อาคารซ่อม
บาํรุง อาคารคลงัพสัดุ อาคารอาํนวยการ อาคารสถานพยาบาล เป็น
ตน้ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉในเขตกระบวนการผลิต ซึÉงหมายรวมถึง Pipe rack และ
กระบวนการผลิตทีÉเชืÉอมต่อออกมาในเขตควบคุมดว้ย 

เจ้าของพืÊนทีÉ (Area 

Owner) 
พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ซึÉงทาํ
หนา้ทีÉเป็นผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Authorized Permit Approver) ผูอ้อก
ใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) หรือผูต้รวจสอบหนา้งาน 
(Onsite Verifier) 
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เจ้าของงาน (Job 

Owner) 
พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน (GC Job Owner) 
ซึÉงทาํหนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบตัิตามใบอนุญาต
ทาํงานนัÊนๆ 
ทัÊงนีÊ ใหร้วมถึงพนกังาน GCME ทีÉไดร้ับหมอบหมายจากผูจ้ดัการ
ฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) สาํหรับงานซ่อม
บาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการก่อสร้าง ซึÉงความรับผิดชอบ
ในงานนัÊนๆ ยงัคงเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของพนกังาน GC ทีÉ
เป็นผูม้อบหมาย 

ผู้ร่วมอนุมัติ 
(Approval 

Cosigner) 

พนกังาน GC ทีÉร่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง 

- Day Manager หรือผูจ้ดัการส่วน เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาต
ทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 4) 

- ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความ
เสีÉยงสูง (RAM ระดบั 5) 

ประเภทใบอนุญาต
ทํางาน  

ใบอนุญาตทาํงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

1. ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 

แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

1.1 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold Work Permit) ใชส้าํหรับงาน
ทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อนหรือประกายไฟ 

1.2 ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) ใช้
สาํหรับงานทีÉก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ โดยแบ่ง
ออกเป็น 

1.2.1 Open-flam hot work permit คืองานทีÉก่อให้เกิดประกาย
ไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร์ เป็นตน้ 

1.2.2 Non-Open Flame Hot Work Permit: งานทีÉไม่ก่อใหเ้กิด
ประกายไฟ แต่อาจมีประกายไฟหรือความร้อน เช่น 
งานทีÉใชอุ้ปกรณ์แบบ non-explosion proof, งานใช้
สวา่นเจาะ หรือการใชย้านพาหนะในเขตหวงหา้ม เป็น
ตน้ 

2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงเฉพาะ (Specific Work Permit) 
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 ใบอนุญาตทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะของงานนัÊนๆ ซึÉงหาก
ทาํงานประเภทเหล่านีÊ ในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม ตอ้งขอ
อนุญาตทาํงานเหล่านีÊ  ควบคู่ไปกบัใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานใน
เขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม (Hot/Cold Work Permit) ดว้ย  

 แบ่งออกเป็น 9 งาน คือ 

2.1 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ 

2.2 ใบอนุญาตทาํงานขดุ 

2.3 ใบอนุญาตทาํงานฉายรังสี 

2.4 ใบอนุญาตทาํงานนัÉงร้าน 

2.5 ใบอนุญาตทาํงานไฟฟ้า 

2.6 ใบอนุญาตทาํงานยกโดยรถปัÊ นจัÉน 

2.7 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา 
2.8 ใบอนุญาตทาํงานปิดถนน 

2.9 ใบอนุญาตทาํงานปิด Man-hole 

 

  
3. บทบาทและความรับผิดชอบ (Roles and Responsibilities) 

3.1 ผู้ขอใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 
เป็นพนักงาน GC หรือผูร้ับเหมาทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบ มีหน้าทีÉความรับผิดชอบ
ดงันีÊ  
1) เข้าใจรายละเอียดของงาน พืÊนทีÉทาํงาน เครืÉองมือทีÉใชป้ฏิบตัิงาน และเลือกขอใบอนุญาต

ทาํงานใหถู้กตอ้งตามประเภทของงาน (Cold หรือ Hot work permit) 
2) กรอกข้อมูลในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน ใหผู้อ้นุญาตและผูป้ฏิบตัิงานเขา้ใจขอบเขต 

วิธีการทาํงาน 

3) เตรียมใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work permit) และเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่  
การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) เป็นตน้ 
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4) ยืÉนใบอนุญาตทาํงานและเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง ให้ผูค้วบคุมงาน GC (GC Job Owner)  
ตรวจสอบความถูกต้องและลงนามรับรองก่อนยืÉนให้ผู ้ออกใบอนุญาต /ผู ้อนุมัติ
ใบอนุญาต 

5) ยืÉนใบอนุญาตทาํงานและเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉรับรองความความถูกตอ้งโดยผูค้วบคุม
งาน GC (GC Job Owner)  แลว้ ใหก้บัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน 

  
3.2 ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) 

พนักงาน GC ให้รับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน (GC Job Owner) ทัÊงนีÊ รวมถึงพนักงาน 
GCME/BSA (direct hire) ไดร้ับมอบหมายจากผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line 

of command) สําหรับงานซ่อมบาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการก่อสร้าง (ซึÉ งความ
รับผิดชอบในงานนัÊ นๆ ยังคงเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของพนักงาน GC ทีÉ เป็นผู ้
มอบหมาย) และผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
10) วางแผนการทํางาน และประเมินความเสีÉยงของงานทีÉขออนุญาต เพืÉอกาํหนดมาตรการ

ควบคุมอนัตราย ไดแ้ก่ การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั (JSEA) ความพร้อมของ
เครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบตัิงาน 

11) ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาต และลงนามรับรองก่อนยืÉนให้ผูอ้อกใบอนุญาต
หรือผูอ้นุมตัิใบอนุญาต 

12) ตรวจสอบพืÊนทีÉการทาํงาน เครืÉ องมือ เครืÉ องจักรและการตัดแยกระบบและอุปกรณ์
ร่วมกบัผูเ้กีÉยวขอ้ง 

13) ทํา Effective toolbox talk ให้ผูป้ฏิบตัิงานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานให้ชดัเจนและ
เขา้ใจมาตรการใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน 

14) กํากับ ดูแล ให้ผูป้ฏิบัติงานในงานทีÉรับผิดชอบปฏิบัติตามเงืÉอนไข มาตรการความ
ปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

15) ระหวา่งทีÉปฏิบตัิงานตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทํางานเป็นระยะ 

16) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการ
ทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 
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17) รายงานผลการปฏิบตัิงานของผูร้ับเหมาผ่านระบบต่างๆ เช่น Safety inspection report,  
SWO เพืÉอประเมินผลการปฏิบตัิงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา 

18) เกบ็บนัทึกใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

3.3 หัวหน้างาน (Permit Supervisor) 
เป็นพนกังาน GC หรือหัวหนา้งานผูร้ับเหมา ทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความ
รับผิดชอบดงันีÊ  
1) กํากับ ดูแล ตรวจสอบความพร้อมของการปฏิบัติตามแผนการทาํงานและมาตรการ

ควบคุมอันตราย ได้แก่ มาตรการทีÉกาํหนดในการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภัย 
(JSEA) ความพร้อมของเครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบตัิงาน  และสํารวจความ
พร้อมของสภาพร่างกาย 

2) รับทราบการอธิบายขอ้กาํหนดการอนุญาต รวมถึงขอ้ควรปฏิบตัิในใบอนุญาตทาํงาน
จากผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Permit Approver) และลงชืÉอในใบอนุญาตทาํงาน 

3) ตรวจสอบความสมบูรณ์ของการตดัแยก ผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหน้างานร่วมกบั Onsite 

Verifier ทีÉหนา้งาน (ห้ามเริÉมทาํงานก่อน ตรวจสอบร่วมกบั Onsite Verifier) 
4) ทํา Effective toolbox talk ให้ผูป้ฏิบตัิงานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานให้ชดัเจนและ

เขา้ใจมาตรการควบคุมอนัตรายใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน 

5) กํากับ ดูแล ให้ผูป้ฏิบัติงานในงานทีÉรับผิดชอบปฏิบัติตามเงืÉอนไข มาตรการความ
ปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

6) แสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานตลอดเวลา 
7) แจ้งผูอ้อกใบอนุญาตหรือผูต้รวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) ทันที เมืÉอสถานทีÉ

ทาํงานเปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยุดการปฏิบตัิงานจนกว่าจะไดร้ับการ
ตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

8) แจ้งขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต (ถา้จาํเป็น) 
9) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการ

ทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 
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10) หลังเสร็จงานต้องตรวจสอบและยืนยนัว่าได้ปลดล็อคกุญแจและป้ายเตือนออกจาก
อุปกรณ์เ รียบร้อยของฝ่ายผู ้ขออนุญาตแล้ว  และทําความสะอาดพืÊนทีÉทํางาน 
(Housekeeping) ใหเ้รียบร้อย ก่อนแจง้ขอปิดใบอนุญาตกบัผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite 

Verifier) 
11) แจ้งผูต้รวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) เพืÉอตรวจสอบความเรียบร้อย และยืÉนปิด

ใบอนุญาตกบัผูอ้อกใบอนุญาต (Permit Issuer) เพืÉอปิดใบอนุญาตทาํงาน 

แนวทางการพจิารณาขอบเขตหน้าทีÉของหัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) 

 หวัหนา้งาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 

 กรณีทีÉเป็นงานเดียวกนั (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แม้จะ เ ปิดหลาย  man hole แต่ถ้า เ ป็น  Work permit 

เดียวกนัก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 
 กรณีควบคุมงานมากกวา่ 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันีÊ  

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน 15 เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ 6 

เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉ งเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได้ 
สาํหรับงานดงัต่อไปนีÊ  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

2) งานทีÉขอ specific work permit 

3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสีÉยงสูง 

 งานอืÉนๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

 กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพืÉอเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (GC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจในการ
กาํหนดหวัหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 
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3.4 ผู้ออกใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาตทาํงานและใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work 

permit) 
2) เตรียมแผนการตดัแยกพลงังาน  
3) ตัดแยกพลังงานให้เสร็จสมบูรณ์ ทําความสะอาดอุปกรณ์ และระบุข้อกําหนดความ

ปลอดภยั และบนัทึกผลในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ตรวจวัดก๊าซและบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงาน โดยประสานงานกบั Authorized gas 

tester (AGT) เป็นผูต้รวจวดั  
5) ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 

6) ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

7) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

8) หลังเสร็จงานตอ้งยืนยนัว่าไดม้ีการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) และปลดป้ายตดั
แยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน (Housekeeping) ให้
เรียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

9) เกบ็บนัทึกใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

3.5 ผู้ตรวจสอบหน้างาน (On-site Verifier) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ประสานงานกบัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit Issuer) ในการตดัแยกพลงังาน/อุปกรณ์ 

การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ใหม้ัÉนใจวา่อุปกรณ์และพืÊนทีÉมีความปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

2) ยืนยันความพร้อมของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ความสมบูรณ์ของการตดัแยกพลงังาน /
อุปกรณ์ และยืนยันผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหน้างานร่วมกับ Permit supervisor ให้คาํแนะนาํ
เพิÉมเติม และลงนามในใบอนุญาตทํางานคนสุดท้าย ก่อนเริÉมงาน 

3) ระหวา่งทีÉปฏิบตัิงานตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทํางานเป็นระยะ 
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4) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

5) หลังเสร็จงานตอ้งตรวจสอบการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) และปลดป้ายตดัแยก
ออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และไดม้ีการทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน (Housekeeping) 
ใหเ้รียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

3.6 ผู้อนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Authorized Permit Approver) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉไดร้ับผูท้ีÉไดร้ับการมอบหมายและแต่งตัÊงจากบริษทัฯ ผ่านการฝึกอบรมและ
ทดสอบ 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ประเมินความเสีÉยงของพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน/กระบวนการผลิต ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัขอบเขตงานตาม

การขออนุญาตทาํงาน รวมถึงความเสีÉยงของการปฏิบตัิงานต่างๆ ทีÉตอ้งดําเนินการในเวลา
เดียวกันทีÉอาจก่อให้เกิดอันตราย หรือมีผลกระทบกับหน่วยผลิตขา้งเคียง เพืÉอพิจารณา
อนุญาตใหท้าํงานหรือไม่ 

2) ยืนยนัความสมบูรณ์ของการตดัแยก การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ผลการตรวจวดัก๊าซ และ
ทวนสอบข้อกาํหนดความปลอดภัยในใบอนุญาตจากผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit 

Issuer)  
3) ระบุขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั หรือขอ้ควรระวงัอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ลงนามอนุมตัิใหท้าํงานในใบอนุญาตทาํงาน 

5) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

3.7 ผู้ตรวจวัดก๊าซ (Authorized Gas Tester) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ตรวจวดัก๊าซไวไฟ สารเคมี ออกซิเจน และบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงานก่อนเริÉมงาน 

ระหวา่งปฏิบตัิงานตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

2) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากผลการตรวจวดัก๊าซ สารเคมี ออกซิเจนไม่
ผา่นเกณฑม์าตรฐาน 
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3.8 หน่วยงาน Area SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) จดัอบรม ทดสอบและหลกัสูตรระบบใบอนุญาตทาํงานสาํหรับ 

1. หลกัสูตรผูข้อใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 
2. หลกัสูตรหวัหนา้งานหรือผูถ้ือใบอนุญาต (Permit Supervisor) 
3. หลกัสูตรผูค้วบคุมงาน GC (GC Job Owner) 
4. หลกัสูตรผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit Issuer) และผูอ้นุมตัิใบอนุญาต

ทาํงาน (Authorized Permit Approver) 
5. หลกัสูตรผูต้รวจสอบหนา้งาน (On-site Verifier) 
6. หลกัสูตรผูต้รวจวดัก๊าซ (Authorized Gas Tester; AGT) 

2) ตรวจสอบการปฏิบัติตามระบบใบอนุญาตทาํงาน การปฏิบัติตามกฎพิทักษ์ชีวิต (Life-
saving rules) และการปฏิบตัิตามมาตรการความปลอดภยัทีÉกาํหนดในใบอนุญาตหรือ JSEA 

3.9 Plant Operation Division Manager (PSM Element Leader) 
มีหน้าทีÉความรับผิดชอบดังนีÊ  (ตามทีÉกําหนดใน SG-(Q-TS)-004 Guideline for Plant PSM 

Governance) 
1) ตรวจสอบ ติดตามผลการดาํเนินงาน พฒันาปรับปรุงระบบใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการตดั

แยกระบบ เพืÉอให้มีประสิทธิผลอย่างต่อเนืÉอง และให้สอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดของบริษทั 
กฎหมายขอ้บงัคบัการนิคมฯ ของพืÊนทีÉโรงงานทีÉรับผิดชอบ  

2) รายงานประสิทธิผลการดาํเนินการในคณะกรรมการ Plant PSM Committee 

3.10  หัวหน้าหน่วยงาน (Line Manager) 
                       มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  

1) จดัเตรียมบุคลากรและพฒันา Competency ใหส้อดคลอ้งตามหนา้ทีÉทีÉรับผิดชอบ 
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ตาราง RACI Chart ของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางแนวทางการกาํหนดคุณสมบัติของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 
ผู้เกีÉยวข้อง 

ในระบบใบอนุญาตทํางาน 
ผู้รับผิดชอบ 

อบรม/ทดสอบ 
พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉควบคุม 

ผูข้อใบอนุญาต 

(Qualified Permit 

Requester) 

พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา 
ทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้งาน/ผูถ้ือใบอนุญาต  

SHE 

หวัหนา้งาน/ผูถ้ือ
ใบอนุญาต 

(Permit Supervisor) 

พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้างาน) 
ทีÉมีความรู้ในงานทีÉเฉพาะเจาะจงตามขอบเขตงานทีÉขออนุญาต  

SHE/Area 

Owner/Job 

Owner 

ผูค้วบคุมงาน GC 

(GC Job Owner) 
พนักงาน GC 

ทีÉไดร้ับมอบหมายใหป้ฏิบตัิและควบคุมงานทีÉขออนุญาต 

 

ผูอ้อกใบอนุญาต 

(Qualified Permit Issuer) 
GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

BU 

Shift manager  

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 
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Issue Cold / Hot 

work  

Issue Cold / Hot 

work  

Issue Cold / Hot 

work 

Operator 

Issue Cold work 

permit 

Senior Operator 

Issue Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work  

- SHE 

ผูอ้นุมตัิ 

(Authorized Permit 

Approver) 

GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / 
Hot work permit 

BU 

Shift manager  

Approved Cold / 
Hot work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person 

of each area or 

building  

SHE 

Shift supervisor,  

Senior Operator 

Approve Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work 

permit 

Senior Operator 

Approve Cold 

work permit / 
Non-open flame 

Hot work permit 

- SHE 

ผูต้รวจสอบหนา้งาน 

(Onsite Verifier) 
Field operator (FO)  Assign 

Technician, 

Officer 

SHE 

ผูต้รวจวดัแก๊ส 

(Authorized Gas Tester; 

AGT) 

Operation  Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

 

4. ขัÊนตอนการขออนุญาตทํางาน 

4.1 การยืÉนขออนุญาตทํางาน (Work Permit Request) 
1) Job Owner กบั Area Owner วางแผนงานทีÉจะทาํร่วมกนั (Committed work) โดย Job Owner 

ตอ้งวางแผนงาน ประเมินความเสีÉยง และเตรียมความพร้อมของงานทีÉจะทาํ  และ Area 

Owner ต้องวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์ พืÊนทีÉทํางานและสภาพ
กระบวนการผลิต 
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2) ผู้ขอใบอนุญาต กรอกรายละเอียดในใบอนุญาตทาํงานให้ชดัเจน ครบถว้น พร้อมจดัเตรียม
เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งใหค้รบถว้น 

3) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) ตรวจสอบความถูกต้องของใบอนุญาต และลงนาม
รับรองก่อนยืÉนใหผู้อ้นุมตัิหรือผูอ้อกใบอนุญาต 

4) ผู้ขอใบอนุญาต ยืÉนใบอนุญาตทาํงานพร้อมเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง รวมถึงใบอนุญาตทาํงานตาม
ความเสีÉยงเฉพาะ (ถา้มี) ทีÉไดร้ับการรับรองจาก GC Job Owner แลว้ ให้กบัผูอ้นุมตัิหรือผู ้
ออกใบอนุญาต 

 

 

 
 

4.2 การเตรียมการ (Preparation) 
1) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) ตรวจสอบความถูกต้องของใบอนุญาตทํางานและ

ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work permit) 
2) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) เตรียมความพร้อมของอุปกรณ์และพืÊนทีÉ ตามขอบเขต

ของงานทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ดงันีÊ  
 เตรียมแผนการตดัแยกพลงังาน (Equipment Isolation Checklist; EIC) 
 ตัดแยกพลงังานให้เสร็จสมบูรณ์ ทาํความสะอาดอุปกรณ์ และระบุขอ้กาํหนดความ

ปลอดภยั มาตรการป้องกันเหตุเพลิงไหม ้อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล และ
กาํหนดขอ้ควรปฏิบตัิ ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในใบอนุญาตทาํงาน 

 ตรวจวัดก๊าซและบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงาน โดยประสานงานกบั Authorized 

gas tester (AGT) เป็นผูต้รวจวดั 

 ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 

 ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน เพืÉอรับรองความสมบูรณ์ใน
การเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์และพืÊนทีÉ รวมถึงผลการตรวจวดัก๊าซตามเกณฑ์
มาตรฐาน 

 

 

ต้องกรอกรายละเอียดงานทีÉขออนุญาตให้ชัดเจน เพืÉอให้ผู้อนุญาตและ
ผู้ปฏิบัติงานเข้าใจขอบเขต วิธีการทํางาน ซึÉงมีความสําคัญต่อการตัดแยก
ระบบ เตรียมอุปกรณ์ พืÊนทีÉให้ปลอดภัย รวมถงึการปฏิบตัิตามได้ถกูต้อง 

ต้องตัดแยกระบบตามแผนการตดัแยกให้สมบูรณ์ และตรวจวัดก๊าซผ่าน
เกณฑ์ตามทีÉกําหนด หากไม่ปฏบิตัิหรือมีความผิดพลาด อาจจะเกิด
อุบัติเหตุร้ายแรง เช่น ไฟไหม้ ระเบิด หรือเสียชีวิต ได้ 
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3) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) วางแผนการทาํงาน และประเมินความเสีÉยงของงานทีÉ
ขออนุญาต เพืÉอกําหนดมาตรการควบคุมอันตราย ได้แก่ การวิเคราะห์งานเพืÉอความ
ปลอดภยั (JSEA) ความพร้อมของเครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบตัิงาน 

 

 

 

 

 

4.3 การอนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Work Permit Approval)  
ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) ดาํเนินการดงันีÊ  
1) ประเมินความเสีÉยงของพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน/กระบวนการผลิต ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัขอบเขตงานตาม

การขออนุญาตทาํงาน รวมถึงความเสีÉยงของการปฏิบตัิงานต่างๆ ทีÉตอ้งดาํเนินการในเวลา
เดียวกันทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตราย หรือมีผลกระทบกับหน่วยผลิตขา้งเคียง เพืÉอพิจารณา
อนุญาตใหท้าํงานหรือไม่ 
 กรณีเป็นงานทีÉมีผลกระทบกบัหน่วยงานผลิต หรือพืÊนทีÉอืÉนๆ ให้ส่งให้ผู้อนุมัติร่วม

พิจารณาลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

 กรณีเป็นงานทีÉมีความเสีÉยงสูง ให้เสนอ ผู้ร่วมอนุมัติ พิจารณาลงนามในใบอนุญาต
ทาํงาน 

2) ยืนยนัความสมบูรณ์ของการตดัแยก การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ผลการตรวจวดัก๊าซ และ
ทวนสอบข้อกาํหนดความปลอดภัยในใบอนุญาตจากผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit 

Issuer)  
3) ระบุขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั หรือขอ้ควรระวงัอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ลงนามอนุมตัิใบอนุญาตทาํงาน หลงัจากทีÉไดต้รวจสอบมัÉนใจแลว้ว่าอุปกรณ์หรือพืÊนทีÉมี
ความปลอดภยั สามารถทาํงานตามขอบเขตทีÉกาํหนดในใบอนุญาตได ้

 

 

 

ต้องวางแผนงานโดยการประเมนิความเสีÉยงและกําหนดมาตรการความ
ปลอดภัยตาม Hierarchy of control ของงานทีÉทํา เตรียมคนทีÉมีความรู้ 
ความชํานาญในงานทีÉทํา เตรียมเครืÉองมือทีÉช่วยให้ทํางานได้อย่าง
ปลอดภัย 

ต้องประเมนิความเสีÉยงพืÊนทีÉ/อปุกรณ์ทีÉจะอนุญาต รวมถึงความเสีÉยงของ
งานอืÉนๆ ทีÉทําในเวลาเดียวกัน 
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4.4 การสืÉอสารใบอนุญาตทํางาน 

1) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) หรือ ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) อธิบาย
รายละเอียดและขอ้กาํหนดต่างๆ ในใบอนุญาตให้หัวหน้างาน (Permit Supervisor) 

2) หัวหน้างาน (Permit Supervisor) ดาํเนินการดงันีÊ  
 รับทราบการอธิบายขอ้กาํหนดการอนุญาต รวมถึงขอ้ควรปฏิบตัิในใบอนุญาตทาํงาน

จากผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) หรือ ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) 
และลงชืÉอในใบอนุญาตทาํงาน 

 ถือตน้ฉบบัใบอนุญาตไปใชส้าํหรับการสืÉอสารผูป้ฏิบตัิงานโดย ทาํ Effective toolbox 

talk ใหผู้ป้ฏิบตัิงานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานใหช้ดัเจนและเขา้ใจมาตรการ
ควบคุมอนัตรายใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน (ผูค้วบคุมงาน GC ควรเขา้ร่วม 
Effective tool box talk เพืÉอสืÉอสารและมอบหมายงานดว้ย) 

 แสดงใบอนุญาตไวท้ีÉหนา้งาน 

 

 

 

 

4.5 การตรวจสอบหน้างานก่อนเริÉมงาน (Onsite Verify) 
1) หวัหนา้งาน (Permit Supervisor) ดาํเนินการดงันีÊ   

 แจง้ผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) เพืÉอตรวจสอบ ยนืยนัความพร้อมก่อนเริÉม
งาน 

 ตรวจสอบความสมบูรณ์ของการตดัแยก ผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหนา้งานร่วมกบั Onsite 

Verifier ทีÉหนา้งาน (หา้มเริÉมทาํงานก่อน ตรวจสอบร่วมกบั Onsite Verifier) 
2) ผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) ดาํเนินการดงันีÊ  

 ยนืยนัความพร้อมของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ความสมบูรณ์ของการตดัแยก
พลงังาน/อุปกรณ์ และยนืยนัผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหนา้งานร่วมกบั Permit supervisor 

ใหค้าํแนะนาํเพิÉมเติม  
 ลงนามในใบอนุญาตทาํงานคนสุดทา้ย ก่อนเริÉมงาน 
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4.6 การปฏิบัติงานตามใบอนุญาต (Execution) 
1) หัวหน้างาน (Permit Supervisor) กาํกบั ดูแล ให้ผูป้ฏิบตัิงานในงานทีÉรับผิดชอบปฏิบตัิ

ตามเงืÉอนไข มาตรการความปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

 แจ้งผูอ้อกใบอนุญาตหรือผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) ทนัที เมืÉอสถานทีÉ
ทาํงานเปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยดุการปฏิบตัิงานจนกวา่จะไดร้ับ
การตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

 แจ้งขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต/ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (ถา้จาํเป็น) 
โดยอายุใบอนุญาตทํางาน กาํหนดไว ้ดงันีÊ  
อายขุองใบอนุญาตทาํงานจะสิÊนสุดลงไม่เกิน 12 ชัÉวโมงตามเวลาการทาํงานของแต่ละ
กะ (กะเชา้ 07.00-19.00 น. กะดึก 19.00-07.00 น.) หากงานยงัไม่แลว้เสร็จ สามารถขอ
ขยายเวลาทาํงานไดแ้ต่ระยะเวลาทาํงานรวมของใบอนุญาตนัÊนตอ้งไม่เกิน 24 ชัÉวโมง ( 
2 กะ) หากมากกวา่นีÊผูข้ออนุญาตจะตอ้งยืÉนขอใบขออนุญาตทาํงานใหม่   

2) ระหว่างทีÉปฏิบัติงาน ผู้ตรวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier), GC Job Owner และ Safety 

Team ตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบการปฏิบตัิตามมาตรการและสภาพพืÊนทีÉการทาํงานเป็นระยะ 

3) ผู้ตรวจวัดก๊าซ (Authorized Gas Tester; AGT) ตอ้งทาํการตรวจวดัก๊าซ ตามช่วงระยะเวลาทีÉ
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

  

ต้องตรวจสอบยืนยันความพร้อมทีÉหน้างานโดย Onsite Verifier ร่วมกับ 
Permit Supervisor 

ห้ามเริÉมงานก่อน Onsite Verifier ลงนามใน Work permit เด็ดขาด 
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4) ทุกคน สามารถหยุดงานไดท้นัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต 
วิธีการทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

 

 

 

 

4.7 การปิดใบอนุญาตทํางาน (Permit Close-out) 
1) หัวหน้างาน (Permit Supervisor) ตรวจสอบและยนืยนัวา่ไดป้ลดลอ็คกุญแจและป้ายเตือน

ออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยของฝ่ายผูข้ออนุญาตแลว้ และทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน 
(Housekeeping) ให้เรียบร้อย ก่อนแจง้ขอปิดใบอนุญาตกบัผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite 

Verifier) 
2) ผู้ตรวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) ตรวจสอบการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) 

และปลดป้ายตดัแยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และไดม้ีการทาํความสะอาดพืÊนทีÉ
ทาํงาน (Housekeeping) ใหเ้รียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

3) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) ยนืยนัวา่ไดม้ีการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) 
และปลดป้ายตดัแยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน 
(Housekeeping) ให้เรียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน และเก็บบนัทึกใบอนุญาต
ตน้ฉบบัไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

4) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) เก็บบนัทึกสาํเนาใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

5. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยสําหรับงานทีÉก่อให้เกดิประกายไฟหรือความร้อน (Hot Work) 
5.1 การตดัแยกระบบสําหรับงาน Hot work ตอ้งตดัแยกดว้ยวิธี Positive physical isolation เช่น 

การใส่ blind เป็นตน้ 

5.2 กรณีใบอนุญาตทํางานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) ต้องมีการตรวจวดัก๊าซและ
บนัทึกผลตามระยะเวลาทีÉกาํหนด 

5.3 อุปกรณ์ทีÉใชห้รือปนเปืÊ อนไฮโดรคาร์บอนตอ้งทาํความสะอาดให้ปราศจากไฮโดรคาร์บอน
ตกคา้งก่อนทาํงาน Hot work 

5.4 ทาํการตรวจวดัแก๊สด้วยเครืÉองมือวดัทีÉได้มาตรฐานโดยผูต้รวจวดัแก๊ส (Authorized Gas 

Tester) ก่อนและระหวา่งทาํงาน Hot work 

หยุดงานทันทีและยกเลกิใบอนุญาตทํางาน หากมีการเปลีÉยนแปลง 
ขอบเขต วิธีการทํางาน แผนการตัดแยกหรือความไม่ปลอดภัยทีÉหน้างาน 

หากฝ่าฝืนหรือละเลย อาจจะทําให้เกิดอุบัติเหตุร้ายแรง 

จสอบและยนืยนัวา่อบและยนืยนั
ผูขูอออนนุญญาาตตแแลว้

กออนนแจ้ง้งขขออปปิปปปดใบ

น (Onsite VerifiOnsite V

ตดแยยกกออออกจจาากอป
HousekeepingHousekeepin ) ให

อกใก บบออนนุุ

ly

ญญาาตต (Pe

ปปลลดดปป้ปายตั

lyเกดอุบััตติิััั เห
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5.5 ยา้ยวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ออกจากพืÊนทีÉทาํงาน Hot work หรือยา้ยพืÊนทีÉทาํงาน 
Hot work ออกจากพืÊนทีÉทีÉมีวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ให้มีระยะห่างอย่างน้อย 15 
เมตร 

5.6 ช่องเปิด (opening) บริเวณใกลเ้คียงในระยะ 15 เมตร ตอ้งปิดคลุม พร้อมเตือนอนัตราย เพืÉอ
ป้องกนัประกายไฟหรือสะเก็ดไฟ ร่วงหรือตกไปสัมผสักบัวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟได้
ง่าย 

5.7 ห้ามทาํงาน Hot work ระหว่างทีÉมีการขนถ่าย/ปล่อย/ระบายสารไฮโดรคาร์บอน บริเวณ
ใกลเ้คียง 

5.8 เตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงเพียงพอ และพร้อมใช้งาน การทาํงาน Hot work ทีÉมีความเสีÉยงสูง
ควรจดัเตรียมสายฉีดนํÊาดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน 

5.9 จดัตัÊงตูเ้ชืÉอมไวใ้นตาํแหน่งปลอดภยั สายดินและสายเชืÉอมมีสภาพทีÉดี ซึÉงสายดินของตูเ้ชืÉอม
ตอ้งต่อเขา้กบัชิÊนงานอยา่งถูกตอ้งแน่นหนา สายและ Connection อยูใ่นสภาพดี 

5.10 หากเป็นงาน Hot Work ในทีÉสูง ใหใ้ชผ้า้กนัไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ลอ้มรอบ
ทัÊง 4 ดา้นของพืÊนทีÉทาํงานมีถาดโลหะ ผา้กนัไฟ รองพืÊนป้องกนัสะเก็ดไฟตกใส่อุปกรณ์ทีÉ
อยู่ขา้งล่าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็นตอ้งมีการกนัลมให้ใช้ผา้ใบกนัลมชนิดผา้ใบเต็นท์ชนิดหนา
เท่านัÊน (สภาพของผา้กนัไฟและผา้ใบจะตอ้งพร้อมใชง้าน ไม่ชาํรุด) 

5.11 วาลว์ หนา้แปลน ท่อ Drain ท่อ Vent ทุกตวัทีÉอยูใ่กลบ้ริเวณงาน Hot work รวมทัÊงท่อระบาย             
Contaminated Sewer ในบริเวณใกลเ้คียง จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบปริมาณก๊าซ มีการใส่
ปลัËกคลุมอุปกรณ์ทีÉคาดวา่จะมีประกายไฟตกลงไปถึงดว้ยผา้ทนไฟ 

5.12 กัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

5.13 สําหรับเครืÉองเชืÉอม ตดั ด้วยก๊าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ตอ้งมีการติดตัÊง
อุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestors) โดยติดตัÊงทัÊง 4 จุด ไดแ้ก่ 1. ทางออก
ของ Oxygen Regulator  2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 3. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบั
สาย ออกซิเจน  และ 4. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบัสายแก๊สเชืÊอเพลิง   

5.14 จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้เหมาะสมกับความเสีÉ ยงของ
ลกัษณะงาน 

  

Inte
rna

l Use O
nlyล่อย/ระบายสารไฮ/ระบายสาร

ร้อมใช้งาน การทาํมใช้งาน กา
พร้ออมมใใชช้ง้งาานน

ลออดดภยั สสาายดดินนแล
างถถููกกตอ้งแนน่่นนหน

Work ในทีÉสูง ใหใ้ช้ในทีÉสูง ให
พืนททีÉททําํางานนมีีถา

าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็ง ซึÉ งในงานทีÉจ
นน ((สสภภาาพพขของIn ผ้
ลว์ หนา้แปลนลว์ หนา้แป

SCT-Present
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 4 Page  47 of 47  Date: 07/09/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent 

6. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยอืÉนๆ 

6.1 กรณี e-Permit เมืÉอถูกพิมพเ์ป็น Hard copy นาํไปใชท้ีÉหนา้งานใหย้ดึถือเป็นเอกสารตน้ฉบบั   
เพืÉอควบคุมการปฏิบตัิและเก็บบนัทึกไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือนหรือตามทีÉ Procedure กาํหนด 
และ 2 ปี สาํหรับงานทีÉเกิดอุบตัิเหตุ 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.64 
รายงานการประชุมประจําวัน 



Daily SHE Inspection Report
 LLDPE Plant

 Date :  5 May 2026    

Inspected by :     Anirut Puttaraksa
  

Verified by :      Chatchatree Meeboon
                       (Safety Engineer)
 

KPIs Target Actual Safety in line of command Security Level
1. TRIR
2. Validated Complaint
3. PSE Tier 1&2
4.  Security incident

0
0
0
0

0
0
0
0

Toolbox talk On-site verifier GC Job owner 
ประจําหนา้งาน 1

Safety Health Environment

• Accident (Property Damage up) 0 • PM 2.5 10.3
μg/m³ • กลิѷนรําคาญ ไมม่ี

• Personal Safety Near miss 0 • รางระบายนํѸาออกสูส่าธารณะ ปกติ

• Work permit Non-compliance 0 • Spill Case ไมม่ี

Today Highlight activities
LLDPE1 : งาน Connect & Disconnect T2 Cylinder L-S-1505

LLDPE2 : งาน Open & Clean , Inspection ของชุดอุปกรณ Feed Pot L-PC-1506

Date : : 55 5 May y 2026    Date : 55 MM

LLDPE
MaM

E 
026020ayy 2

E SSHE Daily report 
จํานวนวนัสะสม

ไมเ่กดิ TRIR Case ของ GC

41 วนั

จํานวนวนัสะสม 
ไมเ่กดิ TRIR Case ของ LLDPE

2,157 วนั
25/03/2026 08/06/2020

พนักงานโดนมดีคัทเตอรบ์าดนิѸวหัวแมม่อืซา้ย Operator fell down into ground floor 
elevator  during maintenance

Fatality and 
Loss Time injury

Medical 
Treatment

First aid/ 
Property 

damaged 

Near miss

At risk behavior & 
Unsafe condition

(SWO) 

PSE Tier I

PSE Tier II

External Complaint

GC Plant

0 0

0

0

0/1

59

3

SHE Key Performance Indicators

GC

0

0

0

1/1

1

Deviation/FRA Finding

Tier 3b)
Challenges to 
safety system

Tier 3a) 
Other LOPC

Zero ICUe o UZero ICU
Zero Compromise

Plant
(Best Record)

Plant
(Accumulate)

Plant
(YTD)

2,166 2,166 125

5,281 5,281 125

2,461 2,461 125

GC LLDPE LLDPE

Data as of 5 May 2026

337

Safe Day GC
(Best Record)

GC
(Accumulate)

GC
(YTD)

TRIR 150 41 41

PSE T1 1717 938 125

PSE T2 315 158 125

1/0

3

2,450

114

4/10

10,715

0

0

8

37

790/1,345

Note : Estimated TRIR 29 Apr 2026 is 
0.11 cases/200K man-hours @ 7.03 Mil man-hours 

ทิศทางลมและสภาพอากาศ Date : 5 / 5 / 69         

ชวงบาย : จากทิศใตไปทิศเหนือ
ความเร็วลม : 3.0 เมตร/วินาที

ศทิศ

พายุฝนฟาคะนองอากาศครึ้ม มีเมฆเปนสวนมาก

ชวงเชา : จากทิศใตไปทิศเหนือ
ความเร็วลม : 2.2 เมตร/วินาที
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ทิศทางลมและสภาพอากาศ
SMV

Water Doctor
JSC
SR
CE

ส.โชคชยั
Wi

สพุรรณิกาแอร์
Genos
Kon

27-05-67 (เขยีวท ัҟงหมด)
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Non-compliance & showing for 2 weeks

Followed activity

SMV
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Safety Inspection and PTW compliance CheckSafe

รายละเอยีดของงาน :
งาน Connect & Disconnect T2 Cylinder L-S-1505

พืҟนทีѷ : Reactor Equipment: T2 Cylinder Permit Sup : K. พนิจิ

Permit No.: 448574 HW บรษิทั : GCME Job Owner : K. เกรยีงไกร

Specific Permit : - วนัทีѷ : 5-05-69 หนว่ยงาน    : P-MN-MM2

รายการทีѷตรวจ PTW
สิŕงทีŕตรวจพบ

Yes No

การวดัความเขม้ขน้กา๊ซไวไฟ  (%LEL) / -

การวดัปรมิาณออกซเิจน (%O2) / -

สารเคมี (TLV-TWA) - -

เอกสารทีѷเกีѷยวขอ้ง เชน่ JSEA - -

การลงนามใน Work permit ครบถว้น / -

การแขวนกญุแจและ TAG ( LOTO) / -

การสวมใส ่PPE ครบถว้น (Aluminized) / -

สุม่สอบถามความเสีѷยงกับผูป้ฏบิัตงิาน (Understand Risk) / -

5 ส พืѸนทีѷ / -

KYT : ระวงั Pressure ระวงัสะดดุลม้ ไมอ่ยูใ่น Line Of Fire อบุตัเิหตเุป็นศนูย ์OK. 

Safety Inspection and PTW compliance CheckSafe

รายละเอยีดของงาน :
งาน Connect & Disconnect Precursor Cylinder L-C-4050

พืҟนทีѷ : Reactor Equipment: Precursor Cylinder Permit Sup : K. เกรยีงไกร

Permit No.: 448575 HW บรษิทั : GCME Job Owner : K. เกรยีงไกร

Specific Permit : - วนัทีѷ : 5-05-69 หนว่ยงาน    : P-MN-MM2

รายการทีѷตรวจ PTW
สิŕงทีŕตรวจพบ

Yes No

การวดัความเขม้ขน้กา๊ซไวไฟ  (%LEL) / -

การวดัปรมิาณออกซเิจน (%O2) / -

สารเคมี (TLV-TWA) - -

เอกสารทีѷเกีѷยวขอ้ง เชน่ JSEA - -

การลงนามใน Work permit ครบถว้น / -

การแขวนกญุแจและ TAG ( LOTO) / -

การสวมใส ่PPE ครบถว้น (ถงุมอืหนัง Face Shield) / -

สุม่สอบถามความเสีѷยงกับผูป้ฏบิัตงิาน (Understand Risk) / -

5 ส พืѸนทีѷ / -

KYT : ระวงั Fork Lift สวมใส ่Face Shield ไมอ่ยูใ่น Line Of Fire อบุตัเิหตเุป็นศนูย ์OK. 
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วันที่ จํานวนงานที่สุมทั้งหมด
% Compliance (Target 100%)

Work Permit Confined space Work at height LOTO First Line Breaking

5-05-69 2 100 % N/A N/A 100 % N/A

หัวขอ รายละเอียด

จํานวน Work permit ทั้งหมด 2   ฉบับ

ชนิดของ Work permit Main work permit : 2 ฉบับ Specific work permit : - ฉบับ 

ที่ บริษัท รายละเอียด

Life Saving Rules Compliance

Work permit 
compliance 
(Yes/No)

Confined Space 
compliance (Yes/No)

Work at height 
compliance 
(Yes/No)

Isolation Energy 
compliance 
(Yes/No)

First Line Breaking
(Yes/No) Note

1. P-MN-MM2 งาน Connect & Disconnect T2 Cylinder L-S-1505 YES N/A N/A YES N/A -

2. P-MN-MM2 Connect & Disconnect Precursor Cylinder L-C-4050 YES N/A N/A YES N/A -

Safety Inspection and PTW compliance CheckSafe

รายละเอยีดของงาน :
งาน Open & Clean , Inspection ของชุดอุปกรณ Feed Pot L-PC-1506

พืҟนทีѷ : Pilot Plant Equipment: L-PC-1506 Permit Sup : K.ปิยะ

Permit No.: 164089 CW บรษิทั : GCME / PTTGC Job Owner : K. กติติ

Specific Permit : - วนัทีѷ : 5-05-69 หนว่ยงาน    : P-MN-MM2

รายการทีѷตรวจ PTW
สิŕงทีŕตรวจพบ

Yes No

การวดัความเขม้ขน้กา๊ซไวไฟ  (%LEL) - -

การวดัปรมิาณออกซเิจน (%O2) - -

สารเคมี (TLV-TWA) - -

เอกสารทีѷเกีѷยวขอ้ง เชน่ JSEA - -

การลงนามใน Work permit ครบถว้น / -

การแขวนกญุแจและ TAG ( LOTO) & Isolate Flush line / -

การสวมใส ่PPE ครบถว้น (ถงุมอืหนัง) / -

สุม่สอบถามความเสีѷยงกับผูป้ฏบิัตงิาน (Understand Risk) / -

5 ส พืѸนทีѷ / -

KYT : ระวงัอปุกรณ์ตกหลน่ ระวงัจดุหนบีกระแทก ไมอ่ยูใ่น Line Of Fire อบุตัเิหตเุป็นศนูย ์OK. 

Safety Inspection and PTW compliance CheckSafe

รายละเอยีดของงาน :
งาน รื้อ Insulation ของชุดอุปกรณ L-2-C-2112 / L-2-C-2113 เพื่อสําหรับเตรียมงานวัดความหนาอุปกรณ

พืҟนทีѷ : Purification  Equipment: L-2-C-2112 / L-2-C-2113 Permit Sup : K.บหุงา

Permit No.: 398941 HW บรษิทั : SR. / GCME Job Owner : K. พฒุนิันท์

Specific Permit : วนัทีѷ : 5-05-69 หนว่ยงาน    : M-PI-IR

รายการทีѷตรวจ PTW
สิŕงทีŕตรวจพบ

Yes No

การวดัความเขม้ขน้กา๊ซไวไฟ  (%LEL) / -

การวดัปรมิาณออกซเิจน (%O2) / -

สารเคมี (TLV-TWA) - -

เอกสารทีѷเกีѷยวขอ้ง เชน่ JSEA / -

การลงนามใน Work permit ครบถว้น / -

การแขวนกญุแจและ TAG ( LOTO) & Isolate Flush line - -

การสวมใส ่PPE ครบถว้น (ถงุมอืหนัง Safety Harness) / -

สุม่สอบถามความเสีѷยงกับผูป้ฏบิัตงิาน (Understand Risk) / -

5 ส พืѸนทีѷ / -

KYT : สวมใส ่N95 ระวงัจดุหนบีกระแทก ไมอ่ยูใ่น Line Of Fire อบุตัเิหตเุป็นศนูย ์OK. 

Safety Inspection and PTW compliance CheckSafe

รายละเอยีดของงาน :
งาน นํารถเขาขนสงสารเคมี จัดเก็บบริเวณใตอาคาร Pelletizer ชั่วคราวเพื่อรอการใชงานเพิ่มความระมัดระวังการ
ขับขี่ระหวางเสนทาง

พืҟนทีѷ : Pelletizer Equipment: Additive Permit Sup : K. หริัญ

Permit No.: 442223 HW บรษิทั : BSA / GCME. Job Owner : K. ธรรมรัก

Specific Permit : - วนัทีѷ : 5-05-69 หนว่ยงาน    : TP-TA-WM

รายการทีѷตรวจ PTW
สิŕงทีŕตรวจพบ

Yes No

การวดัความเขม้ขน้กา๊ซไวไฟ  (%LEL) / -
การวดัปรมิาณออกซเิจน (%O2) / -
สารเคมี (TLV-TWA) - -
เอกสารทีѷเกีѷยวขอ้ง เชน่ JSEA - -
การลงนามใน Work permit ครบถว้น / -
การแขวนกญุแจและ TAG ( LOTO) - -
การสวมใส ่PPE ครบถว้น / -
สุม่สอบถามความเสีѷยงกับผูป้ฏบิัตงิาน (Understand Risk) - -
5 ส พืѸนทีѷ / -
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วันที่ จํานวนงานที่สุมทั้งหมด
% Compliance (Target 100%)

Work Permit Confined space Work at height LOTO First Line Breaking

5-05-69 3 100 % N/A 100 % 100 % N/A

หัวขอ รายละเอียด

จํานวน Work permit ทั้งหมด 3   ฉบับ

ชนิดของ Work permit Main work permit : 3 ฉบับ Specific work permit : - ฉบับ 

ที่ บริษัท รายละเอียด

Life Saving Rules Compliance

Work permit 
compliance 
(Yes/No)

Confined Space 
compliance (Yes/No)

Work at height 
compliance 
(Yes/No)

Isolation Energy 
compliance 
(Yes/No)

First Line Breaking
(Yes/No) Note

1. P-MN-MM2 งาน Open & Clean , Inspection ของชุดอุปกรณ Feed Pot YES N/A N/A YES N/A -

2. SR. งาน รื้อ Insulation ของชุดอุปกรณ L-2-C-2112 / L-2-C-2113 YES N/A YES N/A N/A -

3. TP-TA-WM งาน นํารถเขาขนสงสารเคมี จัดเก็บบริเวณใตอาคาร YES N/A N/A N/A N/A -

17

LLDPE PLANT วันที ่: 5-5-69 Area: รางระบายน้ําฝน
Environmental Monitoring : ตรวจสอบน้ําในรางระบายน้ํากอนออกนอกโรงงาน

รายละเอียด :

ตรวจสอบน้ําในรางระบายกอนออกนอกโรงงาน  2  จุด :
1. จุดตัดระหวาง Vent Recovery & Pelletizer  น้ํามีลักษณะใส
2. จุดตัดระหวาง PCW Tank & CCB            น้ํามีลักษณะใส

2

1

Internal Use Only

Waste Inventory Date : 5 / 5 / 69         
รายการ ปริมาณ

คงคา้ง
ปริมาณ
ทีÉจดัเก็บ

หน่วย

Powder ชนิดชืÊ น (จาก Skimmer) 3 15 Big bag

เม็ดพลาสติก 4 10 Big bag

Lump Polymer (Melt) 2,500 3000 กิโลกรมั

ลงักระดาษ 15 10 กอง

พาเลท (ไม)้ 30 10 กอง

พาเลท (พลาสติก) 15 10 กอง

ถุง PE / ถุง Film 10 15 กอง

ถุง Big bag 10 15 กอง

ถงัเปล่า 200 L (ฝาเกลียวLLDPE1) 160 80 ถงั

ถงัเปล่า 200 L (ฝาเกลียวLLDPE2) 140 80 ถงั

แบตเตอรีÉเก่า (Substation) - - กอ้น

รายการนํÊา ปริมาณ
คงคา้ง

ปริมาณ
ทีÉจดัเก็บ

หน่วย

Polymer waste 5 - ถุง

วสัดุเศษผา้, ถุงมือ, ขยะ
(ปนเปืÊ อนนํÊามนั) 70 % 1 Lugger Box

Insulation 1 1 Bigbag

Waste Oil (IBC) 2 10 IBC

Waste Oil (200L.) 20 20 ถงั

Lube Oil 10 20 ถงั

เศษกระดาษปนเปืÊ อน 1 1 Roll off

Resin 10 20 Big bag

Powder (Box) 6 10 Box

Filter - 5 Big bag

ถงัเปล่านํÊายาแอร์ R-507 - - ถงั

Internal Use Only

Waste Inventory

LLDPE 1 Scrap Yard LLDPE 2

LLDPE 1 : -

LLDPE 2 : -

Cooling Yard 1-2
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ภาคผนวก ข.65 
ตัวอย่างเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

ของการหยุดซ่อมบํารุง
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การบริหารความปลอดภัยสําหรับผู้รับเหมา
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 11/03/2025 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-MP GC Management System and Process Safety 

Q-MP-SS Safety Strategy and Policy 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(PMT)-006 Vendor Management Procedure 

P-(Q-MP)-026 การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม 

P-(Q-MP)-OEMS-002 Permit to Work System 

P-(Q-MP)-OEMS-011 การทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

P-(Q-MP)-OEMS-012 Scaffolding and bracing 

P-(Q-MP)-OEMS-013 Excavation Permit 

P-(Q-MP)-OEMS-014 Mobile Crane Lifting Work Permit 
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-MP)-OEMS-015 การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี 

P-(Q-MP)-OEMS-016 Electrical Hazards Permit 

P-(Q-MP)-OEMS-018 การทาํงานประดานํÊา 
P-(Q-MP)-OEMS-019 Road Closure Permit 

P-(Q-MP)-OEMS-020 Box-up permit 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 20 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1.1 วตัถุประสงค ์

ขัÊนตอนการทํางานฉบับนีÊ อธิบายวิธีการบริหารความปลอดภัยสําหรับผู ้รับเหมาในงาน 
Turnaround/Shutdown รวมทัÊงอธิบายบทบาทหนา้ทีÉและความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งในการการ
บริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown 
1.2 เป้าหมาย 

การบริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown เป็นสิÉงสาํคญัในการ
ลดและป้องกนัการบาดเจ็บ/เจ็บป่วย จากการทาํงาน รวมทัÊงสนบัสนุนใหเ้กิดการทาํงานร่วมกนัทีÉดี
ระหวา่งผูร้ับเหมาและ PTTGC ซึÉงช่วยพฒันาผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาให้
ดียิÉงขึÊน และส่งผลใหก้ารดาํเนินงาน Turnaround/Shutdown เป็นไปตามเป้าหมายทีÉกาํหนด 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการทํางานฉบับนีÊ ใช้สําหรับการบริหารความปลอดภัยสําหรับผู ้รับเหมาในงาน 
Turnaround/Shutdown หรือการหยดุเดินเครืÉองเพืÉอซ่อมบาํรุง เครืÉองจกัรอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตหรือ
ระบบสาธารณูปการ (Utility) ของกลุ่มบริษทั PTTGC  

 

ทัÊงนีÊไม่ครอบคลุมงาน Emergency shutdown และการหยดุเดินเครืÉองทีÉไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง เช่น 
การหยุดเดินเครืÉองเพืÉอเปลีÉยนเกรดสินคา้ (Transition/commercial shutdown) ทีÉไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง 
เป็นตน้ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา 

 ร่วมกิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 จัดเตรียมบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทัศนคติทีÉให้
ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาทาํงานนีÊ  โดยเฉพาะอย่างยิÉงผูม้ีหนา้ทีÉควบคุม
งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัแต่ละระดบั 

 ย ํÊาให้ผูป้ฏิบัติงานทุกคนเข้าใจตรงกันอยู่เสมอว่าความปลอดภัยมีความสําคัญสูงกว่า 
กาํหนดแลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ อุบตัิเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจาก
การเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

 ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกๆ ด้านอย่างเต็มทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอให้การทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงทีÉหนา้งานอยา่งสมํÉาเสมอ 

3.2 หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน (Q-SH-CM) 
 ออกบตัรประจาํตวัผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมความปลอดภยั หรือการประเมินทกัษะตาม
ลกัษณะการทาํงาน 

 เตรียมการและจดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินในช่วงงาน Turnaround/shutdown 

3.3 ผูร้ับเหมา  
 ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  โดยถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขใน
สัญญาจา้ง  

 หัวหน้างานผูร้ับเหมา มีหน้าทีÉควบคุมดูแลให้ผูป้ฏิบตัิงานปฏิบัติตามกฎระเบียบความ
ปลอดภยัของ PTTGC สามารถหยุดงานหากพิจารณาแลว้ว่าการปฏิบตัิงานนัÊนไม่ปลอดภยั 
รวมทัÊงส่งเสริมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ดา้นความปลอดภยัของ PTTGC 

 จัดให้ผูร้ับเหมาทีÉทาํงาน High risk work ผ่านการทดสอบ skill assessment ก่อนเริÉ มงาน 
Turnaround/shutdown 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 จดัเตรียมเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งและเขา้รับการอบรมความปลอดภยั ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 
เช่น ใบรับรองแพทย ์ประกนัสังคม เป็นตน้ 

 ร่วมทาํ Safety stand down ในงานทีÉ PTTGC กาํหนด 

 นาํเครืÉองมือ ทีÉใชใ้นงาน Turnaround/shutdown ตรวจสอบจาก PTTGC ก่อนใชง้าน 

 ปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงานอยา่งเคร่งครัด โดยหวัหนา้งานผูร้ับเหมาตอ้งคิดเสมอว่า
ความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของหวัหนา้งาน 

 จดัเตรียมและใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 เขา้ร่วมกิจกรรม Central safety communication และกิจกรรมอืÉนๆ ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 ตรวจสอบความปลอดภัยฯ ทุกวนัร่วมกับ PTTGC และร่วมประชุมเพืÉอสรุปมาตรการ
แกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 ส่งรายงานผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภัยฯ เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์
ประจาํสัปดาห์ รายงานชัÉวโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 รายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ทีÉเกิดขึÊนในระหว่างการทาํงานดว้ยวาจาแก่
หวัหนา้งาน PTTGC โดยทนัที 

 ประชุมร่วมกันทุกวนัร่วมกับ PTTGC  เพืÉอติดตามความก้าวหน้าการดําเนินการของ
มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

3.4 ผูป้ระสานงาน Turnaround/Shutdown (Turnaround/Shutdown coordinator) 
 สนบัสนุนการจดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 สนบัสนุนการจดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

3.5 Maintenance sponsor (Package owner) 
 คดัเลือกผูร้ับเหมาทีÉอยูใ่น AVL (Approved vendor list) 
 จดักิจกรรม Safety stand down เพืÉอสร้างและกระตุน้จิตสํานึกด้านความปลอดภยัให้กับ
ผูร้ับเหมา 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.6 หน่วยงาน SHE 

 กาํหนด SHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown ให ้Turnaround/Shutdown Steering 

committee พิจารณา 
 มีส่วนร่วมในการคดัเลือกผูร้ับเหมา  
 จดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 กาํหนดแผนงานหรือขัÊนตอนการทาํงานดา้น SHE ในงาน Turnaround/shutdown ตามความ
เหมาะสม 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 
 จัดอบรม  Basic safety Training, Site specific for Turnaround/Shutdown และ  Permit to 

work system  

 ทําหน้าทีÉ เป็น  Co-facilitator ร่วมกับ  Maintenance sponsor (Package owner) ในการทํา  
Safety stand down 

 จดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ในการประชุม Turnaround Daily Meeting  

 ตรวจสอบความปลอดภยัร่วมเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัผูร้ับเหมา และร่วมประชุมเพืÉอสรุป
มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 ประชุมร่วมกบัเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัผูร้ับเหมา เพืÉอติดตามความกา้วหนา้การดาํเนินการ
ของมาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 รายงาน Lesson Learned สําหรับงาน Turnaround/Shutdown ใช้ในการทบทวน เน้นย ํÊา 
แกไ้ข เพืÉอไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ต่างๆใน Turnaround/ Shutdown ครัÊ งหนา้ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

 

 

Turnaround/Shutdown Contractor Safety Management workflow  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 SSHE requirement in during turnaround/shutdown preparation 

5.1.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor selection) 
การคัดเลือกผูร้ับเหมาเพืÉอปฏิบัติงาน  Turnaround/Shutdown ให้เป็นไปตามข้อกําหนด 
ดงัต่อไปนีÊ  
 ผูร้ับเหมา ทีÉสามารถผ่านการคดัเลือกเพืÉอปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งเป็น

ผูร้ับเหมาทีÉอยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษทัฯ ซึÉงผา่นเกณฑก์าร
ประเมินตามกระบวนการ Vendor management: Vendor Management procedure 

 การประเมินดา้น SHE ตามกระบวนการ Vendor management : Vendor Management 

procedure) เป็นหนา้ทีÉของ SHE representative จากหน่วยงาน SHE ขัÊนตอนการทาํงาน
ฉบบันีÊ  ถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขในสัญญาจา้ง 

 ผูร้ับเหมาทีÉไม่อยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษทัฯ หากตอ้งการ
คัดเลือก  ให้เป็นไปตามขัÊนตอนและเงืÉอนไขใน  Vendor management :  Vendor 

Management procedure) 

5.1.2 การกาํหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยฯ ในงาน Turnaround/Shutdown 

 กาํหนดให้ SSHE KPIs ถือเป็นเป้าหมายหนึÉ งในงาน Turnaround/Shutdown ซึÉ งผ่าน
การพิจารณาและเห็นชอบจาก Turnaround Steering Committee 

 SSHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown มีดงัต่อไปนีÊ  
1) TRIR ( Total Recordable Injury Rate) 
2) Number of recordable fire  

(การเกิดไฟไหมท้ีÉมีมูลค่าความเสียหายโดยตรงมากกว่า 2,500$ หรือ 75,000 

บาท) 
3) การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม (การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉ

เป็นมิตรต่อสิÉงแวดล้อม, Green Turnaround)  
- % of Insulation reuse 

- Number of Recordable spill,  

- Number of Valid community complaint 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.3 Safety skill assessment for High risk works 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผ่านการประเมิน Safety skill 

assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผ่านการเห็นชอบจาก PTTGC ตาม
หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ  
 การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง ผูร้ับเหมาตอ้งผา่น Safety skill assessment ไดแ้ก่ 

- งานติดตัÊง/รืÊอถอน นัÉงร้าน (Scaffolding) 
- งานตดั เชืÉอม เจียร (Welding and Grinding) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.4 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health screening) 
ผู ้รับเหมาทีÉปฏิบัติงาน  Turnaround/Shutdown ต้องผ่านการคัดกรองด้านสุขภาพ ซึÉ ง
หน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  
 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  
- ผูร้ับเหมาตอ้งผ่านการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล

แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ให้กบั 
PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety 

Training) 
- ใบรับรองแพทย ์ตอ้งมีอายไุม่เกิน 3 เดือน ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผล

ตรวจสุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. 
(NPC S&E, GCME, BSA,WGCL) โดยตอ้งมีผลการตรวจตามรายการดงัต่อไปนีÊ  
(เป็นอยา่งนอ้ย) 
1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 
2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

 การตรวจสุขภาพพิเศษตามกฎหมาย 

- ผูร้ับเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมาย และ
ส่งสําเนาใบรับรองแพทย์สําหรับการทํางานในทีÉอับอากาศพร้อมแสดง
เอกสารฉบบัจริงให้กบั PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยั
สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 
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P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ทัÊงนีÊการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน
การทาํงานการตรวจสุขภาพ และการใชใ้บรับรองแพทยส์าํหรับการ
ปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศของผูร้ับเหมา 

- ผูร้ับเหมาต่างชาติ ทีÉตอ้งการทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งใช้ใบรับรองแพทย์
สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศจากโรงพยาบาลในประเทศไทยเท่านัÊน 

5.1.5 การอบรมความปลอดภยั 

 การอบรมความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety Training) 
ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยั
เบืÊองตน้ของ PTTGC โดยมีหวัขอ้การฝึกอบรมอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

- แผนปฏิบตัิการงานซ่อมบาํรุงใหญ่ 

- งานทีÉตอ้งปฏิบตัิ อนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊน และวิธีการปฏิบตัิงานทีÉปลอดภยั 

- แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิÉงทีÉต้องปฏิบัติเมืÉอมีการประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและการลกเลิกภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภยั และแผนการอพยพ 

- บุคคลทีÉตอ้งติดต่อเมืÉอเกิดกรณีทีÉไม่ปลอดภยั หรือประสบอุบตัิเหตุ 

และแบ่งลกัษณะการฝึกอบรม ดงัต่อไปนีÊ  
1) Basic safety training สาํหรับผูร้ับเหมาภายนอก  
- ผู ้รับเหมาต้องเข้า รับการฝึกอบรมความปลอดภัย  1 วัน  เพืÉอรับทราบ

กฎระเบียบความปลอดภยัพืÊนฐานของ PTTGC วฒันธรรมความปลอดภยั (B-
CAREs)  แ ล ะ ก ฎ ร ะ เ บี ย บ ค ว า ม ป ล อ ด ภั ย เ ฉ พ า ะ สํ า ห รั บ ง า น 
Turnaround/Shutdown (Site specific for turnaround/shutdown)  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการทดสอบตามหลกัเกณฑท์ีÉ PTTGC กาํหนด  
- ผู ้รับเหมาทีÉผ่านการทดสอบจะได้รับบัตรประจําตัว เพืÉอเข้าปฏิบัติงาน 

Turnaround/Shutdown 

หมายเหตุ: การออกบัตรประจําตัวผู้ รับเหมาโดยหน่วยงาน Q-SH-CM ซึÉ ง
รูปแบบของบัตรขึÊนอยู่กับหน่วยงาน Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉ  

2) Basic safety training สําหรับผูร้ับเหมาทีÉมีบตัรปฏิบตัิงานใน PTTGC ในช่วงเวลา
ปกติอยูแ่ลว้ และตอ้งการทาํงานในช่วง Turnaround/Shutdown 
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P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- ผูร้ับเหมาตอ้งเขา้รับการฝึกอบรม เพืÉอรับทราบกฎระเบียบความปลอดภัย
เฉพาะสําหรับงาน Turnaround/Shutdown ทีÉเปลีÉยนแปลงไปจากช่วงเวลา
ปฏิบัติงานปกติ  (Deviation site specific for turnaround) โดยใช้เวลาการ
ฝึกอบรม 2-3 ชัÉวโมง  

- ผู ้รับเหมาทีÉผ่านการทดสอบจะได้รับบัตรประจําตัว เพืÉอเข้าปฏิบัติงาน 
Turnaround/Shutdown 

 การอบรมความปลอดภัยเฉพาะงาน (Specific safety training)  
ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการฝึกอบรมเฉพาะงานตามกฎหมายและการอบรมอืÉนๆ ทีÉ PTTGC  
กาํหนดโดยหน่วยงาน SHE ซึÉงไดแ้ก่ผูเ้หมาทีÉปฏิบตัิงานในหนา้ทีÉ ดงัต่อไปนีÊ  
1) บุคลากรทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ (ผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน และผูช้่วยเหลือ)  
2) ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) สาํหรับ 

- ผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requester) และ  
- หัวหน้างานหรือผู ้ควบคุมงาน  (Qualified Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

5.1.6 Competency identification 

ผูร้ับเหมาทีÉผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยัในแต่ละหลกัสูตร รวมทัÊงผูร้ับเหมาทีÉผ่านการ
ประเมิน Safety skill assessment จะไดร้ับบตัรประจาํตวัสําหรับเขา้ปฏิบตัิงาน และแสดง
ลักษณะการทํางานทีÉผูร้ับเหมาผ่านการฝึกอบรม/การประเมิน บนบัตรประจําตัวของ
ผูร้ับเหมา ดงันีÊ  

ลกัษณะการทํางาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 

1. ผูร้ับเหมาทุกคน การอบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ 
(Basic Safety Training) 

ไดร้ับบตัรประจาํตวั 

2. ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานเฉพาะ
ดา้น 

การอบรมความปลอดภยัเฉพาะงาน 
(Specific safety training) 

แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
อบรมบนบตัรประจาํตวั 
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P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ลกัษณะการทํางาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 

3. หวัหนา้งานหรือผูค้วบคุม
งาน  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมา (Qualified 

Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

ปลอกแขนสีส้ม 

4. ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง  

Skill Assessment for High risk work แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
ประเมินบนบตัรประจาํตวั 

5.   ผูใ้หส้ัญญาณปัÊ นจัÉน ผูใ้หส้ัญญาณปัÊ นจัÉนตามกฎหมาย เสืÊอกัËกสะทอ้นแสงสีเขียว
พร้อมระบุหนา้ทีÉ 

5.1.7 Safety stand down 

 Maintenance sponsor (Package owner) จัดให้มีการทํา Safety stand down เพืÉอสร้าง
และกระตุน้จิตสาํนึกดา้นความปลอดภยัใหก้บัผูร้ับเหมา รวมทัÊงเพืÉอเป็นการกระตุน้ให้
ผูร้ับเหมาสามารถประเมินและกาํหนดวิธีการป้องกนัอนัตรายจากงานทีÉปฏิบตัิและได้
ดว้ยตวัเอง โดยกลุ่มงานทีÉตอ้งทาํ Safety stand down มีดงัต่อไปนีÊ  
- งานทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในทีÉอบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกีÉยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตัÊง/รืÊอถอนนัÉงร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ัÊ นจัÉน (Crane lifting) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.8 PTTGC management SHE expectation communication 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีการสืÉอความคาดหวงัดา้น SHE จากผูบ้ริหารระดบัสูงของ PTTGC 

ให้กบัผูบ้ริหารระดบัสูงของบริษทัผูร้ับเหมา เพืÉอแสดงเจตนารมณ์ดา้นความปลอดภยัใน
การทํางานร่วมกัน ซึÉ งความคาดหวังด้านความปลอดภัย ( SHE expectation) สําหรับ
ผูบ้ริหารระดบัสูงของผูร้ับเหมา มีรายละเอียดดงัต่อไปนีÊ   

k workwork แสดแ

จนตตาามมกฎหมาย

e sponsoronsor ((PackaPa

ะตุน้จจิิตตสสาํนนึึกดา้น
ผูร้ับเหมาสามารถปเหมาสามาร
ดว้ยตวัเอง โดยดว้ยตวัเอง โ

งาน ีÉ
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติทีÉให้
ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาปฏิบตัิงาน โดยเฉพาะอย่างยิÉงผูม้ีหน้าทีÉ
ควบคุมงานบริเวณหนา้งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั 

 ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจน ให้ทุกคนตระหนักตลอดเวลาว่า ห้ามมีการบาดเจ็บ และ
หา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และแจง้ย ํÊาบ่อยครัÊ งในทุกโอกาส 

 ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยู่เสมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่การดาํเนินงาน
ให้เสร็จตามระยะเวลาทีÉกาํหนด กล่าวคือ หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ 
อุบตัิเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

 PTTGC ยินดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆ จากผูร้ับเหมาในการทาํให้งานนัÊนๆ ปลอดภยั
กว่าเดิม มีความเสีÉยงน้อยลง แมจ้ะทาํให้ตอ้งใช้เวลาในการปฏิบตัิงาน หรือค่าใช้จ่าย
มากขึÊนก็ตาม 

 ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกๆ ดา้นอยา่งเตม็ทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอใหก้ารทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงทีÉหน้างานอย่างสมํÉาเสมอ แสดงให้ทุกคนประจกัษ์ว่า 
ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อย่างจริงจงัในการดาํเนินการตามความคาดหวงันีÊทุกๆ 
ขอ้ 

5.1.9 การจดัเตรียมบุคลากร 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบตัิงานอย่างเหมาะสม 
โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  
จํานวนลูกจ้างทีÉทํางาน จป. ระดับต่างๆ 

ตัÊงแต่ Ś-řš คน จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตัÊงแต่ ŚŘ-Ŝš คน จป.เทคนิค  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตัÊงแต่ ŝŘ-šš คน จป.เทคนิคขัÊนสูง  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

ตัÊงแต่ řŘŘ คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

5.1.10 Tools and equipment inspection 

ผูร้ับเหมาตอ้งนาํเครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉจะใชใ้นการปฏิบตัิงาน ส่งให้กบัหน่วยงานซ่อมบาํรุง
ในแต่ละพืÊนทีÉของ PTTGC ตรวจสอบความพร้อมในการใชง้านและติดสติËกเกอร์แสดงการ
ผ่านการตรวจสอบ ตัวอย่างเครืÉ องมือ อุปกรณ์ทีÉต้องผ่านการตรวจสอบ เช่น Electrical 

tools, Hand tools, Mobile generator & air compressor เป็นตน้ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.11 Fit for work test 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานในทีÉอบัอากาศทีÉต้องใช้ SCBA (Self contain breathing apparatus) 
หรือ Air line และปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผา่นการทาํ Fit for work test โดยนกั
อาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลาในการทาํ Fit 

for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันีÊ  
 ทุก 6 เดือน สําหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช้ SCBA (Self contain breathing 

apparatus) หรือ Air line 

 ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพืÊนทีÉมัÉนคง 

5.1.12 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 
ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหม้ีความเหมาะสมกบั
ลกัษณะงาน หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  
 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใช้ตอ้งได้มาตรฐานรับรองจากสถาบนัทีÉ PTTGC ให้การยอมรับ เช่น ANZI, 

NIOSH, มอก. เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงห้าม กาํหนดให้ใช้ PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั และแว่นตา
นิรภยั 

 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Safety Harness 

  

องใช้ องใช SCBASCB

เกิน 151 เมตตร จจากพืÊ

นบุคคล (คคล (PersonnPer

รณ์คุม้ครองความปณ์คุม้ครองคว
PTTGCTT กําําหหนนด โ

ใหเ้หมาะสมกบัความาะสมกบั
ช้ตอ้งได้มาตรฐานรังได้มาตรฐ

SH, มอก. เป็นตน้มอก. เป็น
ตรวจสอบสภาพ วจสอบสภ
พพืืÊÊนนททีÉหหวงห้

ภยั
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 SSHE requirement in during turnaround/shutdown execution 

การปฏิบตัิงาน Turnaround/shutdown ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยั
ทัÉวไปของ PTTGC  (ภาคผนวก 6.3: กฎระเบียบความปลอดภัยทัÉวไปของ PTTGC) อย่าง
เคร่งครัด รวมทัÊงปฏิบตัิตามขัÊนตอนการทาํงานทีÉสาํคญั ดงัต่อไปนีÊ   

5.2.1 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 
ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน”: Permit to Work System procedure) 
ของ PTTGC อยา่งเคร่งครัด ซึÉงมีรายละเอียด ดงัต่อไปนีÊ  
 ระบบใบอนุญาตทาํงานของ PTTGC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทํางาน สําหรับการขออนุญาตเข้าทํางานในแต่ละพืÊนทีÉ  
แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทํางานทัÉวไป (Cold work permit) สําหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มี
ความร้อนหรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครืÉองจกัร
และอุปกรณ์ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใชส้ําหรับงาน
ทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

 Open flame hot work 

งาน Hot work ทีÉก่อใหเ้กิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม 
เจียร และใชเ้ครืÉองยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

 Non-open flame hot work 

งานใช้อุปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ สกัดพืÊน
โลหะ หรือพืÊนคอนกรีต นาํรถเข้าใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทํางานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  
สําหรับงานเสีÉยงซึÉ งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน 
โดย  Specific work permit ต้องได้รับการลงนามจากผู ้มีอ ํานาจ  ( Technical 

approver) (ผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) เป็นใครบา้ง) ตามลกัษณะงานก่อน 
เพืÉอใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึÉงผูร้ับเหมา
ตอ้งปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÊนตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท
อยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ  
 ใบอนุญาตทาํงานรืÊอถอน/ติดตัÊงนัÉงร้าน (Scaffolding) 
 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (Excavation Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปัÉนจัÉน (Mobile Crain/Lifting Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานใชส้าร 

 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง  
 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา  
 ใบอนุญาตปิดถนน (Road Closure Permit) 
 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (Box-up Permit) 

 ผูร้ับเหมาทีÉตอ้งการทาํหนา้ทีÉเป็นผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requestor) และ 
หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  ในใบอนุญาตทํางาน ต้องผ่านการ
อบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

 ขอ้ยกเวน้สาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown ใหเ้ป็นไปตาม 
ภาคผนวก 8.3 ข้อยกเว้นสาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown 

5.2.2 Safety communication 

 Daily central safety talk 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีกิจกรรม Daily Central Safety talk โดยผูบ้ริหารของ PTTGC 
เป็นผูน้ําในการทํากิจกรรม ซึÉ งผูร้ับเหมาทุกบริษัท ต้องเข้าร่วมกิจกรรมก่อนเริÉ ม
ปฏิบตัิงานทุกวนั (7.30 – 8.00 น.)  

 Effective toolbox talk 

หัวหน้างานผูร้ับเหมาต้องดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของงานทีÉ
ปฏิบตัิ รวมทัÊงขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ให้ผูป้ฏิบตัิงาน
ทราบ ณ สถานทีÉปฏิบตัิงาน โดยในการสืÉอสารแนะนาํให้ใช้วิธีการ Effective Toolbox 

talks   
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P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Safety meeting 

หน่วยงาน  SHE รายงานผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัย  ในการประชุม 
Turnaround Daily Meeting ทุกวัน  ผู ้รับเหมาซึÉ งเป็นตัวแทนเข้าประชุม จะต้องนํา
ประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งทางดา้นความปลอดภยั ตามทีÉทาง Safety ไดร้ายงานกลบัไปสืÉอสาร
แก่ผูร้ับเหมา 

5.2.3 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.3 Site safety walk in turnaround/shutdown 

5.3.1 Daily site Safety walk  
การตรวจสอบความปลอดภัยในงาน เป็นมาตรการสําหรับตรวจสอบ และประเมิน
มาตรการควบคุมทางด้านความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown เพืÉอให้มัÉนใจว่า
มาตรการควบคุมทีÉได้กําหนดไว้ ยังคงมีประสิทธิภาพสูงสุดอย่างต่อเนืÉอง โดยได้
กาํหนดใหม้ีการตรวจสอบความปลอดภยัไว ้ดงัต่อไปนีÊ  
 หน่วยงาน SHE และเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัของผูร้ับเหมา ร่วมกนัตรวจสอบความ

ปลอดภยั และร่วมประชุมเพืÉอสรุปมาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบ
ความปลอดภยัทุกวนั 

 การตรวจสอบความปลอดภยั ตอ้งตรวจสอบทัÊงสภาพการทาํงานและพฤติกรรมการ 
ทาํงาน รวมถึงการดาํเนินการตามมาตรการควบคุมความปลอดภยัต่างๆ เช่น 

1) การปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงาน 

2) การปฏิบัติตามขัÊ นตอน  วิ ธีการทํางาน  เ ช่น  Job Safety & Environment  

Analysis (JSEA) เป็นตน้ 

3) การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) 
4) การใชป้้ายเตือนอนัตรายและการปิดกัÊนพืÊนทีÉเสีÉยง 

5) การรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อย 

6) การปฏิบตัิเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉิน 

7) ความพร้อมของอุปกรณ์ เครืÉองจกัร เครืÉองมือทีÉใชใ้นการทาํงาน 

8) พฤติกรรมความปลอดภยัในการทาํงาน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ผูร้ับเหมา ตอ้งส่งรายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ซึÉ งประกอบดว้ยขอ้มูล
และระยะเวลาทีÉบริษทัฯ กาํหนด เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์ประจาํสัปดาห์ 
รายงานชัÉวโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ให้กับ Turnaround/Shutdown team 

ซึÉ งจะใช้ขอ้มูลนีÊ ในการประเมินผลดา้นความปลอดภยัของผูร้ับเหมา เป็นเงืÉอนไขใน
การพิจารณาคดัเลือกผูร้ับเหมาเขา้มาทาํงานต่อไป 

5.3.2 Management Safety walk 

ผูบ้ริหารของ PTTGC และผูร้ับเหมามีบทบาทในการตรวจสอบความปลอดภัยในการ
ทํางานอย่างสมํÉาเสมอ เพืÉอเป็นตัวอย่างทีÉ ดี (Visible leadership) และแสดงให้เห็นถึง
ความสาํคญัของความปลอดภยัในการทาํงาน 

5.3.3 B-CAREs safety culture and Safety walk & Observation (SWO) report 

B-CAREs Safety culture 

พนักงานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการส่งเสริมให้
เกิดความปลอดภยัในการทาํงาน โดยยึดถือวฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs เป็นส่วน
หนึÉ งในการดําเนินกิจกรรมต่างๆ ในงาน Turnaround/shutdown ซึÉ งมีแนวทางปฏิบัติ 
ดงัต่อไปนีÊ  
 ปฏิบัติงานด้วยพฤติกรรมทีÉปลอดภัยในการทํางาน ปฏิบัติตามกฎ ระเบียบความ

ปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด โดย 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งไม่ลดัขัÊนตอนการทาํงาน ปฏิบตัิตาม Work permit สวมใส่ PPE 

อยา่งเคร่งครัด 

2) หัวหนา้งาน ตอ้งเนน้ย ํÊาทีมงานเสมอว่าทาํงานเสร็จแต่ไม่ปลอดภยัถือว่าลม้เหลว
ไม่ปล่อยปละละเลย  

 ช่วยกนัดูแลห่วงใยในเรืÉองความปลอดภยัของตวัเองและเพืÉอนร่วมงานทุกคน เสมือน
ครอบครัวเดียวกนั  
1) ผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งทาํงานดว้ยความห่วงใยซึÉงกนัและกนั คอยสังเกตการณ์ทาํงาน 

ห่วงใยตกัเตือนเพืÉอนร่วมงานทีÉทาํงานไม่ปลอดภยั อยา่คิดวา่ไม่ใช่ธุระของเรา  
2) หัวหนา้งาน ตอ้งคิดเสมอว่าความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของ

หวัหนา้งาน 
 หยดุการทาํงาน ถา้พบวา่งานทีÉกาํลงัปฏิบตัิไม่ปลอดภยั 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน สามารถหยดุงานไดถ้า้เห็นวา่ไม่ปลอดภยั เพืÉอแกไ้ข 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2) หวัหนา้งาน ตอ้งสนบัสนุน หากเป็นการหยดุถา้ไม่ปลอดภยั 

 

Safety walk & Observation (SWO) report  
พนกังานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการสังเกตการณ์
ทาํงาน Safety walk & Observation (SWO) เพืÉอแสดงความห่วงใยเพืÉอนร่วมงานทุกคน 

 

5.3.4 Alcohol and drug screening 

PTTGC จะดาํเนินการสุ่มตรวจวดัระดบัแอลกอฮอลแ์ละการใชส้ารเสพติดทีÉบริเวณทางเขา้-
ออก เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ผูร้ับเหมาทีÉเขา้มาทาํงานมีสภาพร่างกายทีÉพร้อมสมบูรณ์ 

 

5.3.5 การรายงานและการสอบสวนอุบตัิการณ์ (Incident report & Investigation) 
 ผูร้ับเหมาจะตอ้งรายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ทีÉเกิดขึÊนในระหว่าง

การทาํงานดว้ยวาจาแก่หัวหนา้งาน PTTGC โดยเร็วและตอ้งตามดว้ยรายงานอย่างเป็น
ทางการตามแบบฟอร์มของ PTTGC ภายใน 24 ชัÉวโมง นอกจากนีÊ  ผูร้ับเหมาจะต้อง
ยินยอมและใหค้วามสะดวกแก่เจา้หนา้ทีÉของ PTTGC ในการเขา้ร่วมในการตรวจสอบ
เพืÉอวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดอุบตัิเหตุและเหตุการณ์ผิดปกตินัÊน ๆ 

 ผูร้ับเหมาต้องสรุปรายงานการเกิดอุบัติเหตุ หรือการเจ็บป่วยจากการทาํงาน และ
จาํนวน ชัÉวโมงการทาํงานส่งผูค้วบคุมงานของ PTTGC ทุกวนั 

 ผูร้ับเหมาตอ้งหาแนวทางแก้ไข ป้องกัน ตอ้งติดตามและรายงานผลการดาํเนินการ
แกไ้ขป้องกนัตามระยะเวลาทีÉกาํหนดในรายงานการสอบสวนฯ และสืÉอสารสิÉงทีÉได้
เรียนรู้ของอุบตัิการณ์ใหก้บั PTTGC หรือผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทราบ 

 ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎหมายทีÉเกีÉยวข้องว่าด้วยเรืÉ องกองทุนเงินทดแทน และ
ประกนัสังคม กระทรวงแรงงานทุกประการ 

 

5.4 Recognition and feedback 

5.4.1 Daily punch list close out 

หน่วยงาน SHE และเจ้าหน้าทีÉความปลอดภัยของผู ้รับเหมาประชุมร่วมกันติดตาม
ความกา้วหน้าการดาํเนินการของมาตรการแก้ไข/ป้องกัน ทีÉพบจากการตรวจสอบความ
ปลอดภยัทุกวนั 
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P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.2 Rewarding 

หน่วยงาน  SHE ทําหน้าทีÉก ําหนดหลักเกณฑ์พิจารณาคัดเลือกผู ้รับเหมาทีÉมีผลการ
ดาํเนินงานด้านความปลอดภยัทีÉดีในงาน Turnaround/shutdown เช่น การมีส่วนร่วมใน
กิจกรรมดา้นความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown สถิติความปลอดภยัทีÉดี เป็นตน้ 
และสืÉอสารให้กับผูบ้ริหารระดับสูงของบริษทัผูร้ับเหมาทราบ ในการประชุมสืÉอความ 
PTTGC management SHE expectation communication 

5.4.3 Annual SSHE performance review and Close out meeting 

หน่วยงาน SHE ทาํหน้าทีÉติดตามผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภยัของผูร้ับเหมาทีÉ
ปฏิบตัิงาน Turnaround/shutdown จากขอ้มูลต่างๆ เช่น Safety walk & Observation report 

(SWO report) สถิติการอุบตัิเหตุของผูร้ับเหมา รายงานผลการตรวจสอบความปลอดภยัของ
ผูร้ับเหมา เป็นตน้ เพืÉอสรุปเป็น Lesson learn และประกอบการทบทวนพิจารณา Approved 

vendor list ของบริษทั ในแต่ละปี โดยเฉพาะในงานทีÉมีความเสีÉยงสูง ไดแ้ก่ 

- งานทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในทีÉอบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกีÉยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตัÊง/รืÊอถอนนัÉงร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ัÊ นจัÉน (Crane lifting) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

หน่วยงาน SHE หน่วยงาน SHE ทีÉสนับสนุนการการทาํงานด้าน SHE ในแต่ละ 
GPC/BU 

Shutdown การหยุดเดินเครืÉองโรงงานหรือกระบวนการผลิตหรือเครืÉองจกัร
อุปกรณ์โรงงาน 

Turnaround Major Plant Shutdown Projects which duration is more than 21 

days (Product to Product) or interval is 3 years and more (indicated 

in PTTGC -  Long Term Turnaround and Shutdown Plan chart) 
(Turnaround Project Management) 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

 

6.2 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปของ PTTGC 

กฎระเบียบทัÉวไป ผูร้ับเหมาตอ้งศึกษาระบบการควบคุมความปลอดภยัตามกฎหมาย และ 
กฎระเบียบของ PTTGC อย่างทัÉวถึง เพืÉอป้องกนัการบาดเจ็บและความ สูญเสีย และให้ยึดถือ
กฎเกณฑท์ีÉเขม้งวดทีÉสุดเป็นหลกั กฎระเบียบทัÉวไปมีดงัต่อไปนีÊ  

1. ผูร้ับเหมาทุกรายจะตอ้งใช้การตดัสินใจทีÉดีและมีความระมดัระวงัในการทาํงานทีÉไดร้ับ
มอบหมาย  

2. หากไม่แน่ใจเกีÉยวกบัความปลอดภยัของตนเองหรือผูอ้ืÉน ทุกคนมีหนา้ทีÉทีÉจะตอ้งปรับปรุง
ใหก้ารทาํงานมีความปลอดภยั 

3. ต้องมีความเข้าใจในงานทีÉทาํอย่างแท้จริง โดยเฉพาะงานทีÉได้รับมอบหมายใหม่ หาก
ผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขัÊนตอนการทาํงานจะตอ้งหยดุทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

4. ผูร้ับเหมาจะตอ้งคุน้เคยกบัสถานทีÉเก็บอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั และอุปกรณ์ดบัเพลิงใน
บริเวณทีÉทาํงาน 

หรือกระบวนรือกระบ
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. ผูร้ับเหมาจะตอ้งทราบตาํแหน่งของทางออกทุกทางในบริเวณทีÉทาํงาน 

6. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล กรณีเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉหวงห้ามทุกคนตอ้งมีอุปกรณ์
ขัÊนตํÉา ดงันีÊ  หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
อืÉนๆ ตามความจาํเป็นของงาน 

7. อุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลทีÉนํามาใช้ต้องมีมาตรฐานตามราชการหรือ
มาตรฐานสากล 

8. ผูร้ับเหมาจะตอ้งมีชุดปฏิบตัิงานทีÉรัดกุม เหมาะสมกบังาน เสืÊอผา้ควรจะเป็นแบบมีฝ้ายเกิน 
ŝŘ % เช่น ผา้ยีนส์, ผา้เวสปอยส์ และคลุมตวัผูป้ฏิบตัิงาน ห้ามใชผ้า้สังเคราะห์ เพราะจะติดไฟ
ไดเ้มืÉอมีประกายไฟ 

9. การทาํงานบนทีÉสูงจะตอ้งใช ้Safety Harness ในกรณีทีÉทาํงานบนทีÉสูงทีÉมีพืÊนทีÉมัÉนคงถาวร
และมีราวกนัตกทีÉมัÉนคง ใหพ้ิจารณาใช ้Safety Harness ตามความเหมาะสม 

10. หา้มสวมแวน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํ 

11. อนุญาตรถยนต์ หรือเครืÉองจกัรทีÉใช้นํÊ ามนัดีเซลเท่านัÊนเขา้พืÊนทีÉหวงห้าม โดยตอ้งมีการ
ตรวจวดัแก๊สติดไฟตลอดเส้นทางทัÊงเวลาเขา้และออก โดยตอ้งติดอุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 
(Exhaust Spark Arrestor) ทีÉไดม้าตรฐาน 

12. หา้มใช ้LPG ในงานเชืÉอมและงานตดั  

13. จดัให้มี Flash back arrester ในชุดงานเชืÉอมและงานตดั จาํนวน Ŝ จุด ตามมาตรฐานกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

14. งานเกีÉยวกบัเครืÉองปัËมโลหะ เครืÉองเชืÉอมไฟฟ้า เครืÉองเชืÉอมแก๊ส รถยก หรือเครืÉองจกัรใดทีÉ 
PTTGC หรือกฎหมายกาํหนด ผูใ้ชง้านตอ้งผา่นการอบรมตามหลกัเกณฑท์ีÉกาํหนด 

15. เครืÉองปัËมโลหะ เครืÉองเจียร เครืÉองตดั เครืÉองไส ให้กาํหนดวิธีการทาํงาน ติดไวบ้ริเวณทีÉ
ลูกจา้งทาํงาน 

16. การติดตัÊง การซ่อมแซม หรือการตรวจสอบเครืÉองจกัร หรือเครืÉองป้องกันอนัตรายของ
เครืÉองจกัร ตอ้งติดป้ายแสดงการดาํเนินการใหเ้ขา้ใจง่ายและเห็นชดัเจน 

ช้ต้องมีมาตช้ต้องมีม

มาะะสมกบับงงาานน เสืÊ
ตวัผูป้ฏิบตัิงาน ห้าผูป้ฏิบตัิงาน
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 22 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

17. การใช้กล้องถ่ายรูป PTTGC ไม่อนุญาตให้มีการถ่ายรูปใน PTTGC อย่างเด็ดขาด หาก
ตอ้งการถ่ายรูป จะตอ้งขออนุญาตจากผูแ้ทนของ PTTGC ให้เรียบร้อยเสียก่อน และจะถ่ายรูป
ไดก้็ต่อเมืÉอมีการควบคุม แนะนาํและปฏิบตัิตามกฎระเบียบการขออนุญาตถ่ายรูป 

18. ห้ามผูร้ับเหมาใช้อุปกรณ์ต่างๆของ PTTGC ในเขตหวงห้าม ก่อนไดร้ับอนุญาต (เช่น นํÊ า
ดบัเพลิง เป็นตน้) 

19. หา้มผูห้ญิงทาํงานทีÉตอ้งทาํบนนัÉงร้านทีÉมีความสูงกวา่พืÊนดิน ตัÊงแต่ řŘ เมตร ขึÊนไป  

6.3 ขอ้ยกเวน้สาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown  

1. ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold work permit) มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน ş วนั และให้มีการ 
Check Toxic Gas ในพืÊนทีÉทีÉมีความเสีÉยง 

2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉทาํให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ (Hot work permit) หากเป็นงาน
ต่อเนืÉอง มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน ş วัน แต่ให้ยืÉน Work permit ให้กับ Authorized Permit 

Approver เพืÉอทาํ Gas test (%LEL และ Toxic Gas) และลงนามอนุมัติใน Work permit เวลา 
Řş.ŘŘ – ŘŠ.ŘŘ น. และ řš.ŘŘ – ŚŘ.ŘŘ น. 

3. ยืÉนขอ Work permit ล่วงหนา้ ř วนั (สาํหรับการขอครัÊ งแรก) เวลาไม่เกิน řŠ.ŘŘ น. 

4. หวัหนา้งาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  รับ Work permit ในเวลา ŘŠ.ŘŘ – Řš.ŘŘ น. 

5. อายุของใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ จะสิÊนสุดเมืÉอครบเวลา ŚŜ ชัÉวโมง โดยใบอนุญาต
ทาํงานจะสิÊนสุดลงในเวลาไม่เกิน ŘŠ.ŘŘ น. ของวนัถดัไปเสมอ ทัÊงนีÊระยะเวลาในการทาํงานใน
ทีÉอบัอากาศของผูป้ฏิบตัิงานใน ř วนั รวมกนัแลว้ตอ้งไม่เกิน řŞ ชัÉวโมง 

6. แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

• หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน ř คน ควรจะควบคุมงาน ř ใบอนุญาต 

• กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แม้จะเปิดหลาย man hole แต่ถ้าเป็น Work permit เดียวกันก็
สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 

• กรณีควบคุมงานมากกวา่ ř ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 23 จาก 23  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 11/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน śŘ เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ Ş 
เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉงเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได ้สาํหรับ
งานดงัต่อไปนีÊ  

ř) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

Ś) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  

a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร
ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 

f. งานดาํนํÊา 
3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 

6) งานความเสีÉยงสูง 

• งานอืÉนๆ: ตอ้งอยูใ่นบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

• กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหวัหนา้งาน เพืÉอเป็นแนวทางใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (PTTGC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจใน
การกาํหนดหัวหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ตัวอย่างเป้าหมายด้านความปลอดภัย 
และสิ่งแวดล้อมของการหยุดซ่อมบํารุง





 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.66 
เอกสารนาํส่งข้อมูลจํานวนพนักงาน  

ข้อมูลความปลอดภัย ให้หนว่ยงานสาธารณสุข 
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T-MON-226107/SECOT  LLDPE-T226107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.67 
การประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพ 
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 เอกสารนี้จัดทำขึ้นเพื่อใชประกอบในการจางงาน งานตรวจสุขภาพพนักงานปจจัยเสี่ยงและประจำป 
 

ซึ่งจางงานโดย GC และผูที่เขามาใหบริการงานตรวจสุขภาพ “ผูใหบริการ” ในเอกสารชุดนี้จะเปนการกำหนด
รายละเอียดตางๆ ที่เกี่ยวกับการทำงานซึ่งทั้งหมดมีรายละเอียดดังนี้ 

1. ลักษณะงาน 

2. ขอกำหนดการทำงาน 

3. ขอกำหนดเพิ่มเติม 

4. ขอบเขตความรับผิดชอบ 

5. การเสนอราคา 
6. ชวงเวลาในการเขาปฏิบัติงาน 

7. การสงมอบงาน 

8. การรับประกันผลงาน 

9. ขอกำหนดอื่นๆ 

1. ลักษณะงาน 

การตรวจสุขภาพปจจัยเสี่ยงและ ประจำป คือ การตรวจสุขภาพเพื่อดูสภาพความสมบูรณของรางกายคนหาความ
ผิดปกติกอนที่จะลุกลาม เรื้อรัง จนแสดงอาการ และสงสัญญาณเตือนเจาของรางกายใหดูแลรักษา และการไดรับการ
รักษาอยางทันทวงที การตรวจสุขภาพประกอบดวย การตรวจสุขภาพทั่วไป และการตรวจสุขภาพประจำป เรื่องเพศ 
อายุ  และการตรวจตามลักษณะอันตรายที่พนักงานไดรับหรือเกี่ยวของ การตรวจสุขภาพจะทำการตรวจสุขภาพของ
พนักงานโดยการตรวจทางรางกาย และการตรวจทางหองปฏิบัติการ รวมถึงการตรวจอื่นตามวิธีทางการแพทยเพื่อ
ประเมินวาพนักงานมีสุขภาพเหมาะกับการทำงานมากนอยเพียงใดหรือเพื่อคนหาวาสุขภาพของพนักงานไดรับ
ผลกระทบจากการทำงานหรือไม 

2. ขอกำหนดการทำงาน 

2.1 ผูใหบริการจะตองตรวจสุขภาพตามรายการฯ ที่ GC กำหนดซึ่งรายการตรวจสุขภาพฯ สามารถ
เปลี่ยนแปลงไดตามความเหมาะสมของสถานการณ โดยเปนการพิจารณารวมกันของ Q-EH-OH 

2.2 คุณภาพของหองปฏิบัติการ และบุคลากร  : 
2.2.1 ไดรับการรับรองมาตรฐานคุณภาพ  เชน ISO 15189 : 2007. / Laboratory accreditation 

(ระบบบริหารคุณภาพหองปฏิบัติการทางการแพทย ตามมาตรฐานงานเทคนิคการแพทย ; LA) 

(โดยสภาเทคนิคการแพทย) / EQAC (โดยคณะเทคนิคการแพทย มหาวิทยาลัยมหิดล) หรือ
ระบบตรวจสอบ และรับรองคุณภาพที่นาเชื่อถืออื่นๆ ซึ่งตองอยูไมเกินอันดับที่ 10 ในรอบ 1 ปที่
ผานมา (จะพิจารณาเฉพาะ parameter ที่จะใหบริการตรวจฯ แก GC group) 
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2.2.2 มีบุคลากรวุฒิการศึกษา ไมต่ำกวา วทบ. เทคนิคการแพทยเปนผูวิเคราะหและตรวจสอบความ
ถูกตองของผลจากหองปฏิบัติการกอนเสนอแพทยเพื่อใหการวินิจฉัยมีระบบควบคุมคุณภาพของ
เครื่องมือ (QA/QC)  

ใหสงหลักฐานแสดงคุณสมบัติผูวิเคราะหมาตรฐานของเครื่องมือใหบริษัทรับทราบกอนการใหบริการ และมีหลักฐานใน
รายงานสรุปผลการตรวจที่จัดสงใหบริษัท 

(ผูใหบริการ สงเอกสารยืนยันคุณสมบัติตามขอ 3.1-3.2 ให Q-EH-OH  ตรวจสอบลวงหนาเพื่อคัดเลือกผูที่จะ
ใหบริการ) 

2.3 บุคลากรทางการแพทย และผูใหบริการทีจ่ัดมาใหบริการตรวจ ณ บริษัท ตองประกอบดวย  : 
2.3.1 คุณสมบัติของแพทยที่จะใหบริการตรวจสุขภาพลูกจาง  :  เปนแพทยอาชีวเวชศาสตร คือ

แพทยที่จบบอรดอาชีวเวชศาสตร 3 ป เปนวุฒิบัตร (วว.) / บอรด 5 ป เปนหนังสืออนุมัติ ฯ 
(อว.) ซึ่งรับรองโดยแพทยสภา / แพทยผูผานการอบรมอาชีวเวชศาสตรระยะสั้น  2 เดือน โดย
ตองเปนหลักสูตรที่รับรองโดยกรมการแพทย / สมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ
สิ่งแวดลอมแหงประเทศไทย(ตามนิยามที่กำหนดโดยแพทยสภาแพทยผูผานการอบรมอาชีวเวช
ศาสตรระยะสั้น 2 เดือน ไมใชแพทยอาชีวเวชศาสตร โดยจะเรียกวาแพทยผูผานการอบรมอาชีว
เวชศาสตรระยะสั้น 2 เดือน) 

2.3.2 เทคนิคการแพทย  มีใบประกอบวิชาชีพเทคนิคการแพทยจากสภาเทคนิคการแพทย เปนผู
ใหบริการ ณ จุดเก็บตัวอยางเลือดหรือเปนผูวิเคราะหผลการตรวจในหองปฏิบัติการไมรับผลการ
ตรวจทางหองปฏิบัติการที่รายงานผลโดยวิชาชีพอื่น ยกเวนแพทยเฉพาะทาง 

2.3.3 พยาบาลวิชาชีพ  ที่จบการศึกษาทางดานการพยาบาลอาชีวอนามัย ระดับปริญญา ตรี หรือ โท / 
ผานการอบรมหลักสูตรเฉพาะทางดานการพยาบาลอาชีวอนามัย หลักสูตร 4 เดือน / 60 ชั่วโมง  
เปนผูใหบริการตรวจทางดานอาชีวอนามัย และจุดเก็บตัวอยางเลือด และใหบริการตรวจทุก
รายการตรวจทางอาชีวอนามัย  เชน การตรวจสมรรถภาพทางสายตา การตรวจสมรรถทางการ
ไดยิน การตรวจสมรรถภาพปอด การตรวจคลื่นไฟฟาหัวใจ เปนตนคุณสมบัติของพยาบาลอาชี
วอนามัยจะใหบริการตรวจสุขภาพลูกจาง  : 

2.3.4 พยาบาลวิชาชีพที่ผานการอบรมหลักสูตรความรูพื้นฐานดานการพยาบาลอาชีวอนามัย / 
หลักสูตรการพยาบาลอาชีวอนามัย (หลักสูตร 60 ชั่วโมง) ที่สภาการพยาบาลอนุมัติ / รับรอง / 
ที่กรมการแพทยกำหนด / ผานหลักสูตรการฝกอบรมดานอาชีวเวชกรรมที่กรมควบคุมโรค
กำหนด / หลักสูตรการฝกอบรมของหนวยงานอื่นที่กรมควบคุมโรครับรอง 

SCT-Present
Rectangle



   
 
AREA:  ALL GC GROUP                    REV.:  01             DATE:  5   สิงหาคม  2568           SHEET: 3 OF 18 
 

  

รายละเอียด: งานตรวจสุขภาพประจำปีและปัจจัยเสี่ยง 
ARAREAEA: ALALLL GCGC GRGROUOUPP

2.3.5 พยาบาลวิชาชีพที่ผานหลักสูตรการพยาบาลเฉพาะทาง สาขาการพยาบาลอาชีวอนามัย / สาขา
การพยาบาลอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม / สาขาการพยาบาลเวชปฏิบัติอาชีวอนามัย (หลักสูตร 
4 เดือน)  

2.3.6 พยาบาลวิชาชีพที่ผานหลักสูตรพยาบาลศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาการพยาบาลอาชีวอนามัย 
/ สาขาวิชาการพยาบาลเวชปฏิบัติอาชีวอนามัย ที่สภาการพยาบาลอนุมัติ / รับรองอนึ่งจากการ
ประสานงานกับกองโรคจากการประกอบอาชีพและสถาบันราชประชาสมาสัย กรมควบคุมโรค 
(กรมควบคุมโรคเปนผูจัดทำและควบคุมดูแลการปฏิบัติใหเปนไปตามพระราชบัญญัติฉบับ
ดังกลาว)GC วาจางหนวยบริการสุขภาพ (โรงพยาบาลทั้งภาครัฐและเอกชน)  

2.3.7 รายการตรวจสุขภาพเฉพาะทางอื่นๆ ที่มีความจำเปนตองใชเจาหนาที่ที่ผานการอบรมหลักสูตร
เฉพาะรายการตรวจนั้น เชนการตรวจ ultrasound  ชองทอง x-ray  ผูใหบริการจะตองเปนผูที่มี
ระดับการศึกษา ไมต่ำกวา ระดับปริญญาตรี ผานหลักสูตรอบรมการตรวจเฉพาะทางนั้นมีการ
รับรองโดย สมาคม หรือ สถาบันที่ดูแลโดยหนวยงานราชการที่นาเชื่อถือเทานั้นโดยหลักสูตรที่
เขารับการอบรมควรมีระยะเวลาของหลักสูตรอยางนอย 20 ชั่วโมง หรือมีระยะเวลาในการฝก
ภาคปฏิบัติ ไมต่ำกวา 50 % ของระยะเวลาหลักสูตร และหลังจากเขาปฏิบัติหนาที่เปนผูทำการ
ตรวจแลวมีหลักฐานการอบรมเพื่อฟนฟูความรูความสามารถอยางนอยทุก 5 ป 
ขณะใหบริการทุกพื้นที่จะตองมีพยาบาลวิชาชีพที่จบการศึกษาทางดานการพยาบาลอาชีวอนา 
มัยเปนผูควบคุมการบริการ  ของเจาหนาที่ อยางนอย 50% ของเจาหนาที่ ณ จุดบริการนั้นการ 
รายงานผล ควบคุมผลงาน และวินิจฉัย โดยแพทย ที่ไดรับใบประกอบวิชาชีพเวชกรรมดานอาชีว

เวชศาสตร หรือแพทยที่ผานการอบรมดานอาชีวเวชศาสตร  การรายงานที่พบการรายงานผิดพลาด 
หรือไมถุกตองตามหลักวิชาการ รพ ที่ใหบริการจะตอง ชดเชยคาเสียหายโดย การจัดตรวจทดแทนใน
วันที่พบความผิดพลาดของการใหบริการ นั้น โดยไมมีคาใชจาย  การตรวจที่นอกเหนือจากรายการที่
กำหนด ใหประสานงานกับ Occ health ดูแลพื้นที ่

2.3.8 การรายงานผลและการควบคุมผลงาน และวินิจฉัย โดยแพทย ที่ไดรับใบประกอบวิชาชีพเวช
กรรมดานอาชีวเวชศาสตร หรือแพทยที่ผานการอบรมดานอาชีวเวชศาสตร   

2.3.9 การตรวจการตรวจ Audiogram ตองมีการติดใบ cert. ของพยาบาลาชีวเวชศาสตรไวที่หนาหอง
ตรวจ เพื่องายแกการตรวจสอบ และปองกันการเกิดปญหาผิดพลาดในการตรวจ 

(ผูใหบริการ สงเอกสารยืนยันคุณสมบัติตามขอ 3.1-3.5  ให Q-EH-OH ตรวจสอบลวงหนาเพื่อคัดเลือกผูที่จะ
ใหบริการ) 

2.3.10 การรายงานผลเมื่อพบความผิดปกติที่ตองรับการรักษาโดยเรงดวน ผูใหบริการจะตองแจงผล
การตรวจ ฯ ในรายที่แพทยอาชีวเวชศาสตรมีความเห็นวาผิดปกติและมีความผิดปกติที่ตองทำ
การตรวจวินิจฉัยโรค เพิ่มเติม / รักษาโดยเรงดวน แก Q-EH-OH โดยทันที (ไมตองรอแจงพรอม

   
 
AREA:  ALL GC GROUP                    REV.:  01             DATE:  5   สิงหาคม  2568           SHEET: 4 OF 18 
 

  

รายละเอียด: งานตรวจสุขภาพประจำปีและปัจจัยเสี่ยง  

ARAREAEA: ALALLL GCGC GRGROUOUPP

กับการสงรายงาน / สมุดประจำตัว) ผลการตรวจผิดปกติรุนแรงมากแจงภายใน 3-5 วัน  และ 7 

วัน กรณีความผิดปกติตองแกไข แตยังคงรอได 
กอนการพบแพทย ผูใหบริการจะตองแจงผลการตรวจของพนักงานให occ heath หรือ day 

nurse ประจำพื้นที่ กอนการพบแพทยลวงหนาอยางนอย 1 วัน 
2.3.11 การทวนสอบผลการตรวจสมรรถภาพปอด   
2.3.12 การตรวจสมรรถภาพการไดยิน  ณ จุดใหบริการ  หากผลการตรวจของพนักงาน  พบความถี่

ใด ความถี่หนึ่ง ของหูขางใดขางหนึ่ง มีคามากกวา 25 dB  ใหระบุ การไดยินลดลง และ ผู
ใหบริการจะตองนำผลการตรวจ ณ วันที่ใหบริการ เปรียบเทียบ baseline audiogram ของ
พนักงาน  ทำการคัดกรองที่ความถี่ตั้งแต 500 ,1000,2000,3000,4000,6000,  และ 8000 Hz 

ของหูทั้ง ซาย และขวา  ถาระดับการไดยินที่500 ,1000,2000,3000,4000,6000,  และ 8000 

Hz เฮิรตซ มีคาเพิ่มขึ้นจาก baseline audiogram ตั้งแต 15 เดซิเบล(HL) ขึ้นไป ที่ความถี่ใด
ความถี่หนึ่ง ในหูขางใดขางหนึ่ง เรียกวา เกิดภาวะ 15 dB-shift    
*****ผูใหบริการแจงพนักงาน และพยาบาล GC  ประจำพื้นที่เมื่อพบความผิดปกติ**** 
จะตองทำการตรวจซ้ำเพื่อยืนยันความถูกตองของผลการตรวจทันที่  ณพื้นที่ใหบริการ  โดยการ
ตรวจซำ้ตองอยูภายใตการปฏิบัติที่ตรงตามหลักวิชาการเชนเรื่องการเตรียมตัวกอนตรวจ การพัก
หู 

3. ขอกำหนดเพิ่มเติม  

ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
1 ตรวจรางกาย

โดยแพทย 
(PE) 

แพทยเฉพาะ
ทางดานอาชีว
เวชศาสตร 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวช
ศาสตร 

 

2 ตรวจความ
สมบูรณของ
เม็ดเลือด 
(CBC) 

เทคนิค
การแพทย/
พยาบาล 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

Hb,Hct,WBC,RBC,Platelet 

Count,PltSmear,MCV,MCH,MCHC,PMN,Lymp

ocyte,eosonophil,monocyte,basophil,atyp.l

ymp RDW, RBC MORP, 

3 ตรวจปสสาวะ 
(Urine 

Exam) 

เทคนิค
การแพทย/
พยาบาลวิชาชีพ 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

color,sp.gr,albumin,glucose,blood,nitrate,ke

tone,urobililobin,bililobin,leukocyte,rbc,wbc

,sq,epi,cast,calcium oxalate, uric 

acid,amophous,mucous,bacteria,fungus,oth

er,summary 

 

SCT-Present
Rectangle
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
4 ตรวจการ

ทำงานของตับ 
เทคนิค
การแพทย/
พยาบาลวิชาชีพ 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

SGOT,SGPT,Alk.Phosphatase ,Bilirubin 

5 ตรวจการ
ทำงานของไต 

เทคนิค
การแพทย/
พยาบาลวิชาชีพ 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

BUN ,Creatinine, GFR 

GFR = อัตราการกรองของไต (Glomerular 

filtration rate) ตัวบอกประสิทธิภาพการทำงาน
ของไต/อัตราการกรองของเสียของไต ที่แมนยำ 

6 ตรวจ
สมรรถภาพ
ปอด 

(Lung 

Function 

Test) 

 

พยาบาล
วิชาชีพที ่ผาน
การอบรมอาชี
วอนามัย 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

FVC,FEV 1 ,FEV1 /FVC ,FEF 25-

75 %,SUMMARY 

7 ตรวจ
สมรรถภาพ
การไดยิน 
(Audiogram 

) 

พยาบาล
วิชาชีพที ่ผาน
การอบรมอาชี
วอนามัย 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

แนวทางการแปลผลการตรวจคัดกรองสมรรถภาพ
การไดยินในงานอาชีวอนามัย การรายงานผล
สำหรับผูเขารับการตรวจ  
- พิจารณาใชจุดตัดที่ระดับ 25 เดซิเบลเปนเกณฑ
ในการพิจารณา หากระดับการไดยินที่ความถี่ใดของ
หูขางใดก็ตาม มีคามากกวา 25 เดซิเบล ใหถือวาผล
การตรวจระดับการไดยิน ที่ความถี่นั้น “มีการไดยิน
ลดลง” โดยไมตองแบงระดับความรุนแรง 
(severity) ของการไดยินที่ลดลง และในการ
รายงานผล 

ที่ตรวจพบ กำหนดใหใชคำวา“ความถี่ต่ำ” หมายถึง 
ความถี่ที่ 500, 1,000 และ 2,000 เฮิรตซ 
และคำวา “ความถี่สูง” หมายถึงความถี่ที่ 3,000, 

4,000, 6,000 และ 8,000 เฮิรตซ 
การใหคำแนะนำสำหรับผูเขารับการตรวจ ให
พิจารณาดวยวาผูเขารับการตรวจ  รายใดที่
จำเปนตองเขารับการตรวจอยางละเอียดกับแพทย  
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
หู คอ จมูก ตามเกณฑการสงตอลูกจางพบแพทย” 
กรณีที่ไมเขาเกณฑ ควรแนะนำใหผูเขารับบริการ
ตรวจติดตามสมรรถภาพการไดยินเปนประจำตอไป 
(ตรวจติดตาม) 
เกณฑในการสงตอลูกจางพบแพทย (audiometric 

referral criteria) อางอิงมาจากเกณฑของ The 

American Academy of Otolaryngology Head 

and 

Neck Surgery (AAO-HNS) 1997 โดยมีการ
พิจารณาดังนี้   
1.  ประวัติปวดหู น้ำไหลจากหู เวียนศีรษะ มีเสียง
ดังมากและตลอดเวลา รูสึกตื้อ ในหูขางใดขางหนึ่ง
มาประมาณ 1 ป หรือ ผลการตรวจ otoscopic 

exam มีความผิดปกติ หรือ 

2. ผลการตรวจการไดยินทุกคลื่นความถี่ตั้งแต  
500 ,1000,2000,3000,4000,6000,  และ 8000 

Hz ของหูทั้ง ซาย และขวา compare dataทำการ
เทียบ baseline ผูใหบริการไดรับขอมูลพื้นฐาน ถา
ระดับการไดยินที่
500 ,1000,2000,3000,4000,6000,  และ 8000 

Hz เฮิรตซ มีคาเพิ่มขึ้นจาก baseline audiogram 

ตั้งแต 15 เดซิเบล(HL) ขึ้นไป ที่ความถี่ใดความถี่
หนึ่ง ในหูขางใดขางหนึ่ง เรียกวา เกิดภาวะ 15 dB-

shift 

- กรณีไมพบ 15 dB-shift ถือวาผานเกณฑ 
- กรณีพบ 15 dB-shift สงตรวจยืนยันภายใน 30 
วัน 

- การตรวจยืนยัน (confirmation audiogram) 

เปนการตรวจซ้ำภายใน 30 วัน 

เพื่อพิจารณาวามี 15 dB-shift Twice หรือไม โดย 
15dB-shift Twice คือ ระดับการไดยินที่ความถี่ 

SCT-Present
Rectangle
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
500, 1,000, 2,000, 3,000, 4,000 และ 6,000 
เฮิรตซ มีคาเพิ่มขึ้นจาก Baseline audiogram 

ตั้งแต 15 เดซิเบล (HL) ขึ้นไป ที่ความถี่ใดเพียง
ความถี่หนึ่ง 
ในหูขางใดขางหนึ่งแลวในการตรวจครั้งถัดมายังคง
มีภาวะนี้เกิดขึ้นที่ความถี่เดิมในหูขางเดิมอีก โดย
แปลผลไดดังนี้ 
- ผานเกณฑ หมายถึง ไมพบ 15dB-shift Twice 

- ไมผานเกณฑ หมายถึง พบ 15dB-shift Twice 

ทั้งนี้การตรวจซ้ำภายในวันเดียวกัน ไมถือวาเปน 
การตรวจยืนยัน (confirmation audiogram) 

รายละเอียด แสดงดังภาพที่ 4.1  
3.  กรณีที่เขาเกณฑในการสงตอและแพทยหู คอ 
จมูก ไดวินิจฉัยเปนการสูญเสียการไดยินจากเสียงดัง 
ทางสถานประกอบการควรปรึกษาแพทยอาชีวเวช
ศาสตรเพื่อดูความเกี่ยวเนื่องจากการทำงาน และให
ขอเสนอแนะกับทางสถานประกอบการในการดูแล
ลูกจางและลดความเสี่ยงจากการทำงานตอไป 

8 ตรวจ
สมรรถภาพ
การมองเห็น
ทางอาชีวอนา
มัย
(occupation

al vision 

test) 

พยาบาลอาชีวอ
นามัย 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวช
ศาสตร 

1. ตรวจการประสานสายตา 
2. ตรวจความชัดเจนในการมองเห็น 

3. ตรวจความสามารถในการมองเห็นภาพสามมิติ 
4. ตรวจการรับรูสี 
5. ตรวจตาเข 

6. ตรวจลานสายตา 

9 การตรวจ
คลื่นไฟฟา
หัวใจ (EKG) 

12 Leads 

พยาบาลวิชาชีพ
ที่ชำนาญงาน
ดานการตรวจ
คลื่นไฟฟา
หัวใจ/พยาบาล 

อายุรแพทยดานหัวใจ 1.อานอัตราวาเร็วหรือชา  
2.จังหวะการเตนหัวใจ  
3. สังเกตในแตละจังหวะการเตนของหัวใจวามี  
    P waveหรือไม  
4. รูปรางของ P wave และ QRS complex  
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
5. ชวง P-R interval ,QRS complex และ  
     QT interval  

6. ดู arrhythmia 

10 ตรวจรางกาย
โดยแพทย 
เพื่อขอ
ใบรับรอง
แพทยสำหรับ
งานอับอากาศ 

(certificated 

for Confined 

work) 

 

แพทยเฉพาะ
ทางดานอาชีว
เวชศาสตร 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวช
ศาสตร 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวชศาสตร 
Doctor exam to issue certificate  

(Fitness Certificate) for  

1.confined fitness verification, 

2.fire fighter and rescue team fitness 

verification 

3.working at height fitness verification 

 

อายุใบรับรองแพทย 1  ป 

11 การตรวจคา
ดัชนีชี้วัดการ
ไดรับ/สัมผัส
ทาง 

เทคนิค
การแพทย/ 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวช
ศาสตร 

หองปฏิบัติการ บริการสอบเทียบเครื่องมือวัดครบ
และมีการขึ้นทะเบียนตามกฏหมายและ 
Calibration service การสงเครื่องมือสอบเทียบ 
เปน ไดรับการรับรองมาตรฐานคุณภาพ  เชน ISO 

15189 : 2007. / Laboratory accreditation 

(ระบบบริหารคุณภาพหองปฏิบัติการทางการแพทย 
ตามมาตรฐานงานเทคนิคการแพทย; LA) (โดยสภา
เทคนิคการแพทย) / EQAC (โดยคณะเทคนิค
การแพทย มหาวิทยาลัยมหิดล) หรือระบบ
ตรวจสอบ และรับรองคุณภาพที่นาเชื่อถืออื่น ๆ  ซึ่ง
ตองอยูไมเกินอันดับที่ 10 ในรอบ 1 ปที่ผานมา 

 utrasound 

whole 

abdomen 

 รังสีแพทยตรวจอัลตราซาวด รังสีแพทยอานและแปลผลการตรวจอัลตราซาวดทั้ง
ภาษาอังกฤษ และภาษาไทย สรุปผลและคำแนะนำ 

 Mammogra

phy 

 รังสีแพทยตรวจ รังสีแพทยอานและแปลผลการตรวจ
Mammography 

 

 

SCT-Present
Rectangle
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
 Thin Prep 

Pap Test 

 สูตินารีแพทยในการตรวจ การอานและแปลผลดวยพยาธิแพทย 
(Pathologist): เปนแพทยเฉพาะทางที่จะสรุปและ
ยืนยันผลวินิจฉัย 

 

 

4. ขอบเขตความรับผิดชอบ 

No. Description GC ผูใหบริการ 
1. จัดเตรียมสถานที่ พรอมสิ่งอำนวยความสะดวกตาง เชน  ไฟฟา   

2. เครื่องมือ และ อุปกรณตางๆ สำหรับใหบริการตามมาตราการปองกัน  covid-19 

 บุคคลากรมีสุขภาพแข็งแรง  

 การจัดบริการมีระยะหาง 2 เมตร 

 บุคลากร สวมใส Mask กรณีที่การใหบริการรักษาระยะหางไดไมถึง  2 เมตร 

 สวมถุงมือระหวางใหบริการแจะเลือดและเปลี่ยนทุกครั้งที่ใหบริการคนตอไป 

 การตรวจพิเศษดวยรถบริการเคลื่อนที่  ใหมีการทำความสะอาดฆาเชื้อกอนและ
หลังใหบริการทุกครั้ง 

 อุปกรณใหมีการทำความสะอาดดวย แอลกอฮอล 70 %  กอนใหบริการทาน
ตอไป 

  

3. เจาหนาที่ที่มาใหบริการ   

4. การเดินทาง การขนสง   

5 ภาชนะรองรับหรือจัดเก็บ waste   

 

5. การเสนอราคา 
ใหทำการเสนอราคาแบบแยกรายการไมเหมาทั้ง package ในกรณีที่มีงานเพิ่มเติมจะทำการคิดราคาตาม ความ

เปนจริงโดยตองไดรับการแจงลวงหนากอน แจงเก็บคาบริการโดยนำเสนอคาบริการกรณีงานเพิ่มเติมนำเสนอพรอมการ
เสนอราคากอนการเริ่มใหบริการ  
หมายเหตุ : หากผูรวมเสนอราคายังไมขึ้นทะเบียนผูคากับทาง GC ตองดำเนินการใหเสร็จสิ้นภายในชวง Technical 
proposal evaluation มิเชนนั้นการเสนอราคาของทานจะไมถูกพิจารณา 
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6. ชวงเวลาในการเขาปฏิบัติงาน 
6.1  การดำเนินการตรวจสุขภาพในแตละพื้นที่กำหนดระยะเวลาทั้งหมด 8 วันตอ 1 plant โดยแบงเปน  

 เก็บตัวอยางชีวภาพ และการตรวจทางอาชีวอนามัย 4 วัน   
 ตรวจรางกายโดยแพทยอีก 4 วัน  
 ระยะใหบริการตั้งแตเวลา 07.00 -16.00 น. ทั้งนี้สามารถเปลี่ยนแปลงไดตามความเหมาะสมของ
สถานการณโดยประสานงานกับหนวยงานผูแทนของ Q-EH-OH   

 ลำดับขั้นตอนการทำงานตองเปนไปตามที่เอกสารแนบ 2 ทาย TOR 

6.2  ชวงเวลาเขาปฏิบัติงานตรวจสุขภาพประจำป 
พนักงานประจำพื้นที่ระยอง :  เมษายน -มิถุนายน 

7. การสงมอบงาน 

7.1 ผูใหบริการจะตองจัดทำและสงรายงานผล 6 รูปแบบ ดังนี้   
แบบที่ 1 : ผลตรวจรายบุคคล 

ผลการตรวจสุขภาพ สำหรับพนักงานเปนรายบุคคล ภายใน 21 วันทำการ (3 สัปดาห) นับจากวันสุดทาย
ของการตรวจ ฯ ที่ GC group โดยประกอบไปดวยลักษณะขอมูลอยางนอย ดังนี้ 

- ผลการตรวจสุขภาพในแตละรายการตรวจฯ โดยเปรียบเทียบผล 2 ปยอนหลัง (หรือผลการตรวจ 4 ครั้งที่
ผานมา) 

- รายงานสรุปผล. ความเห็นของแพทย ตองบงบอกถึงสภาวะสุขภาพของลูกจางที่มีผลกระทบหรือเปน
อุปสรรค ตอการทำงานหรือลักษณะงานที่ลูกจางไดรับมอบหมายและคำวินิจฉัยของแพทยอาชีวเวชศาสตร
พรอมลงลายเซ็นจริง 

- คำอธิบายประโยชนและผลการตรวจสุขภาพในแตละรายการตรวจฯ 

- คำแนะนำในการปฏิบัติโดยเฉพาะสำหรับผูที่มีผลการตรวจผิดปกติ   กรณีที่ผลตรวจเกินคามาตราฐานและ
ในวันที่พบแพทยมีความเห็นสงตรวจซ้ำใหแพทยเขียนใบสงตรวจซ้ำ ระบุรายการตรวจและวันที่สงตรวจ 
(รายการตรวจสุขภาพเฉพาะรายการที่มีอยูในรายการตรวจประจำปเทานั้น )  

- เอกสารใบสงตรวจซ้ำ   
ใบสงตรวจช้ํารอบ

ประจําป2568 GC1-sign
 

 

 

         ทั้งนี้ในการสงผลการตรวจสุขภาพรายบุคคลตองปฏิบัติดังนี้ 
1) จาหนาซองและผนึกซองพรอมประทับคำวา “ Confidential” หรือ “ลับ” เอกสารตัวจริงสงถึงพนักงาน

และสำเนาสงถึง Q-EH-OH และ SHE แตละพื้นที่จะเปนผูนำสงพนักงาน 
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   แบบที่ 2 : เลมรายงานสรุปผลรวมพรอม CD 

 รายงานวิเคราะหผลการตรวจสุขภาพในภาพรวมของพนักงานที่เขารับการตรวจทั้งหมด (Summary 

Report)  การจัดเรียงใหเรียงตามรหัสพนักงาน จัดสงภายใน 30 วันทำการ นับจากวันสุดทายของการตรวจฯ ที่ GC 

group (นับจากวันสุดทาย คนสุดทายของการพบแพทย) โดยประกอบดวยลักษณะขอมูลอยางนอย ดังนี้ 
- ขอมูลสรุปผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน GC group เรียงตามสายงาน (กลุมธุรกิจ) โดยแยกเปนฝาย 

และสวน  
- แสดงแนวโนมของการเกิดปญหาสุขภาพในแตละรายการตรวจฯ เปอรเซ็นความเบี่ยงเบนและมาตรการเฝา

ระวังสุขภาพเพื่อปองกันโรคจากการทำงานตาม parameter  ของการตรวจ 

- รายงานสรุปผล วินิจฉัยและขอเสนอแนะแนวทางปองกันแกไขโดยแพทยอาชีวเวชศาสตรสำหรับความ
ผิดปกติ 5 อันดับแรก (top five) 

- แนบผล last calibration , standard method ในการเก็บและวิเคราะหตัวอยาง  
- แนบใบสรุปผลการตรวจ ฯ วาพบ / ไมพบวาเปนความผิดปกติที่อาจเกี่ยวของสาเหตุจากทำงานโดยมี

แพทยอาชีวเวชศาสตรลงนามรับรอง 
- แพทยอาชีวเวชศาสตรที่ลงนามในรายงานผลการตรวจสุขภาพจะตองเปนบุคคลเดียวกับที่มีสำเนาใบ 

Certificate อยูในหลักฐานที่แนบมาx-cell file รายงานผลการวิเคราะห สรุปแยกแตละระบบตามที่
บริษัทกำหนด  

- จัดเตรียมผลการตรวจสุขภาพของพนักงานในรูป excel file (ผล lab ทุกรายการตรวจ) โดยจัดเรียงตาม 
รหัสพนักงาน  ผลการตรวจทุกรายการตรวจผล lab ผลการวินิจฉัยของแพทยผลการตรวจอื่นๆ จัดทำเปน 

x- cell เรียงผลการตรวจ เรื่อยๆ จนครบทุกรายการตรวจ และทุกรายการจากผล lab ของพนักงานแตละ
บุคคลพรอมจำแนกเปนระบบ เชน ระบบเลือดพรอมระบุความผิดปกติในแตละระบบ ทุกระบบที่รายงาน 
ตองจัดเรียงตามรหัสพนักงาน และจัดทำแยก file ตามใหกับ SHE แตละพื้นที่   

รายงานสรุปผลการตรวจสุขภาพประจำปกำหนดการสงไมเกิน 45 วันหลังพบแพทย  
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แบบที่ 3 :  สำเนาผลตรวจรายบุคคล  สำหรับ สถานพยาบาล 

รายงานสรุปรายบุคคล โดยสรุปผลทั้งหมดจากสมุดสุขภาพของพนักงานลงในกระดาษ 1 แผน พรอมลงนาม
โดยแพทยอาชีวเวชศาสตร สงใหบริษัทฯ เพื่อจัดเก็บเปนประวัติไวที่สถานพยาบาล ภายใน 30 วันทำการ นับจากวัน
สุดทายของการพบแพทย ที ่GC group จัดเรียงตามรหัสพนักงานจัดสงใหแตละ SHE พื้นที ่

 

แบบที่ 4 : ใบรับรองแพทยสำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง และใบรับรอง Fitness Certificate 

1. สรุปความเห็นแพทย เปนรายบุคคล สำหรับพนักงานกลุมเสี่ยงที่สามารถ และไมสามารถเขาทำงานในที่อับ
อากาศไดตามกฎหมายหรืองานที่มีความเสี่ยงอื่นๆ พรอมระบุสาเหตุที่ไมสามารถเขาทำงานได (รวมทั้ง
ระบุรายชื่อของพนักงานที่ไดเขารับการตรวจในครั้งนี้ แตไมมีสิทธิ์เขาทำงาน) ทั้งนี้ใหแพทย 
อาชีวเวชศาสตรลงลายเซ็นจริงรับรอง สงให SHE พื้นที ่ภายใน 15 วันทำการ นับจากวันสุดทายของ
การตรวจฯ ในแตละพื้นที่ตรวจ 

2. ใบรับรองแพทยสำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง ฉบับจริงใหพนักงาน    
3. สำเนาผลใบรับรองแพทย สำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง - สถานพยาบาล จัดเรียงตามรหัสพนักงานจัดสงให

แตละ SHE  พื้นที่ใบรับรองแพทยสำหรับงานอับอากาศ ตองภายจัดสงภายใน 15 วันของวันสุดทาย ของ
การตรวจของแตละพื้นที่      

4. สรุปผลสำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง และใบรับรอง Fitness Certificate ตามเอกสาร 

แบบสรุปผล ใบรับรองแพทย
แบบฟอรม์สรปุผลการ

ทํางาน%20fitness%20t   
5.  
แบบที่ 5 :  ผลการตรวจอื่นๆ 
ใหจัดเรียงผลการตรวจฯ แตละสายงาน โดยเรียง ตามรหัสพนักงาน ลงในแฟมรายงานผลการตรวจสุขภาพ

รายบุคคลสำหรับผลการตรวจอื่นๆ ซึ่งทำไวสำหรับนำมาใสในแฟมประจำตัวของพนักงานซึ่งเก็บในสถานพยาบาล ของ
แตละ SHE พื้นทีโ่ดยรวบรวมผลการตรวจฯ รายการตางๆไวดวยกันและเย็บแยกกันเปนรายบุคคล เชน  

 ผลตรวจการไดยิน เทียบกับ baselineพรอมคำวินิจฉัยแพทย   
 ผลการตรวจสมรรถภาพปอด ,กราฟ  พรอมคำวินิจฉัยแพทย   
 ผลการตรวจคลื่นไฟฟาหัวใจ, กราฟ พรอมคำวินิจฉัยแพทย ของแพทย อายุรกรรมโรคหัวใจ 

 ผลการตรวจ การรับสัมผัสสาร และผลการตรวจโลหะหนัก  

 ผลการตรวจรายบุคคลอื่น  
 ผลการตรวจสุขภาพรายบุคคลตองจัดสงใหพนักงานในวันพบแพทย 

เอกสารจัดสงให หนวยงานกลาง (Q-EH-OH) 
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แบบที่ 6 : รายงาน E- FILE (E-HEALTH BOOK) 

1. ใหดำเนินการจัดทำผลการตรวจสุขภาพของพนักงานที่เขารับการตรวจลงบนเอกสาร E-HEALTH BOOK  
ซึ่งประกอบไปดวย 2 file ภายใต format ที่บริษัทนำสง คือ 

1.1 File ตามรูปแบบของบริษัท GC  และทางโรงพยาบาลคูสัญญาเปนผูสรุปผลตามที่กำหนดใน 
TOR  เพื่อสงใหทาง  GC เขาขอมูล  โรงพยาบาลใชแบบฟอรมใหม ตามเอกสารแนบ 

1.2 รูปแบบ File สรุปขอมูล ผลตรวจสุขภาพทุกพื้นที่ และสรุปภาพรวม   
สรุปสิ่งที่ ตองจัดสง 

รายการที่ตองดำเนินการ เอกสาร 

ผลตรวจรายบุคคล 
ตัวจริง –พนักงาน 
สำเนา -สถานพยาบาล 

รายงานวิเคราะหและสรุปผลการตรวจ 
รายงานสรุปผลตรวจ รูปแบบ  e-File  สงให  SHE  

พื้นที่ 
E-File รายงานผลการวิเคราะห พรอมผลการวิเคราะห 
แยกแตละระบบ   

File - SHE พื้นที ่  

ใบรับรองแพทยสำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูงและ
ใบรับรอง Fitness Certificate  และสรุปผลตามแบบ 

ตัวจริง - พนักงาน 

e-file  - สถานพยาบาล 

E-Health Book  File สง Q-EH-OH 

E-File รายงานผลการวิเคราะห แยกแตละระบบ รวม
พนักงานทุกคน 

File - Q-EH-OH 

File ผลการตรวจ กนอ. File - Q-EH-OH 
Walk in เพื่อเก็บตก ภายใน 1 เดือนนับแตวันพบแพทยวันสุดทายของการ

พบแพทย ใน plant สุดทาย เชน วันสุดทายพบแพทย 
30 มีนาคม ดังนั้น 1-30 เมษายน walk in ได รพ. ตัด
ทำเลมรายงาน ถึงวันที่ 30 เมษายน เทานั้น พนักงาน
เขาตรวจวันที่กำหนดไมนำผลมารวมเลมให รพ. จัด
สงผลรายบุคคลใหผูประสานงานแตละพื้นที่ 

ผลการตรวจที่ไมรวมใน Book พนักงานตองเขาตรวจใหครบทุกรายการกอนการพบ
แพทย 1 อาทิตย และ รพ ตองจัดทำ book  

ใหพนักงาน สำหรับพบแพทย ถึงแม ผลการตรวจจะไม
ครบ ตองจัดทำ   book ผลตรวจที่มาภายหลัง ออก 
book แลว ให รพ จัดทำผลรายบุคคลแยกออกมา 
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รายการที่ตองดำเนินการ เอกสาร 
รูปแบบ File ที่จะนำขอมูลสุขภาพเขาในระบบขอมูล
สุขภาพของบริบัท 

 

 

สงให  Q-EH-OH  ตามรูปแบบที่บริษัทกำหนด 

ขอมูลผลตรวจกอนเริ่มงาน 

ตรวจตามปจจัยเสี่ยง 
ตรวจประจำป 
ผลการสงตรวจซ้ำ 
อื่นๆ 

 

ประเด็นเพิ่มเติมที่ผูใหบริการตองปฏิบัติ : 
กลุมที่ 1 รพ ที่ใหบริการ   พื้นที่  GC  4 , 5 , 6 ,7 , 8,18   ดำเนินการดังนี้ 
รายงานผลทุกรายการตามแบบที่ 1 ถึง แบบที่ 5 ใหจัดทำเปน 4 ชุด  ภายใน 45 วันทำการ นับจากวันสุดทายของการ
ตรวจฯ ที่ PTTGC เพื่อสงใหแตละพื้นที่ใหบริการ ดังนี้ 

 GC 4 (ARO 1) 

 GC 5 (ARO 2) 

 GC6 (REF) เครื่องตรวจการไดยิน 3  เครื่อง/วัน 

 GC7  

 GC 8 (Tank farm) 

 GC 18   BPA 

 GC  18  Phenol 

 

กลุมที่ 2 รพ ที่ใหบริการพื้นที่  GC, 9,10,11,12,16,17,19, Other. GGC  ดำเนินการดังนี้ 
รายงานผลทุกรายการตามแบบที่ 1 ถึง แบบที ่5 ใหจัดทำเปน สรุปภายใน 45 วันทำการนับจากวันสุดทายของการ
ตรวจฯ ที่ GC เพื่อสงใหแตละพื้นที่ใหบริการ ดังนี้ 
สงให Q-SH-EO แยกเปน 4 เลมดังนี้ 

 GC 9 (Lab center)  

 GC  16 (Q-SH-EO)  เครื่องตรวจการไดยิน 3  เครื่อง/วัน 

สงให Q-SH-O3    แยกเปน 4 เลมดังนี้ 
  GC 11 PTTPE (Ethane Cracker) 

 GC 11  PTTPE (LLDPE) 

 GC 11  PTTPE (LDPE) 

SCT-Present
Rectangle



   
 
AREA:  ALL GC GROUP                    REV.:  01             DATE:  5   สิงหาคม  2568           SHEET: 15 OF 18 
 

  

รายละเอียด: งานตรวจสุขภาพประจำปีและปัจจัยเสี่ยง 
ARAREAEA: ALALLL GCGC GRGROUOUPP

 GC11 (Q-SH-O3) 

 GC 17 group (Plant (GCS) 

 GC  19  GCO 

 GCP 

 GGC 

 

กลุมที่ 3 รพ ที่ใหบริการ พื้นที่   GC  1,2,3,13 ดำเนินการดังนี้  

รายงานผลทุกรายการตามแบบที่ 1 ถึง แบบที่ 5 ใหจัดทำเปน 4 ชุด ภายใน 45 วันทำการ นับจากวันสุดทายของการ
ตรวจฯ ที่ GC  เพื่อสงใหแตละพื้นที่ใหบริการ ดังนี้ 

 GC 1 / GC 13( RO-Innovation) 

 GC 2 Q-SH-O1  รวมเลม  I-1  

 GC 3 Q-SH-O2  รวมเลม  I-4 

 GC 2  Q-SH-O1  รวมเลม  I-1   เครื่องตรวจการไดยิน 3  เครื่อง 
 GC 2 (GC 2: HDPE Plant 2) 

 อื่นๆ 

8. การรับประกันผลงาน 

ผูใหบริการ ตองรับประกันผลงานเปนระยะเวลา 1 เดือนหลังจากวันสงมอบงาน โดยจะตองรับประกันภายใต
ใบรับรองแพทยที่ผูใหบริการออกใหกับ GC สามารถนำผลดังกลาวไปใชอางอิงตอสถานบริการอื่นหรือหนวยงาน
ราชการไดซึ่งแสดงถึงการยอมรับความมีมาตรฐาน และความนาเชื่อถือในการใหบริการตรวจสุขภาพ 

9. ขอกำหนดอื่นๆ 

9.1 ใหจัดรูปเลมรายงาน e-file จัดเรียง รายงาน เหมือนการสงรายงานตรวจสุขภาพ 

9.2 รายงานผลการตรวจฯ ตางๆใหใชรหัสพนักงาน (สามารถระบุทั้งรหัสพนักงานและ Hospital number) 
9.3 ใหจัดทำแผน leaflet เพื่อประชาสัมพันธสิ่งที่ตองปฏิบัติและขั้นตอนการเขารับบริการตรวจสุขภาพ ฯ  

แกพนักงานทราบกอนถึงวันตรวจ ฯ อยางนอย 2 สัปดาห 
9.4 กรณีที่มีความจำเปนตองสงสิ่งสงตรวจฯ เพื่อทำการ repeat ผูใหบริการจะตองจัดยานพาหนะพรอม 

เจาหนาทีม่าติดตอรับสิ่งสงตรวจดังกลาว ณ สถานที่ๆ GC กำหนด 
9.5 ในกรณีที่ผูใหบริการไมสามารถสงมอบงานที่มีคุณภาพตามเงื่อนไขในขอที่ 6 และ 7 ได GC  

Group สงวนสิทธิ์ที่จะปรับในอัตรา 0.1 % / วัน หลังจากกำหนดสงผลวิเคราะหการตรวจสุขภาพ
พนักงานลาชา และมูลคาการปรับสูงสุดไมเกิน 10% ของมูลคางาน 
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9.6 การวางบิล และการนำสงผลการตรวจ ใหดำเนินการวางบิลพรอมผลการตรวจสุขภาพหรือสำเนาผลการ
ตรวจสุขภาพทุกครั้ง มาพรอมกับการวางบิล และ จัดสงเดือนละ  1 ครั้ง 

9.7 ขั้นตอนการ Scan ผลตรวจสขุภาพประจำป  อื่น ตามเอกสานแนบ 

1.1 แยกตามรายการตรวจ ไดแก ผลเลือด EKG การไดยินสมรรถภาพปอด การมองเห็น อัลตราซาวด   
แมมโมแกรม มะเร็งปากมดลูก 

1.2 ในกรณีที่มีการตรวจซ้ำใหตั้งชื่อตามรายการตรวจและเพิ่ม (รายละเอียดตามเอกสารแนบ) 

ตัวอยาง

1.ขั้นตอนการ Scan ผลตรวจสุขภาพประจาํปี 
1.1 แยกตามรายการตรวจ ไดแก ผลเลือด EKG การไดยิน สมรรถภาพปอด การมองเห็น อลัตร าซาวด 
แมมโมแกรม มะเร็งปากมดลกู
1.2 ในกรณีที่มีการตรวจซํา้ใหตัง้ชื่อตามรายการตรวจและเพิ่ม R(รายละเอียดหนา 2)

ระจาํปีปป

การ าร SCAN N เอกสาร

 
9.8 การตรวจประจำปตามแผน แบงเปน2งวดเงื่อนไขดังนี้ 

งวดที่1 การจายเงิน 100 % ตามรายการตรวจจริงหลังการตรวจสุขภาพเสร็จสิ้นและพบแพทย  
งวดที่ 2 จัดทำรายงาน สงมอบรายงานตามเงื่อนไขใน TOR 

9.9 กรณีมีสงตรวจซ้ำและเก็บตกในโรงพยาบาลใหดำเนินการวางบิลตามตรวจจริงหลังดำเนินการเสร็จรอบ
วางบิลทุก 25 ของเดือน   

9.10 กรณีที่โรงพยาบาลไมสามารถดำเนินไดตาม  TOR  หรือมีปญหาเรื่องของคุณภาพการบริการและอาน
และแปลผล ทาง GC  มีสิทธิยกเลิกกอนกอนครบกำหนดสัญญาได 

10     โรงพยาบาลคูสัญญาปฏิบัตตามกฏหมาย  PDPA 

11     โรงพยาบาลที่ใหบริการอยูในระยะทางในพื้นที่ไมเกิน 25  กิโลเมตร เพื่อสะดวกในการใหบริการคนในพื้นที่ 
12     หมายเหตุเรื่องขอรองเรียน หากมีขอรองเรียน GC มีสิทธิ์จะยกเลิกสัญญากอน  โดยทางบริษัทคูสัญญาไมมีสิทธิ

เรียกรองคาปรับ 

 

เอกสารประกอบการวางบิล Bill Statement + Invoice รายบุคคล+สมุดเซ็นตชื่อพนักงานในวันตรวจ 

 Bill Statement + Invoice รายบุคคล 

 Bill Statement + Invoice รวมยอด 

 แนบ PO.  
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 ใบตรวจรับงานจาง 

เอกสารแนบรายการตรวจ 

1. เอกสารแนบรายละเอียด รายการตรวจสุขภาพ  
รายการตรวจสุขภาพประจำป  
 

รายการตรวจสขุภาพ  
61.xlsx  

 

2. เอกสารแนบ ลำดับขั้นตอนการบริการตรวจสุขภาพ 
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3. FORMAT E-HEALTH BOOK  ตามเอกสารแนบ  

Health%20Book%20T
emplate%20Annual%2 

Health%20Book%20T
emplate%20ตัวอยาง.xl

 
 

4. X-cell file  ผลตรวจสุขภาพสรุปภาพรวม   
 

format ผลตรวจ
สขุภาพประจําปี 2 ตามร      
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By Q-SH-O3

ก ำหนดกำรตรวจสขุภำพ Group 2 : โรงพยำบำลกรงุเทพ ระยอง

หมำยเหต ุ: ช่วงเวลำ 06.30-08.00 น. ขอควำมกรณุำให้ทีม Operation เข้ำรบักำรเจำะเลือด และตรวจกำรได้ยินเพ่ือลดกำรสมัผสัเสียงในพ้ืนท่ีกำรผลิต

1. ตรวจสุขภาพส าหรบัพนกังานทีป่ฏบิตังิานในพืน้ทีก่ารผลติและหอ้งปฏบิตักิาร 
2. งดน ้าและอาหารอย่างน้อย 8-12 ชัว่โมง เพราะมตีรวจระดบัน ้าตาล , ไขมนัในเลอืด และ Ultrasound ช่องทอ้ง โดยสามารถจบิน ้าเปล่าได้
3. การตรวจ Ultrasound Whole Abdomen  งดอาหาร ไมน้่อยกว่า 4 ชัว่โมง หา้มอมลกูอม หรอืเคีย้วหมากฝรัง่ ก่อนการตรวจใหด้ืม่น ้าจ านวนมาก
3. ตรวจปัสสาวะควรตรวจ หลงัหมดประจ าเดอืน 7 วนั และเกบ็ปัสสาวะช่วงกลาง สตรทีีม่ปีระจ าเดอืนไมค่วรตรวจ หรอืหากตอ้งการตรวจต้องแจง้ให้
เจา้หน้าทีท่ราบ ส าหรบักระปกุเกบ็ปัสสาวะ ใหเ้กบ็หลงัเลกิงานและสามารถมาส่งไดท้ีห่อ้งพยาบาล 
4. ตรวจอุจจาระควรงดอาหารประเภทเนื้อสตัว ์เครือ่งในสตัว ์และงดยาบ ารุงเลอืด งดน ้าผลไมแ้ละผกับางชนิดไดแ้ก ่บลอ็กโคลี ่ดอกกะหล ่า 
แคนตาลปู ก่อนเกบ็สิง่ตรวจ 1-2 วนั ผกัผลไมบ้างชนิดม ีPeroxidase activity สงูท าใหเ้กดิผลบวกปลอมกบัการทดสอบ 

1. พนกังานทีอ่ายุครบ 50 ปี และ 55 ปี ครบบรบิรูณ์ สามารถใชส้ทิธ ิส่องกลอ้งมะเรง็ล าไส ้พนกังานผูไ้ดร้บัสทิธจิะไดร้บั mail แจง้โดยตรงจาก 
Pichamon.t@pttgcgroup.com การใหบ้รกิารจะไดร้บัเฉพาะในปีทีค่รบอายุเตม็ และใหใ้ชส้ทิธภิายตามประกาศในปี นัน้ๆ
2.พนกังาน ชาย  หญงิ อายุ > 35  ปีขึน้ไป จะไดร้บัการตรวจ Ultrasound Whole Abdomen ใหง้ดอาหารอย่างน้อย 4 ชม และดืม่น ้ามากๆๆ
3.พนกังานหญงิอายุ > 35  ปี ขึน้ไป จะไดต้รวจ Mammogram โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง
4.พนกังานหญงิ อายุ > 30  ปี ไดร้บัการตรวจ Thin Prep Pap Test โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง
หมายเหตุ รายการที3่ และ4 สามารถจองควิและเขา้รบัการตรวจไดต้ัง้แต่วนัที ่15 กุมภาพนัธ์ ถงึ 30 มถุินายน 2569

กำรเตรียมตวัก่อนเข้ำรบักำรตรวจสุขภำพทัว่ไป

ส ำหรบัพนักงำนท่ีมีรำยกำรตรวจพิเศษ

เวลำ เวลำ

สถำนพยำบำล สถำนพยำบำล

A 2 มนีาคม 2569 30 มนีาคม 2569

D 5 มนีาคม 2569 1 เมษายน 2569

B 6 มนีาคม 2569 3 เมษายน 2569

C 10 มนีาคม 2569 7 เมษายน 2569

เวลำ เวลำ

อำคำร Admin อำคำร Admin

A 11 มนีาคม 2569 8 เมษายน 2569

D 13 มนีาคม 2569 10 เมษายน 2569

B 17 มนีาคม 2569 16 เมษายน 2569

C 18 มนีาคม 2569 23 เมษายน 2569

เวลำ เวลำ

อำคำร Admin อำคำร Admin

A 20 มนีาคม 2569 17 เมษายน 2569

D 24 มนีาคม 2569 20 เมษายน 2569

B 25 มนีาคม 2569 22 เมษายน 2569

C 27 มนีาคม 2569 24 เมษายน 2569

เวลำ เวลำ

อำคำร Workshop Glycol อำคำร Workshop Glycol

A 30 มนีาคม 2569 27 เมษายน 2569

D 2 เมษายน 2569 29 เมษายน 2569

B 3 เมษายน 2569 11 พฤษภาคม 2569

C 7 เมษายน 2569 13 พฤษภาคม 2569

Day 8 เมษายน 2569 15 พฤษภาคม 2569

กะ วนัตรวจสุขภำพ วนัพบแพทย์

06.00-14.30 8.30 - 16.00 น.

GC12,

GC17

GC9, GC16

GC19,

GCP, GGC

06.00-14.30

กะ วนัตรวจสุขภำพ วนัพบแพทย์

06.00-14.30 8.30 - 16.00 น.

GC 18

กะ วนัตรวจสุขภำพ วนัพบแพทย์

GC11

กะ วนัตรวจสุขภำพ วนัพบแพทย์

06.00-14.30 8.30 - 16.00 น.



By Q-SH-O3

ก ำหนดกำรตรวจสุขภำพ Group 2 : โรงพยำบำลกรุงเทพ ระยอง

GC11

กะ วันตรวจสุขภำพ
เวลำ

วันพบแพทย์
เวลำ

สถำนพยำบำล สถำนพยำบำล
A 18 เมษำยน 2568

06.00-14.30

26 พฤษภำคม 2568
8.30 - 16.00 น.D 21 เมษำยน 2568 28 พฤษภำคม 2568

B 23 เมษำยน 2568 30 พฤษภำคม 2568
C 25 เมษำยน 2568 23 พฤษภำคม 2568

GC12,
GC17

กะ วันตรวจสุขภำพ
เวลำ

วันพบแพทย์
เวลำ

อำคำร Admin อำคำร Admin
A 7 พฤษภำคม 2568

06.00-14.30
13 มิถุนำยน 2568

8.30 - 16.00 น.
D 9 พฤษภำคม 2568 6 มิถุนำยน 2568
B 13 พฤษภำคม 2568 10 มิถุนำยน 2568
C 14 พฤษภำคม 2568 11 มิถุนำยน 2268

GC9, GC16, 
GC19,GCP,GGC

กะ วันตรวจสุขภำพ
เวลำ

วันพบแพทย์
เวลำ

อำคำร Workshop Glycol อำคำร Workshop Glycol
A 16 พฤษภำคม 2568

06.00-14.30

23 มิถุนำยน 2568

8.30 - 16.00 น.
D 19 พฤษภำคม 2568 25 มิถุนำยน 2568
B 21 พฤษภำคม 2568 27 มิถุนำยน 2568
C 23 พฤษภำคม 2568 30 มิถุนำยน 2568

Day 26 พฤษภำคม 2568 2 กรกฎำคม 2568

หมำยเหต ุ: ช่วงเวลำ 06.30-08.00 น. ขอควำมกรณุำใหท้มี Operation เข้ำรบักำรเจำะเลอืด และตรวจกำรไดย้นิเพือ่ลดกำรสมัผสัเสยีงในพืน้ที่กำรผลติ

กำรเตรยีมตวักอ่นเขำ้รบักำรตรวจสขุภำพทั่วไ 

1. ตรวจสุขภำพส ำหรับพนักงำนที่ ฏิบตัิงำนในพื้นทีก่ำรผลิตและหอ้ง ฏิบัติกำร 
2. งดน ้ำและอำหำรอย่ำงน้อย 8-12 ช่ัวโมง เพรำะมีตรวจระดับน ้ำตำล , ไขมันในเลือด และ Ultrasound ช่องท้อง โดยสำมำรถจิบน ้ำเ ล่ำไดค้รับ
3. กำรตรวจ Ultrasound Whole Abdomen  งดอำหำร ไม่น้อยกว่ำ 4 ช่ัวโมง ห้ำมอมลูกอม หรือเค้ียวหมำกฝรั่ง ก่อนกำรตรวจให้ดื่มน ้ำ
จ ำนวนมำก 
3. ตรวจ ัสสำวะควรตรวจ หลังหมด ระจ ำเดือน 7 วัน และเก็บ ัสสำวะช่วงกลำง สตรีที่มี ระจ ำเดือนไม่ควรตรวจ หรือหำกต้องกำรตรวจต้อง
แจ้งให้เจ้ำหน้ำที่ทรำบ ส ำหรับกระ ุกเก็บ ัสสำวะ ให้เก็บหลังเลิกงำนและสำมำรถมำส่งได้ทีห่้องพยำบำล 
4. ตรวจอุจจำระควรงดอำหำร ระเภทเนื้อสัตว์ เครื่องในสัตว์ และงดยำบ ำรุงเลือด งดน ้ำผลไม้และผักบำงชนิดได้แก่ บล็อกโคลี่ ดอกกะหล ่ำ 
แคนตำลู  ก่อนเก็บสิ่งตรวจ 1-2 วัน ผักผลไม้บำงชนิดมี Peroxidase activity สูงท ำให้เกิดผลบวก ลอมกับกำรทดสอบ 
5. ขอควำมร่วมมือพนักงำนกรุณำเข้ำรับกำรตรวจสุขภำพ 100%

ส ำหรบัพนกังำนทีม่รีำยกำรตรวจพเิศษ

1. พนักงำนที่อำยุครบ 50  ี และ 55  ี ครบบริบูรณ์ สำมำรถใช้สิทธิ ส่องกล้องมะเร็งล ำไส้ พนักงำนผู้ ได้รับสิทธิจะได้รับ mail แจ้งโดยตรงจำก 

Pichamon.t@pttgcgroup.com กำรให้บริกำรจะได้รับเฉพำะใน ทีี่ครบอำยุเต็ม และให้ใช้สิทธิภำยตำม ระกำศใน ี นั้นๆ

2.พนักงำน ชำย  หญิง อำยุ > 35   ีขึ้นไ  จะได้รับกำรตรวจ Ultrasound Whole Abdomen ให้งดอำหำรอย่ำงน้อย 4 ชม และดื่มน ้ำมำกๆๆ

3.พนักงำนหญิงอำยุ > 35   ี ขึ้นไ  จะได้ตรวจ Mammogram โรงพยำบำลกรุงเทพระยอง

4.พนักงำนหญิง อำยุ > 30   ี ได้รับกำรตรวจ Thin Prep Pap Test โรงพยำบำลกรุงเทพระยอง
หมำยเหตุ รำยกำรที3่ และ4 สำมำรถจองคิวได้ตั้งแต่วันนี้ - 30 เมษำยน 2568 และ เริ่มตรวจ 15 มีนำคม - 15 พฤษภำคม 2568



จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ

1 ผลการตรวจร่างกายโดยแพทย ์(PE)
97 97 97 100.00% 0 0.00%

0 0.00% ไม่พบความผิดปกติ ไม่พบความผิดปกติ

2 ผลการตรวจดชันีมวลกาย (BMI)

97 97 19 19.59% 66 68.04%

12 12.37% พนกังาน 12 ราย เป็นผูท่ี้อว้นระดบั 2 ดชันีมวลกาย > 30-39.9 อาจจะเกิดจากเกิดจากพฤติกรรมการรับประทานอาหาร/ยาบางชนิด/กรรมพนัธุ์ ซ่ึงผูท่ี้
อว้นน้ีเส่ียงต่อการเกิดโรค  เช่น เบาหวาน ความดนั ไขมนั ขอ้เส่ือม ฯลฯ

 ดชันีมวลกาย 30-39.9 (อว้น ระดบั  การปรับพฤติกรรมเนน้การเปล่ียนแปลงท่ีย ัง่ยนื 
ทั้งการ ควบคุมอาหาร (ลดหวาน มนั เคม็, เพ่ิมผกัผลไม,้ เลือกคาร์โบไฮเดรตเชิงซอ้น, 
โปรตีนดี) และ ออกก าลงักายสม ่าเสมอ (เดินเร็ว, ว่ิง, ว่ายน ้า อยา่งนอ้ย 150-200 นาที/
สปัดาห์) ควบคู่ไปกบัการจดัการความเครียด และการนอนหลบั เพ่ือสร้างสมดุล
พลงังานและลดความเส่ียงโรคแทรกซอ้น แนะน าควบคุมอาหารอยา่งเขม้งวดและออก
ก าลงักายอยา่งสม ่าเสมอ

3 ผลตรวจวดัเส้นรอบเอว

97 97 52 53.61% 45 46.39%

0 0.00% 1. เกิดจากลกัษณะการอว้นลงพงุ 
2. การรับประทานอาหารท่ีมากเกินความจ าเป็นของร่างกาย 
3. เกิดจากการเผาผลาญท่ีเปล่ียนแปลงไป โดยอายมุากข้ึนการเผาผลาญไขมนัในร่างกายลดลง 
4. ขาดการออกก าลงักายท่ีต่อเน่ืองและสม ่าเสมอ
5. ผูช้ายมีเส้นรอบเอวไม่ควรเกิน  90 ซม. และผูห้ญิงเส้นรอบเอวไม่ควรเกิน 80 ซม.

1. แนะน าใหรั้บประทานอาหารแต่พออ่ิม โดยรับประทานอาหารจ าพวกไฟเบอร์และ
อาหารยอ่ยยา่ย 
2. แนะน าใหอ้อกก าลงักายอยา่งสม ่าเสมออยา่งนอ้ยสปัดาห์ละ 3-4 วนั วนัละ 20-30 
นาที 
3. หมัน่ตรวจสุขภาพทุกปี เพราะมีโอกาสเกิดโรคเร้ือรังได ้เช่น เบาหวาน ไขมนัในเส้น
เลือด ฯลฯ

4 ผลการตรวจวดัความดนัโลหิต (BP)

97 97 85 87.63% 8 8.25%

4 4.12% 1.พนกังาน 1 ราย พบค่าBP (SYD)อยูช่่วง 130-139 เป็นค่าความดนัโลหิตปกติเร่ิมสูงและค่า (Dias) อยูช่่วง 100-119 ค่าความดนัตวัล่างสูงระดบั2
2.พนกังาน 2 ราย พบค่าBP (SYD)อยูช่่วง 140-159 ความดนัโลหิตตวับนสูงระดบั 1 และค่า (Dias) อยูช่่วง 100-119 ค่าความดนัตวัล่างสูงระดบั2
3.พนกังาน 2 ราย พบค่าBP (SYD)อยูช่่วง 160-179 ความดนัโลหิตตวับนสูงระดบั 2 และค่า (Dias) อยูช่่วง 100-119 ค่าความดนัตวัล่างสูงระดบั2

1.แนะน าลดน ้าหนกั ลดการบริโภคอาหารเคม็ และออกก าลงักายเพ่ือช่วยป้องกนัภาวะ
ความดนัโลหิตสูง
2.แนะน าวดัความดนัโลหิตซ ้าต่อเน่ืองทุก 2-4 สปัดาห์ หากค่าความดนัตวัล่าง ≥ 90 
ควรรับการรักษาโรคความดนัโลหิตสูง
3.แนะน าวดัความดนัโลหิตซ ้าต่อเน่ืองทุก 1 เดือน หากความดนัตวับน ≥ 140 ควรรับ
การรักษาโรคความดนัโลหิตสูง
4.แนะน าวดัความดนัโลหิตซ ้าต่อเน่ืองทุก 2-4 สปัดาห์ หากค่าความดนัตวับน ≥ 140 
ควรรับการรักษาโรคความดนัโลหิตสูง

5 ผลการตรวจวดัชีพจร (Pulse)

97 97 95 97.94% 2 2.06%

0 0.00% ปกติควรอยูร่ะหว่าง 55-100 คร้ัง/นาที  
ชีพจรเตน้ชา้กว่าปกติ พบไดบ้่อยในผูท่ี้ออกก าลงักายอยา่งสม ่าเสมอ นกักีฬาฝึกฝนอยา่งสม ่าเสมอจะมีชีพจรท่ีชา้กว่าปกติ นอกจากน้ียงัอาจพบไดใ้นผู ้
ท่ีมีเส้นทางน าไฟฟ้าหวัใจถูกกั้น ซ่ึงในกรณีน้ีถา้มีอาการผิดปกติ เช่น วูบเป็นลมบ่อย แนะน าปรึกษาอายรุแพทยโ์รคหวัใจ  การรับประทานยาบางชนิด
อาจจะท าใหห้วัใจเตน้ชา้กว่าปกติไดชี้พจรเตน้เร็วกว่าปกติ พบไดใ้นกรณีต่างๆ เช่น เป็นไข ้มีภาวะเสียน ้าและเกลือแร่ มีภาวะเสียเลือด ฮอร์โมน
ไทรอยดเ์ป็นพิษ หรืออาจมีภาวะต่ืนเตน้ก็ท  าใหชี้พจรเตน้เร็วกว่าปกติได ้วีธีแยกสาเหตุท่ีเป็นโรค หรือสาเหตุจากต่ืนเตน้ ท าไดโ้ดยใหจ้บัชีพจรขณะพกั
อยูถ่า้ไม่เร็วกว่าปกติ แสดงว่าใหเ้ห็นว่าไม่น่าจะมีโรคหรือภาวะต่างๆ ท่ีเป็นอนัตราย

หากมีอาการ เม่ือยลา้ เหน่ือย อ่อนเพลีย วิงเวียนศีรษะ รู้สึกสบัสนมึนงง หรือมีปัญหา
เก่ียวกบัการใชส้มาธิจดจ่อกบัส่ิงใดส่ิงหน่ึง เป็นลม หรือมีอาการคลา้ยจะเป็นลม 
เน่ืองจากอตัราการเตน้ของหวัใจท่ีชา้กว่าปกติส่งผลใหค้วามดนัโลหิตต ่า ใหป้รึกษา
แพทย ์และหากมีอาการหายใจไม่สุด เจ็บหนา้อก หรือรู้สึกใจสั่น (Palpitations)  ออก
ก าลงักายไดไ้ม่ถนดั หรือรู้สึกเหน่ือยเร็วเม่ือออกก าลงักาย ประสบภาวะหวัใจหยดุเตน้ 
(Cardiac Arrest) ซ่ึงเกิดข้ึนในกรณีร้ายแรง รีบพบแพทยท์นัที

6 ผลการตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด (CBC)

97 97 67 69.07% 29 29.90%

1 1.03% พนกังาน 1 ราย มีภาวะโลหิตจางรุนแรง   จ  านวนเมด็เลือดขาวชนิดลิมโฟไซต(์Lymphocyte) นอ้ยกว่าปกติ จ  านวนเมด็เลือดขาวชนิดอีโอซิโนฟิล
(Eosinophil) นอ้ยกว่าปกติ ขนาดเมด็เลือดแดงเล็กกว่าปกติ ปริมาณเกล็ดเลือดลดลงเล็กนอ้ย อาจเกิดจากการเจ็บป่วยหรือติดเช้ือไวรัส หากมีเลือดออก
ผิดปกติตอ้งพบแพทยท์นัที ควรตรวจเลือดซ ้าภายใน 1-2 สปัดาห์

เขา้รับการรักษาและติดตามอาการต่อเน่ือง

7 ผลการตรวจระดบัน ้าตาลในเลือด

97 97 89 91.75% 8 8.25%

0 0.00% 1.FBS (Fasting Blood Sugar) นอ้ยกว่า 70 mg/dL หมายถึง ภาวะน ้าตาลในเลือดต ่า (Hypoglycemia) ซ่ึงเป็นภาวะท่ีระดบัน ้าตาลในเลือดต ่ากว่าปกติ 
มกัพบในผูป่้วยเบาหวานท่ีใชย้าลดน ้าตาล หรืออาจเกิดกบัคนทัว่ไปไดห้ากอดอาหารนานเกินไป ท าใหมี้อาการอ่อนเพลีย ใจสั่น เหง่ือออกมาก ตอ้งรีบ
กินอาหารหวานๆ เพ่ือปรับระดบัน ้าตาลใหก้ลบัมาปกติ. 
2.ผลตรวจมีค่าน ้าตาลน ้าตาลกลูโคส 100 มิลลิกรัม/เดซิลิตร - 125 มิลลิกรัม/เดซิลิตร แสดงว่าเป็นกลุ่มเส่ียงโรคเบาหวาน ควรปรับพฤติกรรมในการ
บริโภคน ้าตาล

1.ตอ้งรีบกินอาหารหวานๆ เพ่ือปรับระดบัน ้าตาลใหก้ลบัมาปกติ. 
2.ค่า FBS 100-125 mg/dL คือภาวะ Pre-diabetes (ก่อนเบาหวาน) ตอ้งดูแลตวัเองดว้ย
การ ควบคุมอาหาร (ลดแป้ง น ้าตาล เคร่ืองด่ืมหวาน), ออกก าลงักายสม ่าเสมอ, ด่ืม
น ้าเปล่าเยอะๆ และ ปรึกษาแพทย ์เพ่ือปรับพฤติกรรมและตรวจคดักรองต่อเน่ือง เพราะ
เส่ียงเป็นเบาหวานสูง หากปล่อยไวจ้ะเกิดภาวะแทรกซอ้นร้ายแรงได.้ 

8 ผลการตรวจระดบัไขมนัในเลือด

97 97 10 10.31% 71 73.20%

16 16.49% พบพนง 16 รายมีระดบัระดบัคอเลสเตอรอลในเลือด(Chol) > 240  mg/dL 
พบพนง 6 รายมีค่าไตรกลีเซอไรด ์(Triglyceride) >150 mg/dL 
พบพนง 12 ราย  ไขมนัดี (HDL) ผูช้ายควรมีค่า > 40 mg/dL และ ผูห้ญิงควร > 50 mg/dL 
พบพนง 15 ราย  ไขมนัเลว (LDL) มีค่ามากกว่า 130 mg/dL หากมีระดบั ≥ 190 mg/dL ควรปรึกษาแพทย ์// กลุ่มเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง ควรรักษา
ระดบัให ้< 100 mg/dL

1. แนะน าหลีกเล่ียงการรับประทานอาหารมนัและอาหารท่ีมีคอเลสเตอรอลสูง เช่น 
อาหารทะเล เคร่ืองในสตัว ์ไข่แดง เนน้อาหารตม้น่ึง อาหารท่ีมีกากใยสูง หลีกเล่ียง
อาหารประเภททอดและแปรรูป
2. พบแพทยเ์พ่ือพิจารณารับประทานยาควบคู่กบัการปรับพฤติกรรมเร่ืองการ
รับประทานอาหาร
3.ส าหรับกลุ่มท่ีมีค่า HDL ต ่ากว่าเกณฑแ์นะน าออกก าลงักายอยา่งสม ่าเสมอและ

9 ผลตรวจการท างานของตบั (SGPT/SGOT/Alkaline 
Phosphatase/Billirubin (Total)/Billirubin (Direct))

97 97 57 58.76% 32 32.99%

8 8.25% 1. พบพนง 2 ราย มีค่า SGPT มีค่ามากกว่า 45 U/L  ในผูช้าย และในผูห้ญิง มากว่า 34 U/L  SGPT ค่าปกติ ในผูช้าย 0-45  U/L  , ในผูห้ญิง 0-34  U/L SGPT เป็นเอ็นไซมท่ี์
สร้างข้ึนจากเซลลต์บั ดงันั้นในกรณีท่ีมีส่ิงท่ีมีผลกระทบต่อตบัหรือมีความผิดปกติต่อเซลลต์บั  
ท  าให้เอ็นไซมต์บัสูงข้ึน คือมีการอกัเสบของตบั ดงันั้นเอ็นไซมต์วัน้ีจึงมีความจ าเพาะต่อการเกิดการอกัเสบของตบั  
2. พบพนง 3 ราย มีค่า SGOT มีค่ามากกว่า 34  U/L  SGOT ค่าปกติ ในผูช้ายและหญิง  5-34 U/L SGOT : เป็นเอ็นไซมท่ี์สร้างในอวยัวะต่าง ๆ เช่น ตบั, กลา้มเน้ือ , หัวใจ , ไต,
 เมด็เลือดแดง, ดงันั้นถา้เอ็นไซมต์วัน้ีสูงมากกว่าปกติ มกัพบจากความผิดปกติของอวยัวะต่าง ๆ ท่ีมีส่วนสร้างเอ็นไซมด์งั น้ี     
            SGOT (มากกว่า 1 เท่า) :  ชายและหญิง > 35-65 U/L  อาจเร่ิมมีเอ็นไซมต์บัผิดปกติในระยะตน้ ควร    เฝ้าติดตามปัจจยัท่ีอาจมีผลกระทบต่อเอ็นไซมท่ี์สูงข้ึน และ
หลีกเล่ียงปัจจยัต่าง ๆ เหล่านั้น หรือขอค าปรึกษาจากแพทย ์     
            SGOT    (มากกว่า 2 - 5 เท่า)  : ชายและหญิง > 65-160 U/L  อาจเกิดจากสาเหตุต่าง ๆ คือ ตบัอกัเสบ, กลา้มเน้ืออกัเสบ, เมด็เลือดแดงแตกตวัมากกว่าปกติ กลา้มเน้ือ
หัวใจขาดเลือด  
พบพนง 1 ราย มีค่า Alk.Phosphatase (40 - 150 U/L) สูง
พบพนง 7 รายมีค่าBillirubin (Total) มากกว่า 1.2 แต่นอ้ยกว่า 10 ซ่ึงค่าบิลิรูบินเป็นค่าเมด็เลือดแดงท่ีหมดอายขุยั การท่ีค่าสูงข้ึนอาจบ่งช้ีภาวะการอุดตนัของท่อน ้าดี หรือ
ความผิดปกติของเซลลต์บั ท  าให้ตบัไม่สามารถน า Bilirubin ออกไปได้

1. งดเคร่ืองด่ืมท่ีมีแอลกอฮอลท์ุกชนิด
2. หลีกเล่ียงยาท่ีมีผลต่อตบั ถา้จ  าเป็นตอ้งใชย้า แนะน าปรึกษาแพทย ์    
3. ไม่รับประทานยาโดยไม่จ  าเป็น  
4. ในกรณีท่ีมีไขมนัในเลือดสูง ควรรับประทานอาหารท่ีมีไขมนัต ่า     
5. เอ็นไซมก์ารท างานของตบัสูงเล็กนอ้ย ถา้ไม่เกิน 1 เท่า อาจพบไดใ้นคนปกติ แต่ควร
ตรวจหาสาเหตุอ่ืนๆ ก่อน   
6. ตรวจสุขภาพซ ้า 1 ปี และพบแพทยเ์พ่ือท าการพิจารณารักษาต่อไป

ผดิปกติ

ตำรำงสรุปผลกำรตรวจสุขภำพประจ ำปี 2568  LLDPE

รำยกำรที่ ชนิดกำรตรวจ

จ ำนวน

พนักงำน 

(คน)

จ ำนวนผู้เข้ำรับ

กำรตรวจ (คน)

ผลตรวจ

สำเหตุ /รำยละเอยีดควำมผดิปกต/ิข้อมูลเพิ่มเติม แนวทำงกำรด ำเนินกำรกรณผีลผดิปกติ
ปกติ เฝ้ำระวงั



จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ

ผดิปกติ

ตำรำงสรุปผลกำรตรวจสุขภำพประจ ำปี 2568  LLDPE

รำยกำรที่ ชนิดกำรตรวจ

จ ำนวน

พนักงำน 

(คน)

จ ำนวนผู้เข้ำรับ

กำรตรวจ (คน)

ผลตรวจ

สำเหตุ /รำยละเอยีดควำมผดิปกต/ิข้อมูลเพิ่มเติม แนวทำงกำรด ำเนินกำรกรณผีลผดิปกติ
ปกติ เฝ้ำระวงั

10 ผลตรวจการท างานของไต (BUN/Creatinine)

97 97 78 80.41% 19 19.59%

0 0.00% 1. ค่า Cr.ปกติ แต่ค่า BUN สูงกว่าปกติ อาจเกิดจากภาวะขาดน ้า/ทานอาหารโปรตีนสูงก่อนมาตรวจร่างกาย                
2. ค่า Cr.สูงกว่าปกติ แต่ค่า BUN ปกติ พบไดใ้นภาวะขาดน ้า หรือทานยาประจ าต่อเน่ืองเป็นเวลานาน แต่ตอ้งพึงระวงัภาวะไตวายในระยะแรก               
    
3. ค่า Cr.สูงกว่าปกติ และค่า BUN สูงกว่าปกติ อาจเกิดภาวะไตวาย        
4. BUN ต ่ากว่าปกติ พบไดบ้่อยในคนท่ีทานโปรตีนนอ้ยก่อนมาตรวจสุขภาพ เช่น ทานมงัสวิรัติ เป็นตน้ ซ่ึงไม่เป็นอนัตราย

แนะน าใหห้ยดุยาท่ีรับประทาน และงดการออกก าลงักายท่ีหกัโหมหรือท างานหนกั  
แนะน าตรวจสุขภาพซ ้าทุก 1 ปี

11 ผลการตรวจระดบักรดยริูคในเลือด

97 97 59 60.82% 38 39.18%

0 0.00% พบ>ค่า Uric ในเลือดระหว่าง 6.1- 9.9 mg/dL เป็นของเสียท่ีไดจ้ากการยอ่ยสารพนัธุกรรมจากปัจจยัต่างๆ ไดแ้ก่ อาย ุเพศ น ้าหนกัตวั พนัธุกรรม 
พฤติกรรมการบริโภค โดยปัจจยัท่ีสามารถเปล่ียนแปลงไดจ้ะสมัพนัธ์กบั การบริโภคอาหารท่ีมีพิวรีน/ยริูคสูง การด่ืมน ้าอยา่งเพียงพอ และ การท างาน
ของไตรวมถึงการลดน ้าหนกัอยา่งเหมาะสม

1. หลีกเล่ียงการบริโภคอาหารท่ีมีพิวรีน/ยริูคสูง ควบคุมอาหารกลุ่มเน้ือสตัว ์เคร่ืองใน
สตัว ์งดการด่ืมแอลกอออล์
2. การด่ืมน ้าอยา่งเพียงพอต่อวนัตามปริมาณน ้าหนกัตวั
3. แนะน าติดตามตรวจเลือดซ ้า /ตรวจสุขภาพซ ้าทุก 1 ปี และควรพบแพทยเ์พ่ือรับการ
รักษา

12 ผลการตรวจสารบ่งช้ีความผิดปกติต่อมลูกหมาก (PSA)
97 17 17 100.00% 0 0.00%

0 0.00% ไม่พบความผิดปกติ ไม่พบความผิดปกติ

13 ผลตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ (Urine) 97 97 55 56.70% 39 40.21% 3 3.09% 1.  พบโปรตีนในปัสสาวะ ควรปรึกษาแพทยเ์พ่ือหาสาเหตุ,ปริมาณเมด็เลือดขาวในปัสสาวะปกติ,ปริมาณเมด็เลือดแดงในปัสสาวะมากกว่าปกติ อาจเกิด
จาก การติดเช้ือ น่ิว หรือภาวะอ่ืนๆ ควรตรวจติดตาม สงสยัพบสารประกอบเมด็เลือดแดงในปัสสาวะ แนะน าตรวจซ ้า(ด่ืมน ้าปกติก่อนตรวจซ ้า)
2. ปริมาณเมด็เลือดแดงในปัสสาวะมากกว่าปกติ อาจเกิดจาก การติดเช้ือ น่ิว หรือภาวะอ่ืนๆ ควรตรวจติดตาม
3. พบน ้าตาลในปัสสาวะ อาจเกิดจากน ้าตาลในเลือดสูง  ควรตรวจปัสสาวะซ ้า หากยงัพบน ้าตาลใหต้รวจหาโรคเบาหวาน  พบโปรตีนในปัสสาวะ
เล็กนอ้ย อาจเกิดจากการงดน ้าหรือรับประทานอาหารโปรตีนสูงก่อนตรวจ

1. ควรด่ืมน ้าสะอาดมาก ๆ และตรวจปัสสาวะซ ้าใน 2-4 สปัดาห์
2. ควรปรึกษาแพทยเ์พ่ือการตรวจรักษา

14 ผลการตรวจอุจจาระ (Feacal Occult Blood) 97 94 86 91.49% 0 0.00% 8 8.51% พนกังาน 2 รายตรวจพบเลือดในบางส่วนเพียงเล็กนอ้ย (เล็กนอ้ย)
พนกังาน 6 ราย พบเลือดปนในอุจจาระ อาจเน่ืองจากอาหาร ยาบ ารุงเลือด หรือมีเลือดออกแฝงในระบบทางเดินอาหาร ถา้มีภาวะโลหิตจาง หรือมี
อาการอ่อนเพลีย

1. แนะน าตรวจอุจจาระซ ้า(ควรงดอาหารประเภทเน้ือ เลือดสตัว ์ต่าง ๆ ยาบ ารุงเลือด 
วิตามินซี 2 วนั ก่อนเก็บอุจจาระตรวจ)
2. แนะน าติดตามตรวจเลือดซ ้า /ตรวจสุขภาพซ ้าทุก 1 ปี และควรพบแพทยเ์พ่ือรับการ
รักษา

15 ผลตรวจเอ็กซเรยป์อดและทรวงอก (Chest X-ray) 97 97 92 94.85% 5 5.15% 0 0.00% 1.ผลการเอ็กซเรยท์รวงอกพบรอยพงัผืดบริเวณปอดซา้ยส่วนบน หากมีอาการผิดปกติระบบทางเดินหายใจควรพบแพทย์
2.ผลการเอ็กซเรยท์รวงอกพบกระดูกสนัหลงัส่วนอกคดเล็กนอ้ย หากมีอาการปวดผิดปกติหรือชาอ่อนแรงควรพบแพทย์

แนะน าสงัเกตอาการ
หากมีอาการผิดปกติระบบทางเดินหายใจควรพบแพทยเ์พ่ือตรวจวินิจฉัยเพ่ิมเติม
หากมีอาการปวดผิดปกติหรือชาอ่อนแรงควรพบแพทย ์เพ่ือตรวจวินิจฉัยเพ่ิมเติม

16 ผลตรวจคล่ืนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 97 97 71 73.20% 22 22.68% 4 4.12% พบพนง 4 ราย>>มีผลการตรวจคล่ืนไฟฟ้าหวัใจ ผิดปกติ แนะน าสงัเกตุอาการหากพบความผิดปกติ ใหพ้บแพทยเ์ฉพาะทางโรคหวัใจเพ่ือตรวจ
วินิจฉัยเพ่ิมเติมทนัที

17 ผลการตรวจอลัตร้าซาวดช่์องทอ้งส่วนบนและส่วนล่าง (U/S 
Whole Abdomen)
1.พบไขมนัเกาะตบัปานกลาง แต่ไม่พบรอยโรคอ่ืนของตบั

97 59 22 37.29% 26 44.07% 11 18.64% พนกังาน 11 ราย มีผลการตรวจอลัตร้าซาวดช่์องทอ้งส่วนบนและส่วนล่าง (U/S Whole Abdomen) ผิดปกติ ดงัน้ี
1.ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างพบไขมนัเกาะตบัปานกลาง แต่ไม่พบรอยโรคอ่ืนของตบัพบกอ้นบริเวณตบัซีกซา้ยขนาด 2.0 ×
 1.7 × 1.6 ซม. ไม่เปล่ียนแปลงไปจากเดิม
2.ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างไม่พบรอยโรคของตบัและทางเดินน ้าดี ,พบมดลูกโตเล็กนอ้ยไม่สม ่าเสมอบริเวณส่วนยอด
มดลูก  วดัขนาดได ้3 × 4 ซม.
3.พนกังาน 3 ราย ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างพบไขมนัเกาะตบัรุนแรง แต่ไม่พบรอยโรคอ่ืนของตบั
4.ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างพบน่ิวในถุงน ้าดีขนาด 0.8 ซม. และพบต่ิงเน้ือในถุงน ้าดีขนาด 0.2 ซม.  เน่ืองจากพบน่ิวในถุง
น ้าดีร่วมกบัต่ิงเน้ือในถุงน ้าดี 
5.ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างพบต่ิงเน้ือในถุงน ้าดีขนาด 0.2 ซม.  ,พบถุงน ้าขนาด 3 × 3 ซม. บริเวณปีกมดลูกขวา 
6.ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างพบไขมนัเกาะตบัรุนแรง แต่ไม่พบรอยโรคอ่ืนของตบั ,พบน่ิวในถุงน ้าดีบางจุด ,ยงัคงพบถุง
น ้าขนาด 1.4 ซม. บริเวณอุง้เชิงกรานดา้นซา้ย  ไม่จ  าเพาะต่อโรคใด 
7.ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างพบมา้มโตขนาด 10x19 ซม. หากมีผลตรวจความเขม้เลือดหรือเกร็ดเลือดต ่าควรรีบมาพบ
แพทยท์นัที 
8.ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างพบไขมนัเกาะตบัรุนแรง แต่ไม่พบรอยโรคอ่ืนของตบั,พบต่ิงเน้ือในถุงน ้าดีขนาด 5.5 มม.
9.ผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างยงัคงพบรอยบริเวณตบัซีกขวาส่วนขา้งขนาด 1.7 × 1.9 × 2.2 ซม. สามารถเป็นเน้ืองอกหลอด
เลือด(ฮีแมงจิโอม่า) ของตบัท่ีเคยตรวจพบจากการ CT scan 15/12/2023 โดยปกติจะไม่เป็นเน้ือร้าย ควรตรวจติดตามสม ่าเสมอ ,เน้ืองอกหลอดเลือด
ขนาดเล็กอ่ืนๆบริเวณตบัซีกขวาไม่สามารถตรวจประเมินไดจ้ากการตรวจคร้ังน้ี ,พบถุงน ้าท่ีไตซา้ยบางจุด ไม่จ  าเพาะต่อโรคใด

1. แนะน าออกก าลงักายสม ่าเสมอ หลีกเล่ียงอาหารมนัและแอลกอฮอล ์หากมีอาการ
ผิดปกติพบแพทยเ์ฉพาะทางเพ่ือตรวจวินิจฉัยเพ่ิมเติม
2. แนะน าพบอายรุแพทยท์างเดินอาหารและแนะน าการตรวจไฟโบรสแกนเพ่ิมเติม
3. ควรพบแพทยพิ์จารณาการตรวจCT/MRIเพ่ิมเติม
4. แนะน าพบแพทยศ์ลัยแพทยท์างเดินปัสสาวะ หากมีปัสสาวะแสบขดั ปัสสาวะปน
เลือดปนหนอง มีไขสู้งปวดบั้นเอวขวา ควรรีบพบแพทยท์นัที

18 ผลการตรวจคดักรองมะเร็งเตา้นม (Mammogram & U/S Breast) 97 6 1 16.67% 0 0.00% 5 83.33% พบพนง 3 รายมีผลการตรวจคดักรองมะเร็งเตา้นม  BIRADs 2 : พบความเปล่ียนแปลงของเตา้นมท่ียงัไม่มีความเส่ียงการเป็นมะเร็ง 
พบพนง 2 รายมีผลการตรวจคดักรองมะเร็งเตา้นม  BIRADs 3 : พบความผิดปกติของเตา้นมเล็กนอ้ย (โอกาสเป็นมะเร็งมากกว่า 0 ถึง 2 % )

1.ใหม้าตรวจติดตามคร้ังต่อไปอยา่งนอ้ยทุก 1 ปีเป็นประจ าทุกปีหลงัอายคุรบ 35 ปี 
และสามารถพบศลัยแพทยเ์พ่ือตรวจคล าเตา้นมเพ่ิมเติมได ้และหากมีอาการผิดปกติ
หรือมีกอ้นผิดปกติท่ีเตา้นมควรมาพบแพทยก่์อนรอบตรวจ
2.แนะน าพบศลัยแพทยเ์พ่ือตรวจเตา้นมและใหค้  าปรึกษา และแนะน าการมาตรวจ
ติดตามรอบถดัไปภายใน 6 เดือน และหากมีอาการผิดปกติหรือมีกอ้นผิดปกติท่ีเตา้นม
ควรมาพบแพทยก่์อนรอบตรวจ

19 ผลการตรวจคดักรองมะเร็งปากมดลูก (Pap Smear Test) 97 6 3 50.00% 0 0.00% 3 50.00% พบพนง 3 ราย>>ตรวจไม่พบเซลลผิ์ดปกติบริเวณเยือ่บุปากมดลูก,ตรวจพบการอกัเสบ 1. ตรวจคดักรองมะเร็งปากมดลูก โดยวิธีการตรวจเซลลป์ากมดลูกซ ้าท่ี 1 ปี หรือ
ตรวจหาเช้ือไวรัส HPV เพ่ิมเติม, พบแพทยเ์ม่ือมีอาการผิดปกติ
2. ตรวจคดักรองมะเร็งปากมดลูก โดยวิธีการตรวจเซลลป์ากมดลูกภายใน 1 ปี,แนะน า
พบแพทยเ์พ่ือรับยารักษา

20 ผลตรวจสมรรถภาพปอด 97 91 91 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่พบความผิดปกติ ไม่พบความผิดปกติ



จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ

ผดิปกติ

ตำรำงสรุปผลกำรตรวจสุขภำพประจ ำปี 2568  LLDPE

รำยกำรที่ ชนิดกำรตรวจ

จ ำนวน

พนักงำน 

(คน)

จ ำนวนผู้เข้ำรับ

กำรตรวจ (คน)

ผลตรวจ

สำเหตุ /รำยละเอยีดควำมผดิปกต/ิข้อมูลเพิ่มเติม แนวทำงกำรด ำเนินกำรกรณผีลผดิปกติ
ปกติ เฝ้ำระวงั

21 ผลตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 97 97 74 76.29% 23 23.71% 0 0.00%  ผลการตรวจสมรรถภาพการมองเห็น สามารถปฏิบติังานท่ีมีความเส่ียงไดต้ามกลุ่มอาชีพ แนะน าใหป้รึกษาจกัษุแพทย ์เพ่ือท าการตรวจรักษาเพ่ือเติม

22 ผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram) ตาม OSHA 97 75 71 94.67% 4 5.33% 0 0.00% พนกังาน 4 ราย พบการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ ตามOSHA อยูใ่นเกณฑเ์ฝ้าระวงั 4 คน 1.ใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัเสียงดงัทุกคร้ัง 2.เขา้รับการตรวจการไดย้นิทุกปี

23 O-Cresol in Urine 97 77 77 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

24 T,T- Muconic Acid in urine 97 77 77 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

25 Styrene (Mandelic acid plus phenylglyoxylic acid ) in urine 97 77 77 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

26 Xylene (Methyl hippuric acid) in urine 97 77 77 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

27 2,5 Hexanedione in Urine 97 77 77 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 05/07/2021 แกไ้ข จาํนวนปีทีÉตอ้ง
จดัเก็บใหส้อดคลอ้งกบั
ระบบ HPI 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

2 21/08/2023 แกไ้ขเนืÊอหา รายการ
ตรวจสารเคมี 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

Q-EH Environment and Occupational Health 

Q-SH SHE Management 

Q-TS Technical Safety and PSM 

Q-QM Total Quality Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

Other ไม่นอ้ยกวา่ 90 % ของพนกังาน
ทัÊงหมด เขา้ร่วมตรวจสุขภาพ 
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(Q-QM)-GCMS-001 GC Management System Manual 

F-(Q-EH-OH)-001 ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน 

F-(Q-EH-OH)-002 ใบสรุปการประเมินผลการตรวจสุขภาพ เพืÉอประกอบการพิจารณา
ความเหมาะสมในการจา้งงาน 

F-(Q-EH-OH)-003 ใบแจง้ความประสงคไ์ม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางในการจดัตรวจสุขภาพพนกังานให้เหมาะสมกบัการทาํงานหรือความเสีÉยงได้
อยา่งถูกตอ้ง และเหมาะสมทัÊง ก่อนเขา้งาน ขณะปฏิบตัิงาน และ ก่อนการยตุิการจา้งงาน   

 เพืÉอดูแลสุขภาพให้สมบูรณ์ แข็งแรง และเฝ้าระวงัการเปลีÉยนแปลงซึÉ งมีผลกระทบต่อสุขภาพ
ของ ผูป้ฏิบตัิงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 เพืÉอป้องกนัโรคจากการทาํงาน หรืออุบตัิเหตุ 

 เพืÉอให้มีแนวทาง ในการติดตามดูแล ฟืÊ นฟู พนักงานทีÉได้รับผลกระทบจากการทาํงาน หรือ
อุบตัิเหตุอนัเนืÉองมาจาการงาน หรือการปฏิบตัิงาน  

 เพืÉอประเมินภาวะสุขภาพของพนกังานประเมินความพร้อมของร่างกายก่อนการทาํงานทีÉมีความ
เสีÉยง หรืองานอืÉนๆ  ตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

พนักงานทุกคนทีÉปฏิบตัิงาน ภายใตก้ารจา้งงานของ   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
รวมทัÊงผูร้ับเหมาประจาํทีÉสัญญาการจดัจา้งระยะเวลามากกวา่ 1 ปีขึÊนไป ทีÉตอ้งใชร้ะบบสาธารณูปโภคต่างๆของ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และกลุ่มบริษทัในเครือ 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Q-EH-OH 

 ปรับปรุงโปรแกรมการตรวจสุขภาพใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายไทย, สถาบนั หรือหน่วยงานทีÉ
ไดร้ับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนัอืÉนๆ ทีÉไดม้าตรฐานและบริษทัฯ 
ใหก้ารยอมรับรวมทัÊงใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูถ้ือหุน้หรือผูม้ีส่วนไดส้่วนเสียอืÉนๆ 

 จดัทาํงบประมาณและวางแผนการตรวจ ตรวจสุขภาพพนกังาน และผูเ้กีÉยวขอ้งใหเ้หมาะสมกบั
ความเสีÉยงหรือเหมาะกบังาน 

 ดาํเนินการควบคุมการจดัการตรวจสุขภาพใหเ้ป็นไปตามโปรแกรมการตรวจทีÉเหมาะสมสาํหรับ
พนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนาํ และ สนบัสนุน ใหค้าํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนกังานทีÉตรวจพบความผิดปกติ 
หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกตินัÊน เพืÉอให้
พนกังานกลบัเขา้มาทาํงานไดอ้ยา่งเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะสุขภาพ ณ ขณะนัÊน   

 ใหก้ารสนบัสนุนการตรวจ fit to work สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งานดาํนํÊา 
งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  

3.2 Occupational Health Analyst 

 ดาํเนินการตรวจตามแผนโปรแกรมการตรวจสุขภาพใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายไทย, สถาบนั 
หรือหน่วยงานทีÉได้รับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนัอืÉนๆ ทีÉได้
มาตรฐานและบริษทัฯ ใหก้ารยอมรับรวมทัÊงใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูถ้ือหุ้นหรือ
ผูม้ีส่วนไดส้่วนเสียอืÉนๆ 

 ดาํเนินการประเมินความเสีÉยงพนกังานและแจง้ความเสีÉยงเพืÉอให้มีการจดัปรับปรุงรายการ
ตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงทีÉเหมาะสมสาํหรับพนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนํา และ สนับสนุน ให้คาํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานทีÉตรวจพบความ
ผิดปกติ หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกตินัÊน 
เพืÉอให้พนกังานกลบัเขา้มาทาํงานไดอ้ย่างเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะสุขภาพ ณ 
ขณะนัÊน   

 ให้การสนบัสนุนการตรวจ fit to work สําหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งานดาํ
นํÊา งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.3 วิศวกรความปลอดภยั ประจาํพืÊนทีÉ  (Safety Engineer ) 
 ดูแลพนักงาน และผูร้ับเหมาทีÉเข้ามาปฏิบัติงานในบริษัทให้มีสุขภาพร่างกายแข็งแรง
เหมาะสมกบัการทาํงาน  

 ประเมินภาวะสุขภาพผูร้ับเหมา เบืÊองตน้ ก่อนการเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉ หรืองานทีÉมีความเสีÉยง   

3.4 หวัหนา้งาน และ ผูจ้ดัการส่วน ขึÊนไป (Supervisor and Managers up) 
 ตรวจสอบ และประเมินโปรแกรมการตรวจสุขภาพของผูใ้ตบ้งัคบับญัชา ให้เหมาะสมกบั
ความเสีÉ ยงของงาน ในหน่วยงาน และตําแหน่งงานรวมทัÊ ง ระยะเวลาในการจัดการทีÉ
เหมาะสม และถูกตอ้ง 

 กระตุน้ และสนับสนุนให้พนักงานในหน่วยงานเขา้รับการตรวจสุขภาพตามโปรแกรมทีÉ
บริษทัฯกาํหนดให ้และเขา้รับการตรวจตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 

 พนกังานในหน่วยงานไดร้ับอุบตัิเหตุ หรือ เจ็บป่วย > ś วนั หรือ แพทยอ์าชีวอนามยั ระบุให้
หยดุงาน  หวัหนา้งาน หรือ ผูจ้ดัการส่วนควรแจง้ต่อวิศวกรความปลอดภยั  
หรือ Occ Health Analysist ประจาํพืÊนทีÉ เพืÉอประเมินหรือประสานงานในการประเมินความ
เหมาะสมก่อนการกลบัเขา้มาทาํงาน 

 ดูแล และเฝ้าระวงั พนักงานในหน่วยงาน ให้ทํางานทีÉเหมาะสมกับภาวะสุขภาพ โดย
เฉพาะงานทีÉมีความเสีÉยงสูง เช่น งานอบัอากาศ งานบนทีÉสูง งานดบัเพลิง 

 ดูแลตรวจสอบ และติดตามผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาประจาํในหน่วยงาน และนาํ
ส่งผลการตรวจสุขภาพนัÊนใหก้บัวิศวกรความปลอดภยัหรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ   

3.5 พนกังาน  (All Staff) 
 กระตือรือร้น และให้ความสําคญัต่อการเขา้รับการตรวจสุขภาพตามทีÉบริษทัฯ กาํหนดทุก
ครัÊ ง 

 ประเมิน และติดตามผลการตรวจสุขภาพของตวัเอง และเขา้พบแพทยเ์พืÉอรับฟังแนวทางการ
ดูแล และปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์  

 ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์และเขา้รับการติดตามผลการดูแลสุขภาพทุกครัÊ ง 

3.6 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ (yearly contactor) 
 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะตอ้งจดัการตรวจสุขภาพ ให้ตรงตามความเสีÉยงของงาน และ
รายการตรวจจะตอ้งเป็นไปตามเงืÉอนไข และขอ้กาํหนดของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ ตอ้งแสดงผลการตรวจสุขภาพแก่หัวหนา้งาน หรือ วิศวกรความ
ปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ ในครัÊ งแรกของการเขา้มาร่วมงานกบั บริษทั พีทีที โกลบอล      เคมิ
คอล จาํกดั (มหาชน)  

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะตอ้งแสดงผลการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงของการทาํงาน 
และนาํส่งผลการตรวจสุขภาพประจาํปีแก่หวัหนา้งาน หรือวิศวกรความปลอดภยั และนาํส่ง
ผลการรักษา และจดัเก็บผลการรักษา ณ สถานพยาบาลประจาํพืÊนทีÉ 

 เมืÉอตรวจพบความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ ผูร้ับเหมาจะตอ้งแสดงผลการสรุปหรือ
แกไ้ข กรณีตรวจพบความผิดปกติแก่หวัหนา้งาน  แจง้กบัวิศวกรความปลอดภยั  
Occ Health Analysist ประจําพืÊนทีÉ ในการพิจารณาความเหมาะสมในการทํางานของ
ผูร้ับเหมาทีÉตรวจพบความผิดปกติ  ก่อนการใหป้ฏิบตัิทีÉอาจมีผลกระทบต่อสุขภาพ   
 

      บทบาทหน้าทีÉ การจัดตรวจสุขภาพ ของกลุ่มบริษัทพทีีที โกลบอลฯแสดงในตาราง  Responsibility Matrix (RACI) 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

แผนผงัการจดัการตรวจสุขภาพพนกังาน (Work Flow of Medical Examination Management)  

  

Pre-employment medical 

Result 

Periodic medical examinations.  / Annual, risk exposure group 
/Change position /alcohol, drug test / Retirement Examination  

Normal 

Review by GC’s Doctor 

Personal Filing  

Normal Abnormal 

Investigate work-related  

Return to work assessment 

Yes  No relate 

Abnormal 

Work Flow of Medical Examination Management 

Fit-to-work assessment 

 Change position / management 

  
Recheck abnormal result 

Medical monitoring  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การตรวจสุขภาพ ก่อนการเริÉมงาน (Pre-Employment Medical examination) 
 เป็นการประเมินภาวะสุขภาพของพนักงานรายบุคคลทัÊงภาวะสุขภาพทางกาย  และทาง
จิตใจใหเ้หมาะสมกบัการทาํงาน  และปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดของกฎหมาย 

 มีการจดัเก็บขอ้มูล บนัทึก และสรุปผลการประเมินภาวะสุขภาพพืÊนฐานก่อนการเริÉมงาน              
(baseline record)  สําหรับการติดตาม เปรียบเทียบ  แนวโน้มของสุขภาพ เกิดขึÊนกบัผลการ
ตรวจสุขภาพในครัÊ งต่อไป 

 ใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการประเมิน ก่อน หรือ หลงั การยา้ยงาน 

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีพนักงานมีความเจ็บป่วย หรือ เป็นโรคทีÉอาจจะก่อให้เกิดการ
กระจายของโรค หรือ การเจ็บป่วยนัÊน ไปยงั บุคคลอืÉน  หรือ มีภาวะความเจ็บป่วยอนัอาจ
ก่อใหเ้กิดความเสีÉยง  หรือเกิดอุบตัิเหตุไดใ้นอนาคต  

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีงานทีÉตอ้งปฏิบตัิงานนัÊนอาจไปกระตุน้ หรือส่งผลให้เกิดความ
ผิดปกติได ้

5.1.1 ขัÊนตอนการดาํเนินงาน การตรวจร่างกายก่อนรับเขา้ปฏิบตัิงาน 

หน่วยงาน HR-Recruitment ส่งผูส้มคัรทีÉผ่านการสอบสัมภาษณ์ เขา้รับการตรวจร่างกาย 
รายการตรวจสุขภาพ ตอ้งสอดคลอ้งกับกฎหมาย และตรงตาลกัษณะงาน รายการตรวจ
สุขภาพก่อนการจา้งงาน ใหพ้ิจาณาตาม เอกสาร แนบทา้ย 6.2.1   โดย บริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล  จํากัด  (มหาชน) จะเป็นผู ้รับผิดชอบค่าใช้  จ่ายทีÉ เกิดขึÊ น  หน่วยงาน    HR-
Recruitment  ส่งผลการตรวจสุขภาพของผูส้มคัรงานใหม่ให้แก่ Q-SH  ตามกลุ่มธุรกิจนัÊน 
และแจง้ผลการประเมินภายใน 5 วนัทาํการนบัจากวนัทีÉรับเอกสารจาก HR  แพทยพ์ิจารณา
ผลการตรวจร่างกาย ลงนาม Q-SH  จะแจง้ผลต่อหน่วยงาน HR-Recruitment เพืÉอดาํเนินการ
ประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดัเพืÉอดาํเนินการตามความเหมาะสมต่อไป กรณีผลการ
ตรวจสุขภาพอาจมีอุปสรรคต่อการทํางาน  หน่วยงาน   HR-Recruitment ดําเนินการ
ประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดั เพืÉอพิจารณาต่อไป  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Medical examination process for pre-employment 

5.1.2 ผลการตรวจร่างกายประกอบการพิจารณาตามหลกัเกณฑ ์ดงันีÊ  
5.1.2.1. กลุ่มโรควิกฤต ใชป้ระกอบการพิจารณาเพืÉอรับหรือไม่รับเขา้ทาํงานซึÉงผูส้มคัร 

งานจะไม่ผา่นตรวจสุขภาพ ไดแ้ก่ ผูท้ีÉเป็นโรคดงัต่อไปนีÊ  
1. ติดยาเสพติดใหโ้ทษ 

2. โรคจิตประสาท / จิตฟัÉนเฟือน ไม่สมประกอบ 

3. โรคพิษสุราเรืÊอรัง 

4. โรคเรืÊอน 

5. โรคเทา้ชา้งในระยะทีÉปรากฏอาการ 

6. โรคมะเร็งในระยะทีÉสามารถตรวจพบได ้

7. วณัโรคปอด (ระยะติดต่อ) 
5.1.2.2. กลุ่มโรคทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน ให้พิจารณาตามลกัษณะงาน เช่น กลุ่ม

งานสํานกังาน กลุ่มงานทีÉการปฏิบตัิงานมีโอกาสสัมผสัสารเคมี ทัÊงนีÊ ให้อยู่ในดุลย
พินิจของแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ประจาํ สถานพยาบาลของบริษทัฯ ร่วมกบั วิศวกร
ความปลอดภยั หรือ อาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  เช่น  

Inteผลการตรวจร่างผลการตรวจ
22 1. กล

 

ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. โรคตบัอกัเสบหรือโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกบัตบั 

2. วณัโรคปอด 

3.  โรคหวัใจ 

4.  โรคความดนัโลหิตสูง 
5. โรคลมบา้หมู หรือลมชกั 

6. โรคกลวัความสูง 

7. โรคเบาหวาน 

8. โรคหอบหืด 

9.  ตาบอดสี / สายตาผิดปกติ / สมรรถภาพการมองเห็นผิดปกติ 

10. โรคผิวหนงัทีÉติดต่อ หรืออาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน 

11. โรคไต 

12. สูญเสียการไดย้นิทีÉความถีÉสูง (3000-6000 Hz) ทีÉระดบัความดงัมากกวา่ 40 dB 

(A) 
13. ความผิดปกติของระบบเลือด ซึÉงแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์มีความเห็นวา่อาจเป็น

อนัตราย ต่อสุขภาพ 
14. พนกังานกลุ่ม Technical  ตอ้งไม่เป็นโรคอว้น โดย  BMI < 30 

Note :  ลกัษณะความผิดปกติทีÉยอมรับไดจ้ะตอ้งไม่เป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน 
หรือต่อเพืÉอนร่วมงาน 

5.1.3 รายการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน ตามตาํแหน่งงาน  
รายการตรวจสุขภาพจะตอ้งสอดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนดและตรงตามลกัษณะงาน 

รายการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน ให้พจิาณา ตาม เอกสาร แนบท้าย Ş.Ś.ř     และ 

แบบฟอร์มประเมินผลการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน พิจารณาตาเอกสารแนบท้าย 
6.3.1 

5.2 การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสีÉยง เป็นระยะๆ (Periodic Medical Examinations) 

เป็นการจดัการตรวจสุขภาพพนกังานตามปัจจยัเสีÉยงทางดา้นเคมีชีวภาพ และกายภาพ เพืÉอประเมิน 
ภาวะสุขภาพ ให้ตรงตามลกัษณะงาน  อายุและ เพศ   นอกจากนีÊพนักงานยงัมีโอกาสทีÉจะไดร้ับสัมผสั
ความเสีÉยงอนัมาจากโรคติดเชืÊออืÉนๆ ทีÉไม่สามารถตรวจพบไดต้ัÊงแต่ การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน  และ
การตรวจสุขภาพนัÊนยงัจะเป็นการสร้างความเชืÉอมัÉนให้กบัพนักงานดว้ย กรณีตรวจพบผลการตรวจสูง
เกินกว่าระดับปกติความถีÉในการตรวจ จะพิจารณาตามความเหมาะสมโดยแพทย ์อาชีวะเวชศาสตร์ 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ประจาํสถานพยาบาล ร่วมกบันักอาชีวอนามยั เพืÉอ ประสิทธิภาพการรักษาพยาบาลตามกฎหมายระบุ
ความถีÉของการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงจะตอ้งเขา้รับการตรวจสุขภาพ อยา่งนอ้ย ปีละ  1 ครัÊ ง  ยกเวน้
พนกังานทีÉมีความจาํเป็นตอ้งการใชใ้บรับรองแพทย ์สาํหรับทาํงานทีÉมีความเสีÉยง เช่น งานอบัอากาศ  การ
ทาํงานภายใตแ้รงดนั (ดาํนํÊา) หรือสภาพแวดลอ้มอืÉนทีÉอาจเป็นอนัตรายจากกระบวนการผลิตจะตอ้งไดร้ับ
การตรวจสุขภาพ ทุก Ş เดือน   การตรวจสุขภาพทุกครัÊ งมีความจาํเป็นจะตอ้งให้แพทย ์พิจารณา และ ลง
นาม แก้ไข กรณีเกิดโรคจากการทาํงานหรืองานนัÊนส่งผลกระทบต่อสุขภาพ และทีมแพทย-์พยาบาล 
ประจาํพืÊนทีÉจะตอ้งติดตามฟืÊ นฟู และแกไ้ขความผิดปกติ และจดัเก็บเขา้แฟ้มรายบุคคล เมืÉอผลการตรวจ
ปกติ หรือจบการติดตามการดูแลของการตรวจสุขภาพนัÊน   
รายการตรวจสุขภาพให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.2 

5.3 การตรวจสุขภาพประจําปี  (Annual  Checkup) 
การตรวจสุขภาพประจาํปี การตรวจสุขภาพประจาํปีเพืÉอให้ทราบความสมบูรณ์หรือความผิดปกติ

ของร่างกายและสามารถป้องกนัหรือรักษาความผิดปกตินัÊนไดต้ัÊงแต่ระยะเริÉมแรกรวมทัÊงการรับเปลีÉยน
พฤติกรรมทีÉไม่เหมาะสม การตรวจสุขภาพประจาํปีได้จดัแบ่งเป็นโปรแกรมการตรวจสุขภาพจัดตาม
องคป์ระกอบพืÊนฐาน และตามความจาํเป็นของแต่ละบุคคลสามารถแบ่งตาม อายุ เพศ  ปัจจยัเสีÉยงต่อการ
เกิดโรค และลกัษณะความเหมาะสมของแต่ละบุคคลสําหรับรายการตรวจตามความเสีÉยงของงานทีÉ
กาํหนดตรวจประจาํปีจะเป็นตามขอ้กาํหนดใน EIA  ของธุรกิจนัÊนๆ กาํหนดการตรวจสุขภาพประจาํปี
ให้กบัพนกังานทุกคน ปีละ 1 ครัÊ ง ภายใตเ้งืÉอนไขการจา้งงาน  รวมถึงพนกังานใหม่ทีÉเริÉมงานก่อนวนัทีÉ 1 

กรกฎาคม ของทุกปี  
รายการตรวจสุขภาพประจําปี ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.3 

บริษทัฯ จา้งเหมางานเป็นประจาํ ตอ้งจดัให้มีการตรวจสุขภาพสําหรับผูร้ับเหมาประจาํ และจดั
ส่งผลการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน และประจาํปีใหว้ิศวกรความปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ หรือหวัหนา้งาน  
ตามกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)   กาํหนด ไวใ้นสัญญาการจา้งเหมางาน  

กรณีผูร้ับเหมาทีÉเป็นช่วงซ่อมบาํรุง/การผลิต ผูร้ับเหมาทีÉประจาํตาํแหน่ง เช่น พนกังานสิÉงแวดลอ้ม 
Fire man/Stand-by man ให้ตรวจหาสารเคมีในร่างกายเหมือนพนักงานกลุ่ม บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิ
คอล จาํกดั (มหาชน)  โดยอา้งอิงรายการตรวจสุขภาพ ตามลกัษณะงานทีÉบริษทัฯ กาํหนดตามกลุ่มธุรกิจ 
และติดตามผลการดาํเนินการตามสัญญาเป็นประจาํทุกปี  และส่งผลการตรวจให้พนกังานรับทราบเป็น
รายบุคคลตามเวลาทีÉกฎหมายกาํหนดรายการทีÉตอ้งการประกอบดว้ย สรุปผลรายบุคคลฉบบัสําเนา และ
สรุปผลการตรวจสุขภาพทัÊงหมดเพืÉอส่งให้วิศวกรความปลอดภยั หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉจดัเก็บ
เป็นประวตัิสุขภาพ 

รายการตรวจสุขภาพประจําปี ผู้รับเหมา ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย Ş.Ś.4 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.4     การตรวจสุขภาพเมืÉอมีการย้ายงาน 

ก่อนการยา้ยงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนกังานสังกดั แจง้ชืÉอพนกังานต่อหน่วยงาน  
Q-EH-OH   เพืÉอพิจารณารายการตรวจสุขภาพ ตามความเสีÉยงเพิÉมเติม  และจดัการตรวจสุขภาพให้
เหมาะสม 

5.5 การสุ่มตรวจแอลกอฮอล์และการใช้ยาเสพติด   (Drug and Alcohol Screening) 
       เพืÉอให้เกิดความปลอดภยัสูงสุดในการปฏิบตัิงาน กลุ่มบริษทัฯ มีนโยบายในการตรวจสอบสารเสพ

ติดในปัสสาวะ และแอลกอฮอล์ ในลมหายใจ  ดงันัÊน พนักงานและผูร้ับเหมาทุกคน จะตอ้งให้
ความร่วมมือในการปฏิบตัิตาม  การตรวจสารเสพติดโดยใชอุ้ปกรณ์การตรวจหาสารเสพติดทีÉเป็น
ทีÉยอมรับและเชืÉอถือได ้ระดบัการยินยอมให้ปฏิบตัิงาน คือ 0 หรือ negative  สําหรับการตรวจหา
ปริมาณแอลกอฮอล ์% ในลมหายใจ  ทีÉตรวจพบได ้ตอ้งไม่เกิน 40 mg % สําหรับงานบนพืÊนราบ  
และ 0 mg % สาํหรับงานบนทีÉสูง และทีÉอบัอากาศ 

5.6 การตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน 

การจดัให้มีการตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน เพืÉอทราบสภาวะสุขภาพของลูกจา้งทีÉกาํลงัจะออก
จากงาน ใช้เก็บเป็นหลกัฐานทางด้านสุขภาพจากการสัมผสัปัจจยัเสีÉยงทางด้านเคมี และกายภาพของ
ลูกจา้ง 

การตรวจสุขภาพ ควรสอดคลอ้งกับผลการประเมินการสัมผสัสารอนัตรายในสิÉงแวดลอ้มการ
ทาํงาน และระดบัความเสีÉยงต่อสุขภาพของลูกจา้งแต่ละบุคคล และสามารถใชข้อ้มูลผลการตรวจสุขภาพ
เดิมได้ ถา้ผลการตรวจครัÊ งล่าสุดไม่เกิน Ş เดือน และจดัเก็บผลการตรวจก่อนเข้างานในจดัเก็บสมุด
สุขภาพ หรือแฟ้มประวตัิพนกังาน  และตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลาอย่างนอ้ย Ś ปีหลงัจากทีÉพนกังานหมด
สภาพการเป็นพนกังาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั ใหแ้ก่พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ตาม
กฎหมายผลการตรวจสุขภาพจดัเก็บ ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกวา่อายคุวามหมดลง   

ก่อนการออกจากงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนกังานสังกดั แจง้ชืÉอพนกังานต่อหน่วยงาน 
Q-EH-OH  กรณีผลการตรวจสุขภาพครัÊ งล่าสุดไม่เกิน 6  สามารถใช้ผลนัÊนได้ กรณีทีÉ เกิน 6 เดือน 
ดาํเนินการจดัตรวจสุขภาพกรณีลาออก และจดัส่งผลการตรวจสุขภาพให้พนกังานก่อนการสิÊนสุดสัญญา
จา้ง 

5.7 การบันทึก การจัดเกบ็ประวัติ (Medical Record)   
ผลการตรวจสุขภาพแต่ละปีสถานพยาบาลทุกแห่ง จะตอ้งจดัเก็บสาํเนาผลการตรวจสุขภาพผลการ

ติดตามการรักษา และการใชบ้ริการสถานพยาบาลประจาํวนัไวเ้ป็นหลกัฐานรวบรวมจดัส่งให ้  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

แพทยอ์าชีวเวชศสตร์ พิจารณาติดตามแกไ้ข ความผิดปกติ และจดัทาํโครงการเพืÉอป้องกนั และ
ส่งเสริมสุขภาพของพนกังาน 
สมุดสุขภาพพนักงาน หรือ แฟ้มประวัติพนักงาน ประจําสถานพยาบาล หรือ ประกอบด้วย 3 ส่วน 

1. การใหบ้ริการรักษาพยาบาลประจาํวนั 

2. ประวตัิการทาํงาน ประวตัิการสัมผสัปัจจยัเสีÉยง ประวตัิโรคจากการทาํงาน  
3. ผลการตรวจสุขภาพพนกังานทุกครัÊ ง ผลการรักษา และ การติดตามการแกไ้ขความผิดปกติ 

แฟ้มบันทึกการรักษาพยาบาลและผลการตรวจสุขภาพ  บุคคลอืÉนไม่มีสิทธิทีÉ ร้องขอดู
ผลการรักษาพยาบาล ยกเวน้บุคคลทีÉมีหนา้ทีÉดูแลสุขภาพพนกังานเท่านัÊน และถือเป็นความลบั
ส่วนบุคคล 

4. จดัเก็บขอ้มูลสุขภาพ แบบ E-FILE 

สมุดสุขภาพ หรือ แฟ้มประวตัิพนกังาน และตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2 ปีหลงัจากทีÉ
พนักงานหมดสภาพการเป็นพนักงาน และดําเนินการมอบสมุดสุขภาพประจําตัว ให้แก่
พนักงานเมืÉอสิÊนสุดการจ้าง ตามกฎหมายและต้องเก็บรักษาไว้เป็นเวลา 40 ปี หลังจากทีÉ
พนักงานหมดสภาพการเป็นพนักงาน และดําเนินการมอบสมุดสุขภาพประจําตัว ให้แก่
พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกวา่อายคุวามหมดลง 

รายงานสรุปผลการตรวจสุขภาพตามทีÉกฎหมายกาํหนด เช่น สอ 4, จผส 1  สถานพยาบาลแต่
ละแห่งจะตอ้งสรุปผลการตรวจสุขภาพ และรายงานตอ้งไม่เกิน  1 เดือน นับจากวนัทีÉได้รับ
รายงานฉบบัสมบูรณ์ และจดัส่งให้วิศวกรความปลอดภัยหรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉจดัส่ง
ใหห้น่วยงานราชการต่อไป 

5. การจัดเก็บสําเนาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาจัดเก็บเฉพาะครัÊ งล่าสุด ผลการตรวจ
สุขภาพตวัจริงจะตอ้งจดัเก็บทีÉบริษทัทีÉเป็นผูจ้า้งงานของผูร้ับเหมานัÊน 

5.8 การเฝ้าระวังทางการแพทย์ และการติดตามแก้ไขความผิดปกติ(medical surveillance program )  
1. กรณีพบความผิดปกติจากผลตรวจสุขภาพให้แพทยข์องโรงพยาบาลพิจารณาผลการผิดปกติ 

และระบุการส่งตรวจซํÊา   
2. พยาบาลประจาํพืÊนทีÉสรุปผล  และกรณีทีÉพบความผิดปกติให้นาํปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์

ประจาํสถานพยาบาลบริษทัฯ ประสานงานหน่วยงาน Q-EH-OH  เพืÉอส่งตรวจซํÊา พิจารณาโรค
ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงาน คน้หาสาเหตุร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอหามาตรการป้องกัน
และแก้ไขพร้อมทัÊงเก็บเอกสารทัÊงหมดไวเ้ป็นหลักฐาน และแจ้งผลการตรวจสุขภาพของ
ลูกจา้งทีÉพบความผิดปกติหรือ การเจ็บป่วยจากการทาํงาน การให้การรักษาพยาบาลและการ
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ป้องกนัแกไ้ข ตามแบบ จผส.1 ใหพ้นกังานตรวจแรงงานภายใน 30 วนั นบัแต่วนัทีÉทราบความ
ผิดปกติหรือความเจ็บป่วยทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงานนัÊน 
กรณีผูร้ับเหมาประจาํมีความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ  ให้หัวหนา้งาน ประสานงานกบั
วิศวกรความปลอดภยั หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  และจดัส่งผลการแกไ้ข หรือการรักษา
เพืÉอเก็บไวเ้ป็นหลกัฐานทีÉสถานพยาบาล   
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 การสืÉอสารและติดตามพนักงาน 

การใหบ้ริการจดัตรวจสุขภาพทุกครัÊ ง  ก่อนการใหบ้ริการอย่างนอ้ย  1 เดือน จะตอ้งมีการสืÉอสาร
ไปยงัพนกังาน เพืÉอให้พนกังานทราบช่วงเวลา และสถานทีÉให้บริการรวมทัÊงการปฏิบตัิตนก่อนการเขา้
ตรวจสุขภาพ  มีการแจง้ไปยงัพนักงานทีÉเกีÉยวขอ้งผ่าน mail  ป้ายประชาสัมพนัธ์  วารสาร   เอกสาร
ประชาสัมพนัธ์ จะตอ้งระบุ วนั เวลา สถานทีÉใหบ้ริการ กาํหนดการ และวิธีการปฏิบตัิตนก่อนการตรวจ
สุขภาพทุกครัÊ ง  

การตรวจสุขภาพเป็นหนา้ทีÉทีÉพนกังานจะตอ้งให้ความร่วมมือและตอ้งเขา้ร่วมการตรวจสุขภาพ 
ดงันัÊน พนกังานทีÉไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพจะแจง้ต่อหน่วยงาน SHE แต่ละพืÊนทีÉ 

แบบแจ้งสาเหตุของการไม่เข้าตรวจสุขภาพ เอกสารแนบท้าย 6.2.5.3 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

การตรวจสุขภาพ คือ การตรวจสภาพของร่างกายโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ แผนปัจจบุนัชัÊน ř ซึÉง
ประกอบดว้ย การซกัประวตัิ การตรวจร่างกาย และการตรวจ ทางห้องปฏิบตัิการทัÊงดา้น
กายภาพ (Physical Examination) และทางชีวเคมี (Biochemical) แบ่งเป็น 

 การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน 

 การตรวจสุขภาพตามลกัษณะงานเป็นระยะๆ 

 การตรวจสุขภาพเพืÉอประเมินก่อนกลบัมาทาํงาน 

 การตรวจสุขภาพก่อนการเลิกจา้ง  

การพจิาณาผลการตรวจสุขภาพ 
(พนักงานใหม่) 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง ไม่มีปัญหาดา้นสุขภาพทีÉ
อาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ ซึÉงหากรับเขา้ปฏิบตัิงาน อาจ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพของบุคคลผูน้ัÊน จึงไม่สามารถรับเขา้ทาํงานได ้

 ไม่ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง มีปัญหาทาง 

สุขภาพทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ จึงไม่สามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

การเฝ้าระวังทางการแพทย์(Medical 

Surveillance ) 
คือ ระบบการประเมินปัจจยัเสีÉยงจากการทาํงานของพนกังานทุกคน และ ดาํเนินการ 
ป้องกนั รักษา และ ฟืÊ นฟู  เพืÉอใหพ้นกังานสามารถทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยัและมี
ประสิทธิภาพ ระบบนีÊจะประเมินปัจจยัเสีÉยงของแต่ละบุคคล และกาํหนดมาตรการใน
การลดความเสีÉยงลงให้มีประสิทธิภาพ และจะทาํการพิจาณาในกลุ่มงาน และ องคก์ร 
เพืÉอทาํการป้องกนั และ ลดโอกาสทีÉจะเกิดโรคจากการทาํงาน หรือ การเกิดอุบตัิเหตุ 
ตวัอยา่งของ การเฝ้าระวงัทางการแพทยค์ือ โครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน โครงการให้
ภูมิคุม้กนัไวรัสตบัอกัเสบ บี โครงการให้วคัซีนไขห้วดัใหญ่ เป็นตน้ การจดัการรายการ
ตรวจ 
 

สุขภาพจะมาจากผลการประเมินความเสีÉยงดา้นสุขภาพ (Health Risk Assessment 
=HRA) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นเคมี 

(Chemical Hazards) 
ผลจากการสัมผสัสารเคมี ทัÊง ในรูปของ ไอระเหย  แก๊ส ฝุ่ น ฟูม การสัมผสัโดยการ
หายใจ การสัมผสัทางผิวหนงั การกิน ผลการสัมผสั จะทาํให้เกิดการ สะสม และ อาจ
เกิดพิษโดยเฉียบพลนั    
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XX
X-(XX

X)-X
XX-X

XX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊ นขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 
                                                               หนา้ 27 จาก śŜ  

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ลาํดบั
รายการ    Program

  การตรวจ
เกณ

ฑ
์

A
RO1

A
RO2

UTY
(U-CM

-
OP , U-

TM
-CM

,U-
TM

-M
P) 

UTY
(U-CM

-
OP,,U-P1, 

U-TM
-

P1,U-TM
-

CM
,U-TM

-
M

P ,U-TM
-
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-

TE) 
REF

GC2 - 
OLE1 

(O-P1, O-
M

N1, 
O-P4)

GC2 ; 
Share 
service 

OLE
 (I-4 (o-
p2),O-

M
N) New

GC 11 ET 
Cracker 

new

GC 11 &
 

pttgc 12 
office 

services 
new

 

TEM
(2

)
GGC

 GGC 
( LA

B )
EOB

Lab 
center

T-LB-O1,
T-LB-O2,
T-LB-DM

,
T-LB-EX,

T-LB  

Lab 
center

T-LB-O4

Lab 
center

T-LB-O5

 
innovatio

n

POL #1  
NEW

 
(HDPE 2)

GC2

POL # 2 
NEW

 
(HDPE1)

LDPE  
NEW

LLDPE
NEW

 GC11

lab
 (HDPE 
Plant 1  

NEW

lab
 (HDPE 
Plant 2  

NEW

 LA
B GCS 

NEW
GCS NEW

PPCL

Share 
service 

PTTGC11 
NEW
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NEW

GCP
NEW

รายการตรวจท
ัѷวไป

A1
A2

A3
A4

A 
B

B
C

D
E

F
G

H
J

K1
K2

K3
L

M
N

O
P

Q
U

R
/ lab

R
S

V
X

Y

1
ตรวจรา่งกายทัѷวไปโดยแพ

ท
ย ์(Physical 

Exam
ination)

ท
ุกคนท

ีѷสมัผัส
สารเคมี

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

2
ตรวจเอกซเรยท์

รวงอก (Chest  X-ray  Digital)
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•
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3
ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis)

ท
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•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
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•
•
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4
ตรวจเม็ดเลอืดแบบสมบรูณ์

  CBC
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ุกคนท
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•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
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•
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5
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6
ตรวจเลอืดท

ดสอบการทํ
างานของตบั (SGO
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 Alk Phos, Bilirubin)

ท
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ตรวจสมรรถภาพ

การทํ
างานปอด (Pulm

onary 
function test) เฉพ

าะ EIA ระบุ

เฉพ
าะ EIA ระบุ

 และ ไมใ่ช
้

ใบรับรองแพ
ท

ย์
อับอากาศ

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

รายการตรวจตามความเส ีѷยงของสารเคมที
ีѷสมัผัส 

(กายภาพ
/สารเคม/ีเงืѷอนไขใน EIA)
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XX
X-(XX

X)-X
XX-X

XX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊ นขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 
                                                               หนา้ 28 จาก śŜ  

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

ลาํดบั
รายการ    Program

  การตรวจ
เกณ

ฑ
์

A
RO1

A
RO2

UTY
(U-CM

-
OP , U-

TM
-CM

,U-
TM

-M
P) 

UTY
(U-CM

-
OP,,U-P1, 

U-TM
-

P1,U-TM
-

CM
,U-TM

-
M

P ,U-TM
-

EN, U-TM
-

TE) 

REF

GC2 - 
OLE1 

(O-P1, O-
M

N1, 
O-P4)

GC2 ; 
Share 
service 

OLE
 (I-4 (o-
p2),O-

M
N) New

GC 11 ET 
Cracker 

new

GC 11 &
 

pttgc 12 
office 

services 
new

 

TEM
(2

)
GGC

 GGC 
( LA

B )
EOB

Lab 
center

T-LB-O1,
T-LB-O2,
T-LB-DM

,
T-LB-EX,

T-LB  

Lab 
center

T-LB-O4

Lab 
center

T-LB-O5

 
innovatio

n

POL #1  
NEW

 
(HDPE 2)

GC2

POL # 2 
NEW

 
(HDPE1)

LDPE  
NEW

LLDPE
NEW

 GC11

lab
 (HDPE 
Plant 1  

NEW

lab
 (HDPE 
Plant 2  

NEW

 LA
B GCS 

NEW
GCS NEW

PPCL

Share 
service 

PTTGC11 
NEW

GCO
NEW

GCP
NEW

8
t,t, m

uconic acid เพ
ืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

ท
ุกคนท

ีѷสมัผัส
สารเคมี

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

9
o-creasol  เพ

ืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ
ท

ุกคนท
ีѷสมัผัส

สารเคมี
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•

10
M

ethyl hippuric acid  เพ
ืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

ท
ุกคนท

ีѷสมัผัส
สารเคมี

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•

11
Total M

ercury เพ
ืѷอหาสารปรอท

ในปัสสาวะ
ท

ุกคนท
ีѷสมัผัส

สารเคมี
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

12
Lead เพ

ืѷอหาสารตะกัѷวในเลอืด
ท

ุกคนท
ีѷสมัผัส

สารเคมี
•

13
m

andelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid 
(อนุพั

นธ ์styrene)
ท

ุกคนท
ีѷสมัผัส

สารเคมี
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•

14
2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพ

ืѷอหา Hexane
ท

ุกคนท
ีѷสมัผัส

สารเคมี
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•

15
M

ethanol  ในปัสสาวะ
ท

ุกคนท
ีѷสมัผัส

สารเคมี
•

•
•

•
•

16
Anti-HAV IgM

 
G-O

A-O
P, 

G-O
A-TE

•
•
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ตรวจอจุจาระ  (Stool exam

ination)
G-O

A-O
P, 

G-O
A-TE

•
•

18
ตรวจสมรรถภาพ

การมองเห็นท
างอาชวีอนามัย

(occupational vision test)
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•

19
1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in 
urine  เพ

ืѷอหาสาร 1,3 Butadiene ในปัสสาวะ
ท

ุกคนท
ีѷสมัผัส

สารเคมี
•

20
acetone in urin 

ท
ุกคนท

ีѷสมัผัส
สารเคมี

•
•

•
•

•

21
phenol in urine

ท
ุกคนท

ีѷสมัผัส
สารเคมี

•

20
Total Arsenic เพ

ืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซ ํѸาดว้ย
 Inorganic Arsenic

เฉพ
าะผูท้ีѷสมัผัส

 Arsenic เท
่านัѸน

•
•

•
•

•
•

21
ตรวจสมรรถภาพ

การไดย้นิ (Audiogram
)
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ท

กุคนสมัผ
สัส

ี
ยง (ex lab)

•
•

ปีละ 2
 ครัҟง

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

•
•

22
ตรวจ M

andelic acid และ/หรอื Phenylglyoxylic acid
 ในปัสสาวะ (เอท

ลิเบนซนี)
•

23
ตรวจ Thiocyanate ในปัสสาวะ (ตรวจหา 
Acrylonitrile)

•
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24
การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) 12 Leads

เฉพาะอับอากาศ

25
ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulm

onary 
function test)ส ําหรับงานอับอากาศ

เฉพาะอับอากาศ

26
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ

เฉพาะอับอากาศ

27
ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
ส ําหรับงานอับอากาศ ( certificated for Confined 
work)

เฉพาะอับอากาศ

28
Fire fighter and Rescue Team

 Fitness Verification

29
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ

30
การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirom

etry)

31
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiom

etry) หรอื 
W

hispered voice test

32

การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) 12 Leads กรณี
พบ

ความผดิปกตจิากคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ และ อายุ มากกวา่ 
40 ปี ทําการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷง
สายพาน (Exercise Stress Test) เฉพาะรายทีѷมขีอ้
บง่ช ีѸ

33
ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
ส ําหรับงาน Fire fighter

34
W

ork at height Fitness Verification

35
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ

36
การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirom

etry)

37
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiom

etry) หรอื 
W

hispered voice test

38

การตรวจคลืѷนหัวใจ (EKG)กรณี
พบความผดิปกตจิาก

คลืѷนไฟฟ้าหัวใจ และ อายุ มากกวา่ 40 ปี ทําการการ
ทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷงสายพาน 
(Exercise Stress Test ) เฉพาะรายทีѷมขีอ้บง่ช ีѸ

39
ผลตรวจระดบันํѸาตาลในเลอืด      FBS กรณี

ทีѷสงุ  
แพทยส์ ัѷงตรวจ    HBA1C

40
ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
ส ําหรับงานทีѷสงู
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 
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6.2.3 รายการตรวจสุขภาพประจาํปี 

 

รายการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่ม PTTGC

ลาํดับ รายการ เกณฑ์ Program 1

Program 2  

(program 1 + 

อับอากาศ)

Program 3

 (program 1 + 

อับอากาศ+ 

ไวรัสตับ)

รายการตรวจทัÉวไป 

1 ตรวจร่างกายทัÉวไปโดยแพทย ์(Physical Examination) ทุกคน • • •
2 ดชันีมวลกาย และเส้นรอบเอว (BMI & Waist circumference) ทุกคน • • •
3 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray : Large film / Digital) ทุกคน • • •
4 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) ทุกคน • • •
5 ตรวจเมด็เลือดแบบสมบูรณ์  CBC ทุกคน • • •
6 ตรวจระดบัยูริกในเลือด  (Uric acid) ทุกคน • • •
7 ตรวจอุจจาระ (Fecal occult blood) เพืÉอหา human haemoglobin ทุกคน • • •
8 ตรวจเลือดดูการทาํงานของไต (Creatinine, BUN) ทุกคน • • •
9 ตรวจเลือดทดสอบการทาํงานของตบั (SGOT, SGPT, Alk Phos, Bilirubin) ทุกคน • • •

10 ตรวจนํÊาตาลในเลือด Sugar ทุกคน • • •
11 ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (Total cholesterol, LDL, HDL, Triglyceride) ทุกคน • • •
12 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชีวอนามยั (visual acuity, visual field, ทุกคน • • •
13 ตรวจหาเชืÊอและภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี (HBs Ag, Anti-HBs, Anti-HBc) ทุก 5ปี เริÉ ม 2555 • • •
14 ตรวจหาภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี ( Anti-HBs) ทุกๆ 5 ปี • • •

รายการตรวจตามปัจจัยเสีÉยง (กายภาพ/สารเคม/ีเงืÉอนไขใน EIA)

15 ตรวจร่างกายทัÉวไปโดยแพทย ์สาํหรับงานอบัอากาศ (Confined space SEGs • •
16 ตรวจสมรรถภาพการทาํงานปอด (Pulmonary function test) SEGs • •
17 การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads SEGs • •
18 Anti-HAV IgM  เฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA G-OA-OP, •
19 ตรวจสมรรถภาพการได้ยนิ(Audiogram) เฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA

20 รายการตรวจสารเคม ีเฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA

รายการตรวจตามอาย ุ/ เพศ
21 การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads ช,ญ > 35 ปี * * *
22 ultrasound whole abdomen ช,ญ > 35 ปี * * *
23 Prostate-Specific Antigen Testing (PSA) ช > 45 ปี * * *
24 Mammography ญ > 35 ปี * * *
25 Thin Prep Pap Test ญ > 30 ปี * * *
26 ตรวจมะเร็งลาํใส้อายุ 50 ปี(colonoscope)  ตรวจทุก  5 ปี  เริÉม ปี 2560 ช,ญ >50 ปี * * *
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหตุ: 
 (1) คาํอธิบายแต่ละ Program: 
Pro 1   : รายการตรวจทัÉวไป 

Pro 2   : รายการตรวจตามปัจจยัเสีÉยง (งานทีÉอบัอากาศ) 
Pro 3  : รายการตรวจตามปัจจยัเสีÉยง (ตาม EIA) 
 (Ś) รายการตรวจของแต่ละคนทีÉจะไดต้รวจจริง คือ Pro ř+ รายการตรวจตามอาย/ุเพศ ของคน 

นัÊนๆ เช่น พนกังานหญิงอาย ุŝŘ ปี คนหนึÉงถูกกาํหนดโปรแกรมเป็น Pro 1 จะไดร้ับการตรวจจริง คือ Pro1 

+  Option ตามอายแุละเพศ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XX
X-(XX

X)-X
XX-X

XX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊ นขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั 
(ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 
 

หนา้ 33 จาก śŜ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 

เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.4 
 รายการตรวจสุขภาพผูรั้บเหมา 
รายการตรวจสุขภาพทัÊ งหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ไดที้É  P-(Q-SH)-030 attachment (2) รายการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมา
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ตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) เฉพาะ อายุ 35  ปี
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ตรวจสายตาทางอาชวีอนามัย (Occupation Vision Test)
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ตรวจสมรรถภาพปอด (Lung Function Test)

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

ไม่ตรวจ
ไม่ตรวจ

ไม่ตรวจ
√

√
√

√
√

√
√

√
ไม่ตรวจ

ไม่ตรวจ
ไม่ตรวจ

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

7
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ตรวจระดับไขมันในเลอืด Lipid Profile (Cholesterol, Triglyceride, HDL, LDL)
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ตรวจสมรรถภาพการทํางานของตับ Liver function Test (Alk.phos, SGOT, 
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ตรวจหาเช ืѸอและหาภมูไิวรัสตับอักเสบบ ีทกุ 5 ปี
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√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

24
ตรวจ ตะกัѷว ใน เลอืด (lead)

√
√

√
√

√
√

√
√

25
ตรวจ Methanol ในปัสสาวะ

√
√

√
√

√
√

√

26
ตรวจปัสสาวะHexane (2,5-Hexanedion in urine (end of shift)

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√

27
ตรวจปัสสาวะ stylene( Mandelic acid plus phenylglyoxylic acid in urine (end of
 shift))

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

28
ตรวจ 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 
Butadiene ในปัสสาวะ

√
√

√
√

√

29
ANTI-HAV IgM

√
√

√
√

30
ตรวจหาไขพ่ยาธใินอุจจาระ (Stool examination) เฉพาะผูท้ีѷตอ้งปฏบิตังิานส ัมผัสกับ
วตัถุดบิ และผลติภัณฑข์อง TOL

√
√

√
√

31
actone in urine

√
√

√
√

32
phenol in urine

√
√

√
√

กรณีงานประดานํҟา

33

ส ําหรับกรณีมผีูเ้ขา้ทํางานทีѷอับอากาศ - ตรวจรา่งกายทัѷวไปโดยแพทยอ์า
ชวีเวชศาสตร์

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
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สวสัดกิารและคุม้ครอง

แรงงาน
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ประดานํѸา
พ.ศ. ๒๕๕๓
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 34 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.5 แบบฟอร์มต่างๆ 

6.2.5.2 แบบฟอร์ม แกไ้ขความผิดปกติและใบส่งตวั 

6.2.5.3 แบบแจง้สาเหตุ ไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 ม.ค.-ก.ค. กาํหนดการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง 

 ส.ค.- ธ.ค. กาํหนดการตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี 

6.4 KPI Detail  

พนกังานเขา้ร่วมการตรวจสุขภาพ มากวา่ šŘ %  ในทุกครัÊ งของการตรวจสุขภาพ 
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กรณีพบความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพประจําปี 
และผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

W-(Q-EH-OH)-002 
 ขัÊนตอนการตรวจติดตามและแก้ไขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

นาง พิชามญชุ ์ธนานภาดล 

Occupational Health Analyst 
 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna
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นnt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 21/10/2020 แกไ้ขเพิÉมเติมเนืÊอหา นาง พิชามญชุ ์ธนานภาดล 

1 07/12/2021 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีแกไ้ขเนืÊอหา 

นาง พิชามญชุ ์ธนานภาดล 

1 07/12/2021 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีแกไ้ขเนืÊอหา 

นาง พิชามญชุ ์ธนานภาดล 

1 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-EH-OH)-001 โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 

F-(Q-EH-OH)-001 ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 2 

2. ขอบเขต .................................................................................................................................................. 3 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 4 

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ...................................................................................................................... 6 

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................. 27 
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...............................
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. เพืÉอเป็นแนวทางการส่งตรวจซํÊ าจากผลการตรวจทางห้องปฏิบตัิการ และการตรวจพิเศษทีÉพบ
ความผิดปกติจากการตรวจสุขภาพประจาํปี และตรวจตามปัจจยัเสีÉยงใหพ้นกังาน 

2. เพืÉอเป็นการคดักรองกลุ่มทีÉมีแนวโนม้ความผิดปกติเริÉมแรกใหเ้ขา้โครงการปรับเปลีÉยนพฤติกรรม
เพืÉอลดอตัราการเกิดโรคในกลุ่ม NCDs  และพนักงานไดร้ับคาํแนะนําและเขา้สู่ขบวนการปรับ
พฤติกรรม และรับการรักษา 

3. เพืÉอใช้ตารางการแบ่งระดับความผิดปกติของผลการตรวจเลือดและการตรวจพิเศษเพืÉอใช้เป็น
แนวทางในการใหค้าํแนะนาํพนกังานในการปฏิบตัิตวัเพืÉอปรับพฤติกรรมใหสุ้ขภาพดีขึÊน และเพืÉอ
การติดตามการตรวจหรือพบแพทยเ์พืÉอการรักษา 

4. เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางการส่งตรวจซํÊา และควบคุมงบประมาณไม่ใหม้ีการตรวจเกินความจาํเป็น 

5. เพืÉอส่งเสริมให้พนักงานมีสุขภาพอนามยัทีÉดี  และป้องกันโรคจากพฤติกรรม และโรคจากการ
ทาํงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

พนกังานทุกคนทีÉปฏิบตัิงาน ภายใตก้ารจา้งงานของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)    
และกลุ่มบริษทัในเครือ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 พยาบาลประจาํโรงงาน 

 ประสานงานพบแพทยแ์ละตรวจเอกสารใบส่งตวักรณีผลตรวจทางห้องปฏิบตัิการทีÉเกินค่า
มาตรฐานและอธิบายใหพ้นกังานทราบการปรับพฤติกรรมก่อนส่งตรวจซํÊาเป็นรายบุคคล 

 คาํแนะนาํการปรับพฤติกรรม 

3.2 Occupational  Health  Analysis และ วิศวกรความปลอดภัย อาชีวอนามัยประจาํ พืÊนทีÉ  (Safety 

Engineer ) 
 ประสานงานพบแพทยแ์ละสืÉอสารเกณฑก์ารส่งตรวจซํÊ าให้แพทยท์ีÉออกตรวจในวนัพบแพทย์
ทราบและตรวจสอบเอกสารใบส่งตวักรณีผลตรวจทางห้องปฏิบตัิการทีÉเกินค่ามาตรฐานและ
อธิบายใหพ้นกังานทราบการปรับพฤติกรรมก่อนส่งตรวจซํÊาและติดตามผล 

 วิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพแนวโนม้สุขภาพใหค้าํแนะนาํการปรับพฤติกรรม 

 วิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพผลการตรวจสุขภาพภาพรวมจดัทาํแผนแนวทางการแกไ้ขแนะนาํ
การปรับพฤติกรรมภาพรวมและดาํเนินการตามแผน 

 ติดตามประเมินผลการดาํเนินกิจกรรม 

 จดัทาํแผนงานและงบประมาณประจาํปี                
3.3 หวัหนา้งาน และ ผูจ้ดัการส่วน ขึÊนไป (Supervisor and Managers up) 

 ดูแลตรวจสอบ และติดตามผลการตรวจสุขภาพของพนักงานในหน่วยงาน และส่งเสริมให้
พนกังานเขา้รับการตรวจสุขภาพ และเขา้รับการรักษาตามทีÉบริษทัจดัให ้ 

3.4 พนกังาน  (All Staff) 
 ประเมินและติดตามผลการตรวจสุขภาพของตวัเองและเขา้พบแพทยเ์พืÉอรับฟังแนวทางการดูแล
และปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์ 

 ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์และเขา้รับการติดตามผลการดูแลสุขภาพทุกครัÊ ง 

 เขา้ร่วมกิจกรรมปรับพฤติกรรมสุขภาพทีÉบริษทัจดัในการส่งเสริมสุขภาพ 

3.5 แพทยป์ระจาํสถานพยาบาล 

 ใหค้าํแนะนาํเรืÉองการดูแลสุขภาพ และใหค้าํปรึกษาแก่พนกังาน และผูร้ับเหมา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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4. WORKFLOW 

การติดตามหลงัพบแพทยจ์าก P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 
Flow :  ขั Êนตอนการให้บริการงานตรวจสขุภาพ และ การติดตามเฝ้าระวงัทางการแพทย์
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

ผลการตรวจสุขภาพประจาํปีหรือผลตรวจตามปัจจยัเสีÉยง กรณีทีÉพบความผิดปกติโดยแพทยเ์ขียนใบส่งตวั
ตาม และปฏิบตัิแนวทางเดียวโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์จดัทาํเกณฑร์ะดบัความผิดปกติทีÉใชใ้นการไปรักษาหรือ
ตรวจวินิจฉัยเพิÉมเติมเพืÉอให้เป็นแนวทางการการส่งตรวจซํÊ าติดตามให้คาํแนะนาํและพบแพทยซ์ึÉงประกอบไป
ดว้ยการดาํเนินการดงัต่อไปนีÊ  

5.1. การพบแพทยเ์พืÉอฟังผลการตรวจสุขภาพประจาํปีหรือผลตรวจตามปัจจยัเสีÉยง กรณีแพทยม์ี
ความเห็นส่งตรวจซํÊา  เพืÉอแกไ้ข หรือทวนสอบความผิดปกติใหพ้ยาบาลประจาํพืÊนทีÉตรวจสอบใบ
ส่งตวั ตามแบบฟอร์ม ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน และใหพ้ยาบาลอธิบายการเตรียมตวั และให้
คาํแนะนาํเพืÉอการปฏิบตัิตวัในการส่งตรวจซํÊาทีÉถูกตอ้งและเหมาะสมการส่งตรวจซํÊาให้แพทยร์ะบุ
รายการทีÉส่งตรวจซํÊาตามรายการตรวจทีÉมีในตรวจสุขภาพประจาํปีหรือตรวจตามปัจจยัเสีÉยง และ
ภายใตง้บประมาณในวงเงินทีÉกาํหนด  การตรวจซํÊาทีÉระบุความผิดปกติชดัเจนและใหพ้ยาบาล
แนะนาํการรักษาตามสิทธิประกนัสุขภาพของบริษทั 

5.2. การส่งตวั เพืÉอแกไ้ขความผิดปกติ และ เพืÉอการรักษา โดยใชบ้ตัรประกนัสุขภาพตามสิทธิสวสัดิการ
ให้พยาบาลประจาํพืÊนทีÉ แนะนาํการพนกังานทุกคนให้รับทราบความผิดปกติและให้คาํแนะนาํการ
ปรับพฤติกรรมทีÉถูกตอ้งเหมาะสมตามตารางในขอ้ 6 

5.3. กรณีทีÉการตรวจซํÊ าทีÉมีค่าใชจ้่ายเกิน งบประมาณทีÉประสานไวก้บัโรงพยาบาลแพทยเ์ขียนใบ claim 

ส่วนทีÉ 1 ส่งให้บริษทัประกนัพิจารณาก่อนทาํการตรวจกรณีทีÉไม่คุม้ครองให้โรงพยาบาลแจ้งให้
พนักงานรับทราบค่าใช้จ่ายก่อนดาํเนินการ (procedure ขอบข่าย ใช้ใน บริษทั ขณะนีÊ  activity นีÊ  
เป็นของ รพ.) 

5.4. การส่งตวั เพืÉอแกไ้ขความผิดปกติ ทีÉเป็นโรคทีÉรักษาอยูก่่อนแลว้ แนะนาํใหร้ักษาต่อเนืÉองตามเดิม 
5.5. พยาบาล หรือ วิศวกรความปลอดภยั อาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  (Safety Engineer) จะตอ้งรวบรวมรายชืÉอ

พนกังานและรายละเอียดการส่งตรวจซํÊ า แจง้หน่วยงาน Q-EH-OH เพืÉอประสานงานกบั รพ และติดตาม
ค่าใชจ้่าย โดยใชแ้บบฟอร์มการส่งตรวจเพิÉมเติม ตามเอกสารในขอ้ 6.2  ขอ้มูลสนบัสนุน
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W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตารางแสดงแนวทางระดบัความผิดปกติ เพืÉอใชใ้นการติดตามตรวจหรือพบแพทยด์งันีÊ  
ดัชนีมวลกาย (BMI) 

ระดบั เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ การวดัผล 

<18.5 
นํÊาหนกันอ้ย

(ผอม) 
กินอาหารใหค้รบหมู่ ค่า BMI เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน 10 % 

18.5-23 นํÊาหนกัปกติ รูปร่างสมส่วน  

23-24.9 
นํÊาหนกัเกิน
มาตรฐาน 

ภาวะนํÊาหนกัเกิน(overweight) เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน 10 % รอบเอว 
ครึÉ งหนึÉงของส่วนสูง เช่น สูง 160 CMs  

ไม่เกิน   80 CMs 

25-29.9 โรคอว้น  
ระดบั 1 

นํÊาหนกัมากกว่าปกติ  ควรควบคมุอาหาร  และ
ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ 

เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน 10 % รอบเอว 
ครึÉ งหนึÉงของส่วนสูง เช่น สูง 160 CMs  

ไม่เกิน 80 CMs 

30-39.9 
โรคอว้น  
ระดบั 2 

นํÊาหนกัมากกว่าปกติ   ทีÉอาจก่อให้เกิดโรค
แทรกซอ้นทางเมตาบอลิซึม   ควรควบคุม
อาหารอยา่งเขม้งวดและออกกาํลงักาย
สมํÉาเสมอ ควรปรึกษาแพทยเ์พืÉอการลดนํÊาหนกั 

เขา้ร่วมกิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรม
โดยใชเ้ทคนิด Health 

Coaching เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน 10 % 

>40 อว้น  ระดบั 3 

อว้นอนัตราย ทีÉอาจก่อให้เกิดโรคแทรกซอ้น
หลายอยา่ง  ต้องพบแพทย์เพืÉอรักษา 

กิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรมโดยใช้
เทคนิด Health Coaching เขา้เกณฑ์
ปกติ เพิÉมขึÊน 10 % 

 

หมายเหตุ     กลุ่มทีÉมีÉค่า   BMI  เกินมาตาฐาน  >23 แนะนาํมาเขา้โครงการเพืÉอปรับพฤติกรรมทุกราย 
1. ลดความเครียดในชีวิตประจาํวนั 

2. ควบคุมอาหารทีÉมีแคลอรีÉสูง, ลดอาหารหวาน, ไขมนั, แป้ง, ลดอาหารเคม็ 

3. ไม่สูบบุหรีÉ  ไม่ดืÉมแอลกอฮอล ์

4. เขา้รวมกิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรมโดยใชเ้ทคนิด Health Coaching   

5. ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ อย่างนอ้ย 30 นาทีต่อวนั อย่างนอ้ย 5 วนัต่อสัปดาห์ หรือ 150 นาที  ต่อสัปดาห์ 

หรือสะสมการเผาผลานพลงังานได ้ 
6. รอบเอว หญิง <80 CMs ชาย <90 CMs หรือครึÉ งหนึÉงของส่วนสูง เช่น สูง160 CMs  รอบเอวไม่เกิน 80  

CMs 

7. BMI เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน10 % 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ค่าความดนัโลหิต 
ระดบั คาํแนะนาํ การวดัผล 

ตวับน ตวัล่าง 

<130 ≤ 85 เหมาะสมปกติ - - 

130-139 85-89 
ระดบัปกติ
แนวโนม้สูง 

เฝ้าระวงั ระยะ ทีÉ 1 ตอ้งติดตามตรวจวดั
ความดนัโลหิตทุกสัปดาห์ใหป้รับ
พฤติกรรมชีวิต 

เรียนเนืÊอหา ปรับพฤติกรรมสุขภาพ
ค่าความดนัอยูใ่นเกณฑค์วบคุม 

140-159 90-99 
ความดนัโลหิต
สูง ระดบั 1 

ตอ้งพบแพทย ์รักษาปรับเปลีÉยน
พฤติกรรมชีวิต ติดตามตรวจวดัความ
ดนัโลหิต ทุก สัปดาห์ จนความดนั
โลหิตอยูใ่นค่าควบคุมประเมินความดนั
โลหิตหลงัจากเจา้ร่วมกิจกรรม 3-6  
เดือนทาํการ 

เขา้สู่ขบวนการรักษาไม่ขาดยา
ควบคุมควมดนัโลหิต   ค่าความดนั
โลหิตอยูใ่นเกณฑ ์<140/90 mmHg  
หรืออยูใ่นค่าควบคุมของแพทยท์ีÉ
รักษา 

160-179 100-109 
ความดนัโลหิต
สูง ระดบั 2 

พบแพทยเ์ร่งด่วนเขา้สู่การรักษา
ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต ติดตาม
ตรวจวดัความดนัโลหิต ทุก สัปดาห์ จน
ความดนัโลหิตอยูใ่นค่าควบคุมประเมิน
ความดนัโลหิตหลงัจากเจา้ร่วมกิจกรรม
ś เดือน 

เขา้สู่ขบวนการรักษา ไม่ขาดยา
ควบคุมควมดนัโลหิตค่าความดนั
โลหิตอยูใ่นเกณฑ<์140/90 mmHg  
หรืออยูใ่นค่าควบคุมของแพทยท์ีÉ
รักษาไดร้ับการประเมินโรคแทรกซํÊา 
CVD ,Stock,อืÉนๆ  Other Risk 

Factors,  HMOD, or  Disease 

180-209 110-119 
ความดนัโลหิต
สูง ระดบั ś 

ตอ้งพบแพทยท์าํการรักษาอยา่งเร่งด่วน  
และทาํการติดตามผลการรักษาเขา้
โครงการปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต
ประเมินความดนัโลหิตทุก 1 เดือน  
เนืÉองจากมีโอกาสเกิดโรคแทรกซอ้นทีÉ
เกีÉยวขอ้งกบัความดนัโลหิตสูง  และ
ตอ้งปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

เขา้สู่ขบวนการรักษา ไม่ขาดยา
ควบคุมควมดนัโลหิตค่าความดนั
โลหิตอยูใ่นเกณฑม์ <140/90 mmHg  
หรืออยูใ่นค่าควบคุมของแพทยท์ีÉ
รักษาไดร้ับการประเมินโรคแทรกซํÊา 
CVD ,Stock,อืÉนๆ Other Risk 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Factors, 

 

HMOD, or Disease ไดร้ับความรู้
ความเสีÉยงและโรคแทรกซอ้นทีÉเกิด
ไดก้บัโรคความดนัโลหิตสูง 

ขอ้เสนอแนะ   1. Isolated systolic hypertension (ISH) > řŜŘ และ < 90 

2. เมืÉอความรุนแรงของ ความดนัตวับน  และ ความดนัตวัล่าง  อยู่
ต่างระดบักนั ให้ถือระดบัทีÉรุนแรงกว่าเป็นเกณฑ ์

 

หมายเหตุ     การปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

คาํแนะนาํการรักษาความดนัเลือดสูงโดยไม่ใชย้าตามคาํแนะนาํใหม่ 2020 

1. ลดอาหารทีÉมีเกลือ (โซเดียม) 
1.1 เลิกเติมเครืÉองปรุงทีÉมีเกลือ (เช่นนํÊาปลาพริก) ลงในอาหารทีÉนาํมาเสริฟ 

1.2 ลดการกินอาหารฟาสตฟ์ูดและอาหารบรรจุเสร็จซึÉงใชเ้กลือเป็นปริมาณมาก 

1.3 ลดขนมปังและซีเรียลทีÉปรุงโดยมีส่วนของเกลือมาก         

2. เปลีÉยนอาหาร 

2.1 กินอาหารพืชเป็นหลกัทีÉอุดมดว้ยธญัพืชไม่ขดัสี ผลไม ้ผกัต่างๆทีÉมีไนเตรทมาก (เช่น บีทรูท และ
ผกัใบเขียว) และมีแมกนีเซียม โปตสัเซียม แคลเซียมมาก (เช่น อะโวกาโด นทั เมลด็พืช ถัÉวต่างๆ 
และเตา้หู)้ หรือกินตามสูตรอาหารเพืÉอการลดความดนั (DASH diet) 

2.2 ลดนํÊาตาล 

2.3 ลดไขมนัอิÉมตวัและไขมนัทรานส์ 

3. เลือกดืÉมเครืÉองดืÉมอยา่งฉลาด 

3.1 ดืÉมกาแฟ ชาเขียว ชาดาํ ชาขาว (ไม่ใส่ครีมไม่ใส่นํÊาตาล) ในปริมาณพอควร เพราะคนดืÉมชากาแฟ
เป็นความดนัสูงนอ้ยกวา่คนไม่ดืÉมเลย 

3.2 ดืÉมนํÊาพืชสมุนไพรทีÉลดความดนัได ้เช่น นํÊาทบัทิม นํÊาบีทรูท โกโก ้ชาฮิบิสคสั เป็นตน้ 

3.3 ลดการดืÉมแอลกอฮอลล์งเหลือระดบัพอดี (ไม่เกิน 2 ดริËงคใ์นผูช้าย ไมเ่กิน 1.5 ดริËงคใ์นผูห้ญิง) 
เพราะหลกัฐานมีอยูว่า่หากคนเป็นความดนัสูงทีÉดืÉมมากลดการดืÉมลงได ้ความดนัก็จะลดลง    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. ควบคุมนํÊาหนกัไม่ให้อว้น ใหด้ชันีมวลกายปกติ หรือให้เส้นรอบพุงไม่เกิน 50% ของส่วนสูง 

5. เลิกบุหรีÉ  
6. ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ โดยควบรวมการออกกาํลงักายหลายแบบ 

6.1 ออกกาํลงักายแบบฝึกความแขง็แรงของกลา้มเนืÊอ (เล่นกลา้ม) หรืออืÉนๆ ตามความเหมาะสม
สัปดาห์ละ 2-3 ครัÊ ง 

6.2  ออกกาํลงักายแบบแอโรบิกใหถ้ึงระดบัหนกัพอควร (เช่น เดินเร็ว จ๊อกกิÊง ปัÉนจกัรยาน วา่ยนํÊา) ครัÊ ง
ละอยา่งนอ้ย 30 นาที สัปดาห์ละอยา่งนอ้ย 5 ครัÊ ง หรือ  

6.3   ออกกาํลงักายแบบเร่งให้หนกัสลบัเบาเป็นช่วงๆ (HIIT - high intensity interval training)  
7. ลดความเครียด เพราะความเครียดทาํให้ความดนัสูง 

8. ฝึกสติสมาธิ (meditation/mindfulness) ใหเ้ป็นกิจวตัรประจาํวนั เพราะหลกัฐานวิจยับ่งชีÊวา่ลดความ
ดนัได ้

9. พกัผอ่นใหเ้พียงพอ 

หมายเหตุ 
กลุ่มทีÉมีความเสีÉยงสูงเขา้กิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรมสุขภาพ 

กลุ่มเสีÉยง HT กิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรมสุขภาพกลุ่มเสีÉยงสูง/กิจกรรมนาํเขา้สู่กระบวนการ
ปรับเปลีÉยนระยะเวลาการเขา้ร่วมโครงการใหม้ีการติดตามวดัความดนัทีÉหอ้งพยาบาลอย่างต่อเนืÉองเพืÉอ
รับคาํแนะนาํและติดตามระดบัความดนัโลหิต    

ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 
เม็ดเลือดแดง 

ระดบัสารฮีโมโกลบิน(Hb) 
บอกภาวะโลหิตจาง 

 

ระดบัโลหิตจาง 

 

คาํแนะนาํ 
ชาย หญิง 

<11 <10.5 โลหิตจาง   ปรึกษาแพทยเ์พืÉอหาสาเหตุของโลหิตจาง 
11-12 10.5-11.5 โลหิตจางเลก็นอ้ย 

 

แนะนาํให้กินอาหารเสริมธาตุเหลก็ หรือกินยาบาํรุงเลือด 
และติดตามตรวจเลือดซํÊาในอีก 3 เดือน     

13-18 12-16 ปกติ ปกติ 
>18 >17 ภาวะเลือดขน้ ควรติดตามตรวจเลือดซํÊาใน 1-2 สัปดาห์ ถา้ยงัมีระดบั

ฮีโมโกลบินใกลเ้คียงระดบัเดิม ควรปรึกษาแพทย ์

เม็ดเลือดขาว 

รายละเอียดของเมด็เลือดขาว ระดบัผิดปกติ คาํแนะนาํ 
1. ระดับเม็ดเลือดขาวรวม(WBC)   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

<2,500 ตํÉามาก ควรพบแพทย ์

2,500-3000 ตํÉา ติดตามตรวจเลือดซํÊา 
5000-10,000 ปกติ  

12,000-15,000 สูง ติดตามตรวจเลือดซํÊา 
>15,000 สูงมาก ควรพบแพทย ์

2. ชนิดของเม็ดเลือดขาว   

2.1 ชนิดนิวโตรฟิว(Neutrophil)   

30-40% ตํÉา ติดตามตรวจเลือดซํÊา 
<30% ตํÉามาก ควรพบแพทย ์

2.2 ชนิดอีโอซิโนฟิว(Eosinophil) 
>20% 

>30% 

 

สูง 

สูงมาก 

 

ติดตามตรวจเลือดซํÊา 
ควรพบแพทย ์

2.3 ชนิด lymphocyte   

Lymphocyte 19-48 % ปกติ  

นอ้ยกว่าปกติ หรือ มากกว่าปกติ เฝ้าระวงั ควรพบแพทย ์เพืÉอ ตรวจซํÊาและติดตามรักษา 
 

เกลด็เลือด 

จาํนวนเกลด็เลือด ระดบัผิดปกติ คาํแนะนาํ 
<80,000 ลดลงมาก <80,000 

80,000-100,000 ลดลงผิดปกติ ควรตรวจเลือดซํÊาภายใน 2-5 วนั  
100,000-120,000 ลดลงเลก็นอ้ย ติดตามตรวจเลือดซํÊา ใน 1-2 สัปดาห์ 
120,000-140,000 ลดลงเลก็นอ้ย อาจเกิดจากการเจ็บป่วยจากเชืÊอไวรัส หรือการมี

เลือดออก 
140,000-400,000 ปกติ ปกติ 

<520,000 สูงผิดปกติ ควรตรวจเลือดซํÊาถา้ยงัสูงอยู ่ควรพบแพทย ์
 

 

 

เฮมาโตคริต hematocrit 
เฮมาโตคริต hematocrit(Hct%) เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ชาย:   ŜŚ%–ŝŚ%  or 0.42–0.52 volume fraction 

ผูห้ญิง:  śŞ%–ŜŠ% or 0.36–0.48 volume fraction 

ปกติ ปกติ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

นอ้ยกว่าเกณฑป์กติ หรือ มากกว่าเกณฑป์กติ เฝ้าระวงั ควรพบแพทย ์เพืÉอ ตรวจซํÊาและติดตามรักษา 
ระดับนํÊาตาลในเลือด 

ระดบันํÊาตาล เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ การวดัผล 
70-99 ระดบันํÊาตาลในเลือด

ปกติ 
ปกติ  

100-125 ภาวะบกพร่องของ
ระดบันํÊาตาลในเลือด 

- ควบคุมอาหารกลุ่มแป้ง, ของหวาน, 
อาหารไขมนัสูง    
- ควรออกกาํลงักายและติดตามตรวจ
ระดบันํÊาตาลในเลือดปีละ ř-Ś ครัÊง 

เรียนเนืÊอหา การลดปัจจยัเสีÉยง โดย
ติดตามการเปลีÉยนแปลงของนํÊาหนกัตวั 
รอบเอว ปรับพฤติกรรมการบริโภค 
การมีกิจกรรมออกแรงหรือออกกาํลงั
กาย ตวัชีÊวดัทีÉบ่งชีÊ ถึงประสิทธิภาพใน
การป้องกนัโรคเบาหวาน  
- เขา้ร่วมปรับพฤติกรรมสุขภาพ
กิจกรรม 3 อ. 2 ส. รอบเอว ช, 90 ญ < 

80 หรือรอบเอว < ส่วนสูงหาร 2   

แนะนาํเจาะ  FBS ค่านํÊาตาลทุก 3  
เดือน ค่านํÊาตาล FBS <100 

126-180 ระดบันํÊาตาลในเลือด
เป็นเบาหวานทีÉมี
ระดบันํÊาตาลในเลือด
สูงระดบัตน้ 

- ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

- แนะนาํปรึกษาแพทย ์และติดตาม
ตรวจระดบันํÊาตาลในเลือดทุก Ś เดือน 

ทีÉห้องพยาบาล และรับคาํแนะนาํใน
การปรับพฤติกรรมสุขภาพนดัเจาะ
เลือดซ ้าอีก Ś สัปดาห์ ถา้ ระดบั FCG 

< řŚŞ มก/ดล. จดัส่ง เขา้ค่าย
ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมเนน้ กิจกรรม ś 
อ. Ś ส. และ 

- ถา้ระดบั FCG ≥řŚŞ-řšš มก/ดล. 
 นดัอีก Ś สัปดาห์ส่งต่อพบแพทย ์

 เพืÉอรับการวินิจฉยัยืนยนัเป็นโรค 

 เบาหวาน โดยการเจาะ fasting 

 plasma glucose ทีÉ โรงพยาบาล 

หรือ FCG ≥ŚŘŘ มก/ดล.ให้ส่งต่อ 

มา รพ. ภายใน ř สัปดาห ์

กรณีคาํแนะนาํในการปรับพฤติกรรม 

นดัเจาะเลือดซ ้าอีก 2 สัปดาห์ ถา้ 
 ระดบั FCG < 126 มก/ดล. ให้ส่ง 

 เขา้ค่ายปรับเปลีÉยนพฤติกรรมเนน้ 

 กิจกรรม 3 อ. 2 ส.  กรณีผล FCG 

≥126-199 มก/ดล. นดัอีก 2 สัปดาห์ส่ง
ต่อพบแพทย ์เข้าค่ายเรียน Class  D 

ความรู้เบืÊองตน้เกีÉยวกบัเบาหวาน  
โรคแทรกซอ้นจากเบาหวาน โภชนา
บาํบดั การออกกาํลงักายการตรวจวดั
ระดบันํÊาตาลในเลือดภาวะนํÊาตาลตํÉาใน
เลือด และวิธีป้องกนัแกไ้ข การดูแล
สุขภาพโดยทัÉวไปกรณีการรักษา ไม่
ขนาดยาเกณฑ ์ ระดบั HbA1c นอ้ยกว่า 
ş% ไดร้ับการประเมินโรคแทรกซํÊา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ระดบันํÊาตาล เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ การวดัผล 
181-250 ระดบันํÊาตาลในเลือด

เป็นเบาหวานทีÉมี
ระดบันํÊาตาลสูง 

- ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

- ควรพบแพทย ์เพืÉอรักษา 
เขา้ค่ายเรียน Class  D เกณฑ ์ ระดบั 
HbA1c นอ้ยกว่า ş% ไดร้ับการประเมิน
โรคแทรกซํÊา 

>251 ระดบันํÊาตาลในเลือด
เป็นเบาหวานสูงมากทีÉ
มีโอกาสเกิดโรค
แทรกซอ้นจาก
เบาหวาน 

-  ตอ้งพบแพทย ์เพืÉอรักษา และ
ตรวจหาความผดิปกติของร่างกายทีÉ
อาจเกิดโรคแทรกซอ้นจากเบาหวาน 

เขา้ค่ายเรียน Class  D  เบาหวานควร
ไดร้ับการรักษาอยา่งต่อเนืÉอง โดยมี
เป้าหมายหลกัเพืÉอลดภาวะแทรกซ้อน
ระยะยาวจากเบาหวาน ทาํไดโ้ดยการ
ควบคุมระดบันํÊาตาล ในปัจจุบนัระดบั
นํÊาตาลทีÉเป็นเป้าหมายจะมีค่าทีÉ
เหมาะสมเกณฑ ์ ระดบั HbA1c นอ้ย
กว่า ş% ไดร้ับการประเมินโรคแทรก
ซํÊาในขณะผูท้ีÉเป็นเบาหวานมานาน 
และมีภาวะแทรกซ้อน หรือโรคร่วม
หลายโรคทีÉรุนแรง เป้าหมายของระดบั 
HbA1C ประมาณ ş-Š% 

 

หมายเหตุ  การปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

1. ลดความเครียดในชีวิตประจาํวนั 

2. ควบคุมอาหารทีÉมีแคลอรีÉสูง ลดอาหาร หวาน ไขมนั, แป้ง, ลดอาหารเคม็ 

3. ไม่สูบบุหรีÉ , ไม่ดืÉมแอลกอฮอล ์

4. ออกกาํลงักายหรือเพิÉมการเคลืÉอนไหวร่างกายให้มากขึÊน และสมํÉาเสมอ อย่างนอ้ย śŘ นาทีต่อวนั 
อยา่งนอ้ย ŝ วนัต่อสัปดาห์ หรือ 150 นาทีต่อสัปดาห์ 

 

 

 

 

 

การตรวจปัสสาวะ ( Urinalysis  

ผลการตรวจ เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 

pH  ค่าปกติ 4.6 - 8.0 < 4.6 =กรด พบในกรณี อดอาหาร รับประทานโปรตีนมากไป การ
ติดเชืÊอ ยาบางชนิด   แนะนาํพบแพทย ์
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

>8 =ด่าง พบในภาวะกินเจ ยาบางชนิด แนะนาํพบแพทย ์

พบ protein Trace > 4+ มีพยาธิสภาพภายในไต  แนะนาํพบแพทย ์

พบ cast positive มีพยาธิสภาพของกรวยไต แนะนาํพบแพทย ์

พบนํÊาตาล (Glucose) Trace > 4+ 

สงสัยว่าอาจจะเป็นเบาหวาน ควรจะงดอาหารไม่นอ้ย
กว่า 6 ชัÉวโมง แลว้เจาะเลือด ดูนํÊาตาลในเลือดเพืÉอยืนยนั
โรคเบาหวานต่อไป แนะนาํพบแพทย ์

คลอเลสเตอรอลรวม (Total Cholesterol) 
ระดบั เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
< 200 ปกติ - 

200-240 สูงกํÊากึÉง ควบคุมอาหารไขมนั, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊาในอีก ś เดือน 

>240 สูงมาก 
ควบคุมอาหารไขมนั, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ  แนะนาํให้ปรึกษาแพทยเ์พืÉอ
ทาํการรักษา 

ไตรกลเีซอไรด์(Triglyceride) 
ระดบั เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
<150 ปกติ - 

150-199 สูงกํÊากึÉง 
ควบคุมอาหารไขมนั,แป้ง, ของหวาน, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊา
ในอีก ś เดือน 

200-499 สูง 

ควบคุมอาหารไขมนั,แป้ง, ของหวาน, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊา
ในอีก ś เดือน ถา้ยงัมีระดบัไขมนัไตรกลีเซอไรดส์ูงกว่า ŚŝŘ แนะนาํให้ปรึกษา
แพทยเ์พืÉอทาํการรักษา 

>500 สูงมาก ตอ้งพบแพทย ์เพืÉอทาํการรักษา 
ไขมันความหนาแน่นสูง (HDL) 

ระดบั เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
< 40 ตํÉา - 

> 60 สูง 
ควบคุมอาหาร, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊาในอีก ś เดือน  
ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต และปรึกษาแพทย ์

 

 

ไขมันความหนาแน่นตํÉา( LDL) 
ระดบั เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
<130 ปกติ - 

131-159 สูงกํÊากึÉง ควบคุมอาหาร, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊาในอีก ś เดือน 

160-190 สูง ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต และปรึกษาแพทย ์เพืÉอรักษา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

>190 สูงมาก ควรพบแพทย ์เพืÉอรักษาดว้ยยา 
 

หมายเหตุ การตรวจไขมนัทีÉพบความผิดปกติใหเ้ขา้รับการปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

 

การปฏิบัติตัวของผู้ทีÉมีภาวะไขมันในเส้นเลือดสูง 

1.  เปลีÉยนพฤติกรรมการบริโภคอาหาร โดย 

- ลดปริมาณอาหารทีÉมีโคเลสเตอรอลสูง ไดแ้ก่ สมองสัตว ์ไข่แดง หอยนางรม ปลาหมึก กุง้ เครืÉองใน
สัตว ์โดยจาํกดัใหไ้ดร้ับไดไ้ม่เกินละ 300 มิลลิกรัม ต่อวนั 

- ลดอาหารทีÉมีปริมาณไขมนัสูง เช่น ขา้วขาหมู ขา้วมนัไก่ หมูสามชัÊน หนงัเป็ด – ไก่ 

- หลีกเลีÉยงการใชน้ํÊามนัหมู นํÊามนัมะพร้าว 

- การปรุงอาหารทีÉใชว้ิธี นึÉง ตม้  อบ ยา่ง แทนการทอดหรือการใชน้ํÊามนัผดั 

- งดเครืÉองดืÉมทีÉมีแอลกอฮอล ์เช่น เหลา้ เบียร์ 

2. ควบคุมนํÊาหนกัตวัใหอ้ยูใ่นเกณฑป์กติ 

3. งดการสูบบุหรีÉ  
4. ออกกาํลงักายอยา่งสมํÉาเสมอ เช่น วิÉงเหยาะ ๆ เดินเร็ว ปัÉนจกัรยาน วา่ยนํÊา อยา่งนอ้ยวนัละ śŘ – Ŝŝ นาที 

สัปดาห์ละ ś – ŝ ครัÊ ง 

5. หลีกเลีÉยงภาวะเครียด 

6. พกัผอ่นใหเ้พียงพอ  

 

 

 

 

 

 

อาหารสําหรับผู้ทีÉมีภาวะไขมันในเลือดสูง 

ชนิดอาหาร อาหารทีÉรับประทานได้ อาหารทีÉควรลด 

เนืÊอสัตวแ์ละ 

ถัÉวเมลด็แห้ง 

เนืÊอสัตวท์ีÉไม่ติดมนั เช่น ปลา อกไก่ หมูเนืÊอแดง 
ถัÉวเหลือง  ถัÉวแดง เตา้หู ้

เนืÊอสัตวต์ิดมนัทุกชนิด เครืÉองในสัตว ์สมองสัตว ์หมูสามชัÊน 
อาหารทะเล เช่น หอยนางรม ปลาหมึก 

ธญัพืช ขา้วกลอ้ง ขนมปังโฮลวีต ก๋วยเตีÌยว มนัชนิดต่างๆ ขา้วมนัไก่ กลว้ยทอด มนัทอด เผอืกทอด ปาท่องโก๋ ขา้วเกรียบ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

    กรดยูริกในเลือด 

ระดบั 
เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ชาย หญิง 

< 8.5 < 6.2 ปกติ - 
8.6-9.9 6.2-8.0 สูงกว่าปกติ ควบคุมอาหารกลุ่มเนืÊอสัตว,์ เครืÉองในสัตว,์ งดการดืÉมแอลกอฮอล ์

10-11.9 8.0-10 สูงผิดปกติ 

ควบคุมอาหารกลุ่มเนืÊอสัตว,์ เครืÉองในสัตว,์ งดการดืÉมแอลกอฮอล ์

และติดตามตรวจเลือดซํÊา ในอีก Ś เดือน ถา้ระดบัยงัสูงผดิปกติ  
ควรปรึกษาแพทย ์

>12 >10 สูงมาก ควรพบแพทย ์เพืÉอการรักษา 
 

กรณีกรดยูริกสูง แนะนาํการบริโภคอาหาร 

 ควรดืÉมนํÊามากๆ อยา่งนอ้ยวนัละ ś ลิตร เพืÉอป้องกนัการเกิดนิÉวในไต 

 ควรงดเครืÉองดืÉมแอลกอฮอล ์เพราะจะทาํใหไ้ตขบักรดยรูิกไดน้อ้ยลง 

 งดบริโภคอาหารทีÉมีกรดยรูิกสูง เช่น เครืÉองในสัตว ์สัตวป์ีก กะปิ กุง้ หอย    

การทํางานของตับ 

SGOT: เป็นเอนไซดท์ีÉสร้างจากอวยัวะต่างๆ เช่น ตบั, กลา้มเนืÊอ, หวัใจ, ไต, เมด็เลือดแดง ถา้เอนไซดน์ีÊ
สูงกวา่ปกติ มกัเกิดจากความผิดปกติของอวยัวะต่างๆ ทีÉมีส่วนสร้างเอนไซดน์ีÊ  

ระดบั 
เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ผลการตรวจ ชาย หญิง 

มากกว่า ř เท่าของค่าปกติ 59-118 36-72 
ผิดปกติใน
ระดบัตน้ 

ติดตามดูปัจจยัทีÉอาจมีผลต่อเอนไซดส์ูงขึÊน 
เช่น การอกัเสบของกลา้มเนืÊอ, ปวดเมืÉอย

ผกั 
ผกัสด ผกัตม้ หรือผกัทีÉทาํให้สุกโดยไม่ใชน้ํÊามนั 
ถัÉวลนัเตา ขา้วโพดอ่อน 

ผกัทีÉทาํให้สุกโดยใชน้ํÊามนั เช่น ผกัทอด ผกัผดันํÊามนั ผกัราด
กะทิ 

ผลไม ้
ผลไมส้ด เช่น ส้มเขียวหวาน กลว้ย ส้มโอ ฝรัÉง 
มะม่วง แอปเปิÊ ล  ลูกแพร์  ผลไมแ้ห้ง เช่นลูกพรุน 

อโวคาโด 

ไขมนั 

ไขมนัจากพืช เช่น นํÊามนัเมลด็ทานตะวนั นํÊามนั
ขา้วโพด นํÊามนังา นํÊามนัดอกคาํฝอย นํÊามนัสลดั ทีÉ
ทาํจากพืชในปริมาณจาํกดั 

ไขมนัสัตว ์เช่น แคบหมู นํÊามนัหมู นํÊามนัมะพร้าว 

เบด็เตลด็ วุน้ธรรมดา เยลลีÉ ซุปใส (เอาไขมนัออก) ซุปผกั 

ขนมเคก้ชนิดต่าง ๆ คุกกีÊพาย ขนมหวานใส่กะทิ ขนมทีÉทอด
ดว้ยนํÊามนั ซุปอืÉนๆ ช็อกโกแลต ทอฟฟีÉ  ลูกกวาด แกงกะทิ 
เครืÉองดืÉมแอลกอฮอล ์
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กลา้มเนืÊอ, ตบัอกัเสบ, เจบ็หนา้อก, หรือ
ติดตามการตรวจซํÊา 

มากกว่า Ś-ŝ เท่าของค่าปกติ 119-295 73-180 ผิดปกติ 

- ติดตามดูปัจจยัทีÉอาจมีผลต่อเอนไซดส์ูงขึÊน 
เช่น ตบัอกัเสบ, กลา้มเนืÊออกัเสบ, เมด็เลือด
แดงแตกมากว่าปกติ, กลา้มเนืÊอหวัใจขาด
เลือด (อาการเจบ็หนา้อกลกัษณะบีบอดัแน่น
หนา้อก  ควรพบแพทย)์ 
- ติดตามการตรวจเลือดซํÊาใน ř สัปดาห์ ถา้ยงั
สูงอยู ่ควรพบแพทย ์

มากกว่า ŝ-řŘ เท่าของค่าปกติ 295-590 180-360 สูง 
-  อาจเกิดจากตบัอกัเสบเรืÊอรัง หรือโรคของ
กลา้มเนืÊออกัเสบบางชนิด ควรพบแพทย ์

มากกว่า řŘ-ŚŘ เท่าของค่าปกติ >590 >360 สูงมาก 

- กลา้มเนืÊอหวัใจขาดเลือด, ตบัแขง็จาก
แอลกอฮอล,์ การไดร้ับอุบตัิเหตหุลายแห่ง
ของร่างกาย, พิษจากยาหรือสารเคมีทีÉทาํให้
ตบัอกัเสบรุนแรง 

- พบแพทยเ์พืÉอรักษา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

SGPT: เป็นเอนไซดท์ีÉสร้างขึÊนจากเซลลต์บั ในกรณีทีÉมีปัจจยัทีÉมีผลกระทบต่อตบั หรือความผิดปกติต่อ
เซลลต์บัทาํใหเ้อนไซด์ตบัสูงขึÊนหรือมีการอกัเสบของตบั ดงันัÊนเอนไซด์ตวันีÊ จึงมีความจาํเพาะต่อการอกัเสบ
ของตบั และมกัสูงขึÊนก่อนเอนไซด ์SGOT ในกรณีทีÉเริÉมมีการอกัเสบของตบั 

ระดบั 
เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ผลการตรวจ ชาย หญิง 

มากกว่า ř เท่าของค่าปกติ 72-144 52-104 ผิดปกติในระดบั
ตน้ 

- อาจเกิดจากสาเหตุ,หรือปัจจยัทีÉมีผลต่อตบั 
เช่น การดืÉมแอลกอฮอล ์,ยาบางชนิด, ไดร้ับ
สารเคมีหรือสารพิษ, ติดเชืÊอไวรัส ,มีไขมนั
เกาะตบั  
- ควรสังเกตและหลีกเลีÉยงปัจจยัทีÉมีผลต่อการ
เพิÉมขึÊนของเอนไซดต์บั 

มากกว่า ř-Ś เท่าของค่าปกติ 145-288 105-208 มีตบัอกัเสบใน
ระดบัตน้ 

- ควรตรวจซํÊาในอีก ř-Ś สัปดาห์(หลงัการ
ตรวจครัÊงแรก) หรือถา้มีอาการผดิปกติ เช่น 
อ่อนเพลีย, เบืÉออาหาร, มีไข,้ เจบ็บริเวณใตช้าย
โครงขวา ควรปรึกษาแพทย ์

มากกว่า Ś เท่าของค่าปกติ      >288 >208 มีตบัอกัเสบ - ควรพบแพทย ์

การทํางานของไต 

ค่า คลีเอตินิน(creatinine) สูงเพียงค่าเดียวโดยทีÉค่า Blood uria nitrogen ( BUN) ยงัอยูใ่นเกณฑป์กติ 

ระดับคลีเอตนิิน (creatinine) 
เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ชาย หญิง 

1.25 0.5-1.04 ปกติ - 

>1.25 >1.04 สูงผิดปกติ 
กรณีทีÉมีการทาํงานหรือเล่นกีฬาทีÉมีการใชพ้ลงักลา้มเนืÊอมากกว่าปกติ  
ควรติดตามตรวจค่า creatinine ซํÊ า ถา้พบว่าค่ายงัสูงอยู ่ควรพบแพทย ์

ระดับ BUN   
ผูใ้หญ่ řŘ - ŚŘ mg/dL ปกติ ปกติ 

< 10 ตํÉาผิดปกติ 
อาจมีปัญหาการดูดซึมสารอาหาร อาจมีปัญหาเกีÉยวกบัโรคตบั แนะนาํ
ตรวจซํÊา 

> 20 สูงเกินปกติ 
อาจมีปัญหาเกีÉยวกบัไต อาจเกิดจากการกินยาบางตวั อาจดืÉมนํÊานอ้ยไป
อาจเกิดมีการตกเลือดในช่องทางเดินอาหาร อาจออกกาํลงักายหกัโหม
เกินไป แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอปรึกษา 

 

 

eGFR Estimated glomerular filtration rate อตัราการกรองของไต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ใช้พยากรณ์โรคไตเรืÊอรังตามความสัมพนัธ์ของ GFR ค่าอตัราการกรองของไตมาเป็นตวัแบ่งระยะของโรคไต
เรืÊอรัง ซึÉงสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น ŝ ระยะ โดยมีความรุนแรงจากนอ้ยทีÉสุด (ระยะř) จนถึงรุนแรงทีÉสุด (ระยะ ŝ 
หรือเรียกวา่ไตวายระยะสุดทา้ย) ระยะของโรคไตเรืÊอรังสามารถแบ่งไดด้งัแสดงในตาราง พยากรณ์โรคไตเรืÊอรัง
ตามความสัมพนัธ์ของ GFR และระดบัอลับูมินในปัสสาวะ ระดบัอลับูมินในปัสสาวะ ระยะของโรคไตเรืÊอรัง 

ตามระดบั GFR (ml/min/1.73m2)  

ระยะของโรคไตเรืÊอรังแบ่งได้อย่างไร 

ค่า eGFR ระยะ การแปลผล คาํแนะนาํ 
>90 1 ไตเริÉมเสีÉยม ( มีโปรตีนในปัสสาวะ) ค่า  GFR ปกติ ตรวจติดตามปีละครัÊง 

60-90 2 ไตถูกทาํลาย อตัราการกรองของไตลดลงเลก็นอ้ย ดูค่าอลับูลมินในปัสสาวะ ร่วมกบั ค่า Cr   

30-60 3 ไตเสีÉอม อตัราการกรองของไตลดลงเลก็นอ้ย 
ดูค่าอลับูลมินในปัสสาวะ ร่วมกบั ค่า Cr ส่งพบ
แพทยต์รวจติดตาม 

15-30 4 ไตเริÉมวาย อตัราการกรองของไตลดลงมาก พบแพทยฌ์ฉพาะทางโรคไต ตรวจติดตาม  

<15 5 ไตวายระยะสุดทา้ย ( ESRD ) พบแพทยฌ์ฉพาะทางโรคไต  ลา้งไต และ ตรวจ
ติดตาม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
  In

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง การประเมินผู้ป่วยเพืÉอหาความเสีÉยงต่อการเกดิภาวะแทรกซ้อนและการส่งต่อ  

รายการ ความเสีÉยงตํÉา ความเสีÉยงปานกลาง* ความเสีÉยงสูง* 
มีโรคแทรกซอ้นเรืÊอรัง

ระยะสุดทา้ย** 

การควบคุม
ระดบันํÊาตาล
ในเลือด 

HbA1c < 7% HbA1c 7.0-7.9% - HbA1c ?8% 

- มี hypoglycemia  

   3 ครัÊงต่อสัปดาห ์

  

โรคแทรก
ซอ้นทางไต 

- ไม่มี proteinuria 

- Albumin /creatinineratio 

< 30 ไมโครกรัม/กรัม 

มี microalbuminuria - มี macro proteinuria 

- serum creatinine = 

1.5 มก. / ดล. หรือ
eGFR 30-59 และมี  

 การลดลงไม่มากกว่า 
 7 ml/min/1.73 m2 

- serumcreatinine? 2 มก./
ดล. หรือ eGFR  30-

59 และลดลง > 7 

ml/min/1.73 m2 หรือ 

eGFR< 30 

ml/min/1.73  m2 

โรคแทรก
ซอ้นทางตา 

- ไม่มี retinopathy 

  

- mild NPDR - moderate NPDR 

- VA  ผิดปกติ 

- severe NPDR 

- PDR 

- Macular edema 

- VA ผิดปกติ 

โรคหวัใจและ
หลอดเลือด 

- ไม่มี hypertension 

- ไม่มี dyslipidemia 

- ไม่มีอาการของระบบ 
หวัใจและหลอดเลือด 

- มี hypertension และ
/ หรือ dyslipidemia  

    กาํลงัรับการรักษา 
    และควบคุมไดต้าม 

    เป้าหมาย 

- ควบคุม hypertension   

และ/ หรือ dyslipidemia

 ไม่ไดต้ามเป้าหมาย 

    

- มี angina pectoris 

   หรือCAD หรือ 

   myocardial infarction    

- หรือ ผา่ตดั CABG

มี CVA 

- มี heart failure 

โรคแทรก
ซอ้นของเทา้ 

- protective sensation 

   ปกติ 

- peripheral pulse ปกติ 

- มี peripheral 

Neuropathy 

- peripheral 

pulse ลดลง 

- มีประวตัิแผลทีÉเทา้ 
- previous amputation 

- มี intermittent 

claudication 

- มี rest pain 

- พบ gangrene 

 
* ผูป้่วยทีÉมีความเสีÉยงปานกลางและความเสีÉยงสูงควรส่งพบอายรุแพทยห์รือแพทยเ์ชีÉยวชาญเฉพาะทางเป็นระยะ 

** ผูป้่วยทีÉมีโรคแทรกซอ้นเรืÊอรังรุนแรงควรส่งพบแพทยเ์ชีÉยวชาญเฉพาะโรคเพืÉอดูแลรักษาอยา่งต่อเนืÉอง 

eGFR12 = estimated glomerular filtration rate ;NPDR = non-proliferative diabetic retinopathy;  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 22 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

PDR = proliferative diabetic retinopathy; VA = visual acuity; CAD = coronary artery disease; 

CABG = coronary artery bypass graft; CVA cerebrovascular accident 

 

การตรวจทางอาชีวอนามัย 
รายการตรวจ ผลการตรวจ คําแนะนํา 

การตรวจสมรรถภาพปอด ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 
การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 
การตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 
การตรวจสมรรถภาพการมองเห็น ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 
x-ray ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 

 

 

การตรวจแมมโมแกรม 

ผลการตรวจแมมโมแกรมและอลัตร้าซาวด์จะออกมาในรูปของภาษาองักฤษ  เป็นกลุ่มคะแนน  เพืÉอใหเ้ขา้ใจได้
ง่าย  เรียกวา่ BIRADS (Breast Imaging Reporting and Data System)  ซึÉงมีอยู ่Ş ระดบัแบ่งตามลกัษณะเตา้นมทีÉ
ตรวจ 

ผลการตรวจของท่านจะรวมอยู่ใน ř ใน Ş ระดับดังนีÊ 
ระดับ 

BIRADS 
เกณฑ์วนิิจฉัย คําแนะนํา 

0 แปลผลไม่ได ้
ภาพแมมโมแกรมและอลัตร้าซาวดไ์ม่ไดข้อ้มูลเพียงพอทีÉจะทาํการวินิจฉยัได ้ อาจเพราะสภาพ
เตา้นมทีÉไม่เหมาะสมกบัการถ่ายภาพ  ตอ้งติดตามผลในการตรวจครัÊ งถดัไป 

1 ปกติ ไม่พบสิÉงผิดปกติ  ให้มาตรวจติดตามครัÊ งต่อไปตามปกติเป็นประจาํทุก ř ปี  หลงัอายคุรบ śŝ ปี 

2 ไม่เป็นอนัตราย 
พบความเปลีÉยนแปลงทีÉไม่อนัตรายแน่นอน  ให้มาตรวจติดตามครัÊงต่อไปตามปกติ เป็นประจาํ
ทุกปีหลงัอายคุรบ śŝ ปี 

3 
น่าจะไม่เป็น
อนัตราย 

พบความเปลีÉยนแปลงทีÉน่าจะไม่เป็นอนัตราย (โอกาสเป็นมะเร็งนอ้ยกว่า Ś% ) แนะนาํพบ
ศลัยแพทยเ์พืÉอตรวจเตา้นมและให้คาํปรึกษา 

4 อาจจะเป็นมะเร็ง 

ไม่พบลกัษณะของมะเร็งเตา้นมชดัเจน  แต่มีความเปลีÉยนแปลงทีÉอาจสงสัยไดว้่าเป็นมะเร็ง 
(โอกาสเป็นมะเร็งตัÊงแต่ Ś-šŝ%) แนะนาํพบศลัยแพทยเ์พืÉอทาํการเจาะชิÊนเนืÊอเพืÉอส่งตรวจ
วินิจฉยั 

5 
มีโอกาสสูงทีÉจะ

เป็นมะเร็ง 

พบลกัษณะทีÉน่าจะเป็นมะเร็งแน่นอน  (โอกาสเป็นมะเร็งมากกว่า šŝ%)  ตอ้งรับการรักษาทีÉ
เหมาะสมโดยเร็วทีÉสุด 

กติ แนนะะนาํพOnly

าาพบบแพททยเyแนะนนาําพพบบแแพพทยย์เ์พืÉly
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6 
เป็นผูป้่วยมะเร็ง
เตา้นมอยูแ่ลว้ 

ใชจ้ดัระดบัในกรณีทีÉทราบแน่นอนแลว้ว่าเป็นมะเร็ง  แต่มาตรวจติดตามผลการรักษา 

 

การตรวจอลัตร้าซาวด์ 

ผลการตรวจอลัตร้าซาวด์จะออกมาในรูปของภาษาองักฤษ  และภาษาไทย    กรณีพบความผิดปกติใหส้่งพบ
แพทยเ์ฉพาะทางเพืÉอรักษาโดยใหแ้พทยผ์ูอ้่านผลตรวจเขียนสรุปในใบราบงานผลการตรวจและทางเจา้หนา้ทีÉ
โรงพยาบาลแจง้พนกังานเพืÉอส่งตรวจต่อโดยใชบ้ตัรประกนัสุขภาพ 

ตรวจอุจจาระ (Fecal occult blood) เพืÉอหา human hemoglobin 

ผลการตรวจ เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
สีนํÊาตาล ปกติ ปกติ 

สีแดงจดั ผิดปกติ อาจเกิด เนืÉองจากมี bleeding เขา้สู่ส่วนล่างของลาํไส้ใหญ่ หรือมีเลือดออก
ปริมาณมากใน upper G.I tract ตรวจซํÊา  และแนะนาํพบแพทยเ์ฉพาะทาง 

สีดาํจดั ผิดปกติ เนืÉองจากมี bleeding เขา้สู่ upper G.I tract  หรือเนืÉองจากอาหารบางอยา่ง เช่น 
iron, charcoal ตรวจซํÊา  และแนะนาํพบแพทยเ์ฉพาะทาง 

พบเมด็เลือดแดง
ปนกบัอจุจาระ ผิดปกติ 

การมีเลือดออกตอนล่าง Lower GI Bleeding เมด็เลือดแดงทีÉแตกจะปล่อย
ฮีโมโกลบิน ออกมาปนกบัอจุจาระ งดเนืÊอสัตว ์ตรวจซํÊา  และแนะนาํพบ
แพทยเ์ฉพาะทาง 

เราจะประเมินการสัมผสัสารเคมีในพนกังานกลุ่มปฏิบตัิการ ในการประเมินการสัมผสัสารเคมีในคนทาํงาน ทาํ
ไดห้ลายวิธี แต่ละวิธีก็มีขอ้ดีและขอ้เสียทีÉแตกต่างกนั เช่น สอบถามอาการจากคนทาํงานโดยตรง (เช่น เคืองตา, 
เวียนหวั, แสบจมูก) และตรวจร่างกายของคนทาํงานเพืÉอดูอาการแสดง (เช่น ซีด, ตวัเหลือง, จิตประสาทสับสน) 
สองวิธีนีÊ มีขอ้ดีคือทาํไดง้่าย ไม่ตอ้งใชเ้ครืÉองมือพิเศษแต่ก็มีขอ้เสียคือตอ้งรอใหค้นทาํงานสัมผสัสารเคมีจนเกิด
อาการพิษขึÊนเสียก่อน จึงจะทราบไดว้า่คนทาํงานนัÊนสัมผสัสารเคมี อีกวิธีคือการตรวจติดตามความเขม้ขน้ของ
สารเคมีในสิÉงแวดลอ้มการทาํงาน (Environmental monitoring) เป็นวิธีทีÉตอ้งมีค่าใชจ้่าย และใชเ้ครืÉองมือในการ
ตรวจวดั แต่ทาํให้รับทราบขอ้มูลของระดบัสารเคมีในสิÉงแวดลอ้มการทาํงานเป็นตวัเลขชดัเจน อยา่งไรก็ตามวิธี
นีÊทาํใหท้ราบระดบัสารเคมีในสิÉงแวดลอ้มแต่ยงัคงไม่สามารถทราบไดแ้น่นอนวา่ สารเคมีนัÊนสัมผสัเขา้ไปใน
ร่างกายของคนทาํงานแลว้มากนอ้ยเพียงใด วิธีการประเมินการสัมผสัทีÉทาํใหท้ราบไดช้ดัเจนวา่สารเคมีนัÊน
สัมผสัเขา้สู่ร่างกายของคนทาํงานแน่นอนแลว้ คือการตรวจติดตามตวับ่งชีÊทางชีวภาพในร่างกายคนทาํงาน 
(Biological monitoring) ซึÉงวิธีนีÊทาํใหท้ราบระดบัของสารเคมีในร่างกายของคนทาํงาน (ในตวัอยา่งทางชีวภาพ 
เช่น เลือด ปัสสาวะ) เป็นตวัเลขชดัเจน แต่เป็นตอ้งทาํการเก็บตวัอยา่งทางชีวภาพจากร่างกายคนทาํงานการตรวจ
ตวับ่งชีÊทางชีวภาพ (Biological marker หรือ Biomarker) การตรวจตวับ่งชีÊทางชีวภาพ (Biological marker หรือ 
Biomarker) เป็นการตรวจทางหอ้งปฏิบตัิการทีÉ safety engineer, occupational health analysis, medical team  
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นาํมาใชใ้นการประเมินการสัมผสั (Exposure) สิÉงคุกคามกลุ่มสารเคมีทีÉอาจก่ออนัตรายต่อสุขภาพของพนกังาน
กลุ่มปฏิบตัิการ การตรวจนีÊทาํไดโ้ดยการส่งสิÉงส่งตรวจซึÉงเป็นตวัอยา่งทางชีวภาพของคนทาํงาน เช่น เลือด 
ปัสสาวะ ไปทาํการตรวจวิเคราะห์ทีÉหอ้งปฏิบตัิการ เพืÉอหาระดบัของตวับ่งชีÊทางชีวภาพทีÉสนใจ ขอ้มูลทีÉไดจ้าก
การตรวจจะช่วยในการประเมินการสัมผสัสารเคมีของนัÊน หากมีแนวโนม้ระดบัของการสัมผสัทีÉสูง จะนาํไปสู่
การดาํเนินการเพืÉอลดการสัมผสั และป้องกนัการเกิดโรคพิษจากสารเคมีต่อไป  

ชนิดของ Biomarker แบ่งไดต้ามขัÊนตอนของการสัมผสัสารเคมีออกเป็น 3 ชนิด ไดแ้ก่ 

 ตวับ่งชีÊทางชีวภาพของการสัมผสั (Biomarker of exposure) หรืออาจเรียก Direct biomarker คือ ตวั
สารเคมีนัÊนเองหรือสารเมตาโบไลต ์(Metabolite) ของสารเคมีนัÊน ทีÉตรวจวดัไดใ้นตวัอยา่งทางชีวภาพ
(เช่น เลือด, ปัสสาวะ, ลมหายใจออก) ของคนทาํงาน เช่น การตรวจตะกัÉวในเลือด จดัเป็น Biomarker of 
exposure ของสารตะกัÉว หรือสาร Styrene เมืÉอเขา้ไปในร่างกายจะเปลีÉยนแปลง ผา่นกระบวนการทาง
เคมีในร่างกายทีÉเรียกวา่กระบวนการเมตาบอลิสม ์(Metabolism) จนกลายเป็นสารชืÉอ Mandelic acid 
(เรียกสารทีÉมีลกัษณะเช่นนีÊ วา่สารเมตาโบไลต)์ และขบัออกจากร่างกายทางปัสสาวะ เราก็จดัวา่การ
ตรวจ Mandelic acid ในปัสสาวะ เป็นการตรวจ Biomarker of exposure ของสาร Styrene 

 ตวับ่งชีÊทางชีวภาพของผลกระทบ (Biomarker of effect) หรืออาจเรียก Indirect biomarker คือการตรวจ
ผลเปลีÉยนแปลงทางเคมี, ชีวภาพ, สรีรวิทยา, หรือในระดบัโมเลกุล ทีÉเกิดขึÊนต่อร่างกายของคนทาํงาน 
(คือเกิดผลกระทบหรือเกิดพิษจากการไดร้ับสัมผสัสารเคมีชนิดนัÊนขึÊนแลว้) เช่น เราทราบวา่การสัมผสั 
n-Hexane จะทาํให้เกิดอมัภาพทีÉเส้นประสาทได ้การตรวจการนาํกระแสไฟฟ้าของเส้นประสาท (Nerve 

conduction velocity; NCV) เพืÉอดูวา่เส้นประสาทเป็นอมัพาตไปหรือยงัก็จดัไดว้า่เป็น Biomarker of 

effect ของ n-Hexane 

 ตวับ่งชีÊทางชีวภาพของความไวรับ (Biomarker of susceptibility) คือการวดัระดบัความสามารถในการ
รับพิษของสารเคมีของคนทาํงานแต่ละคน ทาํใหค้าดคะเนไดว้า่บุคคลทีÉตรวจเมืÉอไดร้ับสารพิษชนิดทีÉ
ระบุแลว้จะมีโอกาสเกิดพิษไดม้ากหรือนอ้ย ส่วนใหญ่มกัเป็นการตรวจทางพนัธุกรรม (Genetic testing) 

หลกัการเกบ็ BEIs  

 เก็บใหถู้กตวัค่าอา้งอิงระดบั Biomarker ทีÉเป็นทีÉยอมรับในวงกวา้ง คือค่าอา้งอิง Biological Exposure 

Indices (BEI)ซึÉงจดัทาํโดยองคก์ร American Conference of Governmental Industrial Hygienists 

(ACGIH) ประเทศสหรัฐอเมริกา โดยองคก์ร ACGIH จะจดัทาํค่าอา้งอิง BEI เป็นหนงัสือและปรับปรุง
เพิÉมเติมใหท้นัสมยัทุกปี 

 ถูกเทคนิค การเก็บตวัอยา่ง Biomarker บางตวัตอ้งมีเทคนิคพิเศษ รายละเอียดปลีกยอ่ย ซึÉงควรปฏิบตัิให้
ถูกดว้ย เช่น การตรวจตะกัÉวในเลือด ตอ้งใชเ้ขม็ และหลอดเก็บเลือดทีÉไม่มีสารตะกัÉวปนเปืÊ อน, การ
ตรวจสารหนูในปัสสาวะตอ้งงดอาหารทะเล Ś วนัก่อนตรวจ, การตรวจ t,t-Muconic acid ในปัสสาวะ 
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ซึÉงเป็นBiomarker ของ Benzene ตอ้งงดสูบบุหรีÉ  และงดกินอาหารทีÉใชส้าร Sorbic acid เป็นสารกนับูด 
ř วนัก่อนตรวจ เป็นตน้ 

 ถูกเวลา การเก็บตวัอยา่งส่งตรวจใหถู้กเวลาเป็นสิÉงทีÉสาํคญัมาก และมกัจะถูกละเลยเป็นประจาํ อยา่ลืม
วา่สารเคมีต่างๆ ทีÉเขา้สู่ร่างกาย มีการเปลีÉยนแปลง ทาํปฏิกิริยา และขบัออกอยูต่ลอดเวลา บางตวัอยูใ่น
ร่างกายแค่ช่วงเวลาสัÊนๆ ไม่กีÉชัÉวโมง การเก็บตวัอยา่งจึงตอ้งทาํหลงัสัมผสัสารทนัที แต่บางตวัอยูใ่น
ร่างกายนานเป็นเดือน จะเก็บตวัอยา่งตรวจเวลาใดก็ได ้การเก็บตวัอยา่งส่งตรวจจึงตอ้งทาํใหถู้กเวลา
ดว้ย ตวัอยา่งเช่น สารเคมีหลายตวั แนะนาํให้เก็บตวัอยา่งส่งตรวจหลงัเลิกกะ (End of shift; EOS) เช่น 
Methyl ethyl ketone ในปัสสาวะ [Ś] ถา้คนทาํงานโรงงานทาํกาว ทีÉสัมผสัสาร Methyl ethyl ketone 

ทาํงานตัÊงแต่เวลา Š.ŘŘ – řş.ŘŘ น. ก็ควรเก็บตวัอยา่งปัสสาวะตรวจในช่วงเวลา řş.ŘŘ – řş.śŘ น. ถา้ไป
เก็บในเวลา řŘ.ŘŘ น. ค่าทีÉได ้ก็จะตํÉากวา่ความเป็นจริง 

 ค่าอา้งอิงในการแปลผล 

- ค่าอา้งอิงระดบั Biomarker ทีÉเป็นทีÉยอมรับในวงกวา้ง คือค่าอา้งอิง Biological Exposure Indices (BEI) 
ซึÉงจดัทาํโดยองคก์ร American Conference of Governmental Industrial Hygienists (ACGIH) ประเทศ
สหรัฐอเมริกา โดยองคก์ร ACGIH จะจดัทาํค่าอา้งอิง BEI เป็นหนงัสือและปรับปรุงเพิÉมเติมใหท้นัสมยั
ทุกปี สามารถซืÊอค่าอา้งอิง BEI ไดจ้ากเวบ็ไซต ์https://www.acgih.org/ ถือเป็นค่าอา้งอิงทีÉมีความ
น่าเชืÉอถือสูงสุดในปัจจุบนั 

- ค่าอา้งอิงระดบั Biomarker ของอีกองคก์รหนึÉงทีÉมีความน่าเชืÉอถือเช่นกนั คือค่าอา้งอิง Biologische 
Arbeitsstoff-Toleranzwerte (BAT) และค่าอา้งอิงในกลุ่ม Assessment values in biological material 
(BV) ชนิดอืÉนๆ ซึÉงกาํหนดโดยองคก์ร Deutsche Forschungsgemeinschaft (DFG) ประเทศเยอรมนั เป็น
ค่าอา้งอิงทีÉมีการปรับปรุงทุกปีเช่นกนั 

- เนืÉองจากองคก์ร ACGIH และองคก์ร DFG ทาํการปรับปรุงค่าอา้งอิงใหม้ีความทนัสมยัทุกปี ในการ
กล่าวถึง ค่าอา้งอิงขององคก์ร ACGIH และ DFG จึงตอ้งระบุดว้ยเสมอวา่เป็นค่าอา้งอิงของปีใดกรณี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 26 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การตรวจตามชนิด
ของสารเคมีทีÉตรวจ 

ค่าอา้งอิงระดบั  
Biomarker (GCIH) คาํแนะนาํ 

BEI ค่ามาตราฐาน ( AGCIH) ตรวจตามรอบตรวจปกติ 

 เกินค่ามาตราฐาน ( AGCIH) ให้ซกัประวตัิเพิÉมเติมตามแบบฟอร์ม และการเตรียมตวัตรวจให้ถกูตอ้ง
และเก็บตรวจซํÊา 1  สัปดาห์พร้อมทัÊงเปรียบเทียบผลการตรวจวดั
สารเคมีในพืÊนทีÉๆพนกังานปฏิบตัิงานในตาํแหน่งอะไร พืÊนทีÉ
ปฏิบตัิงานและเปรียบเทียบผลการตรวจติดตามความเขม้ขน้ของ
สารเคมีในสิÉงแวดลอ้มการทาํงาน (Environmental monitoring) กรณี
ผลการตรวจวดัซํÊา BEI   อยูใ่นเกณณ์ปกติทาํบนัทึกเก็บไว ้กรณีการ
ตรวจเกินค่ามาตราฐาน   (AGCIH ) ใหท้าํการสอบสวนหาสาเหตุ  

การตรวจสุขภาพในขัÊนตอนการพบแพทยม์ีความจาํเป็นพนกังานจะไดร้ับฟังผลตรวจ และรับคาํแนะนาํ
ในกรณีผลการตรวจทีÉมีความผิดปกติ และรับคาํแนะนาํในการปรับพฤติกรรมสุขภาพใหเ้หมาะสม และการ
ตรวจสุขภาพซํÊาใชเ้ป็นแนวทางใหผู้เ้กีÉยวขอ้งซึÉงประกอบดว้ย safety engineer, occupational health analysis, 

medical team  และโรงพยาบาลทีÉมาใหบ้ริการตรวจสุขภาพพนกังานทัÊงการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง และการ
ตรวจสุขภาพประจาํปีทัÊงนีÊ  แนวทางดงักล่าวจะถูกนาํไปใชใ้นเป็นมาตรการติดตาม  และแกไ้ขความผิดปกติจาก
ตรวจสุขภาพของพนกังานเพืÉอใหพ้นกังานไดร้ับการดูแลสุขภาพอยา่งครอบคลุมลดปัญหาสุขภาพไดต้่อเนืÉอง 
และยัÉงยนื 
การสืÉอสาร และการนําใช้ประโยชน์ 

แนวทางการตรวจสุขภาพซํÊา ผูเ้กีÉยวขอ้ง ซึÉงประกอบดว้ย safety engineer, occupational health analysis,  
medical team  และสืÉอสารไปยงัโรงพยาบาลทีÉมาใหบ้ริการตรวจสุขภาพพนกังาน ทัÊงการตรวจสุขภาพตามปัจจยั
เสีÉยง และการตรวจสุขภาพประจาํปีทัÊงนีÊแนวทางดงักล่าวจะถูกนาํไปใชใ้นเป็นมาตรการติดตาม  และแกไ้ข
ความผิดปกติจากตรวจสุขภาพของพนกังาน เพืÉอใหพ้นกังานไดร้ับการดูแลสุขภาพอยา่งต่อเนืÉอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 27 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

การตรวจสุขภาพ คือ การตรวจสภาพของร่างกายโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ แผนปัจจบุนัชัÊน ř ซึÉง
ประกอบดว้ย การซกัประวตัิ การตรวจร่างกาย และการตรวจ ทางห้องปฏิบตัิการทัÊงดา้น
กายภาพ (Physical Examination) และทางชีวเคมี (Biochemical) แบ่งเป็น 

 การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน 

 การตรวจสุขภาพตามลกัษณะงานเป็นระยะๆ 

 การตรวจสุขภาพเพืÉอประเมินก่อนกลบัมาทาํงาน 

 การตรวจสุขภาพก่อนการเลิกจา้ง  
การพิจาณาผลการตรวจสุขภาพ 

(พนกังานใหม่) 
 ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง ผลการตรวจสุขภาพ ไม่พบปัญหา
สุขภาพ อนัอาจจะเป็นอุปสรรคตอ่การปฏิบตัิงานในตาํแหน่งงานนัÊนๆ หรือ  ลกัษณะ
งานนัÊนๆ จะไม่มีผลกระทบต่อความผิดปกติทีÉเคยมีอยูเ่ดิมแลว้ ซึÉงหากรับเขา้
ปฏิบตัิงานจะไม่ก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อสุขภาพของบคุคลผูน้ัÊน จึงสามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

 ไม่ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่)  หมายถึง ผลการตรวจสุขภาพ  พบปัญหา
สุขภาพ อนัอาจจะเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งงานนัÊนๆ หรือ  
ลกัษณะงานนัÊนๆ จะมีผลกระทบต่อความผิดปกติทีÉเคยมีอยูเ่ดิมแลว้ซึÉงหากรับเขา้
ปฏิบตัิงาน จะก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อสุขภาพของบุคคลผูน้ัÊน จึงไม่สามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

การเฝ้าระวงัทางการแพทย(์Medical 

Surveillance ) 
คือ ระบบการประเมินปัจจยัเสีÉยงจากการทาํงานของพนกังานทุกคนและดาํเนินการ 
ป้องกนั รักษา และฟืÊ นฟู เพืÉอให้พนกังานสามารถทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยั และมี
ประสิทธิภาพระบบนีÊจะประเมินปัจจยัเสีÉยงของแต่ละบุคคล และกาํหนดมาตรการใน
การลดความเสีÉยงลงให้มีประสิทธิภาพ และจะทาํการพิจาณาในกลุ่มงาน และองคก์ร 
เพืÉอทาํการป้องกนั และลดโอกาสทีÉจะเกิดโรคจากการทาํงาน หรือ การเกิดอุบตัิเหตุ 
ตวัอยา่งของ การเฝ้าระวงัทางการแพทย ์คือ โครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน โครงการให้
ภูมิคุม้กนัไวรัสตบัอกัเสบ บี โครงการให้วคัซีนไขห้วดัใหญ่ เป็นตน้ การจดัการรายการ
ตรวจสุขภาพจะมาจากผลการประเมินความเสีÉยงดา้นสุขภาพ (Health Risk Assessment 

=HRA) 
ปัจจยัเสีÉยงดา้นเคมี 

(Chemical Hazards) 
คือ สิÉงคุกคามทีÉเป็นสารเคมีทุกชนิดซึÉงมีสมบตัิเป็นพษิต่อคนในรุปของสารละลาย 
(solvent), ผงฝุ่ น (dust), ไอ (vapor) หรือก๊าซ   ซึÉงรับสัมผสัโดยการหายใจ, ผิวหนงั และ  
การกิน ซึÉงผลการสัมผสัจะทาํให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพทัÊงในระยะสัÊน และระยะยาว   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 28 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพ 
(Physical Hazards) 

คือ สิÉงคุกคามทีÉเป็นพลงังานทางฟิสิกส์ ซึÉงมีคุณสมบตัิทาํให้เกิดโรคในคนได ้ซึÉงผลการ
สัมผสัจะทาํให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพทัÊงในระยะสัÊนและระยะยาว ปัจจยัเสีÉยงดา้น
กายภาพทีÉมีผลการะทบต่อสุขภาพ  เช่น อุณหภูมิ ความกดอากาศ แรงสัÉนสะเทือนของ
วตัถุ พลงังานเสียง พลงังานแสง รังสีคลืÉนแม่เหลก็ไฟฟ้า เป็นตน้ 

สมุดสุขภาพพนกังานหรือ 

แฟ้มประวตัิพนกังาน 

(Medical Record) 

ระบบบนัทึกแฟ้มประวตัิพนกังาน จะเป็นการจดัเก็บผลการตรวจสุขภาพรายบุคคล 
บนัทึกจะประกอบดว้ย ผลการตรวจร่างกายโดยแพทย ์ผลการตรวจทาง รังสี ผลการ
ตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ และผลการตรวจทางเคมีอืÉนๆ  ผลการรักษาพยาบาล การรักษา
ประจาํวนั 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 แบบฟอร์มการส่งตรวจสุขภาพเพิÉมเติม 

 

 

 

 

Intนบัสนุนนบัสน

Only

รจด
กายโดยแพทกายโดยแพ

ตรวจทางเคมีอืÉนๆ  ผจทางเคมีอืÉนๆ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 29 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 เอกสารอา้งอิง 

1. เกณฑท์ีÉมา แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ รพ.กรุงเทพระยอง และ รพ.ระยอง 

2. Thai Guideline son The Treatment of HypertensionในเวชปฏิบตัิทัÉวไปสมาคมความ
ดนัโลหิตสูงแห่งประเทศไทยฉบบัปรับปรุง 2558โรคความดนัโลหิตสูง 

3. แนวทางการดูแลรักษาความผิดปกติของระดบัไขมนัในเลือด Guidelines for 

Management of Dyslipidemia, คณะแพทย ์กรมอนามยั กระทรวงสาธารณสุข, 

http://www.anamai.moph.go.th/occmed/hburee/lipidguideline.html 

4. ชมรมโรคอว้นแห่งประเทศไทย. แนวทางในการวินิจฉยัและรักษาโรคอว้น พ.ศ. 
2550.บรรณาธิการ: อภิชาติ วิชญาณรัตน์ ชยัชาญ ดีโรจนวงศ ์สุรัตน์ โคมินทร์ 

5. การตรวจวิเคราะห์ทางหอ้งปฏิบตัิการจุลทรรศน์ศาสตร์, 

www.med.cmu.ac.th/hospital/lab/MA51/stool%201.ppt 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

เริÉมสืÉอสาร และใชง้าน ปี 2560 เป็นตน้ไป 
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